) - o
3 et} W_g_@_
t - ' .
‘ “83° Mo. 1sc.cTs.
| seccion TECNIoL ]
Sl CLABFUACION LP.
L CLARE
LA B —,.“.—\
UBLLASE
por 20 aiios
o nombre de THE CARLTON TYRE SAVIHG COMPAHY LIITED
enhdud | denucionalidad briténica
“+*  icon 'domicilio en Shire Hill, Saffron Walden, Essex, Inglate-
e © €0 ‘,..'t' g I'I'@e . '|‘ R
+. |pom "UNA RAQUETA® (Clase Internacional AG3b)

X




10

Eata invencidn se rufisre a raguetas y més S
particularments a bastidores para las cucrdas para su
uso en raquatus, taleé cumno raquetas“badminton" de :te-
nis. y "squash",

| En osta mamorla el término "bastldor" midni-

Flca la parte on bucle de una ragueta, denuru de la =-

cual se lleva a cabo la dlSpOSlCLOﬂ da cuerdds, dlstln—

3
!

te de la caffa de una raqqeta que con"cta el basti dor a

un mango. - - ' ZE

De acuerdo:con la invencién se proporciona -

o o

una raqueta que tiene un bastidor parafias cuerdas, una

caﬁa y un mango, en lé CUal el bastidories de un mqfef

rlal pléstlco reForzado con fibras ds carbono.

El bastidor de raqueta, que oontlane ﬁgUJGPOU

apropiados o aberturas para reciblr laS'cuerdas, puede

ser de construccién unitaria o de dos o mas secclones.

Cuando el bastidor es de dos o méds secciones pueden di-

sefiarse las sacciones.para bloquearse antre s{ y/o pue-

dén-adherirse usando un-adhesivo o agkutinante apropia-

'
: -..;

dos
El bastidor : puede hacersa, de modo apropiado,

por ermplo, por un método de moldeo y puade, por 10 -
tanto, moldearse como una construc016n unit ria o como

una pluralidad de secc;onas complempntarlas. El naterlal”

pléstlco, a partir del cual se hace el basbldor, pueda‘

ser cualqu1er material aprouiadoy puuda ‘ser ternoendure-’

cible o termopldsiico. Ejemplos de materlales termoendy

'

, . . !
recibles que pueden usarse, incluyen resinas gpox{dicas,;
i

da poliester y Fenéllcas y puede Formarse un bastidor - |

hecho a partir de Ldles ‘resinas, de modo apropiado, por !

moldeo por compresidn.:EJemplos de matebiales termoplés-f

N '
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ticos que pueden usarse-incluyen nylons,. policarbonatos,

6xidoé de polifenileno (incluyendo 6xidoé modificados de

..;t

pollfenlleno, tales como el Nnryl - sumlnlatrado por la

Ganeral Electric Corooratlon) pollurnpileno, polimetilpan

teno, polisulfonas y resinas de acetal.fUn bastidor he- |

chos a partir de un materldl termooléstlco puede formar-

se de‘modo apropiado por'moldeo por inyeccidén.

Las fibras de carbono con las cuales ha de re-
forzarse el matarial plé4stico puuvden manufacturarss a - |
i

partir de fibras polimeras organicas por pirdlisis cuntqg

H
H

lada a temperaturas de hasta 30009C. Las-fibras resultan-
tes de carbons puro tienen una resistencia considerable.‘
Los cristales de grafito en las fibrus estdn alincados
preferiblemzunte a lo largo del ejv geomnétrico de las Fi-
bras, en vez de tener una vrientocidn arbitraria y la -
sistencia a le traccidn de las fibras puede ser tan -
alta como 17500 kilus por centimetru cusdrade o mayor,
La resistencia wayor y las fibras de nddulo més alto se -
obtiensn a partir de poliacrilo nitrilosdy las fibras -
de resistencia inferior ‘'se obtisnen a partir del raydn.

Las cantldades proporcionadas de fibra y mate-

rlal pléstlco a usar 8n los bastidores de raqueta de la

inyeccidn pueden variar desde, por ejemplo, aproximada-

mante el 20% hasta aproximadamente el 75m en peso de fi-

bras de carbono., Un eJonplo de un materlal apr0u1ado 88
gl compuesto de moldeo termoendur901ble Gradu XIM, sumi

nlstrado por Courtaulds Ltd. Este es una’ rus;na epox!dl-

‘.

ca que contiene aproximadamente el 20% en peso de Flbras

de carbono. 81n embargo como se indica anterlormante,

pueden usarse si se desea'compuestos qua contlenen un‘--
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porcentaJu mucho mayor: de fibras de carbono. EJemplos

de materlales termoplastlcos aproplados incluyen una -
pluralidad de compue stos suminlstrados por Courtaulds?

-

Ltd., que contienen, cada uno de ellos” el 20 en peso

de fibras de carbono..Estas incluyen com005101ones de

moldeo de nylon 6, nylon 66, pollpropllgno y pol;mqtil-
: - R, AR

pentaho.

w,.

. ' I3
La- caﬁa y elimango de la raqueta de la 1nven—

016n puedan hacorse de cualquler materlal usado conven—‘

11»_.# : ‘,

nienalmente. Por- ejempko, la- caﬁa puedéser de maderaao

.l,,

‘a

”léstlco moldeado y puede unlrse

.:‘ .‘ '.;"‘ !‘

de metal o de materla

-al bastldor de cualquier manera aproulada, por ejemplo

por medlo de adh651v03.”0uando la caiia; as de metal puede

ser tubular (es declr hueca) o mac1za y puede tenar- la

Forma de una sola cara o de una dobls caﬁa, segin es -

deseq. E1l mango puede.tener, por ejemplo, la forma de -
mété%ﬁal de tira,

extreha de la caﬁa,

ee ajusta sobre el extremo de la cafia, - a la cual se ad-

que- se enrolla alrededor de una parte

o una piesza moldeada separada que:

hlere por cualquzera delDS convencionales.
En una reallzac16n alternatlva, la cafia y/o el

mango pueden formarse. tamblén a partir de un materlal

“pléstlco reforzado con fibras de carbono. Es posible

asl, 31 sa desea, formar el bastidor de raqueta, la cafia:

y elaMango como una pileza muldeada dnica, o moldcar el

bastidor y la cafia en‘dna sola pisza pafg la fijacidn a
un.mahgo separado, o moldear la caﬁa Y ei mango en una

sola pleza para sujecidn a un bastidor separado.

Como se lndlqa anteriormente, ’

de hacerse como una construccidn unitaria o como una ply

-4 -

‘sl bastidor pue-‘




ralidad de secciones complementarlas. En la forma prefe-§
« ¢ I

. rida‘ “de la Jltima realizacxdn, el bastidor est$ moldeado |

- i o A i

en”dbs secciones complemzntarias., Preferiblemente, cada

seccién es un “bucle" completo del bastidor y las dos’

5 secciones casan entre sf para dar el espesor desesado delg
- bastidor. En otras palabras, el bastidof se hace de dos
secéiones gque se ancuenﬁran en un plano?que contiens p i
es péralelo a las cuerdés de la raqueta acabada. En una :
forma de csta realizacién al bgstidoe de la raqueta estd
1o formado por dos seccionas gque son pniezas noldeadas idén-.

ticas. Cada scccidn del bastidor de raqueta ferma, por

lo tanto, una mitad de dicho bastidor, como sc define -

por un plano que biseca el bastidor y que contiene la -

© zona con cuerdas. £n este caso, por lo tanto, si la caF
ﬁa.y'el mango estén formados también por material plésti f%f'
co reforzado con fibras de carbounoc, una mitad de cada -
uno de dicha cafia y mango puede moldearse en una sgla -

: ' pleza con cada seccién del bastidor. Asi, puesde, si se

«*:,  desea, formarse una ragueta completa, aparte de las cuer
das, a purtir de dos pkezas moldeadas aseguradas entre

I
! sI.:Riternativamente, cbmo se describe previamcte, la -

¢ caﬁa y/o el mango pueden ser piezas tormadas separada-

e menLe montadas de un modo apropiado conjuntamente con el

-

|

i

!

|

!

. N . !
bastidor. . fi 'l
!

f

1

!

n

. .'i »

i

N !

30 i dar. AsI cada secc1én,tiene la forma de una pieza mol- é
B * i
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deada en bucle y un lado de cada seccxén esté grovlsto' b

alrededor de dicho bucla ‘de una pluralldad de protuberan

cias fconvenientemente en forma de sallentas 01lindr1cos

c1rc lares rectos y cortos. Las protuborancias pueden ex-
i‘.f .
tenderse a través de la{anchura de la secczon reSpectiva

0 pueden dlSpOﬂBrSE hacia atrds desde uno o ambos de sus

SRy P

bordes, pero preferiblemente dichas protubsranc;as de -

o G

dlsponen hac{a atrés desde el borde de la seccidn que ha
de astar enrel lado exterior del bastidor, de modo que se
Forman rebajos en dicho lado exterior para alojar las -
cuerdas entre aberturas.adyacentes en el ‘bastidor.

s

4fﬁ‘ Se describird adicionalmente una forme especi-

fica de gsta dltima realizac;dn con referenc;a a los d1—
DUJOS adJuntos, en los’ cuales.
‘jﬁg La figura 1 es "un alzado laLeral de una parte

ds Un&bastidor de raqueta de dos seccionés, y

: La figura 2 as una vista en secc1dn a lo largo
de la linea 2-2 de la Plgura 1, .

£l bastidor de raqueta consxote en dos seccio-

nes da bucle molueudas 1l y 12 de material pléstico refor:

zado con fibra de carbono. La seccidn 11 estéd provista =

de una fila de protuberancias moldeadas en una sola pie-—

~za 13, separadas a lo largo de su cara interior y la sec~

. cién 12 estd provista de modo similar de protuberancias

14, Las dos secciones ddl bastidor se unen entre s{ para

interbloquearse, de modo que las aberturés para las cuer

. das 15 estdn previstas entre las protubefancigs. Como se

|
i
f
|
!
|
!

'
|
i
'

l

muestra en la figura 2, las protuberancias estédn situadas:

subre las secciones de bastidor de tal modo que esté:pre--E

visto un rebajo 16 slrededor del lado exterior del basti-i
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dof de ;éﬁueta para alojar las cuerdas de raqueta 17 ;fu
entrelaberturas adyacentes en gl bastidor.

‘Las dos secciones del bastidor pueden encolar-

se cbﬁvenientemente entre si. E :

| Serd notorio que las_realizaciones mostradas

an los dibujos pueden variarse en una pluralidad de for—i

mas. Por ejemplo, las protuberancias pueden estar previs;

Adends

tas solo en una de las dos secciones de bastidor.

pueden estar provistas una o ambas de las dus secciones

de salientes moldeados en una sola pieza, dispuestos pa-

ra aplicarse en agujerdé o rebajos correspondientes en -
la otra seccién, de modo que proporcionén medios de em-
plazamiento y de unién adicional para las dos secciones, !
A modb de ajmplo, los salientes pueden eétar provisfos -:
an 135 extremos que sdbfesalen de las protuberancias, -
siehdb los saliesntes de- tamafio menor quéflas protubsran-:
ciés;ﬂde modo que se forma un resalto anular sobre el 9&?
trémg;saliente de cada protubsrancia,

Seréd notorio que el bastidor de raqueta formado

e : . . s : . . .
como:; s$e describe anteriormente con referencia z los dibu-
e ' o . i

jos tendré aberturas a su través desde el interior al ex-

i
H
1

tefi&f'del‘bastidor, cdyas aBerturas éstén dispuestas pa

ra ser apropladas para 1a aplicacién de. las cuerdas al-

.

bastl or.

e

- Adenés, 1asf§bérturas para lasicuerdas pUeden,
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‘Esta solicltud qua corresoonda a la presentada

en’ Gran Bretaﬁa el 20 de chlembre de 1. 967 bajo el nu-

mero 57 757/67, se acoge a los benericlos del Artfculo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad-. Industrlal.

- REIVINDICACIONES = |

Los puntos gue comu caracteristica de novedad
sa preséntan para qua seén objeto de esta‘solic;tud de
MUdeld:de Utilidad en Eséaﬁa por YEINTE afics, son los
siguiéntes:

o l.- Una ragueta que tiene un béstidor para las
cuefdag, una cafia y un mango, caracterizaéa porque el
bastid%r es de un matefiél pléstico rsforzado con fibras i

de carbono.
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2,- Una raqueta de acuzrdo con la reivindica-

cidén 1, caracterizada porque el bastidor es una piesza -
moldeada unitaria,
la reivindica-

3.~ Una raunueta de acuerdo con

cién 1, caracterizada porque sl bastidor estéd formado
como dos piezas moldeadas complementarias.

4.~ Una raqueta de acuerdo con la reivindica-
0166'3, caracterizada porque cuada una de dichas piazas‘
moldeadas complementarias forma una parte del bastidor
definida por un plano que biseca al bastidor y que can-
tiene.la zona a encordar.

1 5.~ Una raqueta de acuerdo con'las reivindica-
ciaﬁaa 3y 4, caracterizada porque una o ambts de las -
plezas moldeadas conolemnntarlas esltén provzatao de una
pluralldad de protuberanclas separadas, deflnlendo las
protuberanCLas y cspacxos entre ellas aberturas pnara las
cuerdas en el bastldor cuando se unen las dos piezas -
moldeadas.

6.~ Una raqueta de acuerdo con: lus relvwndlca-

01ones precedentes, caracterlzada porque 1a cafia y el -

mango son también de material pldstico reforzado cun Fl-
bras de carbono.,

7.- Una raqueta de acuerdo con la re1v1ndlca-

caracterlzada porque es una pleza moldeada uni—'

aiéﬁ&é;
tafiq : “: ‘
i 8= UUA RAQUETA. : e
Tal y como se: ha descrito en la [lemoria gue -
antecede, reprasentado en los dibujos quezse acompafian

y para los fines que se han especificado.’




Esta flemoria consta de diez hojas escritas a

méquina por una sola de sus caras.

tadrid, 1¢ Sep "
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