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jEsta invención se refiera a raquetas y „iás ! 
particularmanta a bastidores para las cuerdas pare su 
uso en raquetas, tales como raquetas"badminton" ds ..te­
nis./ "squash".

En esta memoria el término "bastidor" signi- j 
■' i

ficé;la parte en bucle de una raqueta, dentro ds la —  j
cual;se lleva a cabo la^disposicidn da cuerdas, distin- i
ta:d¿ la caña de una raqqeta que conecta el bastidor a

v . ’ ' ‘ *» . t

un''mango. • |
v". Da acuerdo, con la invención se proporciona -
_ ‘ - ' A  . >  •

una'raqueta que tiene un bastidor para las cuerdas, una 
caña.-y un mango, en la .cual el bastidorjqes de un mate­
rial.? plástico reforzado.con fibras de carbono.

El bastidor de raqueta, que contiene agujeros ; 
apropiados o aberturas para recibir las cuerdas, puede 1 

ser de construcción unitaria o de dos o' más secciones. 
Cuando el bastidor es de dos o más secciones pueden di- : 
señarse las secciones'para bloquearse entre sí y/o pus- : 
dén‘:!adherirse usando uní-.adhesivo o aglutinante apropia- j 

dó
El bastidor puede hacerse, da;,jnodo apropiado, 

por ejemplo,: por un método de moldeo y puede, por lo - 
tanto, moldearse como una construcción unitaria o como 
una pluralidad de seccionas complementarias. El material 
plástico, a partir del cual se hace el bastidor, puede 
ser cualquier material apropiadoy puede ser termoendure—^
citílo o termoplástico. Ejemplos de materiales termoendju ¡

»
recibíes que pueden usarse, incluyen resinas epoxídicas,; 
de polioster y fenólicas y puede formarse un bastidor - ; 
hecho a partir de tales "resinas, de modo apropiado, por ' 
moldeo por compresión. .Ejemplos de materiales termoplás-I
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ticos que pueden usarse incluyen nylons, . policorbonatos, 
óxidos de polifenileno (incluyendo óxidos modificados de 
polifenileno, tales como el Noryl - suministrado por la 
General Electric Corporation) polipropileno, polimetilpen

• . • i

teño,; polisulfonas y resinas de acetal. Un bastidor he- ¡
chos a partir de un material termoplástico puede formar- j

>se de modo apropiado por'moldeo por inyección. !
Las fibras de carbono con las cuales ha de re- ;

forzarse el material plástico pueden manufacturarse a - ;
:

partir de fibras polímeras orgánicas por pirólisis control
1

lada a temperaturas de hasta 30002C. Las fibras resultan-! 
tes de carbono puro tienen una resistencia considerable. 
Los cristales de grafito en las fibras están alineados 
preferiblemente a lo largo del eje geométrico de las fi­
bras, en vez de tener una orientación arbitraria y la - 
resistencia a la tracción de las fibras puede ser tan - 
alta como 17500 kilos por centímetro cuadrado o mayor.
La resistencia mayor y las fibras de módulo más alto se - 
obtienen a partir de poliacrilo nitrilos' y las fibras - 
de resistencia inferior se obtienen a partir del rayón, i 

Las cantidades proporcionadas de fibra y mate- j
rial plástico a usar en los bastidores de raqueta de la ¡

¡
inyección pueden variar desde, por ejemplo, aproximada- ¡

. ■ ' i
mente ,el 20$ hasta aproximadamente el 75$ en peso dé fi- i
bras de carbono. Un ejemplo de un material apropiado es !

• i
"el compuesto de moldeo termoendurecibís Grado XI", sunvi 
nistrado por Courtaulds Ltd. Este es una resina epoxídi- j 
ca que contiene aproximadamente el 20$ en peso de fibras ¡ 
de carbono. Sin embargó¿como se indica 'anteriormente,! ! 
pueden, usarse si se desea, compuestos queVcontienen un,,—
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porcentaje mucho mayor de fibras de carbono. Ejemplos’
• ’ * t .

de materiales termoplásticos apropiados':incluyen una - 
pluralidad de compuestos suministrados por Courtaulds • 
Ltd.¿ que contienen, cada uno de ellos,/ el 20”:" en peso 
de fibras de carbono.; Estas incluyen composiciones .de 
moldeo de nylon 6, nyion 6 6, polipropileno y polimetil- 
péntano.

; _ La caña y el . (nango de la raqueta de la inven-
ciónpueden hacerse de'cualquier material usado conven-
y '  l i  ■ * -y  4; ■.} 4- ■.ciendlmente. Por ejemp-lio, la caña puede 'ser de maderaa o 
de'metal o de material'plástico moldeado'y puede unirse 
al bastidor de cualquier, manera apropiada, por ejemplo' 
por medio de adhesivos^ Cuando la caña .es de metal puede 
ser , tubular (es decir ;hüeca) o maciza yy-puede tener la 
forma'de una sola caña ■'¿‘■de una doble caña, según ee - 
desee. El mango puede, tener, por ejemplo', la forma de - 
material de tira, que.se/enrolla alrededor de una parte 
extrema de la caíía, o uña pieza moldeada' separada que-

X*
ee ajusta sobre el extremo de la caña, á la cual se ad­
hiera: por cualquiera medios convencionales.

En una realización alternativa1, la caña y/o el 
mango pueden formarse.tambián a partir de un material 
plástico reforzado con fibras de carbono-*. Es posible 
asi, si se desea, formar el bastidor de raqueta, la caña 
y el mango como una pieza moldeada única, o moldear el 
bastidor y la caña en una sola pieza para la fijación a 
un mango separado, o moldear la caña y el mango en una 
sola pieza para sujeción a un bastidor separado.

Como se indica anteriormente, b1 bastidor pue­
de hacerse como una construcción unitaria o como una pli¿

2 0 . 7 .70 4



ralidad de secciones complementarias. En la Forma prefe-¡
..., ' ■ i

rida'de la última realización, el bastidor está moldeado j
i

en dos secciones complementarias. Prefariblemente, cada : 
sección es un "bucle" completo del bastidor y las dos 
secciones casan entre sí para dar el espesor deseado del i

i
bastidor. En otras palabras, el bastidor se hace de dos
secciones que se encuentran en un plano que contiene p i 
es paralelo a las cuerdas de la raqueta acabada. En una 
forma de esta realización al bastidoe de la raqueta está 
formado por dos seccionas que son piezas moldeadas idán-. 
ticas. Cada sección del bastidor de raqueta forma, por ' 
lo tanto, una mitad de dicho bastidor, como so define - '
por un plano que biseca el bastidor y que contiene la - i 
zona con cuerdas. En este caso, por lo tanto, si la ca­
ña y el mango están formados también por material plásti_ 
oo reforzado con fibras de carbuno, una mitad de cada - 
uno de dicha cana y mango puede moldearse en una sola - 
pieza con cada sección del bastidor. Así, puede, si se 
desea, formarse una raqueta completa, aparte de las cuerj 
das, a partir de des piezas moldeadas aseguradas entre ¡

i

sí. Alternativamente, como se describe previamente, la - 
caña 7 / 0  el mango pueden ser piezas formadas separada- ■ 
mente, montadas de un modo apropiado conjuntamente con elj

; i
bastidor.

.1’ En una realización adicional, él bastidor de' ■ - i
raqueta está formado por dos secciones moldeadas que se j 
ajustan entre sí de tal manera que proporcionan las aberj 
turasí.requeridas paradlas cuerdas. De nuevo, cada sección 
forma una mitad del bastidor, como se define por un pla-¡ 
no que biseca el bastidor y que contieneíla zona a encoje] 
dar. .Así, cada sección Itiene la forma do-una pieza mol- i
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I
deada en bucle y un lado de cada sección está provisto ' < 
alrededor de dicho bucle, de una pluralidad de protuberajn 
ciás¿\.'convenientemente en forma de salientes cilindricos 
circulares rectos y cortos. Las protuberancias pueden ex- 
tenderse a través de l'a/anchura de la sección respectiva 
o pueden disponerse hacia atrás desde uno o ambos de sus 
bordes, pero preferiblemente dichas protuberancias de - 
disponen hacía atrás desde el borde de la sección que ha 
de estar ennsl lado exterior del bastidor, de modo que se

10 formen rebajos en dicho lado exterior para alojar las - 
cuerdas entre aberturas.adyacentes en el bastidor.

Se describirá adicionalmenta una forma especí­
fica de esta óltirna realización con referencia a los di­

15
bu jospadjuntos, en los .cuales:

' •’ ■ , ■’ \La figura 1 es un alzado lateral de una parte 
de un bastidor de raqueta de dos secciones, y

La figura 2 es una vista en sección a lo largo
„ * c * c
fc fc f. Ctw 4 <• (1 t? ' a

de la línea 2-2 de la figura 1.
El bastidor de raqueta consiste en dos seccio-

r ;  tt V.
nes de bucle moldeadas 11 y 12 de material plástico refo£

A /> ir T ( ¡ zado con fibra de carbono. La sección 11 está provista -
V <•’ t de una fila de protuberancias moldeadas en una sola pie-

V “ * e.i: » P « « 6
'

za 13, separadas a lo largo de su cara interior y la sec­
c<- t ción 12 está provista de modo similar de protuberancias.

25 5 14. Las dos secciones ddl bastidor se unen entre sí para
« “ < 
* ♦ i * interbloquearse, de modo que las aberturas para las cuejr 

das 15,están previstas entre las protuberancias. Como se 
muestra en la figura 2, las protuberancias están situadas 
sobre las secciones de bastidor de tal modo que está pre­

30 visto un rebajo 16 alrededor del lado exterior del bastí-
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dor da raquata para alojar las cuerdas de raqueta 17 -
i

entra' aberturas adyacentes en el bastidor. j
Las dos secciones del bastidor pueden encolar­

se convenientemente entre sí. i
. •' i

Será notorio que las realizaciones mostradas 
en los dibujos pueden variarse en una pluralidad de for- j 
mas. Por ejemplo, las protuberancias pueden estar previs­
tas solo en una de las dos secciones de bastidor. Además ' 
pueden estar provistas una o ambas de las .dos secciones
de salientes moldeados en una sola pieza, dispuestos pa- ;

■ , i
ra aplicarse en agujeros o rebajos correspondientes en - j
la otra sección, de modo que proporcionen medios de eca- ■
plazamiento y de unión adicional p a r a  las dos secciones. '
A modo de ejrnplo, los salientes pueden estar provistos -
en los extremos que sobresalen de las protuberancias, -
siendo los salientes de-tamaño menor que:las protuberan- '

iciás, .de modo que se forma un resalto anular sobre el e>< • 
trómó-saliente de cada protuberancia.

Será notorio que el bastidor de raqueta formado 
como;:se describe anteriormente con referencia a los dibu-* 
jos tendrá aberturas a su través desde ¿1 interior al ex-j 
terior del bastidor, cuyas aberturas están dispuestas pa j 
ra ser apropiadas para ,lá aplicación de ..las cuerdas al | 
bastidor. • / ' 1
. ,'.rí . Además, las. aberturas para laáfcuerdas pueden, 

si ••'se..ídesea, formarse'nifcspuás de la formación do un - 
miéiíibío de bucle, para eP bastidor de raqueta, por ejem­
plo,;-por taladro en vez,.;de estar previstas por la forma 
del mismo bastidor. Estofes particularmente aplicable -
cuando se forma el bastidor de raqueta como una pieza -

.  ̂ *

.i": •. j: v'<v
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molde’sda unitaria» rv-.

El uso de material plástico reforzado con fi-
• ■ • W g : ... " •
bras,de carbono.para ünábastidor de raqueta tiene la - 
ventaja de que el bastidor puede hacersefrícjido y resis­
tente y aún ligero en pe’so. Además, el riiaterial plástico 
reforzado con fibras de'xcarbono tiene la-propiedad de -

. - y .’ *

una'-alta elasticidad, qué es deseable para los bastido- 
ráévide raqueta, especialmente para los bastidores de ra­
queta'";'de tenis» -
. / Esta solicitud que corresponda, a la presentada

en Gran Bretaña el 20 de Diciembre de 1.967, bajo el nú­
mero 57,757/67, se acoge a los beneficios del Artículo 
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad .'índus trial.

h

K  <■ .
*  :  n - REIVINDICACIONES -

f e '

ÍVv§c
W--H :;

13'i¡;¡v;

f , •* V- «.

2 0 \ /' 1

“. /» - Los puntos que como característica de novedad
r•* ¡ se presentan para que sean objeto de esta solicitud de

h  ; . '

25-/ \  * ! Modelo" de Utilidad en España por VEINTE años, son los
.« siguientes:

■ 1.- Una raqueta que tiene un bastidor para las
. cuerdas, una caña y un mango, caracterizada porque el 
bastidor es de un material plástico reforzado con fibras 

3C ‘ de carbono.

:■ S L . •
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2.- Una raqueta de acuerdo con la reivindica­
ción 1, caracterizada porque al bastidor es una pieza — 

. moldeada unitaria.t
i  3.— Una raqueta de acuerdo cun la reivindica—
j ción 1, caracterizada porque el bastidor está formado
i
• como dos piezas moldeadas complementarias, 
i 4.- Una raqueta de acuerdo con la reivindica­
ción 3, caracterizada porque cada una de dichas piezas 

: moldeadas complementarias forma una parte del bastidor

c *

<•

t  f- tí $ 

r . i  «

: dofinida por un plano que biseca al bastidor y que con-!
: tiene la zona a encordar.
! 5.- Una raqueta de acuerdo con'las reivindica-
! ■ i
| ciories 3 y 4, caracterizada porque una o ambas de las - 
piezas moldeadas complementarias están provistas de una 
pluralidad de protuberancias separadas, definiendo las 
protuberancias y espacios entre ellas aberturas para las

i cuerdas en el bastidor cuando se unen las dos piezas -
; moldeadas.»i ./• •. • / ..
! 6.- Una raqueta de acuerdo con las raivindica-
¡ cion'es precedentes, caracterizada porque la caña y el -
i ' :' V' •
mancjo.'son también de material plástico reforzado con fi­
bras de carbono.

7«- Una raqueta de acuerdo con la reivindica­
ción 6, caracterizada porque es una pieza moldeada uni- 
tariáv; *. V-

■ >v ■ 0.- UNA RAQUETA. o
■ ”íK' . 'I Tal y como se ha descrito en la Memoria que

i antecede, representado én los dibujos que. se acompañan
i . V: •-1* ■; /* -
' y para, los finas que sé han especificado.',I . t :iI

I
I

l

I

ii

(

I
\
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' Esta filouioria consta do diez hojas escritas a
máquina por una sola de sus caras.

Madrid, I ¿ S'r.P.
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