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MEMORIA DESCRIPTITVA

de la PATENTE IE DITRGDUCCION, por 10 afics, salicitada &
favor de Don Jullo 8 0L A Brunet, de naclonalidad Eapa-
fiola, residente an Barcelnna;, por ™ UK PROGJ@MIEM’O PARA.
LA FABRICACION DB CRUGI:E‘IJOS IUNDIDO& L

Conooida es la fabricacidn de orucifijos metdlicos fun-
didoz mediante el empleo de moldes metdlicos y noyo para la
obtenaidn de un hueco en la parte posterior de los mismom;
pero este gistema de fgbricaai&n tal y como 8€ practica ace
tualmente en Espafia, prosénta un grave lnconveniente gue
radica en la formg constructiva de los moldes metdlicos em-
pleados. En efecto, los réfa-rido_a moldes estdn constitufdom
por una pluralidad de plezas con lom consiguienktea inconve-
nientes tanto de montaje como de desmoldeo de la pleza fun-

dida. Ademds, la constante mmipulacié'n de que han de ser

ob,jeta"laé ‘partes. componentes de estos moldes, cuando se utiw

lizan, 4& lugar a prontos dessjusiajes entre las mismas que

se traducen en defectos, a vecas irreparables, en las plazas

fundidas. Al propio tiempo la necegidad de un noyo ¢on el
fin de aligerar la pieza fundida constituye otra complica—
eion.'eapecialmante para la galida de la piez& del molde,

Estos inconvenlentes han guedadc solventados por el pro-

o e



35

40

- 198599

Bl ‘cedimiento de fabricacidn de los referidos crucifijos

fundidos, objeto de la presente descripeidn.

En su esencialidad consiste el prboedimiento de gque
se trata en empiear woldes formad.ps: unicmnenie por dow
mitades, de manera que basta el acoplamiento de las dos
plezas que lo constituyen para gue queds Tormado el mip~
mo, contando con los medios da guia y cierre necesarioz
‘para ello. Ademds, la boca de entrada del metal fundido
en el molde corresponde al hueco o cavidad que ha de pre—
seﬁtar la propla pieza fundida y de estas manera gi una
vez vertido el mstzl fundido en el molde se da vuelis al
mismo, ya #sea a manc ys mecanicamente, se dard calida &
aquells cantidad dai propio metal que no se ha&a' solldifi-
oado con lo gue se consegulrd la cavidad deseadss

Por lo dicho se comprenderd gue la cohstmcci&n del
molde, siempre que estd intezrado por dos plezss, podrd
ser varisble como 1o serd el dispositive en que se monte
con los medios de inversidn correspondientes parsa conse-
guir de una maners mecdnica la finalidad antes indicada.

~ Por lo que se refiere a los crucifijos as{ obtenidos

 variardn en sus dimensiones y en sus formas. Tambidn serd

variable cuanto afecte al metal o sleacidn metdlica de que
se fabrigquen ¥y en gensral en todo cuanto no altere,cambig
0 mod.ifiqﬁee la esencialidad del objeto de 1z Patente des~

crita.

cmmmmmmmeme N 0 T A =emecece-
Se raeivindica como cbjeto de esta i’atentea-—
12,-Un procedimiento pa.ra' 1a fabricacidn de erucifijos de
metal fundido que en su esancialidad consiste en preparar

moldes de dos plezas con medios de asoplamiento y guia
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a'propisdoa y con la boca de entrade del materigl fundido
que corresponde por su forma y tamatio a la cavidad o hugw
¢o que ha de presentar la flgurs, de meners que una ves

vertido en el mismo la cantidaed conveniente de metal fundi=

"do g8 verifica,a mano o mecdnicamente, s inversids del

molde para dar saclid.a al me’ca:l ﬁmdido que no s« heya soll-

dificado, lo que determina ls formsoidn de un hueco o gavie

vdad en la piaza obtenida.
_ga,.Un proce;dimien‘bo para la favricacidn de drucifijos fun=

didos.

Consta la presente memoria descriptiva deé tres hojas folla-
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"das esoritas por pna sola cars.
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Barcelona, 3L de OCTURRRE de 1948,
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