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de la  PATENTE DE INTRODUCCION? por 10 añoa, solicitada a 
favor de Don Julio S O L A  Bruñet, de nacionalidad Rapa- 
Rola, reaidente en Barcelona, por " PROCTBIKIENTO PARA 
LA FABRICACION DE CRUCIFIJOS FUIOIDOS- *.

Conocida es la  fabricación de orucif i j  os metálicos. fun­
didor mediante el empleo de moldes metálicos y noyo para la  
obtención de un hueco en la  parte posterior da los mismos; 
pero este sistema da fabricación ta l y como se practica ae- 

5 tnalmente en España, presenta un grava inconveniente que 
radica en la  forma constructiva de los moldee metálicos em­
pleados. En: efeoto, los referidos moldes están constituidos 
por una pluralidad de piezas con loa consiguientes inconve­
nientes tanto de montaje como de desmoldeo de la  pieza fuñ­

ió dida. Adema#, la  constante manipulación de qpe han de ser
objeto las partea componentes dé estos moldes, cuando se u ti­
lizan , da lugar a prontos desajustares entre la s  mismas que * 
se traducen en defectos, a veces irreparables, en las piezas 
fundidas. Al propio tiempo la  necesidad de un noyo con e l 

15 fin  de aligerar la  pieza fundida constituye otra complica­
ción,especialmente para la  salida de la  pieza del molde.

Estos inconvenientes han quedado solventados por e l  pro-



cedimiento ¿a fabricación de los referidos crucifijos 
fundidos, objeto de la  presente descripción.

En su esencialidad consiste e l procedimiento de que 
se tra ta  en emplear moldes formados únicamente por dos 
mitades, de manera que basta e l acoplamiento de las dos. 
piezas que lo constituyen para que quede formado el mis­
mo, contando con los medios da guia y cierre necesarios 
para e llo . Además, la  boca de entrada del metal fundido 
en el molda corresponde al hueco o cavidad que ha de pre­
sentar la  propia pieza fundida y de esta manera s i una 
vez vertido e l metal fundido en e l molde se da vuelta al 
mismo, ya sea a mano ya mecánicamente, se dará salida a 
aquella cantidad del propio metal que no se haya so lid if i­
cado con lo que se conseguirá la  cavidad deseada*

Por lo dicho se comprenderá que la  construcción del 
molde, siempre que está integrado por dos piezas, podrá 
ser variable como lo será el dispositivo en qpe se monte 
con los medios de inversión correspondientes para conse­
guir de una manara mecánica la  finalidad antes indicada.

Por lo que so refiere a los crucifijos as í obtenidos 
variarán en sus dimensiones y en sus formas. Tambián será 
variable cuanto afecte al metal o aleación metálica de que 
se fabriquen y en general en todo cuanto no altere,cambia 
o modifique la  esencialidad del objeto de la  Patente des­
c r ita .

--------------  N O T A  --------—
Se reivindica como objeto de. esta Patenta:- 
ia.-Un procedimiento para la  fabricación de crucifijos de 
metal fundido que en su esencialidad consiste en preparar 
moldes de dos piezas' con medios de acoplamiento y guia
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apropiados y con la  boca da entrada del material fundido 
que corresponde por su forma- y tamaño a. la  cavidad o hue­
co que ha de presentar la  figura, de manera que una vez 
vertido en a l mismo la  cantidad conveniente de metal fundi­
do se verifica,a mano o mecánicamente, la  inversión del
molde para dar salida al metal, fundido que no se haya so li­
dificado, lo que determina la  formación de un hueco o- acavi- 

55 '-dad en la  pieza obtenida#
SC.-Un procedimiento para la  fabricación de. crucifijos fun-

58

didos.
-Consta la presente* memoria descriptiva dé tres hojas f  olia­
das escritas por #na sola cara.

Barcelona, 31 de OCTUBRE de 1943.
< ? .  A.

8A R St.
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