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Se refiere la presente invención a una prenda de vestir 
para la parte inferior deí ouerpo, de dos perneras, del tipo que 
comprende una parte superior triootada o sector de ouerpo, adaptada 
para ajustar en torno a la ointura y a la parte inferior del tronoo,

5 , y bajo la entrepierna del usuario, y un par de perneras que parten 
de dicho sector y que van tricotadas integralmente oon dicha parte o 
sector de cuerpo. Se refiere particularmente a las prendas del tipo 
que comprende medias-pantalón, mallas, leotardos, medias altas, panta­
lones o bragas oon perneras oompletas y pantalones oon perneras que 

10 • llegan justamente por encima o justamente por debajo de las rodillas
del usuario.

Esencialmente, las prendas de esta clase, tan como se 
confeccionan por lo común, oonsisten en un par de medias largas unidas 
por sus extremos superiores a la braga o pantalón, y antes de la pre- 

15 sente invención, oada prenda ha venido consistiendo en una pluralidad
de piezas configuradas cosidas entre si, que una vez terminada presen­
taba una forma bifuroada, oon las perneras proyectándose la una junto 
a la otra. Estas prendas se han venido haciendo normalmente mediante 
las fases suoesivas d© trlcotar, por separado, un par de medias de 

20 longitud superior a la oomúnj cortar a continuación los lados interio­
res de las partes de los muslos de estas medias longitudinalmente, y, 
a continuación, coser los bordes cortados ya sea totalmente a los bcsies 00 

rrespondientes de un esoudete o cuchillo interpuesto, separadamente hecho o 
parcialmente a un escudete y parcialmente la una oon la otra. Como se 'verá 

25 api vn objeto de la presente invención es un méEodo por el cual puede pratúxse
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una prenda del tipo o olase indioado, más eoonómioamente. Otro objeto 
es un método por el oual puede produoirse a partir de una sola pieza 
totalmente tubular y esenoialmente sin costuras. Otro objeto es una 
prenda oapaz deajustarse a una amplia gama de tallas dentro de la ana­
tomía humana, y un método para su fabricación. El invento proporciona 
un método para oonfeooionar una prenda del tipo espeoifioado, para la 
parte inferior del ouerpo, y, particularmente, una prenda de la olase 
expresada,que oomprende el triootado de tres poroiones tubulares in­
tegrales, sin oostura, la una a oontinuaoión de la otra, a saber) una 
primera parte constitutiva de una pernera, una parte intermedia des­
tinada a formar eventualmente el seotor pantalón-braga, y una segunda 
parte constitutiva de pernera, dejando una abertura de cintura en di- 
oha parte intermedia. En la prenda terminada, las tres citadas partes 
pueden estar prácticamente alineadas cuando no se lleva puesta la 
misma. Resulta deseable que por lo menos la parte intermedia se tricóte 
totalmente o en su mayor parte en hilo elástioo, lo que permitirá 
que se ajuste a la parte inferior del ouerpo del usuario y que las per­
neras, tina vez puesta la prenda, se extiendan sustanoialmente lado a 
lado.

La expresión "hilo elástioo" incluye hilo extensible e 
hilo elastomérico. Un hilo extensible es un hilo o hebra heoho de fi­
bra o fibras termoplástioas, visualmente en forma de filamento continuo, 
oapaz de un grado pronunciado de alargamiento y de una rápida reoupe- 
raoión, habiéndose conferido ésta propiedad a la hebra sometiéndola a 
vina oombinación apropiada de deformación, fraguado térmico y tratamiento
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de aoabado. La expresión incluye hilo rizado, hilo toroido e hilo 
- no' toroido. Se prefiere emplear hilos extensibles que estén retoroidos

en S y Z, o oon falso toroido, triootados en seouenoia alternada, o 
una hebra formando tejido de puntos altemos* Son ejemplos típicos de 

5 hilos elastomérioos apropiados los que se expenden bajo las marcas
de fábrioa registradas "byora" y "Spanzelle" y bajo las designaciones 
«Glo-Span” y MBlue C".

La abertura'de la cintura puede formarse durante la opera­
ción del triootado, o a oontinuaoión.

10 Esta invención oomprende asimismo la prenda propiamente
di oha y la pieza únioa basioa para la misma.

Para la mejor comprensión del invento, haremos referencia 
a oontinuaoión al dibujo anexo, en el oualt

la figura 1 muestra una forma de pieza básioa conformo al 
15 invento*

la figura 2 muestra una forma de prenda oompleta, de la 
olase en ouestión, conforme al invento* 

las figuras 3 y 4 son vistas, mirando en direcciones que 
forman ángulos reotos entre si, ilustrativas 

20 de modifioaoiones*
la figura 5 ilustra la fabrioaoión de las piezas básioas 

. en forma de banda continua*
la figura 6 muestra tina prenda modifloada, sustanoialmente 

tal oomo queda una vez puesta enoima*
25 la figura 7 ilustra otra modificación*

. T? •>•••• y



la figura 8 representa una puntera automáticamente cerrada» 
La pieza básica general no acabada que se ha representado en 

la figura 1 se compone de tres porciones tubulares integrales y sus- 
' ' tancialmente alineadas, sin costura, a saber» una parte 10 para la pier-

5 na y el pie, una parte constitutiva de la braga 1 1 , y una segunda parte
de pierna y pie 12. La parte 11 está tricotada por entero o en su mayor 
parte con hilo extensible y las partes 10 y 12 estarán triootadas de 
preferencia aunque no necesariamente, en su totalidad o en su mayor 
parte, en hilo extensible. Se tricota la pieza básica general en una 

10 máquina tricotosa circular, para presentar igual número de relieves en 
toda su extensión. Las partes 10 y 12 pueden configurarse ligeramente 
por el procedimiento conocido de "reforzado” comunmente empleado en la 
fabricación de medias de señora. La parte 11 puede tricotarse con una 
hebra o hebras algo más fuertes que las de las partes 10, 12, es decir, 

15 que están triootadas totalmente o en su mayor parte, y el resultado 
será que la parte 11 será de un diámetro ligeramente mayor. En 
lugar de ello, o además, puede aumentarse el diámetro de la parte 
11 tricotándola con puntos más flojos (más largos) y, específicamente, 
puede tricotarse con pasadas flojas alternadas con pasadas menos flojas. 

20 Estas últimas ayudan a sujetar las pasadas flojas. Puede también trico­
tarse la parte 11 en una hebra que posea una capacidad aún mayor de ex- 
tensibilidad. En sus extremos exteriores abiertos, las partes 10, 12 
pueden llevar incorporadas dos partes sin costura 13, 14, triootadas en 
hebras extensibles de tipo algo más fuerte. Así, la porción 11, y las 

23 partes 13 y 14 pueden tricotarse en hilos torcidos de filamento continuo
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de 40 denier y torcido en S y Z, y la longitud principal de las por­
ciones 10, 12 pueden tricotarse en hebras torcidas en S y Z, de 20 de­
nier, obteniéndose asi un aspeoto ligero y translúcido« La parte 11, o 
las- partes 10 y 12, o las tres partes, pueden tricotarse en mioro-punto 
o en una estruotura de punto sin carreras.

Según se ha ilustrado en la figura 5, pueden tricotarse una 
sucesión de piezas básicas en banda continua, en forma de un tubo se­
guido, en el que las partes 13, 14 de las piezas básioas consecutivas 
quedan en continuidad entre si. Eventualmente se separa el tubo en las 
zonas A, para dar las piezas básioas separadas. El corte y la oostura de 
las punteras puedsi efectuarse en el momento de la separación, o poste­
riormente.

Una máquina triootosa circular adeouada tiene un diámetro 
de más de 3M (más de 7»62 om) y el número de agujas es de 80-474» Espe­
cíficamente, la máquina puede tener un diámetro de 4 l/2 M (114,3 mm) 
y ser el número de agujas de 408.

He aqui un detalle de tricotaje apropiado»
Zona Pasadas
Conjunto
Desperdicio
Puntera
Pierna

8
72
264

2136
1584

2136
264

tfx-r ■ m

25

Seotor braga
Pierna
Puntera
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Quede entendido, naturalmente, que el diámetro y oalibre 
de la máquina se determinan de aouerdo oon la dimensión de las hebras 
que han de emplearse y el tamaño deseado de la prenda terminada.

Una vez que se ha saoado la pieza básioa de la máquina, 
se oorta el extremo abierto de oada parte 13, 14 y se oose, entre los 
Plintos 13, 16, dándole una forma de puntera apropiada. Las punteras 
de la prenda no son necesariamente de la forma representada; asi por 
ejemplo, oada costura de puntera puede extenderse en una dirección 
sustanoialmente normal al plano del papel.

En lugar de cortarse y coserse las punteras, pueden también 
oerrarse automáticamente en la máquina triootosa, en un procedimiento 
de tricotaje de la pieza básioa mediante adaptaoión de métodos conocidos 
de oierre automático en las punteras de las medias, y la fig. 8 ilustra 
tal puntera en perspectiva, en 13a. Se distingue visualmente la puntera 
por unos frunoes o pliegues en forma do radios.

Se hace también un oorte en la parte 11 para disponer una 
abertura de ointura de un, tamaño apropiado y esta abertura de cintura 
se provee de una banda elástica de ointura sobrecosida 17. Este oorte 
puede haoerse como una ranura en la direcoión del relieve del punto. 
Puede establecerse una linea de gula en este relieve, para hacer el 
oorte, durante el tricotajej por ejemplo, mediante la adeouada formación 
de puntadas periódicas (por ejemplo, una linea de puntadas en lorza) 
o impidiendo que trabajen en el triootaje una o dos agujas. Puede tam­
bién cortarse una zona del tejido, de una forma y tamaño apropiada.

V ■ -•
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Resulta deseable que el corte se extienda durante un número 
dado de pasadas y no sobre una longitud de tejido dada. A tal fin, du­
rante el triootaje, pueden produoirse dos marcas en la parte 11, maroas 
que estarán espaciadas entre si por un número predeterminado de pasadas 
para indicar la longitud que debe presentar el oorte. Tales marcas, que 
resulta conveniente presenten la forma de bandas en la dirección de las 
pasadas, se distinguen visualmente del resto de la parte 11 y pueden es­
tar constituidas por una variaoión del punto o del oolor o tono de la 
hebra. Específicamente, en la zona de cada extremo de la parte 11 puedo 
haber una pluralidad de maroas espaciadas entre si en un número deter­
minado de pasadas. Por ejemplo, oada extremo do la parte 11 puede con­
sistir en una banda de tejido liso, que presento a intervalos regulares 
de pasada, una o dos pasadas visualmonte distinguibles. Pueden éstas 
produoirse mediante introducción de una hebra adicional, por ejemplo 
oada sexta pasada, Exoepto por lo que se refiere a estas bandas planas, 
la parto 11 puede triootarse, al igual que las partes 10 y 12, en mi- 
cropunto o estructura resistente oontra las carreras.

El emplazamiento oirounferanoial de la abertura de ointura, 
o el oorte para la misma (tanto si se hace después del triootaje, como 
si se haoé durante el mismo, según se desoribe a oontinuaoión) puede 
ser el que^ se desee. Por ejemplo, puede disponerse sustancialmente alinea­
do, en el sentido del relieve del punto, oon los extremos de las punteras 
de I03 pies, o bien puede estar desviado, oirounferenoialmente respecto 
al tubo, de la posición alineada*

La banda de ointura 17 estará heoha, de preferencia, en

K,
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tejido extensible de dos sentidos y, antes de ooserla, presenta un anobo 
de l/4" a 2" (6,35 a 50,80 mm). Es de desear que presente una longitud 
fijada antes del sobrecosido, lo que determinará, en oonseouenoia, la 
dimensión de la abertura de cintura terminada.

La prenda'ilustrada oomprende una parte 11' correspondiente 
al ouerpo, y las perneras 10', 12 ' (oon punteras oortadas y oosidas 1 3 ', 
14 ') que forman parte integral déla primera, y vina abertura de ointura 
oon una banda de ointura 17.

Si la prenda se trioota por entero o en parte principal en 
hilos extensibles, resulta deseable que la fase de tratamiento en plan­
cha (que normalmente se aplica a las medias triootadas de hebras exten­
sibles) se omita, aunque pueden tratarse en planoha estas prendas si asi 
se desea. La omisión de esta fase presenta la ventaja de que oualquiera 
de las prendas es susceptible de adaptarse a una gama muy amplia de ta­
llas humanas. La fase de tratamiento en planoha o "entablillado" de las 
medias, triootadas en hebras extensibles, en la oual se tensan sobre 
planobas o formas, sometiéndoselas al mismo tiempo al oalor (a tempera­
turas de 120®C el nylon 6 y de 125°C el nylon 66) y a humedad, oonfigu- 
ra las medias a una talla y forma dadas e inhibe el grado de exfcensibi- 
lidad de las medias. Aun ouando tal media "entablillada" , triootada en 
hebras extensibles, es oapaz de adaptarse a cierta gama de tallas de 
piernas y pies humanos, esta gama es limitada. Por encontrarlo, si, o orno 
sn el presente invento, se omite la fase de tratamiento en plancha, 
aumenta considerablemente la gama de tamaños anatómioos humanos a la 
que resulta ajustable la prenda.

,̂S5S95»¡>K'-'̂S'
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Las presentes prendas es sometida, en orudo, a un tratci­
miento de relajamiento efeotuado bajo la acoión de oalor y humedad, que 
desarrolla las cualidades de extensibilidad de la hebra y mejora la 
oapaoidad de las prendas para la extensión elástica y la reouperaoión. 
Este tratamiento de relajamiento puede oombinarse oon un tratamiento de 
tinoión.

Este tratamiento de relajamiento puede efeotuarse mientras 
las prendas se encuentran en estado flojo, no tensadas, y bajo oondioio- 
nes tales que no se reduzoa su elastioidad y que la hebra no se estabi­
lice o fragüe bajo la aooión del calor. La temperatura empleada en este . 
tratamiento, habrá de ser inferior a aquélla .a la cual se haya pre-fragua- 
do la hebra, y no habrá de ser muy superior a 1052C, puliendo ser infe­
rior a 95°C. Por ejemplo, pueden tratarse las prendas en un baño de tinte 
ouya temperatura se haga subir por etapas hasta un máximo de 85-90&C.

En un ejemplo especifico, puede emplearse, para lavar y 
teñir las prendas, un tambor rotativo Smith de tinoión, o máquinas simi­
lares. Las prendas, sueltas y sin tensar, se colocan en redes de malla 
y, a oontinuaoión se ponen en proporciones iguales en cada oorapaifcfcmiento 
del tambor, el cual se habrá llenado previamente de agua fría, habién­
dose añadido la oantidad neoesaria de agentes limpiadores y dispersadores. 
Se haoen girar las prendas én este baño frió durante 20 minutos. Se eleva 
la temperatura del baño después, progresivamente, hasta 115®F (4¿,119C) 
durante un periodo de 20 minutos.

A esta temperatura, se añaden los productos quimioos de 
teñido, manteniéndose el baño a esta temperatura durante otros 15 minutos,

VVT- ¡- :
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tras de lo oual se eleva progresivamente su temperatura a 140 °F (60«C) 
on un periodo de 40 minutos. Se mantiene el baño a esta temperatura 
durante otros 30 minutos, tras de los ouales se oomprueban las prendas 
en ouanto a tonalidad. En otro procedimiento distinto, se oorta la oin- 

5 tura después del prooeso de tinoión.
Esto oompleta el oiolo de tinoión y a continuación se enfrian 

las prendas y se lavan mientras se mantienen en el tambor. Se sacan des­
pués del tambor, se someten a hidro-extracoión, se quitan de las mallas 
y se secan (por ejemplo en bandejas) a una temperatura apropiada, por 

10 ejemplo a 200®F (93,33aC)f Las prendas se hallan entonces listas para
el uso. No obstante, se pueden planohar, si se desea,lo oual mejorará 
su aspeoto.

Puede también emplearse una teñidora no rotativa, en la que 
los artículos permanooen estacionarios y en la que ee haoe circular el 

■*■5 lioor odorante a través de loa mismos.
En otra alternativa, puede aplicarse el tratamiento en un 

autoclave, a presión super-atmosférioa, quedando las prendas en estado 
suelto.

Aun cuando el resultado en las prendas sometidas a un trata- 
miento de relajamiento y  desarrollo de la extensibilidad, oonforme a 
oualquiera de los anteriores ejemplos, es el de conferirlas buenas pro­
piedades de extensibilidad, pueden las mismas presentar un aspeoto arru­
gado, a menos de que se planchen a continuación.

Por consiguiente, en otra forma de tratamiento de relaja- 
^5 oión, pueden colocarse las prendas sobre soportes- metálioos planos de

•>SV • W / “ ‘
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un tamaño y forma tales que no distiendan las prendas, tiñéndose mientras 
se encuentran asi, en un autoclave, a una temperatura de entre 95-105®C 
manteniéndose esta temperatura durante un período muy breve, digamos 
de unos 80 segundos* Contrasta esto con la temperatura de 120-125® C y la 
duración de aproximadamente una hora y media, normalmente empleados en 
el teñido de las medias.

la pieza básioa que aparece en la figura 1 se tricota en su 
totalidad por rotaoión. lío obstante, si se desea cada parte 10, 12 puede 
formarse con una bolsa para el talón producida estrechando y ensanchan­
do en una forma conocida de por sí, (por ejemplo, en vaivén). Pueden 
también formarse las bolsas para talón mediante introducción de pasa­
das parciales espaciadas durante el tricotaje rotaoional. Una pasada 
parcial es una pasada que no llega a ser de la circunferencia total del 
tubo* Puede también reforzarse cada superficie de talón empalmando 
parcialmente, en redondo, una hebra de empalme,, que puede ser una hebra 
extensible tal oomoj por ejemplo, un hilo torcido en falso, configu­
rándose adecuadamente cada seotor empalmado. Como quiera que la introduc­
ción de pasadas parciales, o de empalmes parcialmente en redondo, se 
efectúa durante el tricotaje rotaoional, es necesario o bien evitar la 
formaoión de hilos sobrantes, o bien cortarlos según avanza el tricotaje, 
o bien cortarlos una vez terminado el triootaje, en la forma conocida.
Una superficie de cada poroión 10, 12, correspondiente a la suela o plan­
ta del pie, puede reforzarse mediante empalme.

En una modifioaoión representada en la figura 3, los bordes 
18 por los que la parte 10 y la parte 12 se unen a la parte 1 1 , son, por

¡j.
f
|
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lo menos en un seotor de su longitud, diagonales a los relieves y pa­
sadas. Para lograr esto, las mismas hebras que se emplean para las par­
tes 10 y 12 se oontinúan por la parte 1 1 , pero se suplementan con una 
hebra de empalme o refuerzo que puede ser un hilo ostensible. Al oomienzo 
de la parte 1 1 , esta hebra adidonal produce un refuerzo parcialmente 
redondo, cuyo arco aumenta progresivamente hasta que se tricota la hebra 
adicional con todas las agujas. En el otro extremo de la parte 11, se 
adopta el procedimiento inverso. Una banda 19, en el sentido del relieve, 
de refuerzo parcialmente redondo, en otra hebra ostensible, puede ir 
dispuesta a lo largo del seotor 11. Es dentro de esta banda 19 donde ha 
de cortarse la abertura de cintura. Han de evitarse o cortarse los 
sobrantes de lá hebra o hebras añadidas. Aun cuando esta banda se ha 
representado oomo extendida a todo lo largo de la parte 1 1 , puede de­
tenerse oeroa de los extremos de esta parte. Picha banda 19 puede trico- 
tarse en hilo elastomérico o de caucho, para dar, una vez oortada a lo 
largo de su línea oentral, la banda de cintura 17, aoabándose adecuada­
mente los bordes cortados y, si es necesario, reforzándose conveniente­
mente la banda (por ejemplo, mediante puntadas) en los extremos del 
corte, para impedir que éste se extienda.

Cuando no se ha vestido aún la prenda descrita, las tres 
partes 10, 11, 12 estén sustanoialmente alineadas. Puede introducirse 
alguna divergencia en esta alineación mediante la modificación represen­
tada en la, figura 6.

En la figura 6, pueden verso dos bolsas 18 y 19, semejantes 
a las bolsas de los talones, triootadas en la sección 1 1 , en las zonas
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. do las oaderas y que se extienden en el mismo arco de oirounferenoia 
de dioha seooión. Dan lugar a una mayor proporción de tejido en estas 
zonas, que produoen oierta divergenoia de las partes correspondientes 
a las piernas en cuanto a la alineaoión oon la parte 1 1 , quedando oada 
bolsa simétricamente dispuesta respeoto al oorte de la abertura de la 
o intura. Estas bolsas pueden produoirse estrechando y ensanchando, si­
guiendo cualquier diseño oonooido para las bbl&as de talón:, durante 
un triootaje en vaivén o mediante introduooién de pasadas parólales 
durante el triootaje rotativo.

Cada una de ellas puede ser simétrioa respecto a un relieve 
oentral, o eje de simetría, o bien puede ser asimétrioa. Si son simé­
tricas, la linea del oorte de la cintura puede ooinoidir oon el eje de 
simetría, o puede estar desplazada del mismo.

Puede también configurarse la parte 11 mediante introduooién 
de pasadas parólales espaciadas durante el triootaje oiroular, asegu­
rando oon ello una superior longitud de tejido a lo largo de la parte 
superior 11 según se ha ilustrado en la figura 7 t superficie lia. Por 
ejemplo, en la superficie lia, oada tercera pasada puede ser una pasada 
parcialmente oiroular triootada sólo oon algunas de las agujas, siendo 
las dos pasadas interpuestas pasadas circulares triootadas en la tota­
lidad del oiroulo de agujas. El oorte de la ointura puede efeotuarse 
a lo largo del eje de simetría de la zona lia o a lo largo de una linea 
desplazada del eje de simetría.

Queda dentro del oampo de este invento el variar la freouon- 
oia, y/o la longitud oirounferenoial de las pasadas parólales. Por

-V™ t
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ejemplo, en el oaso de una máquina de multi—alimentación, según 
progresa el triootaje desde un extremo de la parte 1 1 hasta el ¡
punto medio de su longitud, puede oontrolarse un número progresi­
vamente aumentado de los avances para producir pasadas parólales

i
correspondientes, o de longitud progresivamente cambiante, adop- j
tándose el prooedimiento inverso después de pasar el punto medio, j
Asi, en el oaso de una máquina de ooho alimentadores (es deoir, I
una máquina que disponga de ooho estaoiones espaciadas de alimen- !•' 
tación y triootaje), se inicia el triootaje de la parte o sección 
1 1 en todos los alimentadores; en determinada fase, uno o más de 
estos alimentadores es obligado a produoir pasadas parólales, 
mientras que el resto producen tricotaje oircular,y en una fase 
posterior, uno o más de estos alimentadores restantes es obligado 
a produoir pasadas parólales, mientras que el alimentador o alimen­
tadores aún restantes produoen triootaje oiroular; esta seouenoia 
se invierte a continuación. Las pasadas pardales producidas en 
una fase pueden tener la misma o diferente longitud circunferencial 
que las pasadas parólales produoidas en la fase siguiente. Como al­
ternativa, en una fase dada, algunos de los alimentadores continúan 
triootando pasadas oiroulares y  los otros alimentadores cambian 
para triootar pasadas parólales de diferentes longitudes. Asi por 
ejemplo, en el oaso de una máquina de ooho alimentadores, en la 
fase dada, dos alimentadores continúan triootando pasadas oiroulares, 
dos alimentadores triootan pasadas parólales de una longitud, dos 
alimentadores triootan pasadas parciales de otra longitud, y loo

• •w a :v * x * w 'v v  ..................................■— ■■
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, dos alimentadores restantes tricotan pasadas parciales de una ter­
cera longitud. En otra forma alternativa, puede comenzarse un tri­
cota je oircular en una proporción dada de los alimentadores, intro­
duciéndose los otros alimentadores en una fase dada, o progresiva- 

5 mente, para producir pasadas parciales de diferentes longitudes.
Quede entendido que en las piezas básicas y prendas 

aquí descritas, los relieves se extienden en sentido longitudinal, y 
las pasadas se extienden en sentido transversal (esto es, circun- 
ferenoialmente) respecto a las partes 10, 1 1 , 12, siendo constante 

10 el número de relieves. Tales piezas básicas pueden tricotarse fá­
cilmente en una máquina tricotosa circular de diámetro apropiado 
y con el número apropiado de agujas. Si la pieza básica lleva bolsas 
tricotadas menguando y ensanchando durante el vaivén, puede pro­
veerse la máquina de un mecanismo común formador de tales bolsas;

15 de hecho, puede emplearse una máquina ordinaria de medias sin costu- 
' ra.

Ya se ha indicado que el corte de la abertura de cintu­
ra puede haoerse durante el tricotaje. Así, la máquina tricotosa pue­
de equiparse, en un emplazamiento previamente determinado, con una 

20 ouohilla que efectúa el corte a lo largo de un relieve de aguja 
o de una depresión. Puede haber, por ejemplo, una aguja que pre­
sente en su cuerpo una proyección provista de un borde cortante, de mo­
do que al levantarse selectivamente está aguja a una altura por enci­
ma de su posioión aotiva, el borde corta la cabeza de una vuelta 

25 de aguja. 0 bien, por el contrario, un mermador provisto de un
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borde cortante puede proyéotarse selectivamente hacia dentro 
para oortar la cabeza de una vuelta de contraaguja, o puede dis­
ponerse un "jaok" cortante entre los mermadores de oontraaguja.

La referenoia a una prenda o a una parte de la misma 
que se desee, triootada totalmente o en su mayor parte en hebra 
extensible o hebra elastomérica, no pretende la exclusión de una 
alternación de pasadas de hebra extensible y pasadas de hebra no 
extensible o plana en una seouencia deseada» Por ejemplo, en una 
parte determinada de la prenda, pueden intercalarse pasadas compen­
sadas de hebra en S y en Z, con pasadas de hebra plana. Así, una se­
cuencia adecuada de repetioión de pasadas puede ser S, F,Z, F, ó 
S,F, S, Z, F, Z, donde cada letra F indica una pasada de hebra 
plana. Puede emplearse una máquina tricotosa circular provista de una 
pluralidad de estaciones alimentadoras de hebra y tricotadoras, de modo 
que se tricóte una pluralidad de pasadas o cabos en cada revolución.

Entra en el campo del invento tricotar la pernera y el 
pie, 10, 12, en hebra no extensible, en cuyo caso, estas partes al 
menos pueden tratarse sobre plancha o oolorarse sobre plancha. Par­
ticularmente en el oaso de una prenda en la que se tricóte la parte 
11 totalmente o en su mayor parte en hebra extensible o en hebra 
elastomérica y las partes de la pierna 10, 12, en hebra no extensi­
ble, los extremos de las partes 10, 12 podrán dejarse abiertos (es 
deoir, que la prenda oarecerá de pies); tal construcción es aplica­
ble a pantalones y bragas-pantalón. Los extremos de las perneras 
pueden hacerse elásticos.
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Si las Demeras se "arman” o refuerzan, como quiera 
que el tricotaje empieza en el extremo de la puntera de una per­
nera, el comienzo se efectúa oon puntadas relativamente pequeñas 
o apretadas} progresivamente, van haoiéndose éstas más flojas, a 
medida que avanza el tricotaje pierna arriba, basta la unión oon 
la parte constitutiva de la braga* Esta última parte se tricota 
con la misma o ligeramente mayor flojedad, y cuando se alcanza, o 
después de alcanzarse, el extremo del sector braga, se reduce pro­
gresivamente la holgura de los puntos, según avanza el triootaje 
por la otra pernera hacia abajo.

Como se apreciará, la prenda según la presente in­
vención se confecciona de manera eoonómica y rápida, es suscep­
tible de ajustarse a una amplia gama de tallas humanas, y propor­
ciona un buen ajuste sobre cuerpo y piernas.

En resumen, la Patente de Invenoión que se solioita 
deberá recaer sobre las siguientes

20
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REIVINDICACIONES
_ 1 , Una prenda para la parte inferior del ouerpo, con

dos perneras, triootada y sin oonstura, formada de una sola pie­
za tubular triootada oaraoterizada porque oomprende un sector - 

5 braga, de forma tubular, sin costura, pero provisto de una aber­
tura de cintura, y dos perneras tubulares, sin costura, integra­
les del sector braga y mas largas que éste, en que los relieves 
triootados se extienden longitudinalmente y las pasadas transver, 
sales triootadas se extienden oirounferenoialmente, respeoto a 

10 dioho sector braga y a dichas perneras.
2 , Una prenda según la reivindicación 1 oaraoteriza 

da porque el sector braga está triootado por lo menos en su ma­
yor parte, en hilo elástioo.

3. Una prenda según la reivindicación 2, oaraoteriza
15 da porque las perneras están triootadas en hilo elástioo y ouyas

punteras están oerradas.
4* Una prenda según oualquiera de las reivindicacio­

nes 1-3 oaraoterizada porque el sector braga está triootado en 
hilo mas fuerte que las perneras.

20 5* Una prenda según la.reivindicación 1, ouyas per­
neras y sector de braga están triootadas en hilo extensible,pran 
da que se oaraoteriza por el hecho de no tratarse sobre plancha.

6. Una prenda según oualquiera de las reivindicacio­
nes 1-5, cuya abertura de ointura está constituida por una inte- 

25 rrupeión en el sentido del relieve del punto, en la forma tubular

*
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dpi seotor braga, y provista de una banda elástica de ointura.
7« Una prenda según la reivindióaoión 1, triootada, 

al menos en su mayor proporción, ©n hilo elástico, prenda en 
vla oual el sector braga está triootado preferentemente en hilo 
• mas fuerte que las perneras, las perneras quedan sustanoial—  

mente alineadas oon la parte tubular constitutiva de la braga 
en los extremos opuestos de ésta, y la elasticidad del seotor 
braga proporciona capacidad para la extensibilidad del mismo, 
lo que' permite que las perneras se extiendan la una junto a Ia 
otra, al vestir el usuario la prenda; la forma tubular del seo. 
tor braga se interrumpe por una ranura longitudinal que propor 
oiona la abertura de ointura, abertura que se elastifica, y las 
perneras llevan punteras cerradas,

8, Una prenda de acuerdo oon las reivindioaoionos 1 
a 7 oaraoterizada parqjetienes! seotor braga tricotado de manera - 

mas floja que las perneras,
9* Una prenda de acuerdo oon una oualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 8, caracterizada porque los márgenes don­
de las perneras que unen la porción de braga están, por lo me 
nos \ma parte de su longitud, diagonal a los relieves y pasadas.

10, Una prenda de aduerdo oon la reivindicación 9, 
caracterizada porque la poroión de braga es mas oorta en la en­
trepierna que la abertura de la ointura adyaoente.

11, Una prenda de aouerdo con una cualquiera de las 
reivindicaciones 1 a 10, caracterizada porque la porción de bra

»



ga es de mayor diámetro que ¡Las perneras.
12. Una prenda según la reivindicación 1, oompues,

*

tá de un tubo sin costura caracterizada porque oomprende tres 
•partes o seotores tubulares integrales, a saber: una primera - 

5 - 'pernera, una parte intermedia adeouada para formar eventual—
mente el sector braga de la prenda, y una segunda pernera, ex­
tendiéndose los relieves de punto de dioho tubo continuamente 
a lo largo de las tres partes, estando triootada la parte in­
termedia, al menos en su mayor proporción, en hilo extensible 

10 o en hilo elastomórioo, estando tricot adas las perneras en hi­
lo extensible, y siendo la longitud de las perneras mayor que 
la de la parte intermedia y siendo apropiada para oonstituir 
las partes de la prenda que han de cubrir piernas y pies.

13. Se reivindioa por último oomo objeto sobre el
15 que ha de reoaer el Modelo de Utilidad que se soiióita: "UNA

PRENDA PARA LA PARTE INFERIOR DEL CUERPO, CON DOS PERNERAS, 
TRICOTADA Y SIN COSTURA".

20

25

Todo oonforme queda descrito y reivindicado en la 
• presente Memoria desoriptiva, que oonsta de veintiuna página
mecanografiadas y dibujos que se acompañan.-

Madrid, 12 de junio cb 1970 
BERNARDO UNGRIA
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