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| | "UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE
"TOBERAS DE HILATURA".

k ‘méﬁﬁs.—:z::...—--r..::..»..:_..—-—-:::::::zzzzmmm:

En las toberas de hilature fnteresa princi-

f?mﬁﬁ%hte que los oriricios ce nilatura de la placa del
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tondo se manténgan de la misms medida qurante todo el
tiempo del runcionemiento, y que el material de le to-

béra»no reciba aingdn inriujo del 1fquido de hilatu-

‘Ta, Fera gatisSracer esTAS e XIZEnci@s, naste anora en
la;mayurih«ae los casoe 99 empleaban metéles pregiosos

"aﬂﬁomaterial e toberasg, pero esto nec{a necessrio em-

plaar en el runcionamiento cantvidades nada despreexa-
ales de dichos meteies, que poOr otre parte & menuao ers
g8 “aatical ubtenel6n.

Y& se na propuesto economizar total 0 par-.
cialmente los metales de valor en ls raurzcaclén ae las
toneras ae hilatura., A este rin, por ejerplo, s0l0

ge naela de otro mnterial, por ejempia acero resisten-

te & 10s fcidos, vidrio, porcelans, etc., wambién se

nha propuesto renuncier al empleo de metales preciosocs

o aleaciones de 10s mismos incluso para las placas de
ropdo.  Taubién éstas se hacian de poroelana, vidrio,
acero resistente a 10s foidos, piedras precioses artie
Iiclales, ete.

Pero en todas estas toberas fapriCad&s pree-

¢cladiendo totel o percialmente de metales preciosos,

‘aparecfen con el tiempu inconvenientes de la mbs di-

verse clase en su empleo.

| Por ejemplo, empleando acerc resistente & los
ﬁci&ba pera camisas ae toneras, se pddo compropar que
la: ‘resistencie & Log fcidos y a las 1e3£aq no era su-

:1eiamte, de manera que c¢on el tiempo ls topera resul-
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taba atacada; las placas de rondo de vidrio, porcelesrma,
etcs, no resultavan 10 basianie resistentes a los fi-

08Lis, av mauera Quo L8 VisCOse lau alBuApe graaualmen-

~te, y con ello variaban especiaimente la rorma y el dife

metro de los orificios de hilatura.

~ Begtin el invento, la tobera se compone total
o péreialmente, es decir por ejemplo, s0lo en la camisa
0 én la plaaé de rondo, o en todo el ouenco dé la tobe~-
‘del materisl llamado oxiaoeeramico, 0 sea de Oxidos,
comc el ge eluminio de gran pureza, que se nan quemnsdo

0 s0ncrecionado por los procedimientos cerfmigos ha-

pituales. uUtros 6xidos para log productos cxidocerfi-
“miqbs son el de circonio, berilto, mqgﬁ381b_0 SuS meze
. slas, o meteriales cerémicos ricos en 10s 6x1dos mencio-

nados.

Empleanao estos materiales: oxido er&micos se

.ev1tan loe mencionados inconvenientes ae 108 materiales
15&513 ‘anora conogidos, y se oatlene;una Topera de hila-

Tura que satisrace ipdas las exigencias del uso y sae-

mds orrece consideraples ventajas.

' De na comprobaac que las toberss del inven—
tovsancompletamenme nerméiicas a ims grauces proicmes
(ae 29 a 40 awmbsreras) a que elfLiquidolae niiatura.se

hace salir de elias, aunque en su estructura representen

g euerpo copnerecionade e ¢istintos cristeles.  Teme

bién Bon resistentes, précticeamente sin limitacibn, al

'I£Quido:alca11nc de nilatura asi‘como'al.baﬁO'&cido,de
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nilaturs, y%kﬁﬁre todo son‘prficticamente irrompibles.
Para preparer las masas pueden tempién afedir-

ge euaﬁaneias‘enAurecedcras, con prererencie Oxido de

_oromo en cantidades de hasta b % y més. El material

oxidocerédmico, especialmente el 6xido de aluminio, se

‘-‘emplea-(an'su casu eon lag adiciones endurecedoras) ade-

ouademente en rorme de pasiae 0 pasta desleida, y luego

se calients en un molde adecuado & elevadas temperaiuras
en 1a rorme ya conocida, de manera gue s proqures un
cueTpo ae concrecibn Oxidocerfmico. ’

| ~ kars nacer log oririgios de nild:ura necesarios,
esto es, para fabricar toberas de hilatura o sus placas
de fondo, se puede, o bien perforarlas con herramientas
adecuadas, 0 pien empotrar en la masa oxidocerfmica cner-
pos, pnr ejeﬁplo,,nilos 0 airambres que alL gquitarios des-
pues, por ejemplo, extrayénaolos dgjah unas canates que

tienen el grueso del nilo, ete., Si€ndo, por ejemplo, ae

B0 &8-100 mieras.

. Al nacer las canales de nilatura por pertora-
e16n, Ia‘finura de loa taladros necnos en el materzsl
ae la vopera no viene préccicamenuve Limives; por el
contrariv, S8 pueten mACer uAn IiNOS COmO permita el Ta-
ledro de que se disponga, esio es, en la medide que perw
mita el ﬁaterial del mismo.
Los rondos de Topberas de hilatura de sustén=

oids carﬁﬁicas, como La porcelen&, © de vidrio, son yea

~conogidos en si mismos, y También en esta clase de pla-
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ces 8e han.hecho las canales de hilstura empotrando hi-
los mev4licos en la mass, Pero en sustancies cono el

vidrio, la porcelans, etc., se TTATA ¢e WASES nOmOKE-

‘neas © préciicamente nomogéneas, que sé adaptan uniror-

memente a Los hilos emp0traaos, y que iucluso a~espués

Qe .quemarias dan und wasa nouwogénea con PATEABS de cana-

les lisas. FEn cambio empleando’masas Qxidocer&micas,

por ejemplo 6x1do @e aluminio, por el proveso de con- .
erecifn no se producen mASAS WLilOrwes, sind que Be Ot

Tiene una estructura cristalina en la que subsisten to-~

dos 108 oristales. rué, pues, sorprendente que las ca-

‘nales de nilatura perreciementelisas con borde derinido

se pudieran lograr tanto por perroracifn como por las

*ﬁencibnadas meaiaas'ae extraccin de alembres o gimi-

leres, Por el 6ontrarxo; debfa esperarse que por estar
,él~ﬁatef1al cOmpuesto de distintos cristeles se obten-
: drfa una pared avsolutamesie aesigusal, &8sl comd borues

 imprecises en LAs esembocAduras de lae canales, con

10 ¢&&1, como era navursl, seria impasmmle Tapricar
hilos aprovechables,  ‘iambién en la rabricacibn de
canales de halatura por empotramiento de hilog de cami-
88 81¢., de 10s cuales se separa el nficleo que puede
ser de olro material, nebria que Tener en cuenta que,

& consecusntia de la pared oristalina del materiel oxi-

doserfmico 108 rinos tubitos metflicos no se sujetarfan
Gon gran tuerza B por vanto no se Obtendrfe desde el

“primer mouento cansles de Liilatura irreprochavles,
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Pero'de hecho, eomo ya ge ha aicno, despues .

de todas estas cperaciones de tsbricacibn se obtienen,
cennles de calidad irreprochable, porque 18 maea OxidC-
cerémica concrecionada experimenta por la conerecibh una

soldedura de los distintos cristales, y por consiguien-

‘te puede rormar superticies de pared lises inclnso Sin

que-exista la base de vidrio acoptumbrade pera las me-
ses8 cerfmicas,

Las cauales de uilatures en 188 toberas o en las

 placag de rondo por medaioc de Cuerpos empotrados que dess

. pués’ se separan, por ejemplo, alambres o Lilos de meta-

les, etc., pueden producirge, por ejemplo, o biea su-

'nergienao en la pasta de 6xido metédlico un nastxaor en

que ven atirautaﬂos alsmbres del diafetro de la canal

 ‘de$eada y & la distanclie de las canales a producir, ¢ bien

oon preterencia colocfndolo vertiocalmente y aplicéndole
la pasta cerfémica y ooncrecionando el ¢onjunto a tempe~

raturas suricientemente eltas., Loe alambres empotrados

“puﬁdbn ser de los mas diversos materiales, pero deben

elegirse de menera que durante el proceso de conerecién

no-puedan reaccionar con la masa cerémica; sdemfs, ade-

- cuadamente, por 1o menos en cuanto hen de servir para

tormar el revestimiento de las censles, fleben ser resis-
tenxés durante la concrecifn. 71 se emplea,'por ejen~
plo, tungsteno molibdeno, tantailo, etc., Be travdja

por ngMylu auvuuasasmente ¢on gaaﬂprotectorea, para

_evitqr~nna Volatllizacidn de los hidrurog £cidos que se
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producen al traba;ar al aira, con 10 oual 10s metales de
valbr ge perderfan y sobre todo no se aseguraria la ror-
ma redonda de los oriricios. En su ceso pueden emplear-
se tamnmén aleaciones de alto punto de tusibn o reginas
de cOndanﬁacxbn, y entounces los hilos empotrados hechos
de reginag de condensaeifn se queman ya durante el paso
déi Bixdo de aluminio al estado cerfmicamente conorecio~
nado, v

| Empleando hilos de metal © de aleaciones metéli-
ces, €stos se pueden separar en discos del grueso corres-
pcnd;énte’antes 0 despues de serpar l1os cuerpoe oOxidoce~

rénicos, Les canales de tobera tienen entonces difmesw

tros gque corresponden al grueso del elambre ©0 hilo em-

‘potrados

La descomposicifén del cuerpo oxidocerfmico en
losfdistinmcs discos se realiza edecuadamente serréndo-
los por medio de disco de diamante.

| Segda ovra rvaiizaciln del procedimiento del
iAVento, la placa de i'undo de la tobera de hilatura pre-
viamente woldeads, 0 todo el cuenco, imeliso sin quemar,
se pueden proveer en la roruma que se qQuiera de orificios
de hilatura, despues de lo cual se calienta el cuerpo
asi preparuda & la temperatura de concrecibn. También
aqul los ar11101os de hilstura conserven irreprocheble-
mente la mediaa,

En el dibujo se repreeenznn dos ¢jemplos de

realzzaoiGn del invento;

u-?ﬁ‘i
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La figora b es una tobera de hilatura en for-
na de. plémillo, cuya canisa se ve c¢irtada y‘roto el
tondo, |

La figura 2 es la parte de ura tobera compues-
té égya.plaoa de fondo es de naterial oxidocerénico.

| En la Tigura 1, 1 es la llamada oamisa de la
tobera, 2 la brida, 3 la placa de rondc con las canales
de hilatara‘4, que sa rormap mediﬂnte taladros er la
masa oxidocerfimioca de la tobera o eh su placa de foado 3.

En.la figura 2, la camiss 5 de la tobera es
del waterial corriente hasta ahora, por ejemplo, de me-
vtal resistente adecuado, al paso‘que el fondo 6 ‘es de
material oxidocerfuicu y va sujeto a la camica 5 por
wedio de la tuerca de superposicifn Y. En2ste caso
log oriricios de nilatura eétén formades por las sec=.
giopes de fubito& 8; que se ham concrecionado en el
mémerial de lua toberas

_ Segln el invento, la camisa de la tobera so=
la puede ser de material ozidocerfimico y la placa de.

fondo puede ser de metales precioso: o0 de taatalio o

de otras sustancias comocidas para las tuberas,

getve so.icitud, que oorrespomde a la pre-
sentada en Alemaaniay el 12 de noviewbre de 194i, ba~-
jo él ntwero S. 8v.32l VII/29s, se accge a los bene~
fidios del articulo 51 del vigente Lstatuto de pPro-

piedad Iadustrial.
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,Lds puntos de invencifn propia y nueva gue
geaﬁr@aentan para que sean objeto de ests Patente de
Invénaién en Espeia por VEINLE Bjios, sou los siguien~

5 ‘tee:
| 1¢* - Un procedimiento para rabricar toberss
‘de hilatura, carecterizado porque la tobera en su tota-

- lidad, 0 su place de rondo o Bu camisa O ampas, se mol-

<t -
-

agan por separado de 6xidos de alto punto de tusidn, como
16 el de aluminio o el de circonio, con prereremcia ae gran
']“" ‘ _pureza,:en Su caso en mezclias, por précedﬁmienmos cerf-
,miéoa; y se goiidilican 0 concrecionans
22 - Un procedimiento segin se reivindiea en
S el punto 19;, caracterizado porque se -afiaden a la masa
1y | de 6xid0 sustancias endureceaoras, ¢on preferencie Oxi-
| do de cromo, por ejemplo hasta un 5,%.deA6xido‘de ara-}
- mo'y més.
32 ~ Un procedimiento segin se reivindices en
loaﬁ#ﬁntos le y 2¢,, caréeterizado porque para hacer
20  lés canales de hilaturs en 1as tbberhs o placas de fon~
»;! ' ‘ do los oritricios ge practicen por}talgdf0~ |

48 - Un procedimientc seglin se reivindice en

..‘9..
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el punto 39.,Uearacteriéaao porque las perforaciones

se practicam sim estsr quemadas las toberas o placas

de f'ondo,. y 105 cuerpos perrorados. se someten luego a la

coacreciébn,

| . o® ~ Un procedimisnto de rabricar tcberas de
hilatura o placas de Iupdo ae las mismas segfu se rei-
vindice en los puntos 1¢ y 2¢,, empotrando alambres o
siﬁilares separables en la mase a mordear y dividiendo
el:d@erﬁo.QOnsmliaado en las rormaS“ae&eadés, ppf ejem=

plo, en placae de rondo; caracterizado porque er um

bastidor con alambres atiramtados que éoireSponden al

difmetro de 1os orificios de hilatura y a las distau-
¢cias asseadag de las can&les,‘se introauce ia pasta de
diido netélico, por ejeuplo por sumersibn o relleao en
posicibn vertical del ba&tidoi, y luego la masa £e so~-
mete a i concrecibn. |

6¢ =~ Un procediniento gegdn ce reiviadica ea

‘el purto H¥,.,, caracterizano porquc se.enpotrar hilos

de métales resicientes a la temperatura oe coacreoiég,
oomb tungsteno, moiibaeno 0 tantalio;

'79,~ Un proéedimianmo segln se reiviadica en
Los puatos if & of,, caracterizuaao porque 1a concre-
oiﬁn;ée h&ceJeﬁple&nao gases protegtores, que evitan
esgédial@ante p€rdicas por volatillzaqidn.

88 - Un procedinmiento segdn te reivindica

qﬁ,el punto 5¢., caraoterizado porgue para rormar las

cdnalea‘de nilature se ehplean resimas de comdeasacibo.

w10



por‘ina.sola cara.

9# - Un procedimiento qegﬂn Be reivindiea en
lo"puntbe 59 a ge,, caracterizado porque se. emplean

*eﬂerpnﬁ~cuy&a camigas, desphes de separar:el*nﬁcleo dn-

ranxe el proceso de concrecifn o despues- de él; rorman

gl revestimiento de las canales de hiiatura,:;~;f

108 - Un prooedimiento para la obteneién de
%éﬁéras de hilatura,

Tal ycomo se ha aescrito en 1a Nemoria qne

. anteGede, representado en el dibujo que:aeraeempaﬁg;y_
- son.1os rines que se han espeoiricado. |

rigfﬁ,, Esta lemoris consta de once hogas egarxtaa

Madria;\n OV 1942
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