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DESCRIPTIVA 

para s o l ic i t a r

P A Y E N Y B D E I R  V E R 6 1 O R

en

E S P A N A 

por VEINTE' años

a nombre de Deutsche oold-und S ilber-Scn eidean stait, 

vormals hoess^er, entidad alemana^ estab lecida en- 

W eisefrauenstrasse, 5 - 1 1 ,  pranM'nrt a/n ., ALEMANIÂ  

por

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE 

"TOBERAS DE HILATURA".

En la s  toberas de h ila tu ra  Interesa p r ih c i-  

paimente que ios o r i f ic io s  ue Hilatura, de la  p laca ;d e l
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rondo se mantengan do la  misma medida durante todo e l  

tiempo del funcionamiento, y que e l  m aterial de la  to­

bera no reciba ningún in flu jo  dei líquido de H ilatu­

ra , rara  sa t is fa c e r  estas exigen cias, hasta ahora en 

5 la  mayoría ue lo s  casos se empleaban metales preciosos

'. comomaterial de toberas, pero este hacía Recesário em-
*

plear<.an''ei funcionamiento cantidades nada desprecie- 

pl3e. de dienos m etales, -que por otra parte a menano era 

de d i f í c i l  obtención*

10 Ya se na propuesto economizar to ta l o par­

cialmente io s  metales de va lo r en la  fabricación ce la s  

toberas ae h ila tu ra . á este  f in , por ejemplo, solo

.serháeía'de. otro m aterial^ por ejemplo acero re s iste n - 

- .be a lo s  ácidos, v id rio , porcelana, -etc* También se 

15  . .. .ha prepuesto renunciar a l empleo de. metales preciosos 

o ..aleaciones de lo s mismos incluso p a ra .la s .p la c a s  de 

rondo. También éstas se hacían de porcelana, v id rio , 

acero re s iste n te  a io s  ácidos, piedras preciosas a r t i ­

f i c ia le s ,  e tc .

2C pero en todas estas toberas fabricada# pres­

cindiendo to ta l o parcialmente da metales preciosos, 

aparecían con e l  tiempo inconvenientes de la  más d i­

versa  ciase  en su empleo.

por ejemplo, empleando acero resisten te  a los 

2b ácidos para camisas ae toñeras, se pudo comprobar qué

la  re s is te n c ia  a lo s  ácidos y a l a s ' l e j í a s  no era su­

fic ie n te , de manera, que con .e l tiempo le  tocara, resu i-
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taba atacada; la s  placas de fondo ae v id rio , porcelana, 

e tc * , no resultaban lo  bastante re s iste n tes  a los á l­

c a l i s ,  cus manera q^e ia  viscosa, loa atauaea graaaalaen- 

te , y  con e l lo  variaban especialmente l a  torna y e l d iá­

metro de lo s  o r if ic io s  de h ilatu ra*

Según e l Invento, l a  tobera se compone to ta l 

o parcialm ente, es decir por ejemplo, so lo .en -la  camisa . 

o en la  p laca ae ronco, o en todo e l  cuenco de la  tobe­

ra , del .'material.llamado, oxidocerámico, o sea de 633 dos,

.. .como e l  ae.aluminio de gran pureza, que se han quemado 

o concrecionado por lo s procedimientos cerámicos ha­

b itu a le s .' otros óxidos para los..productos.aridecerá-., 

.micos son e l de circon io, b e r ilio , magnesio o.sus mez­

c la s , o m ateriales cerámicos r ico s  en ios óxidos mencio­

nados*

jBmpleanao estos m ateriales oxidócerámicoe se 

Svitan  lo s  mencionados inconvenientes de lo s  m ateriales 

nasta añora conocidos, y se obtiene una tooera ae h ila ­

tura que sa tis ia c e  todas la s  exigencias del uso y  aae- 

.máa'.cirece considerables ventajas*

Se na comprobado que la s  toberas del inven­

tó ̂ -aCh 'Completamente herméticas a. la s  gr andas.pi'ooióne.B 

(ue 25 a 40 atmósferas) a que e l  líquido de h ilatu ra  se 

hace s a l i r  ae e l la s ,  aunque en su estructura representen 

\unycuerpd,concrecionado ae d istin to s c r is ta le s .  Tam­

bién.Con. resistentes,.prácticam en te sin  lim itación , al 

líqu ido  a lc a lin o  ae m istu ra  a s i como a l cano áciao,de

-- - 1  .- - Y  , ' ; . '. " . - " '; . . '.  : . - ' ,^ . '. - , c ¿ . :y -  .. Y :- ,.--.,.. - ' Y.-,;^
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alia-cura, y sobre todo son prácticamente irrom piblea.

Para preparar las.masas.pueden. también añadir­

se aasáSaeias eaduracedaras, con preferencia óxido de 

,. crome en cantidades de hasta y % y más. El m aterial 

exldocerámico, especialmente e l  Óxido da.aluminio, se 

: émpiea -(en'su casu con la s  adiciones enaurecedorasj ade­

cuadamente en torna de pastas o pasta desleída, y luego 

Se ca llen ta  en un molde adecuado a elevadas temperaturas 

en l a  torna ya conocida, de manera., que-se proauaca un 

Cuerpo de concreción oxidocerdmioo*

rara  nacer las^ o riric io o-d e  h ila tu ra  necesarios 

esto  es , para fab ricar toberas de h ila tu ra  o sus placas 

de fondo, se puede, o bien p erfo rarlas con herramientas 

adecuadas, o bien empotrar en la  masa oxidocerámiea cuer­

pos, por ejemplo, n iio s  o aiambree que a i qu itarlos des­

pués, por ejemplo, extrayéndolos dejan unas canales que 

tienen e i  grueso aei m ío , etc*, siendo, por ejemplo, ae 

6ó a 100 mieras*

Al nacer la s  canales de h ila tu ra  per perfora­

ción, la  finura de loa ta ladres necnos en e l  m aterial 

ae la .to b e ra  no tiene prácticam ente.lim ites; por e l 

. contrario , se pueaen hacer tan tinos cómo permita e l  ta -  

. ladro  de ,que/ se disponga, esto -es, 'en l a  medica que per­

mita e l  m aterial del mismo*

Los rondes de toberas de h ila tu ra  ae gustan* 

pide cerámicas, como la  porcelana, o ae-v id rio , son ya 

conocidos en s i  mismos, y también en esta  clase de p ía -
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cae se han hecho la s  canales de hilatura. .empotrando h i­

lo s  metálicos en.la. masa* Pero en.snstahCi.aB,como e l 

v id r io , la  p o rc e la n a ,.e tc ., se tra ta  ae masas homogé­

neas' o prácticamente homogéneas, que se. aceptan nnii'or- 

5 mámente a io s  m ío s  empótranos, y que incluso a-espu.ás

ae quemarlas uan una masa homogénea con pareaos de cana­

le s  l is a s *  En cambio empleando masas Oxidocerámicas, 

por ejemplo óxido ae aluminio, por e l  proceso de con- 

creoión no se producen masas uniformes, sino que se Ob- 

10 tiene una estructura c r is ta lin a  en la  que subsisten to­

dos lo s  c r is ta le s .  rué, pues, sorprendente que la s  ca­

nales os h ila tu ra  perieoiam enteiisas con borde definido 

se pudieran lograr tanto por perforación como por la s  

mencionadas medidas de extracción ae alambres o sim i- 

15 , la re s *  ^or e l  contrario^ debía esperarse que por estar

e l  m aterial compuesto de d istin to s  c r is ta le s  ae obten- 

. d ría  una parea absolutamente desigual, a s i  como bornes 

'im precisos en ia s  desembocaduras d é la s  canales, con 

lo  cu a l, como ara natural, se ria  impóstale fab ricar 

20 . h ilo s  aprovechables, También e n .la  fabricación ae

canales de h ila tu ra  por empotramiento ae h ilo s  decam i­

sas-je,te*, de lo s cuales,.se.separa el. ndcieo que puede 

sep.;.^. otro., m aterial, habría que tener en cuenta,que, 

a consecuencia, a e 'la  p a ra d .c r is ta lin a  del m aterial oxí- 

25 - docerámicc lo s  finos tubitos m etálicos'no se su jetarían

.con,,gran ruerna ¡a. por tanto no.se .obtendría desde el 

.-^pP'imer momento canales de h ila tu ra  irreprochables*

-  5 - .  .
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pero de hecho, como ya se ha diano, déspues . 

de tocas estas. operaciones de fabricación  se obtienen, 

canales de calidad  irreprochable, porque la-m asa.oxiac- 

cerámica concrecionada experimenta por la  concreción ana 

5 soldadera de loe d istin to s crism ales, y por consiguien­

te  puede formar su p erfic ies de pared l i s a s  incluso sin  

que exasta la  base de v id rio  acostumbrada.para la s  ma­

sas cerámicas.

Las canales de .h ilatura en la s  toberas o en 'las 

10  p lacas de fondo por medio de cuerpos empotrados que des­

pula se separan, por ejemplo, alamores o h ilo s  ae meta­

le s ;  e t c . ,  pueden producirse, por ejemplo, o bien su­

mergiendo en l a  pasta de Óxido m etálico un bastidor en 

que,yèn atirantados atemores del diametro de l a  canal 

lí?. desdada y a l a  d istancia de la s  canales a producir., o bien

con preferen cia  colocándolo verticalm ente y aplicándole 

la  pasta cerámica y concrecionando'el conjunto a tempe­

raturas suficientemente a ltas*  .. Los.alambres empotrados 

"pueden ser d e 'lo s  mas diversos m ateriales, pero deben 

20.'. e le g irse 'd e  manera, que durante e l  proceso de concreción 

no puedan reaccionar con l a  masa cerámica; además, ade­

cuadamente , por lo  menos en cuanto han de se rv ir  para 

formar e l  revestim iento de la s  canales, deben ser r e s is ­

tentes durante l a  concreción. Si se emplea, por ejem- 

2$ p io , tungsteno, molibdeno, ta n ta lio , e tc* , se  trabaja

por ejemplo aueouaaamente. uon gasMproteot.Ores, .paré 

; evitar'.'una v o la tiliz a c ió n  de lo s hidrurós ácidos que se

— .o —



. - producen a i trab a jar a l a ire , con lo  cual lo s  metales de

valo r se perderían y sobre todo no se aseguraría l a  r or­

na redonda de loa o r i f ic io s .  En su caso pueden emplear- 

se también aleaciones de a lto  punto de fusión o resinas 

 ̂ de condensación, y entonces lo s h ilo s  empotrados necnos

d e 'resin as de ..condensación se queman ya durante.el pase 

del óxido de aluminio a l  estado cerámicamente concrecio­

nado.

Empleando h ilo s  de metal o de aleaciones metáli 

ID cas* éstos se pueden separar en discos del grueso corres­

pondiente antes o después de serrar lo s  cuerpos oxidoce- 

rámicos. Las canales de tobera tienen entonces diáme­

tro s que corresponden a l grueso del alambre o h ilo  em- 

 ̂ 'potrado*

1$  La descomposición del cuerpo oxidocerámico en

10%..,d istin to s discos se re a liz a  adecuadamente serrándo­

lo s  por medio de disco de diamante.

Segdn otra rea lizac ió n  del procedimiento del 

.. invento* la  p laca de fondo de la  tobera de h ila tu ra  pre- 

20 ' . viamehte moldeada, o toao e l  cuenco* in c liso  sin  quemar*

, se pueden proveer en.la forma que se quiera de o r if ic io s  

da h ila tu ra , después de lo  cual se c a lie n ta  e l  cuerpo 

a s í preparado a la  temperatura de concreción. También 

aquí lo s  o r i f ic io s  de h ila tu ra  conservan irreprochable- 

* 2$ mente la  medida*

En e l  dibujo se representan dos ejemplos ae 

rea lizac ió n  del invento;

-
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La fig u ra  & es una tobera da h ila tu ra  en for­

ma dau p la t i l lo ,  cuya camisa se ve cortada y roto e l 

fondo.

La fig u ra  2 es la  parte de una tobera compues­

ta  cuya plaoa de fondo es de m aterial oxidocerátnico.

En la  fig u ra  1 ,  1  es la  llamada camisa de la  

tobera, 2 l a  brida, 5 lu  p laca de fondo con la s  canales 

de h ila tu ra  4 , queso forman mediante taladros en la  

masa ogidocerámica de la  tobera o en su p laca  de fondo 3*

En la  fig u ra  2, l a  camisa 5 de l a  tobera es 

del m aterial corriente hasta ahora, por ejemplo, de me­

ta l resisten te  adecuado, a l  paso que e l fondo 6 es de 

m aterial oxidocerámico y va  su jeto a la  camisa 5 por 

medio de l a  tuerca de superposición En e s te  caso

le s  o r ific io s , de H ilatura están formados por la s  sec­

ciones de fuhitoa 8, que se han,...concrecionado en.el 

m aterial da. l a  tobera*

Segdn e l invento, l a  camisa de l a  tobera so­

la  puede ser de m aterial oxidocerámico y la  p laca  de 

fondo puede ser de metales preciosos o de tan ta lio  o 

da otras sustancias conocidas para las, toberas.

Esta so lic itu d , que corresponde a la  pre­

sentada en Alemania^ e l 12  de noviembre de 1 % 1 ,  ba­

jo  e l  ndmefo S. 8b.321 V II/2% , se acoge a loa bene­

f ic io s  del a rticu lo  31 d e l vigente Estatuto da pro­

piedad In d u str ia l.
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Lcs pantos de Invanoión propia y nueva que 

ae préeentan para que sean objeto de esta Patente de 

Invención en España por VEINTE años, son lo s  siguien­

te s : : .

... IB -  Un procedimiento para fab ricar toberas 

;de^hilatura,: caracterizado porque la  tobera en su to ta- 

li&ad/\o so p isca  de rondo o su camisa o ambas, se mol­

dean por separado de óxidos de a lto  panto de fu sión , como 

e l  de aluminio o e l  ae c ircon io , con preferencia ae gran 

púreday en su caso en mezclas, por procedimientos cerá­

micos^ y se .-solid ifican o concrecionan*

2B - Un procedimiento según se re iv in d ica  en 

e l  punto IB .,  caracterizado porque se añaden a  l a  masa 

de Óxido sustancias endureceuoras, con preferen cia  óxi­

do.de cromo,.por ejemplo hasta un 5 %*de Óxido de cre- 

, md^yjmáá*.

3̂  * Cn procedimiento según se re iv in d ica  en 

lo s  puntos IB y 2 $ . ,  caracterizado porque para hacer 

la s  canales de h ila tu ra  en la s  tooeres o placas de fon­

do lo s  o r i f ic io s  se practican  por taladro*

- - 4B - Un procedimiento según se re ivin d ica  en
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e l punto 3-** caracterizado porque la s  perforaciones 

se practican  s in  estar quemadas la s  toberas o placas 

de fo n d o ,y  lo s  cuerpos porforados.se someten luego a l a  

concreción*

32 -  Un procedimiento de fab ricar toberas de 

h ila tu ra  o p lacas de foauo ae la s  mismas según se r e i­

vindica en io s  puntos 12 y 2S *, empotrando alambres o 

sim ilares separables en la  masa a moldear y dividiendo 

e l  cuerpo consáliaado en la s  formas deseadas, por ejem­

p lo , en p lacas de rondo; caracterizado porque en un 

bastidor con alambres atirantados que corresponden al 

diámetro de lo s  o r if ic io s  de h ila tu ra  y  a  la s  d istan­

c ias  deseadas ae la s  canales, se introduce la  pasta  de 

Óxido m etálico, por ejemplo por sumersión o relleno en 

posición v e r t ic a l del bastidor, y luego l a  masa se so­

mete a la  concreción*

ós Un procedimiento según se re iv in d ica  en 

'§ 1 panto 3 2 ., caracterizado porque se.empotran h ilos 

de metales re s iste n tes  a la  temperatura ae concreción, 

corno tungsteno, moj.iba.eno o ta n ta lio .

/s -  Un procedimiento según se re iv in d ic a  en 

io s  puntea 18 a &e,, caracterizado porque la  concre­

ción se hace empleando gasee protectores, que evitan 

especiálaéhte púrdiutts por v o la t iliz a c ió n .

. 83  ̂ un procedimiento según se re iv in d ica  

en e l punto 5**;  caracterizado porque para formar la s  

canales de h ila tu ra  se emplean resin as de condensación*



-  Un procedimiento segdn se rél^indicá^en 

io s  puhtoe í?s a a s , ,  caracterizado porque se emplean 

cuerpos cuyas camisas, después ae separar e l  ndcleo dn- 

e l  proceso de concreción o:déapaeS''::^ 

e l  revestim iento de la s  canales de hilatura*^;:,:;.

lOí -  Un procedimiento para l a  obtención de 

,$db^ras dé h ila tu ra .

Tal ycomo se ha descrito  en la  Memòria que 

antecaoa, representado en e l dioujo que se aee&paáa y  

c o n l o a  fin es que se han especificado*

Esta Memoria consta de once hojas e sc rita s

por una sola cara*
Madrid

P* A*




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



