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O  OBJETO " D isposición a n t id e s l iz a n te  para pavimentos m etálicos
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El p resen te  modelo de u t i l id a d  se r e f ie r e  a una 
d isp o sic ió n  a n tid e s l iz a n te  para pavimentos m e tá lico s , que 
por oum plir perfectam ente e l  cometido que in d ica  su nombre, 
es de a p lic a c ió n  muy in te re s a n te  para p iso s  in d u s tr ia le s ,  
especialm ente para lo s  p ro teg id o s por e l  modelo de u t i l i ­
dad número 108.511.

Esencialm ente l a  d isp o sic ió n  que se re iv in d ic a  
c o n s is te  en que, a l  sistem a de entramado, se le  colocan 
d ife re n te s  f l e j e s  a todo su la rg o , unidos longitudinalm en­
te  por soldadura e l á c t r ic a ,  cuyos f l e j e s  a su vez van re ­
c u b ie r to s  de una capa de adhesivo y encima de e l l a  espo l­
voreado polvo de carborundo.

La p reparación  que indicamos para la  su p e rf ic ie  
del pavimento, t ie n e  por o b je to  aumentar e l  e n t id e s l iz a -  
miento de l a  misma, consiguiendo mucha mayor adherencia de 
la s  su e la s  del calzado , usualm ente u t i l iz a d o  sobre lo s  pa­
vimentos in d u s t r ia le s .

Dentro de la s  re iv in d ic a c io n e s  que se e s tab lec en , 
pueden fa b r ic a rs e  d isp o sic io n es  a n tid e s l iz a n te s  para pavi­
mentos m e tá lico s , de l a s  form as, tamaños y m a te r ia le s  que 
se juzguen adecuados, para la  a p lic a c ió n  concreta  de que se 
t r a t e ,  s in  que ta le s  v a ria c io n e s , a s í  como la s  que puedan 
in tro d u c irs e  en d e ta l le s  de su p resen tac ió n  y o rganización , 
a fe c te n  a l a  e se n c ia lid a d  re iv in d ic a d a , por lo  que la s  d is ­
po sic io n es  a n tid e s l iz a n te s  que se fab riq uen , dentro  de l a  
idea  genera l reseñada, con cu a lq u ie ra  de esas m odificacio­
n es , no serán  sino v a r ia n te s , igualm ente comprendidas y 
p o rteg id as  por e l  p resen te  r e g is t r o .
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En e s ta  id ea , l a s  ad ju n tas  f ig u ra s  corresponden 
únicamente a una forma de e jecu c ió n , s in  c a rá c te r  alguno 
l im i ta t iv o ,  que se p re sen ta  a t i t u l o  de ejemplo de r e a l i ­
zación , para co n c re ta r cuanto se dice en e s ta  memoria des­
c r ip t iv a .

La f ig .  1 i l u s t r a ,  en p e rsp e c tiv a  de conjunto , 
l a  v i s ta  de una baldosa o elemento de p iso  in d u s t r ia l ,  d is ­
puesta  de acuerdo con e l  concepto genera l an tes  ind icado .

La f ig .  2, en re p resen tac ió n  análoga, d e ta l la  
l a  d isp o sic ió n  del entramado de una de esas p iezas , de 
lo s  f l e j e s  ad ic io n a le s  c a r a c te r í s t ic o s  de e s te  r e g is t r o  y 
parcia lm ente de como uno de e l lo s  queda re c u b ie r to  según 
se re iv in d ic a .

La f ig .  3 m uestra, en v i s ta  p a rc ia l ,  un f l e j e  cu­
ya s u p e rf ic ie  e x te r io r  l le v a  d isp u esta  l a  capa de adhesivo 
y expolvoreado en p a rte  e l  carborundo.

La f ig .  4 es una sección tra n sv e rsa l del elemen­
to  de p iso  in d u s tr ia l  hecho a n tid e s l iz a n te ,  a que nos re fe ­
rim os.

Con re fe re n c ia  a dichas f ig u ra s  y a lo s  números 
que sobre e l l a s  designan la s  p a r te s  y d e ta l le s  de la  dispo­
s ic ió n  re p resen tad a , que in te re sa n  a lo s  f in e s  de e s ta  me­
m oria, l a  d escrip c ió n  de la  misma es como sigue:

E l elemento de p iso  in d u s t r ia l ,  cuyo cerco se in ­
d ica  en 3 ( f ig .  1), e s tá  d isp u esto  sobre lo s  apoyos 4 y cons]' 
t i tu id o  por e l entramado 2 ( f ig s .  2 y 4 ) , y sobre é l ,  para 
conseguir lo s  e fe c to s  a n tid e s l iz a n te s ,  a que nos venimos 
r e f i r ie n d o , van d ispuesto s lo s  f l e j e s  ad ic io n a le s  1, sobre 
lo s  cu a les  a su vez se e s tab lec e  e l  recubrim ien to  de una ca-
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pa 5 de adhesivo p e r t in e n te , y sobre e l l a  se espolvorea po l­
vo 6 de carborundo.
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El p resen te  modelo de u t i l id a d ,  comprende la s  s i ­
g u ien tes  re iv in d ic a c io n e s :

1 . -  D isposición a n tid e s l iz a n te  para pavimentos me­
tá l i c o s ,  c a ra c te r iz a d a  porque sobre e l  sistem a de entramado 
que c o n s titu y e  la  p ieza de pavim ento, se colocan d ife re n te s  
f l e j e s  p a ra le lo s  a in te rv a lo s  re g u la re s , a todo su la rg o , 
unidos lon g itud inalm ente  por so ldadura e lé c t r ic a ;  cuyos f l e ­
je s ,  a su vez, van re c u b ie r to s  de una capa de adhesivo, so­
bre l a  que se ex tiende espolvoreada una capa de a n tid e s l iz a n ­
te  de l a s  propiedades de l polvo de carborundo.

2 .  -"D isp o sic ió n  a n tid e s l iz a n te  para pavimentos me­
t á l i c o s ."

Según se describe  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  me­
moria d e sc r ip t iv a  i lu s t r a d a  en lo s  planos ad ju n to s , la  cual 
consta de t r e s  ho jas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a máquina por una 
so la  de sus ca ra s .

Madrid, a
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