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MEMORZA DESGRIPTIVA
para soliciter
PATENTE DE INVENCION
e n-.
ESPARA
por VEINTE afios B
& nombre de AKTTENGESELLSCEAFT VORMALS SKODAWERKE IN
PILSEN Y BOHDAN PANTOFLICEK, entidad bohemia la prime=
raestablecide en Jungmannstragse 29, Prage, ¥ de nacio-
nalidad de bohsmia el segundo, residente en Starckgasse
ne, 21, Pilsen, ambos Veﬁ‘ el Protedtorado de Bohemia y
Moravia, por!’ o
MUETORAS EN LOS CARTUGHOS ENROLLADOS CON 0U-
~ LOTE DESMONTABLE™. '
moe moa man asksis men EEE mEs ke ewe dew mew ez wwo
Bl invento se refiere & mejoras en los cartuchos en
rollados con Gulote desmomteble ¥ tiene espécisimente por objeto
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la ejecusion ¥ modo de construccidn del eulots, ss{ co-
mo otras vartes del ¢artucho a excepcién de la snvuel-
ta enrollade, B

" Se - sabe con cardcter general que las fabri-
casrprdductoras de cartuchos estén dlspusstas pare la
fabricacibn de cartuchos de latén ¥y por ello, en su ma-
yor-parte,'estén dotadss dé‘prensas, mientras que poseen
relativamente pocos tormds;'_Esta escasay de tornos es
una’gran desveantajs éuando.es preciso pasar de la fabri-
caciénjda Gartuchos de latdm a la fabricacidn de cartu-
choa de hﬁerro, por ejemplo, cartuchos enrollados. En
tal caso, queda gin aprovechar verdadersments la totali-
dad de-las prensas, de*ﬁddo que la capacidad de la fa-
bricuéééfpeQuEﬁd a pesar 46 su amplia instalacién de mé-
quines, .‘
a Paraépbnér renedio a -este Inconveniente, se-
gln el invento, loam cartuchos de hierro, es dectr sus
eculotes, se rormah'y ge cbnsﬁruyen-de-ﬁodo que las ins-

talaciones do méquinas existentes en los centros de pro-

' duceibn qué'hasta'ahora»sa ocupaben de la fabricacién

de cartuchos de latdn, sehéprovecheﬁ plenamente, La ca-

racterfstica principal del imvento consiste en que el
culote del carticho sa compbhe de tales selementos qua.
puedan fabricarse féciiménte'por prensado; estanmpado o
estirado en estado frio. Eatos diferentes elementos se
construyen de un meterial blando, con el que,.no obstan-
te,-puedé.obtenersé‘én algunos puntdS‘la resistencis

o dureza neeesaria por ‘preparacién de‘los respectivos

clementos seglin el procedimiénto antes mencionado, Pa-
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-que ‘se’ presentan en la fabricacién de cartuchos de la-

tén. " Como es netural, todas las caracterfsticas coms-

ra ser trabsjadas enm el torho solo quedan algunes piezas

no esencisles, como, por ejemplo, el soporte para 21 tor-

nillo de:espoleta, 1as necesarias rosecas y similares, de

todos modos; so0lo tantos procesos de trabajo como los

tructives principales.de la solicitud de patente ndmero
159,281 , bara la sjecncidn y rfabricacidn, segim sl
invento, de los cartuchos, se conservan también én el

presénts -invento,

Tas Plguras i.hasta 14 representan algunos

- s

ejemplos précticos de ejecucidén de cartuchos de hierro,

fabricados principelmentelpér prensado, estirado, estam-

' pado o procedimiento semejants. Un ejenmplo de ejecucidn

muy elocuente, del éue resélta‘qud toldos los elementos
del cartucho estén construidos bien por prensado, estam-
pado o estirado en sstado frfo, se representa en las ri-

guras 1-3, De la Tigura 1 o ve que la envuelte anro-

11884 1 del oarfudhoise apoya, con su borde inferior 2,

sobre léfsuperficie defasiénté 2 .dé ls placa da apoyo

4, posicidn en la cnal, la envolvante se avoya sobre la

cara 5 del anillo de centrado 6. El borde rebordesdo

2 se aprieta contra la superficie de asiaento. 3 de la
placa de 8poyo 4, por medio de placas de presidn 7, 8
y una ingércidn de Junta-9. Sin embargb, el elemento
nés {importente de todo el culote es la placa de apoyo
4 gon 1a —sﬁj)'effiéie'v‘d.é asfento 3, Teta place st cons-
truidé7deffei‘modo en sufﬁofdé, Qué el éngulo 10, que

la 1fnea de la superficie de la envuelta forms con la
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tangente que pasa'por-e1 punto-3a en el contorno de ls
superficie de asiento, es méyor de 25%, Por lo demas
la placa d&-apoyo 4 esté comstrufda en forme de disco

estumpado de chapa d& hierro, Alestempar este disao se

forma gimulténeamente el orificic ednieco 11 que se re-

calea hasta el 314metro 13 {eigura 2)

o Bg dé suma 1mpértaﬁcia‘qﬁe la placa de apoyo
y més eépedialmente su borde 14 posea suficiente resis-
tencla y ademés este borde tiens que presentar una ele-
vada dureza; Esta dureze debe ser mayor que la dureza
aél acero corriente con une resistencia a la trauceidn
de 50-60 kg./mma; A pesar de que el disco inicial es
des chape de hierro dules coh una resistencis & la trace
cidn 60;25;50 kg./mm?; puadé lograrss aguella dureza por
smbuticidn o estirado de ls plaza respeetiva‘en estado
trio.

Déntro del orificlo 11 de la placea de apoyo

4 penetra, con su borde interior 20 cénicamente curvado,

la placsa .de osulote 15, cuyo borde recto exterior Torma
simulténeaﬁéﬁte el borde de todo el cartunecho, La placa
de culote'IB, asi como tambidn la placa de apoyo & se
tmrudhﬁﬂmn'avyransa paftiéndo de ‘correspondientes discos
de chaya. ﬁl borde planc de esta placa se dobla hacia
arriba sn la medida 17;'para qué'lé‘placa asients plena-
mente, con su auperfiéia'intefior;'SObfe 1a superficie
exterior 18 de la placa de apoyo 4. Por lo demés, a la
placa de culote 15 no se le impone ningune clage de exi-

genciss especlales, por lo ‘que pusde estar fabricada

20 VS DI
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de chapade hierro corriente,

Por 1la parte’supérior'spbré l1a plaeca de.apo—
yo 4 se aslentd un anillo de cengrado 65. E1 éspésor de
este anillo es izual al espesor totel dsl borde rebore.
deadé 2de 1a enVuelta‘l(en"El punto de mayor nlmsro da
chapasi reducido en una mitad del espesor de 1a chaps
de qus esté construfda la snvuelta 1 dsl certucho.

" El anillo de centrado 6, 1la plsea de spoyo

4 y la -placa de culote 15 estdn reunidas por medio de

" un perno de hierro 19 provisto de una parte reforzadsa

2l. Bl pdfno 19 se fabrfca igualments en estado £ rio
¥, sin ninguna otra forma especial, s coloca & presidn
en el orificlo correspondients. La forma de la unién
de los-menclonados elementos por prenssado ¥ remachado
He muéstra en la figura 3. Fsta nnestras tambidn el em-
pleoc dsl punkdén de premaar 22 que ve dotado de una pun-
ta de embutido 2%, Al efectuar el prensado, el parno
19 se apova .sobre la base 26,

Las demés partes del éulote, as{ como las dos
placasde presién 7 y 8 y la insercidn de Jun{a 9 se fa-
brican igualmente pér estampado.. Bl d1fmetro ds la pla-
ca supsrior 7 es menor que el didmetro de la placa infe-
rior 8, ouyo borde esté ademds ondulsdo, por unsbarte
‘para compénsef lag diferenciss de altura entre los pun-
tos cdn“‘gferenta ﬁﬁmero.de‘chapas del borde rebordeado
2 de la envuelta 1 -y por otrs parte pararfacilitar 1@ de-

formacidn de la junta'9.. La placa supérior de presiénm

7 es-m£s*grunéa qus ih'pieéa'inferior-s. "Bl empleo de

tel place-de presién, en dos partes, 7 ¥.8, es mucho més
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ventéjoso-queléllemplgo:ée una?soia'piacaimés gruésa,
pussto que.lé:placa-biﬁartida:admité més]récilmente la
elaaticidad 6ideformac15n ¥ por io tanto se adapte tam-
bién-mejor & las posibles irfegularidades.

La rosca exterior 31 para la tuerca de pre~
siéﬁ 33 ?odrfa evidentemente cortarse previaments, nero
como ‘de tbdosbmodosfés necesario hascer el talsdro 34 con
la rosca 35 despuésidel remachado, as mds convenlente
cortar tambidn la rosca 31 s6lo desnuds del remachado.

- ‘Incluso despuds de estar reunidos todos los
elementos del culote del cartucho, el borde de la placa
de apoyO‘ﬁzno asienta plenamente sobre la placa de culo-
te 15, 'Es ms, entre estas dos-plezas cxiste en el con-
torno un juego 37 qpe!}sin'embargo, favorece la slasti-~
cidad exigl del cUloté del ecartucho $# por lo tuanto revre-
senta una ventaja; :

Otro eJemp#o.préctico de ejeoucidn del inven-
to asté representado en las Tlguras & & 6. Esta ejecu-
e1én se difeérencia deflasraﬁteriores pbr 6l hecho de que
la placa de culofé egtd sustitufds por un enillo de fon-
do 5é de forma c6nica; fébricado igualmente por prense-
do (figura 5); ~El anillo devfondo 28 se Introduce a pre-
sién de tal modo en 18 place de apoyo 4 refresentads en
la figura 6 que eon su;bdrde'interior dgarre en 8l reba-
Jo 39 hechd‘en'el‘cueriowde‘Ia placa_de apoyo 4.

| En le figura 7 se representa otra forma de
ejecuciéh.‘vﬁn este caso, tnlcdamente la placa de apoyo
4 esth unida'directamente ¢on -la placa de culote 15 por

| .
medio del perno 19, =1 anilleo de centrado & con las pla-
o
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cas de presién 7, -8 y 1& insercibn do junts .9 estén in-

troducidoes sobre la parte reforzada 41 del pernoc 10 y

-apretados por medio de una tuerca de presidm.

En el ejemplo de ejecucidn segln la rigura

8 todos los elementos del culote estdn introducldos so-

- bre el pefno 19y, conjﬁﬁtamenté con la parté‘rebordea-

da .2 de 1l envuslta 1, se aprietan contrs 1a placa de
culote 15'qué ge apoya sobre la superficie cénica B2 del
borde9aéi pérno 19. Ademés, en esfe céso; se.emplea un
sisteme de placas de presién, (aquf, por ejemplo, las
placas de.pfesidn 53, 54iv55), cuyos didmetros aumentan
en direccibn opuesta al cUlbfe; Los bordes salientes
de las diferentes placas pueden apretarse entonces £4-
cilmente sobre la insercién de junta 9. Es natursl que
esta rorma ﬁé éujecién puede aplicarse también 8 los o-
tros ejemplos, '_

71 efemplo de ojecucidn seghn las tigures
y 10 ge diferencis de loz anteriores porgue aquf estd
firmemante unido @l pernt 19 coén la placs de culote 15,
mientfa: que los restantes elementos estdn 1ntr§ducidos
sobre;el‘perho ;9;‘ La placa;ae apéyo_4'est6 introduci-
da sobie 1s bride 44 que posee uh espesor 45 correspon-
disnte 8l de 1a placa de apéyo y ‘que va centrads por di-
cha bride 44. Tas domAs plezes del culote wvan introdu-
cidas sobre la espa, mis delgeds, 46, del perno 19 y
cehfradas por &egte, Todas les plezas gstén fabricadas
por prénSado ¥ 8l aspesor 42 de la placa de eulote 15
asté'rebégado,‘én el borde de 1a placa, sl espesor 43,

“Segifin ‘las flguras 1] y 12, al rabricaf‘por
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puds se intmwducse a presidn, por la parte inferior, en

el orificic 25 de la placa de culote 15, sobre cuyo
borde interiar 20, doblado en forma cénica, asients la

superficie cénica del orificic 11 qua esté précticado

en la placade apoyo 4., -Esta placa se aprieta después :
contra Ia‘piaca de culote 15 por medio de un anillo de

presién 48 que se sujeta por su parte superior median- -

te remachado del borde'sdperior 49 del pérno 19. Las
demﬁs partes d6é} culote ‘se imtroducen sobre el anillo
de presidn 48, se centran por medio de éste y se suje-
tan desde arriba medisnte la tuerca a presidn 51 ator-
nillada en la parte del tornillo de presién 48 que va
provisto de ‘rosca. | '

Las figuras 13 y 14 muestran que no es ne-
cesario remachar el perno 19 sino que para la unién de
los elementos puede emplearse directamente la tuerca de
presién 51. En este caso, todos los elementos del cu-

lote ‘ge sujetan por abajo por medio del borde 47 del

‘perno 19, Une vemtaja de esta ejecucidn consiste en

que en este caso, el pemo 19, no tiene que experimen-
tar mis prepam ci'cnes.

Es natural que en %todos los ejemplos de eje-
oucidn descritos puede sustituirse la tuerca 51, por
ejemplo, par medic de un rebajp, remachado, rebordeado,
y.similares, o ‘ .
| Este solﬁcitud, que“cbrrespoﬁde a la prééen-

tada en el Prbpectbrado de Bohemia y Moravia, el 11 de

‘Diclembre de 1939, bajo el nimero P, 4108-39, se aco-

S
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te 86bre Propiedad Industrial .

N 1T N‘O‘T‘A smen
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Los puntos de ‘inveneidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta Patente de

Invencidén en Espafia, son . los siguientes:

le, ﬁe}draé_én los cartuchos enrollados con
culote»desmohtable,'caractéfizadas:por que su culote
estd subdividido en tales plezas (%, 6, 7, 8, 9, 15,
19, 33, 38, 48, 51, 53, 54, 55) que pueden fabricarse
por prensado, estirado o estampado en estado trio y

por cierto de Biero relativemente blando, logrando la

. mayor resistencia o dureza deseadss en ciertos puntos

(por ejemplo; 14%) da egtas piezas (por ejsmplo, &) por
medio del procedimiento de menufacturacidén antes men-
cionado.

2¢,. Mejoras en los cartiuchos anfollados se=
glin lo réiviniicado en el punto le,; caracterizadas por
que la placa de apoyo (%) de la parte imferior rebordea-
da {2) de'le-envuelta (1) del cartucho se fabrica de
chapa de hisrro con una resistencia de 25-50 kg/mm®,
aumentando la vesis tencla y dureza de sﬁs partes mar-
ginales (14), por uha‘parte,'por“prensado y por otra
por-enibutido o estirado de estas partes en estado frfo.

20, ’Hejoras en los cartuchos enrolladods se~
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giin 1o réivimicads en 16§ puntos'19.5y”29., caracte=-

rizadss por que la piaca de euldte (15), construlda de

chapa de hierro corrisnte, forma con su borde exterior

simulténeamsntes el borde del culote armado del cartu-
cho, misntras que su borde interior (20) dobledo aéni-
camente, que penetra en el orificio cbnico (11) de la
placa de apoyo (4), forma un soporte (25) para el bor-
de inferior dél'perho'llg); queé une-en un conjunto a
tollas las piezas del culote del cartucho, estando el
borde exterior de la placa de culote doblado hacla a-
rriba (medida 17) com el fin de garantizar el asiento
de esta piaca contra la placa de apoyo.

43, Nej oras-eu loy cartuchos ghrbllados se-

gén lo reiviﬁ@icédo~en los ?untds'lﬂ. hasta 32,, caracw

terizadas paf"due'sobfé 1afplécé-de:époyo {4) descansa

un anillo de centrad (6), sobre cuya superficie peri-
férica (5) se apoya el borde'interioi de 1la parte in-
farior rebardeade (2) de ta envuelta {1}, que estéd cen-
trada gobre su plaeé‘aa7apOYO,'siendo gl espesor del
anillo de cemtrado igual al gapesor total del borde re-
bordeado de 14 parte inferior de la envuelta en el lu~

gar con mayor nimero de chapas, menos una mitad del es-

pesor de 1& chapa de que estd construfda la envuelta

del cartucho. |

5¢, fMéJoraS‘eﬂ los cartuchos enrollados se-
gin lo reiviniicado en los puntos 1%, hasta 4¢., ca- |
racterizadas por que la placa de-culote (15), la ﬁlaca
de apoyo . (4) y el gniilo de”dentrédo:(G)fse‘sujetan rou-

nidos por msdlo derun‘pérho'éspeoial-(lgi de lNiérro dul=

o r SRR
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‘ce; que se introduce a presidn, en estado fr{o, en los

orificioé'(25, 11 & andlogos), despuds ds 1o cual, la
jarte inferior dei pernoﬁséfremacha‘én‘él‘brificio‘céu
nico (25) de la placa dé culote,

_ ‘ Sé. Mejoras en 10s cartuchos enrollados see
gln 1o reiviﬁiicado en los puntos 12. hasta 5¢,, carac-
teriz&das par Gue la Dlaca de apoyo (4) con la parte
infsrior (2) de la ‘envuelta (1) y el anillc de centra-
do (6) -se aprieta contra 1alplaca-de culote {15) por
medio de dos places de presidn (7, 8), debaje de las
clales se halla-una insercidn de junte {9), siendo la
placa supericr de presidn (7) mis gruesa que la place
inferior (8), cuyo barde puede estar ondulado,

7¢, NMejoras en los cartuchos enrollados se-

‘gln 1o reiviniicado en los puntos 12. hasta 6 2., ca-

racterizadas por que entre el borde (14) de la place

de apoyo (4) y el hords de la placa de culote (15) exis-
te un Juego'(37),‘por‘elsqué'se:cbnsigﬁe-més fécilmen~
te una_elastiéidad:axial de las partes correspondien~
tes. . ' ‘

' 89. ‘lig] oras en 10§ ‘cartuchos earollados, se-
gin 1o reiviniicado en los puntos l2., 29, y 42, has-
ta 7¢., caractafizadés por ‘que el borde del culote are
mado del cartucho esté constitufdo por un anillo de
fondo (38) bstampado en forma de cOno;sque se introdu-
ce a presiénde tal modo en la placa de apoyo-(4), que
el anillo de fondo ge sujeta, con Bu borde interior, en

el rebajo (3g) pr&cticado en la superficie inferior de

- la placa de apoyo.
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_ 99, Mejoras en los oartuchos enroi1édoS,~sé-
gin lo teivimdicado en los puntos 1¢, hasta 49, y 69,
hasta'BﬂL,‘caracterizadas'por qﬁe el‘perhb (19} so6lo mu-
Jjeta la pldea de apoyo {(4) ‘¢oén lé placa de culote {15),

mientras qu las demés plezas (6, 7, 8, 9) del culote

1] 1h£r6ﬁucen, conjuntan ente con“la parte inferior (2)

de iém&hVﬁélta‘(l),‘sobre 1a parte reforzada (41) del
perno, sujéténiolas sobre éste,
108, Mejoras sh los cartuchos enrollados,

segln 1o reivindicado en 1los puntos 12. hasta #4e., y

lge. hasta 89.,'oaraétériza&as por gue el perno (19) es-

t4 unido firmemente con la placa de culote (15), even-
tualmetite rebajada en su contorno, mientras gue las de

més plezas (&, 7, 8;‘9) del culote, estén introducidas

'y sujetas, conjuntamente con la parte inferior (2) de

la envuelta (1}, sobre la parte mis delgada (46} del
PErno, gstando cemtrada la placa de.apoyo (4) por medio
de una brida {44) del perno y siendo la altura (45) de
la brida igual al espasor (tambidn 45) de la placa de

- 8poYyOe- o

1le. Mejoras en los cartuchos emrollados,
gegln lo reivindicado en los puntos 12. hasta 4%,, y
60, hasta 82, caracterizad&s‘por que el perno (19) pro-

vigto de un borde iaferior (47), se introduce s presidn,

desde abajo, eh los orificies (25, 11) de la plsca de

apoyo (&) y de la placa de culote (15)‘y5éstas placas

ge  oprimen contra ol borde “del perno por medlo de un

‘enillo de presidn (48) que ge ‘introduce ‘sobrs el perno

y se mantiens en &sta bosioién por fremachado 361 bords

T
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"~superior‘(495-dél perno, imtroduciendo les restentes

plezas (6, 7, 8, 9) @el culote, conjuntamente con la

perte inferior {2) de la envuelta (l);‘sbbre el anillo

- de prasién ¥ sujeténdolas sobre éste por medio de la -

tusrde de presidn (51). .
» '129f Mbjoras en los cartuchos enrollados,

seghn 10 reivindicads en los puntos 1%, hasta 42, y
¢, hasta 89.;.caréctérizadas por ‘que ‘sobre €l perno
(19) provisto de un borde inferior (47) estédn introdu-
cidas todas las piezas (4, 56, 7, 8, 9, 15) del culote
del cartucho as{ como también la parte inferior (2) de
la envuelts (1) del sartucho, sujeténdolas en &sta po-
sicién bien por medio de una tuerca de presidn (51)
enroscada en-la parte del perno provista de rosca, ©
por remachado, rebardeado 0 similar.

lfIBQ. Mejoras en 1os cartuchos enrolladOS,

‘segun 1o reivindicsado en los puntos 1%, ‘hasta 12¢2,,

carécterizadas por que sobre'el‘perno {19), provisto de
un borde iﬂf@riqr (47), estén introducidas las piezas
{4y 6 95 15) del “culote propiemente dicho dél certu~
cho as{ como ‘1a parte inferior (2) de -1la envuelta (1)
del .edartuchoy glendo apretadas, ‘on esta posicidn, con-
tra el reborde inferior del perno, por medio de un sis-

tems de placas de presidn (53, 54; 55), disminuyendo

‘el~di§métro de egtas placaé eﬁ d1reec16n opuegta al

Qulote “

3149. Mejoras en los eartuohos enrollados

‘eon oulote damnontable.

Tal y como 86 ﬁafdeécrito‘en~1é“Memor1a que




M/L/L.

antecede, ilustrado en los ‘dibujos que se acompafian y

para los fines que se han especificado,

Esta NMemoria consta de catorce hojas eseri~
tas a mAquina por una sola cara,

13 JuL 1047
Mzdrid a 1 JUL 18

P. A,
Alberto de Elzabury

| MALA F"E?’T‘Q‘T’UCC?ON
POR DEFECTO DEL ORIGINAL
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