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PATENTE _DE  INVENCION
' a favor de
Don Manuel MAFACH RAFEL, - d_omiciliado en BARCELONA
por:
"Berfaccionamientos en la fabrieacidn de varillas para

vigillos",

Igg varillas pars visillos se fabrican uvsualmen-
te de tubo de plancha metdlica aplicando a sus extremos cabezas
de 1laton tornmeado que se fijan 2l tubo, ya sea por moldadura
o ya, algunzs veces dandoles por presidn o estampacidn una for-
ma ligeranente cdnica. ‘ .

La fabricscidn de verillss pars visillos segtn

‘este procedimiento ususl, tropieza con el inconveniente de 1o

‘ ‘ » )
escmgez de latdn para fabricar las cabeszas de barra de laton
tornesda y ademds de ello, estas cabezas de latdn macizns tie-
. ; e ‘
nen un cisrto peso que resulia considerable con relmcion al pe=-

so del cuerpo tubular de la varille y que presenta inconvenientes
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de imvortancia pora la exportacidn.

Con 10g perfeccionamientos objeto de esta pa-
tente, se obtienen varillas de visillos con una cabeza huecs
de plancha metdlica estampada, yue results muy econdmica de '
fabricacidn y tan ligera de peso que apenas aumenta el peso
propio del cuerpo tubulér de la -varilla.

Seglin estos perfeccionamientos, se fabrican
estas cabezas empezando por estamper un disco de plancha me-
t3lica, por medio de estompaciones sucesivas hasta darle la
forms de umna cépsula_b dedil con el cuerpo cilfndrico y el ex-
tremo redondegdo. Se coloca ests cdpsula sobre el extremo de la
varilla tubulsr y luego se fija la capsula » la varilla ya sea
por estsmpacidn dando a la cdpsula una forma cdnica, o mejor
practicando alrededor de 1a cépsula, en la parte en que la
cdpsula cubre la varills tubular, una canal o garganta con
lo cual el extremc de la cdpsula towa una forwa de bola, pu-
recida a la forms usual de las cabezas y la cdpsula gueda en~-
gastada y fuzrtemente sujetade al extremo de 1a varilla.

Bl moldcedo de esta camal o garganta puede
efectuarse por wedio de rodillos engastsdores a preferiblemente
por estrmpado por médio de matrices apropiadas.

En el plano adjunto se representa esquemitica-
mente la fabricacidn de varillas con los perfeccionamientos ob-

jeto de esta pstente, obteniendo la garganta de la cabeza por es-—

_tampacidn.

Ta figura ) represents, s una escala mayor del
natural, un extremo de una varilla tubulzr de visillbs con la
gapsula antes de fijarla al tubo.

‘La firura 2 representa en perspectiva, estando
lgs diferentes piezas separadas una de otra, la wstriz emplea-
da para la fijacidn de la cdpsula y el extremo de la varilla, tal
como gueda despuée de la primera estanpacidn, '

La figura 3 represents en psrgpectiva el extremo

de la varilla ya completamente terminada.
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La Tizura 4 es una seceidn longitndinal de la

varilla de la figura 3, para mostrar ls manera como gueda engas~

tada la cabeza sobre ¢l cuerpo de la varilla y

la figuréﬁ 5 representa esquemdticamente una
vista de frente de la mztriz, estando las doa'piezas separa-
das y diferentes secciones de la varilla con la cdpsula en las
sucesivas fases de la operacidn de estampacidn,

Pura fabricar verillas para ¥igillos con los
perfeccionamientos objeto de esta patente, se empieza por fa-
bricar el cuerpo =-1- de la varilla del modo usual ya sea de
tubo soldado o de tubo formado por plancha metglica simplemen-
te curvada & tope. Separadamente se fabrica, partiendo de un
discc de plancha metdlica y por sucesivae estempaciones, una
cdpsula -2- de forma cilindrica y didmetro a propdsito pafa
enchufar sobre el exitremo del tubo ~1-, con el fondo o cabeza
redondeado. Esta bépsula -2- se enchufa sobre el extremo del
tubo =1- como se muestrs en la figura 1, luego se procede a
las operaciones de fijacidn de la cdpsula sobre el tubo y fi-
nalmente, una vez fijads esta cépsula, se practica el agujero
por el cual la varilla se ensarta en la alcayat3466 soportes .

» Preferiblemente ecta fijecidn de la cabeza sobre
el cuerpo tﬁbular de la varilia se efectia por sucesivas estam-
paciones pdr medio de dos matrices -5=6-, que pueden estar reu-
nidas en un mismo bloque formendo una metriz doble como se re-
presenta en la figura 2. Esta matriz doble consta de dos blo-
ques =3~4~- cempletamente iguales, Qada uno de los cuales tie-

ne dos medias matrices constituidas por canales semicilindricos

=5-6~ de didmetro correspondiente al didmetro exterior de la

cépsula =2-,

- Para moldear la capsula -2- formando en ella la
canal © garganta -10- las dos mitades de la primera natriz -5-
tienen en el punto cbnveniente sendos resaltos =7~ en la for-

" e representada en le figura $, es decir Que no son completa-

mente semicirculares sind que abarcan unicamente el fondo de
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las ranures =5- y 8l cerrarse la matriz =3-4- estos bordones
0 resaltos =7- forman un cantorno ovglado.

la otra matriz -6- presenta también en el punto
correspondienté“resaltos -8~ pere e stos son ya completamente
semicirculares como se vé en las figuras 2 y 5.

' Para fijar la cabeza & la varilla por medio de
estas matrices, el operarid coloca le varilla ~1-~ con la cép«
sula -2= en la matriz -5- y procede a una primera estampacidn,
con lo cuzl lz garganta -10- queda unicemente formada en dos
puntos dismetralmente Opuéstos de la capsula, como se Vé en
-11- figuras 2 § 5. | )

Después de esta primera estampacidn el“operario
1leve la varilla -1- & la segunda matriz -6~ la cual se hella
proéista como se‘ha dicho, de um borddn -8- cbmpletamente cir-

cular y coloca la varilla en este matriz tal como se indica en la

figura 5, es decir, hgciéndéla girer de 909 con relacidn e la
posicidn Que ocupabé en la matriz -5-~, En esta segundas eptam-
pacidn, la matriz -6~ mcsba de moldear cémpletamente la gargan-
ta -10~ y para aesegurar una mayor perfeccidn de trabajo, se
efectian preferiblemente varias estaupaciones con este matriz
~6~ haciendo glrar ligeramente cada vez la varille coﬁ la cap-
sula, con 10 cusl la garganta =10~ queda exactamente moldeada
todo alrededor y sin rebabas.

Después @e esta operacion ya no gqueda mas que
practicar en la cabeza de la varilla el orificio usugl -15- pa-
ra poder ensartar esta cabeza en la alcayata de soporte ususal.

Como se vé, con estos perfeccionamientos se ob-

tiene una importante economfa de material, puesfo que las ca-

‘bezas mo son macizas, y por lo tanto una ecomomfa de coste v

de peso, que en la fabricacidn de este artfculo tiene una gran
importancia. Ademds las cabeza® moldeadas del modo explicado,
quedan con la misma forma usuel de las cabezas torneadas, y
practicamente no se distinguen de ellas.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Perfeccionamientos en la fabricacidn de
verillasg para visillos, caracterizaedos por aplicar al cuerpo
tubular de la varilla una cdpsula de planchs metélica estam-
pada, fijar solidamente esta capsula metdlica al cuerpo de
la verilla por estampacidn o por engastado, de manera que no
pueda desprenderse y practicar luego en la cabeza asf{ for-
mada, el orificio usual para ensartar la varilla en la rglca-
yate de soporte, ' ]

2) Perfeccionamientos en la fabricacidn de
varillas para visillos segin la reivindicacién anterior, ca-

racterizado por tijar la cdpsula al cuerpo tubular de la va-

rilla, estampando en la parte de esta capsula que queda enchufa-

da sobre el cuerpo de la varilla, una garganta o ranura cir-
cular que deforma también el cuerpo de la verilla, produ-
oiendo asf un verdadero engéstado’ entre la cdpsula y la va-
rillea.

3) Perfeccionsmientos en 1la fabricacidn de va-
rillas psra visillos gerun las reivindicaciones anteriores,
caracterizados por efectuar la estampacidn de la garganta de
la cdpsula porvmed%o.de dos matrices sucesivas, de las cuales
la primera tiene uﬁybordulincompleto que estampa la garganta
unicamente en dos puntos diametralmente opuestos de la cApsu-
la mientras que la segunda tiene el bordon completamente cir-
culer y completa la estampacidn de la garganta, pudiendose
perfeccionar e ¢ ta operacién efectuando con la segunda ma-

triz varias estampaciones sucesivas mientras se véd haciendo

' girar sobre sl misma la varilla.

&) Perfeccionamientos en la fabricacidn de va-
rillas para visillos. ; ,
Bata memoria concta de 6 pdginas escritas .
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