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MMfORU DESCRIPTIVA
‘ ■ para so lic itar

í i T ¡S S T 3 D3 I K V .3 5 0 I 0 ]f 

en

ií d í  ¿ 1 A 

por V3IET3 años

a nombre de Alctiengesellsohaft vormala Sxodawerke io 

Plisen, y Bohdan Pantoflioek, entidad bohemia la  ori- 

rnera, establecida en Jungaannstraaae 29, Praga, y de 

nacionalidad bohemia el segundo, residente en otare— 

kguaae ¿1, Pilaen, ambos en s i Protectorado de Bohe­

mia y l'oravia, por:

"UI PROC.EDDi IST'TO PARA ;5L TRATAIs/IENTO

de ootocbos, isspsciAWiáFüa r^rtuchob

EN2011.41)02'' •

El objeto del invento es un prooedimien-
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to para el tratamiento de cartuchos, especialmente car­

tuchos enrollados formados por una envuelta enrolla­

da de chapa de Morro, un culote con borde elevado que 

limita la superficie de asiento áe la parte in ferior 

5 rebordeada de la envuelta y un anillo o 1.1,anta que,

oien directamente o por medio de una inserción de jun­

ta establece la unión de la envuelta de la vaina con 

el culote.

di nuevo procedimiento para el tráta­

lo  miento de los cartuchos consiste en que con si fin 

do lograr un perfecto y pleno asiento de la  envuel­

ta en el rebajo del culote del cartuc:no,urja-é«t'omación 

exacta del rebajo del culote a la medida y la forma 

deseada y una conformación de la envuelta a la  forma 

15 deseada y las dimensiones deseadas del cartucho, se

coloca en un caequillo de oelibrsmiento y se somete a 

una presión interior de una masa líquida, aenilíquida, 

móldesele o elástica (líquidos, hidrocarburos - even­

tualmente con adiciones minerales-•lubricantes, l iso -  

¿0 luciónos jabonosas, par&fina, cera reblandecida, ma­

terias a r t i f ic ia le s ,  Minolan, caucho, goma, paragoma 

o similares) eventualmente a la presión de dos medios, 

calculando de tul modo la presión de estos medica que 

deforme permanentemente las partea mencionadas del 

¿5 cartucho a la forma exacta deseada determinada 

forma interior del oasquillo do celioramier 

conveniente que la presión empleada en '
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vo de oalibramiento sea mayor que la  presión máxima 

producida, al efectuar e l disparo, en la cámara de 

inflamación del csflón por los gases le expansión de 

la  pólvora, pues de este modo e l cartucho se expone 

g a l míamo tiempo a una prueba de presión, que ofrece una 

imprescindible garantía para confianza del cartucho, 

lo chitante, también es posible aumentar de ta l modo 

la presión en el dispositivo de oalibramiento, que re­

base el límite de elasticidad y el límite de resistencia  

lü del material de los elementos del cartucho, que de cata 

manera se someten a una especie de autocontrección, 

es decir a una transformación y compresión simultáneas 

del material, mediante lo cual se logran mejores valo­

rea de resistencia y tensiones interiores de efecto 

15 mas favorable.

i31 procedimiento según el invento, para 

el tratamiento de cartuchos presenta, pues, la  ven­

taja de que el cartucho obtiene la  forma exacta, sin 

que loa distintos elementos tengan que manufacturarse 

HO con exactitud especial, .-n este caso, se establece 

una unión, imprescindiblemente perfecta y hermética, 

entre e l  culote y la envuelta del cartucho. Metnás, 

el cartucho se somete ya en la  fabricación a una prue­

ba de presión, que puede ser de ta l clase, que mejore 

zb ampliamente los valores de resistencia del material

de los elementos del cartucho, con lo que aumenta con­

siderablemente su duración. Considerando la exactitud
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del cartucho tratado según e l invento, poses muy bue- 

na capacidad de carga, es decir puede introducirse muy 

bien en la  cámara de carga del oañon; durante el d is ­

paro oresenta una magnifica hermeticidad y elasticidad  

y después puede extraerse sin ningún obstáculo de la  

cámara de carga. Puesto que el nuevo procedimiento 

puede aolioarse sin mas pera la regeneración (re ea li -  

bramiento) de los cartuchos disparados, el cartucho 

tratado según e l nuevo procedimiento es casi indestruc­

t ib le .

i2n las figuras 1 hasta 9 de los dibu­

jos adjuntos se representan algunos ejemplos prácticos 

de ejecución del objeto del invento, ua ejecución 

mas sencilla está representada en la  figura 1, según 

la  cual, el cartucho 1 presenta un culote & con bor­

de elevado 3, que limita la  superficie de asiento pa­

ra la oarte in ferior rebordeada 4 de 1¡¿ envuelta 5 

nei cartueno, estando unida la  envuelta a l culote por 

medio de un an illo  o una llanta  5. 11 taladro 7 para

el torn illo  porta estqin está cerrado en e l  culote del 

cartucho por e l tapón de cierre 8. Iste cartuciio se 

coloca, bien er, un caequillo de ealibramiento S ca l­

culado aura elevada presión o en u ,u envolvente fon» 

da especialmente para este f in .  ¿n la  cariara del 

cartucho, en caso dado también parcialmente en s? 

pació hueco del caequillo de ealibramiento, se | 

un relleno 11 femado por cualquier medio de p



Por encima del Dorde superior 12 de. la envuelta del 

cartucho, e l taladro del e&squillo de calibrsoniento 

está estrechado al taladro 14, en ol que se mueve un 

émoolo de presión o punzón de nresión 15. Sil con­

junto descrito descansa con el culote del cartucho 

sobro s i  plato 17 de una preñas o de un martillo-nilón, 

y por medio de uno do estos se introduce varias ve­

ces ol menoionado punzón 15, por presión o a golpe, 

en ol relleno 11, si pus entonces aprieta al cartucho 

contra el caequillo de calibramiento y contra la base 

con una presión de tres mil, cuatro mil o mas millares 

de atmosferas, lo que produce la  formación perfecta 

del cartucho.

Según la figura 2, en e l relleno 11, que 

es de goma, existe un espacio de forma cónica, en el 

que penetra e l -punzón 15 con su punta cónica 18, lo que 

tiene por consecuencia que el cartucho se dilate y se 

acídate contra el caequillo de calibramiento y la  Oase.

Según la figura 3 se emplea un punzón 

de presión formado de acuerdo con el tipo de un arbolo 

diferencial, que tiene la ventaja de que al ejercer 

una pequeña presión sobre éste embolo se logra una pre­

sión de igual magnitud sobre e l relleno, como en el 

caso presente. Aquí el relleno de goma 21 forma un 

manguito introducido de tal modo en el punzón 22, que 

con uno de sus extremos se apoya contra el émbolo 19 

'y  con el segundo extremo contra la parte ensanchada
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cónicamente £3 del punzón ES. £1 punzón esta unido 

con el Itabo lo 19 por medio do tornillos 25 de ta l 

modo, «¿ue -ambas partes puedan deslizarse reciprocamen­

te en sentido axial. Oamo se vé, en este caso e l

5 émbolo 19 con el punzón 22 y ol relleno El i  o reían 

un conjunto unitario.

Una ejecución semejante a la del ca*

so anterior está representada sn la figura 4. na di­

ferencia consiste en que e l émbolo de presión 19 con 

10 el punzón 22 y e l relleno 21 con el casquillo de ca li-  

bramiento 9, forma un conjunto unitario. .¿1 émbolo

jo del émbolo por medio de un dispositivo adecuado.

El caequillo de c.ulibrsmiento 9 está cerrado en la 

15 parte inferior por el cierra 21, sobre el que descan­

sa el cartucho con su culote, y en la parta superior, 

por un cierre semejante.

tada en las figuras 5 y 6. in la figura 5, un punzón 

20 de presión 16 de pequeña sección, desplaza el r e l le ­

no 21, de modo que una presión relativamente peque­

ña, ejercida sobre este punzón, desarrolla la pre­

sión elevada deseada sobre el relleno 21 y sobre el 

cartucho propiamente dicho. El caequillo da calibramier- 

26 to 9 está cerrado en la parte inferior por el cierre

27 y, en la Darte superior 28, va provisto de un tala­

dro a través áel cual penetra el punzón de presión

19 va provisto de pernos 26, que sirva para el mane­

Ur.a ejecución distinta esta represen-



16 en e l  espacio hueco de este casquillo,

ha figura 6 muestra una ejecución semejar, 

te a la del caso anterior• dero en esta ejecución, el 

caequillo de oalioraniento 9 no solamente esté cerra- 

5 do en su marte inferior por el cierre 27, sino tam­

bién en la parta superior por el cierre 31, que oasa 

a formar un apéndice que establece la fama del re­

lleno 15 del émbolo, domo se re, el relleno elástico 

21 se oprime entre el mencionado apéndice y la envuel- 

lü ta del cartucho.

Un la ejecución según les figuras 7 has­

ta 3, la opresión del relleno elástico se logra por 

la presión de una masa líquida. Según la figura 7, el 

relleno 21 tiene 1* forma de un manguito de gorma, que 

15 en su parte inferior está cerrado por un fondo entero 

y que con su borde superior reforzado 33, se sujeta 

por encima del taladro estrechado 14 del casquillo de 

oullbromiento 9. iin este cosquillo, el cartucho 1, 

está cerrado por aoajo por el cierre 27 y, por arriba,

20 por un cierre semejante que, en .su centro, va provis­

to de un taladro 42 para el paso dol líquido de Presión 

32. iál taladro de que va dotado el culote del car­

tucho, va cerrado por el tapón habitual 8.

-■3o la ejecución según figura 8, el re- 

¿6 lleno 21 tiene la forma de una envuelta de goma, sopor­

tada por el apéndice 35 del tapón superior del cae­

quillo de calibramiento 9. .lista envuelta ss apoya con

l

l
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au barcia 34, focado como solapa de junta 37 

doolr-a hacia dentro, contra le  oarte éLüanvhada cóni­

cas* en t o '¿5 del apéndice 5k y esta ^.joto, con su borde 

superior reforzado 33, por encLcw ¿0i  taladro estrechado 

5 14 del os a^uilio de calib:ramiE;ir¡-0 # •£]_ tapón superior

o apéndic- o? va o.otado de un taladro central 4ü y de 

un tal a.tro oblicuo 43 para pj_ oes o del liquido da o re­

gión 3á.

■l.3. ejecución 3€,gún figura 9 se diíoren- 

10 cía de la ua ia figura 8 po¿que el borde inferior 34

de la envuelta de goma £[ va provisto de una brida in­

terior 38, que, por medio de una tuerca 41, atornillada 

en la parte in fer í Ir del apéndice 36, es apretada con­

tra la crida exterior 39 del apéndice 36.

15 data solicitud que corresponde a lo pre­

sentada en Alemania, e l  10 de junio de 1941, número 

•I. 93.644 ¡CL. i  b/7 c, as acoge a los beneficios del 

artículo 61 del vigente 3statuto-Le¿» sobre Propiedad 

Industrial.

¿o

- ouo

Los puntos ó.-:- invención propia y nueva 

que se presentan oara que ¡joar objeto de esta Patente 

de invención, en áspaña, por ViCIflU años, son loa s i -
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guiantes:

1». Un procedimiento para el tratsmien- 

tode oartuohos, especialmente cartuchos enrollados, fo r ­

mados por una envuelta enrollada de chapa de hierro,

6 un culote con borde elevado que limita la  superficie 

de asiento de la  parte in ferior rebordeada de la  en­

vuelta y un anillo o llanta que, bien directamente o 

por medio de una inserción de junta, establece la  

unión de la  envuelta del cartucho con el culote, caras­

io terizado porque e l cartucho colocado en un casquillo  

de calibrsmiento (9) se somete a una presión interior  

de un medio liquido, semilíquido, mol&eable o e lá s t i ­

co (Líquidos, hidrocarburos -  eventualmente con adi­

ciones minerales -  lubricantes, disoluciones jtioonosss, 

15 parafina, cera reblandecida, tfipolán, caucho, goma, 

paragoma o similares) eve itualmente a la  presión de 

dos medios, calculando de ta l  modo la  presión de estos 

medios, que deforme permanentemente las partes mencio­

nadas del cartucho a la  forma exacta deseada determina­

do da por la  forma interior del casquillo de oalibra-  

miento.

¿a. Un procedimiento según lo reiv indi­

cado en el punto la , caracterizado porque la presión 

del medio que forma el relleno (11, 21, 32) del car- 

25 tucho ( l ) ,  está calculada de modo que es superior a

la presión máxima producida, a l  hacer e l disoaro, en la  

cámara de inflamación del cañón, por los gases de ax-

9
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pansión de la  pólvora.

39. Un procedimiento según lo reivindicado 

en los puntos la  y 2a, caracterizado porgue la  oresión 

del medio que forma el relleno (11, 21, 22) del cartucho, 

5 rebaja el límite de elasticidad y de resistencia del 

material de los elementos del cartucho, que de este 

‘ modo se someten a una autocontracción.

4a. Un procedimiento según lo reivindicado 

en los puntos 1 hasta 3, caracterizado porque se ap l i -  

10 oa para la  regeneración (reoalibrsmiento) de los car­

tuchos disparados.

6a. Un procedimiento según lo reivindicado 

en los puntos la  hasta 4, caracterizado porque el me­

dio de presión está formado por un rellano independiente 

15 de ¡sama o similar (11,21), que poaée la  forma de un

bloque compacto o de un manguito cerrado por un fondo 

en su parte inferior o de una envolvente, actuando so­

bre este relleno un émbolo de presión o un punzón 

(15) y por cierto directamente o por mediación de otro 

20 medio de presión liquido, que forma otro relleno par­

o la ! .

69, ün procedimiento según lo  reivin­

dicado en los  puntos la  hasta 5, caracterizado porque 

el eartuchp (1) se coloca, bien en un cosquillo d*

25 ealibramiento o en una envolvente esced**1 , 

ga con un medio de presión (relleno u -  , 

actúa un émbolo de presión o un punzó-"i6), *?
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de deslizarse en el taladro estrenuo (14) del cos­

quillo de c&lioramiento, por encima del borda (15) 

del cartucho, descansando e l cartucho con su culote, 

cuyo taladro (7) para el tornillo  porta-estouin está 

cerrado por un tapón (8), sobre el plato f i jo  (17) 

de la oren3a o del martillo pilón.

7¿. ün procedimiento según lo reiv indi­

cado en los puntos le hasta 53 caracterizado porque el 

ounzón de presión (15) lleva una punta cónica que pe­

netra en el espacio cónico del relleno (11).

8c. Un procedimiento según lo re ir 'nd i- 

c :do< en los puntos 1 hasta 5 caracterizado porque el 

émuolp dr oresión está construido como un émbolo di­

ferencial, con el que está unido, con movimiento de 

deslizamiento axial, el punzón (¡áíJ) por medio de un 

tornillo  s¿5), estando colocada sobro este punzón 

la envuelta de goma (21), la  cual, oon un extremo se 

apoya contra e l émbolo diferencial y con el otro contra 

-La oarte inferior del punzón, ensanchada cónicamente 

(25). •

9a. Jh procedimiento según la re iv in­

dicado en los puntos lo. (casta 5, caracterizado porque 

el émbolo de presión (1,9), provisto de oernos de ma­

niobra (¿6), y deslizaba» aximímente en el punzón (2¡¿) 

sobre el que va colocada i.e. envuelta de gemía (21), es­

tá encerrado, conjuntamente con el punzón y el cartucho, 

dentro del casquillo de calibramiento (9) por medio



de oierres (27), formando un conjunto con este casqui-

11o.

10. Un procedimiento según lo reivin ­

dicado en los puntos la hasta 5a, caracterizado porque

6 el émbolo de presión (15), de sección relativamente pe­

queña* penetra* a través de un taladro estrechado en 

la  parte superior (28) del caequillo de calibramiento 

(9 ), dentro del espacio para e l cartucho, e l cual es­

tá lleno de un relleno de presión (21) y cerrado den­

lo  tro del casquillo de calibremiento por medio de un

cierre (27), sobre el cual cierre descansa e l cartucho 

con su culote.

11. Un procedimiento según lo re iv id i-  

cado en los puntos la  hasta 5a, caracterizado porque

15 e l punzón de presión (15), de sección relativamente 

pequeña está guiado dentro de un apéndice que desde 

el cuerpo del cierre superior (31) del casquillo de 

ealibrsmianto (9) se extiende hacia e l interior del 

espacio para el oartuoho, que está lleno con el r e l le -  

20 no de presión (21),

12. Un procedimiento según lo reivindi­

cado en los puntos la  hasta 5, oaraoterizado porque el 

cartucho (1 ), oonjuntamente con e l relleno de presión 

(21) en forma de un manguito con fondo, está encerra-

25 do dentro del casquillo de calibramiento (9 ) por medio

de cierres (27) tanto en la  parte in fério r oomo en la  su­

perior, estando dotado el tapón superior con un taladro

- 12



central (42) para la  introducción del medio de presión 

propiamente dicho que forma el relleno (32) del r e l le ­

no de presión y por lo tanto también del cartucho.

13. Un procedimiento según lo reivindicado 

5 en los puntos 1® hasta 6, caracterizado porque el re­

lleno de presión que forma e l relleno del cartucho, el 

cual está encerrado dentro del casquillo de calibramien- 

to (9) por medio de cierres en la  parte in fe rio r y su­

perior, tiene la  forma de una envuelta (21) que está

10 colooada sobre un apéndice (35) que parte del cierre

superior y que en au parte in ferior lleva  un ensancha­

miento cónico (36) que slrre para e l apoyo del borde in­

ferior (34) de la  envuelta, estando formado este bor­

de como una solapa de junta (37) doblada hacia aden- 

15 tro y sirviendo, para el paso del medio de presión 

(relleno 32), un taladro central (42) y un taladro 

oblicuo (43).

14. Un procedimiento según lo reivindicado 

en los puntos la  hasta 5, caracterizado porque el re -

20 lleno de presión tiene la  forma de una envuelta (21) 

colooada sobre e l apéndice (35), partiendo el apéndi­

ce (35) del cierre superior y estando provisto en su 

parte in ferior de una brida exterior (39), sobre el 

cual se aprieta, por medio de una tuerca (41) atorni- 

26 liada en la  parte in ferior del apéndice, la  brida in­

terior (08) del relleno de presión (21)•

15. Un procedimiento para e l tratamien-

- 15



to de cartuchos, especialmente cartuchos enrollados.

Tal y como se ha descrito en la  memoria 

que antecede, representado en los dibujos que se acom­

pañan y con los fines que se han especificado.
*

Esta memoria consta de catorce hojas, es­

critas a máquina por una sola cara.

Ka4rl4> 13 MOV,1942

5
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