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& nombre de Aktiengesellsohaft vormala Skodawerke in
P2ilsen, y Bohdan Pantoflitek, entidad pohemis la ori-
marg, estublecida en Jungmannstrasse 29, Praga, y de
nac¢ionelidad bohemis el segzundo, vesiderte en Starc-
Agugse gl, Pilgen, ambos en =1 Protectorado do Zohe-
mia y Moravia, por:

"UN PROCIDIMIENTO PARA 41 TRATASILZPTO

2 CARTUCHOS, LSPECIALMENTY JalPUCics

ZNROLLADOS™.

&l objeto del invento es un procedimien~



sgneciulimente car-

to pura el tratumiento de certuchos,
tughos enrollados fonhados por una envuelta anrolla~
da de chaps de hierro, un culote con vorde elevado gue
limita la superficie de asiento de la parte inferior

recordnads de lia envuelta y un anillo o llanta gue,

vien dirsctements o por medio de una insercidn de jur-

5
ta sstablece la unidn de ls envuelts de la vaina con
21 ¢ulote. 4
81 nuevo procedimiento mari el trata-
1 riento de log cartuchos conaziste en gue con sl fin
J plenc azsiento de la onvuel-

1o lograr un perfauto |
ta en el revujo del culote del cartucho,pry ¢olormiucion
exacta del resbsjo del culote & la medida y la foms
deseada y una conformucidn de la envuelte s la forms
1B deseada y lug dimensiones deseadss del cartucho, aze
coloca en un casyuillo de calibramiento y se somete a
uns presidn interior de uns wass ligquida, semiliyuida,
moldesvle o eléstica {liguidos, aidroearburcs - aven-

tualments con zdiciones mineralss- lubricantes, dizo-

goma,

iuciones Jabonosas, parsfing, cers reblsndecida, ma-
caueno, g VET &S0

madiosg,

[¥5

3

da:

)

teriss artificiales, mivolan,
0 similuras) eventuslmente s« 1z sresidn 4

caleulenco de tul wodo la vresidn de estos medios qus
deforrie permanentemente las wartes mencioneduss del
certucho a la formua ezscta deszeads deterwinsds

25
forma interior del c¢ssguillo de csliorsmier

convenlente ¢ue ls nresion empleads en
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vo de calibramiento sea mayor gue la nresidn maxims

produveida, al efectusr el dieparo, en la cémars de

inflamacién del csfién por los guses de sxnsnsidn de
le polvora, pués de oste modo el certucno se expore
al mismo tiempo a una prﬁeha de nreeidn, gque ofrece una
imprescindible gerantia pura confianza del cartucho.

Yo obstante, tambien es posible sumentsr de tsl wmodo

la presidn en el dispositivo de calibrsmiento, yue re-
base el 1limite d¢ elassticidad y el 1limite de rasistencia
del material de log elementos del dartucho, yue de eats
maners se¢ sameten a una especis de autdcontrsecidn,

8s decir a una transforwscidn y compresidn simultanesas
del wmaterial, mediante lo cuzl se logran mejores valo-
res de resistencia y tensiones interiores de efecto

wa8 fsvorsble.

41 procedimisnto seatn =l invento, pura
el tratamiento de cartuchos presents, puds, 1s ven-
tajs de gue el cartucho obtiene ls forme exacta, 3in
que los distintos eiamentos tengun ue marmufscturarse

con exsotitud esnecizl. .n este caso, se establece

una unidn, imprescindiblemente nerfecta y hermética,

entre el culote y l: envuelta del curtucho. aidemas,

el cartucno se somete ya on la fabricseidn a une prue-
ba de presidn, gue puede gsr de tal clsase, ine mejore
agplismente log valorss de resistencis del meteriaml

de 10s elementos del cartucho, con lo gus auwrents ein~

gideraulomente cu durseidn. <Congiderazndo 1u exsctitud

-3 -
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dol cartucho tratedo segn ¢l invento, posée muy bus-
ng cangcidad de carga, es decir puede introducirse muy
bien en la cémara de carge del oa®dn; dursnte el dis-
paro nresenta una magnifica'henneti¢idad ¥ elasticidsd
extraerse sin ningin cobsticulo de la

ciners de varsz. 2fussto gue el Nuevo vrogedimiento

vuede anlicarse 8in mes pars la regeneracidn (recsli-
bramiento) de los cartuchos dispzrados, al cartucho

tratado seghn el nuevo procedimiento es casi indesstrue-

tiole.
Bn las Tiguras 1 hesta 9 de log dibu-

Jos adjuntcs se representan algunos ejemolos précticos
Lz ejecucion

»

ds eoJscucidén del objeto del invento.
egan

mes sencilla estd representade eon la figura 1, s
1a cual, ¢l cartucho 1 oresents un culote £ con bor-
de elevsado 3, gus ilmits la suserficie de asiento pa-

re lu ourte inferior rebordeads 4 de¢ li envusltz &
del cartucno, estando unids lua envuelta al culote por
medio de ut snillo o una llanta 6. £l tul=dro 7 cera
el torrillo portas estain estd cerrado sn el culote del

sartuzho por el tupdn de ecierre 8. iL8te cartucao se

soloca, bian ern un ezxsguillo de calibramiento § cai-

culado purs elevads presidn o en w.w envolvente fory
IV | L e W
sn la camars Jel

da esnacislmente prrz este fin,
1 '

eartucho, en case dado tambien rnarcislmente ern e
pucio hueco del casguillo de ecalibrumiento, se }

un relleno 1l formado por cuslgunizr medio de »

-4 -
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Por encims del porde supsrior 12 de la envuelta del
cartucho, el talodro del casguillo de calibramiento
838td ostrochudo al taludyo 14, en el gue ge nrueve un
émpolo de presidn o punzdon de oresidn 15. &1 con~
Junto descriﬁo descansa eon el culots del cartucho
gobre ¢l plato 17 de ung pranss o de un martillo~pildn,
s Dpor medio de uno de satos se introduce varias ve-
eag ol mencionamdo punzdn 15, por presidn o a golype,

en ¢l raileno 11, 21 gu2 ertonces unrieta sl csriucho
vontra el coayuillo de calibramiento j cortri 1z bduse
con ung presidn de tres mil, cuatro il o mus 2illares
de2 atmosferas, Lo yue produce la Formucidn nertecta
del cartucho.

Sexln la figurs 2, an &l rallsexzo 11, yue
g3 3s zoma, exists un asoacio de forwa cdnica, sn el
gue venetra ol punzdn 15 con su puntsa cdnica 18, lo jue
tiene por cohsscuenzia gue el oartuého se dilate y se
aordete contra el cesyulllo de calibrsmiento y la base.

Sezlin 1la figurs 3 g2 suples un punzdn
de oresidn formado de scuerds cow el tivo de un é&moolo
diferenclal, jue tiene la ventajs de gue al sjercer
una peyuela nresidn sobre éste embolo se logra una pre-
3idn de igusl msgnitud soobre el velleroc, como en 3l
caso presente. agul el relleno de goms 21 forms un
manguito introducido de tal modo en el punzdn 22, yue
con uno de sus extrenwos ge apodoyas contra el émbolo 19

'y cop el segundo extremo contra lu »arte ensunchada
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Vst

” . ' o e a2 s
chnicemente 23 del ounzdn £2. W1 punzdn esfa upido

con el 4moolo 19 por madio de tornillos 28 4= tal
modo, que wmbas vartes pueden d=slizerse reclorocsmen-
te en septido axisl. Como se vé, en eshe cuso el
dmbolo 19 con el punzdn 22 y el relleno 21 forman

un conjunto unitario.
Uno e jecucidn semejante a la del ca-
50 anterior estd representsds en la figura 4. La di-
rerencia consiste en que el @wbolo de presidm 19 con
el punzdn &2 y el relleno 21 con el casguillo de cali-
braniento 9, forma wn conjunto unitario. &1 émbolo
19 va provisto de vpernos 28, gue sirvas puars el tana-
jo del émbolo por medio de un disnositivo adecusdo.
£1 cumgguillo de calibrsmiento 9 esté cerrsdo en la
purte inferior por el cierre 27, mobre ¢l Jus descun-
ga el cartucho con su culote, y en la narte sunsrior,
por un clerre semajante. ‘
Ura ejecucidr distinta estd renresen-
tada en las figuras 5 y 6. .Jn la figurs 5, un punzdn |
de presidn 15 de pequefis secoidn, desplsza el rells- |
no 21, de modo gue una presidn relativamente peque-
Aa, ejerclda sobre este »unzdn, desarrolla la nre- |
si6n elevada deseadn sobre el relieno 21 y sobre el
cartucho proopilanente dicho. 21 casgnilio de culibramiep-
to 9 esté cerrado en la varte inferior por el cierre
27 y, en la varte superior 28, va provisto de un tula-

aro & truvés del cual penetrs el punzdn de presidn

t
o
i
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15 en el egpacio hueco de cste essyuillo.
Le figura 6 muestra uns sjecucidn seme jun~

Pero en esta ajesucidn, el

te o ls del caso anterior.
) _ .
oagyaillo de calibramisento ¥ no golusents este ¢erra-

do en su narte inferior por el cierre &7, sino tamn-

bien en ls parts sunerior por el eizrre 31, que »ass

« Tompar un avéndice ¢ue estsblece la forma del re-
lleno 15 del émbolo. uUomo se ve, ol rolleno elistico

21 se oprime entre el mencionado apéndice y la envuel-

ta del cartucho.
%n la ejecucidn segln laze Figurss 7 has-

ta 9, 1z ooresidn del relleno eléstico se logra por

la presidn de unz masa 1iguida. Segin la figura 7, 8l

relleno 21 tiene 1« forms de un manguito de goms, que

en gu varte inferior esté cerrsdo por urn fondo entero
33, ge sujeta

Qo

J dug con su bords suverior reforzado
por encima del toladro estrachado 14 del cassyulllo de

callbremiento 9. Dun este casuuillo, el csrtucho 1,

estd cerrado nor avajo por el cierre 17 y, por arriba,

por un ciarre semejante gwe, en su centro, va vrovia-

to de up tsladro 42 para el ouso del 1iyuido de nresidn

32. 4l taladro de gue va dotsdo el culote del car=-

tucho, va cerrado por el tandn heditual 8.

3o la sjecucidn gogun figura 8, el re-

lleno 21 tiere la forua de uns ervuelts de goma, sopor-
teda por el apehdice 55 del tendn superior del cus-

gquillo de calibramisnto 9. Ustd snvuslta se aocoyz con
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gu pords 34, formado comosolapa de junta A7

dool = aacia dentro, contra e evarte oyisncheds edni-

o m . s o +l ;
cament » U5 del spendice OO § esta . :nyo, con su barde

e

suseriar relorvzado 23, por encii, del tsulero estrechsado

14 421 wewyalllo de calibramieniy, w1 4apdn suserior

0 apindic * va dotedo de Un giigdro central 4L ¥ de

nn tslgir: oolicuo 48 nurs 2| seeo ael 1iquidg ds sre-

Lo @jecucidn gagfin figure 9 se difaren-
cis 42 la w? le flgura 8 Poigue el borde inferior 54
de la envuelte 08 BOm8 £ vg »rovisto de una brids irn-
terior 38, qus, P07 Dadio dz uns tuerca 41, stornillsds
en la oarte inferi® del epéndive 36, as svretuda oorn-
tra la orida exieriar 29 del sofndice 38,

s8te so0licitud gue corrssaonde w 1s uro-
gentuda en slemania, =1 13 de Junio dc 1941, nlmero
de 83,844 1. L 0/7 ¢, se scoze & 1os venaficios dsl

articulo £l del vigenis 3atatuto-Ley sobre Propiedad

indrstrial.

Los nuntos e invencidn nropia § nuave
yue ze sresentan sara yue zoan objeto de ests Patente
de invencidn, en Ispafis, por VILIDS afios, sop low si-

- "8"
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guientes:

12, Un proaédumientd pare el tratamien-
tode cartuchos, egpecialmente cartuchos eprrollados, for-
madog por uns anvuelte enrollada de chapa de hierro,
un culote con borde elevado que limita lz surerficis
de asiento de la parte inferior rebordeads de la en=
vuelts y un enillo o llante gue, bien directsmente ¢
por 2adio de uns insercidn de Junta, establece la
unidn de la envuelta del cartucho won el culote, carsc-
terizado porgue el cartucho colocesrdo en un casguillo
de calibrumiento (9) gse somete & una presidn interior
de un medio lijuido, semiliquido, moldesble o0 elisti-
co (Liguidos, hidrocarburos - eventualmente con adi-
clones minerales = lubricantes, disoluciones jaovornossas,
parafina, cers rsblandecida, ripolén, caucho, goms,
paragons 0 similares) eve tualmente a la nresidn de
dos medios, calcoulsndo de tal modo la presidn de sstos
medios, gue deforme permanertemente lasg partes mensio=
nadas del cartucho a lu forms exacta deseads destenuina-
dg por la formu interior dsl casquillo de oalibra-
miento.

22, Un procedimiento sggin lo reivindi-
cado en el punto 19, caracterizado porque la wnresidn
del medio‘que forma el relleno (11, 21, 32) del car-
tucho (1), estad caslculsda de modo gue es superior a

1s presidm méxiwa producids, a1 hacer el disosro, en la

w3

cémara de inflemacidn del csfibn, por los gases de ex-
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panslidn de la polvorsa.

32, Un proocedimiento seglin 1o reivindicado
an los puntos 12 y 23, caracterizsio porgue la nreeidn
del medio gus forma el relleno {11, 21, 32} del cartucho,
rebaja el limite de elasticidad y de resistencia del

material de los elementos del cartucho, que de este

* modo se someten & unas sutocontraccidn.

40, Un procedimisnto segiin lo reivindicado
en los puntos 1 hasta 3, earscterisado poéque se apli-
oa para la regeneracidén (recalibrsmiento) de los car-
tuchos digpsrados.

62, Un procedimiento segin lo reivindicado
en los puntos 18 hasta 4, oaractsrizasdo porgue el’me—
di0 de presidn esté formado por un rellesmo indevendiente
de goma o similar (11,21), que posée la forma de un
blogque campacto o de un manguito cerrado por un fondo
en su parte inferior o de una envolvente, actuando sd-
bre este relleno un &mbolo de presidn o un punzdn
{16) y por cierto directamente o por mediacidn de otro
wedlo de presidn 1liquido, que forms otro relleno par-
cial.

6a, Un procedimiento seghn lo reivir-
dicédo en los puntos 12 hasta 5, caracterizado porque
el cartuche (1) se coloca, bien en un egsguillo &=
e¢alibramiento o en una envolvente esnecia?
ge con um medio de presibén (rellenn 1i:

actiie un émbolo de presidém o un punzic iil

- 10 -




de deslizaree en el taladro estrecno (14) del cug=
quillo de cslioramiento, por encims del borde {13)
del csrtucho, descansando el cartucho con su culote,
suyo taladre (7) parz el tornillo ports=-estonin esté

B earrado por un tapdn (8), sobre el plato #ijo (17)
d4e la orensa o del wmsrtilio pildn,

7%, Un procedimiento segln lo reiviudi-
wado en los puntos 19 hasta 52 caracterizedo poryue el
qanzdn de presidn (15) lleve uns nunta cdnies gque nre-

10 retra en cl zsoaneio cednico del relleno (11},

2. Un procedimiento segfin 1o reivindi-
¢cado en los puntos 1 hasts £ caructerizado porgue el
gmuul o A Hresidn esté construldo como un Anbolo Ai-
ferenu.us, con 8l gue sstéd unido, con movimiento de

15 dezligzumicnto axial, el punzdn (22) por wmedio de un

Gl

tornillo 28), estando colocwda sobro aeste punzdn
la envuelts de goms (21l), 1z cusl, con un extreco se
apoya contrs oLl émbolo diferencial y con el otro contra
La narte inferior del punzdn, ensunhchads cdnicamente
20 (23).

92. Un procedimients s=zln lo reivin-
dicado en los puntos 10 hasts B, carscterizado porcus
el &mbolo de presibn 119}, nprovigto de nernos de ma-

niobre (26}, y deslizeble sxislmente er el vunzdn {2)

PAV
n

goure el yue va molocade io 2pnvuelta de goma (21), 2g-
téd encerrsdo, copjuntamente con el punzdn y el curtucho,

dentro del casgulllo de calibramiento (9) por medio

- 11 -
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de alerres (27), formando un conjunto con este casgui-
1lo.

| 10. Un procedimiento segin lo reivin-
dicado en los puntos 12 hasta 62, caracterizado porgue
el émbolo de presidn (16), de seccidn relativemente pe-
quefia, penetra, & través de un talsdro estrechedo en
la parte supefior {28) del casquillo de calibramiento
(9), dentro del espacio para el cartucho, el cusl es-
t4 lleno de um relleno de presidn (21) y cerrado den-
tro del cag8quillo ds calibremiento por medio de un -
cierre (27), sobre el cual cierre descanse el cartucho
con su culote. |

11. Un procedimiento segiin lo reividi-
cado en los puntos 12 hasta 5e, caracterizado porque
el punzon de presidém (15), de seccidn relativamente
pequefia estd gulado dentro de un apéndice que desde
el cuerpo del cierre superior (31) del casquillo de
calibraniento (9) 8e extiende hacia el intsrior del
espacio para el cartucho, gue estd lleno con el relle=~
no de presidn (21).

-12. Un procedimiento segin lo reivindi-
cado en los puntos 12 husta b, caracterizedo porgue el
cartucho (1), conjuntemente con el relleno de presidn
(21) en forms de un manguito con fondo, estd encerra-
do dentro del casguillo de calibramiento (9) por medio
de cierres (27} tanto en la parte inférior como en la su-

perior, estando dotado el tapdn superior con un taledro

- 12 =
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contral (42) para la introduccidn del medio de presidn
propiamente dicho que forma el relleno (32) del relle-
no de presién y por lo tanto tembien del cartucho.

13. Un procedimiento segin lo reivindicado
en los puntos 12 hasta 5, csracterizado porque el re-
lleno de presidén que forma el relleno del cartucho, el
cual esté encerrado dentro del casguille de calibramien-
to (9) por medio de cilerres en la parte inferior y su-
perior, tiene la forma de una envuelta (zi) que esté
coloocads sobre un apéndice (35) que parte del clerre
gunerior y que en su parte inferior lleve un ensanche-
miento ednico (36) que siwe para el apoyo del borde in-
ferior (34) de la envuelta, estando formado este bor=-
de como una solapa de junta (37) doblade hacia aden-
tro y sirviendo, para el paso del medio de presidn
(relleno 32), un taladro centrsl (42) y un taladro
oblicuo (43).

14, Un procedimiento segiin lo reivindicado

en los puntos 10 hasta b, carassterizado porque el re-

lleno de presidn tiene la forma de uns envuslta (21)

- colooeds sobre el apéndice (35), partiendo el apéndi-

ce (35) del cierre superior y estendo provisto en su
parte inferior de uns brids exterior (39), sobre el
cual se aprieta, por medio de una tuerca (4l) atorni-
llada en la parte inferior del mpéndice, le brida in-
terior (38) del relleno de presiém (21).

16, Un procedimiento pars el tratemien-

- 13 -
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to de cartuchos, especialmente cartuchos enrollados..'
Tal y como se ha descrito en la mamoria
que antecede, renresentado en los dibujos que sé acom=-
pafian y con los fines que se han esnecificado,
Zsta memoria conste de‘catorce hojas, es-

orites a maguina por una sola cara,

Hedrids 4310V, 1942
P. 4,

AlbeyRy de Elzaburu

cg/e -14 - .
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