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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l ic i ta r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I Ó N

en

E S, P A S A 

p o r  V E IN T E  a ñ o s

a nombre de Aktiengesellschaft vormals Skodanerke in  

Pilsen y Bohdan Pantoflicek , entidad bohemia la  p ri­

mera, establecida en Jungmannatrasse 29 ,  Praga* y de 

nacionalidad bohemia el segundo, residente en gtarckgasse 

21* Pilsen* anboa e n ^ P ro te cto ra d o  de Bohemia y Moravia, 

por:

"M EJO R A S EN LO S CARTUCHOS ENROLLADOS"^
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EL invento se re f ie re  a mejoras en lo s  cartuchos

enrollados y tiene por finalidad perfeccionar aquellas
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partea que oprimen a la  parte in fe rio r  rebordeada de 

la  envuelta del cartucho sobre l a  su p erficie  de asien­

to p revista  en la  placa de cu lo te , a s í  como sus ele* 

montos de unión y hermeticidad recíproca*

Segán ai invento, para ap retar la  parte  

in ferio r rebordeada de la  envuelta contra l a  placa de 

culote se emplean una o v arias p iezas, que por medio 

de una base p lá s tic a  o e lá s tica  y en virtud de su de­

formación e lá s tic a  o permanente (eventualmente tam­

bién en virtud  de ambas clases de deformación) deter­

minan que la  p arte  in ferio r rebordeada sea oprimida 

contra la  placa de culote bajo presión constante, que 

ejercen la  a mencionadas bases.

En la s  f ig s . 1 hasta 22 se representan varios  

ejemplos de.ejecución del invento. De la  fig* 1 ae des­

prende que la envuelta 1 del cartucho es oprimida, por 

su p arte in ferio r rebordeada 2 , por medio ge una inser­

ción p lá s tic a  o e lá s tica  3 , contra la  su p erficie  de 

asiento 4 , que está formada por un rebajo del contorno 

de la  placa, de culote 6 , R* presión necesaria para la  

sujeción es ejercida por una placa e lástica  de presión  

6 que está construida ligeramente cónica de ta l modo 

que después'de ap retar una tuerca o sim ilar pase, de 

su forma p rim itiva, a una forma que corresponda % la  

superficie plana 7 de la  placa ge culote 6 o de la. in ­

serción p lá s tica  3 (iig + 1 ).

La. perfecta hermeticidad y el ouen aju ste  

contra la s  d iferen cias de a ltu ra  producidas por el d i-
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ferente numero de chapas e& loa d istin to s  puntos de 

la  parte in te rio r  rebordeada de la  envuelta, se con­

sigue por deformación permanente o e lá stica  del borde 

9 de la  pl& ^  de presión 6, Con el fin  de aumentar 

aun msfs el efecto de hermeticidad, el borde 9 se cons­

truye de forma variada, por ejemplo su sup erficie  in ­

ferio r va dotada de una ondulación 10 que favorece la  

penetración de este  borde en la  masa de la  in serción  

p lástica  o e lá s tic a  3 .

Por la  forma d escrita  de la  plaoa de pre­

sión 6 y por adecuado osículo de su espesor 11 se con­

sigue que esta placa, después de haber sido apretada, 

d esarrolle una presión constante con la  que se Oprime 

la  p arte in fe rio r rebordeada 2 de la  envuelta 1 del 

cartucho' contra qa superficie de asien to 4 formada en 

el borde rebajado de la  placa de culote 5 . L& compensa­

ción de todas la s  desigualdades no solamente se fa o il i -  

ta aquí por la  forma descrita de la  placa de presión 6, 

especialmente por la  forma de su borde 9, sino también 

por la inserción p lá stica  o el^stioa 3 ,

Puesto que a causa de la  presión constante 

desarrollada por la  placa de presión 6, la  p laca de 

culote 5 ae curvaría hacia ahajo en la  medida 13 , 

l a  sup erficie in fe rio r  de la  plaoa de culote b no ae 

construye plana sino ligeramente abombada en la  medi­

da 13 ,

Bn los ejemplos de ejecución según la s  

figuras 4 hasta io esta representado el empleo de
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numero de placas de presión; en las  figuras 11 

hasta 32 se muestran algunas otras posibilidades de 

ejecución combinada.

Según la  figura 4 , para apretar la  p arte  

5 in ferio r rebordeada 2 de La envuelta del cartucho

contra 1& pL-oa de fondo 6 del cartucho, se emplea 

un sistema de v arias placas e lá stica s  de presión 1 4 , 

cuyos diámetros disminuyen en d irección  opuesta al 

cu lote.

10 En la  tor.ua p rim itiva, la s  placas de

presión 14 tienen una forma abombada a semejanza de 

un plato (véase figura 5 ) ,  ascendiendo la  flecha a 

la  medida 1 1 . De este  dibujo ae ve además que loa  

bordea 19.d e laa  d istin ta s  placea de presión Ib , 16 , 

16 1 7 , están redondeados, sobresaliendo uno del o tro ,

lo  que f a c i l i t a  la  penetración de eatoa bordea' en la  

maga de la  case p lá s tica  3,

El empleo de varias placas de presión 14 

es sumamente ventajoso, puesto que estas planas ae 

20 apoyan plenamente, con sus bordes, contra la  p arta

in ferior rebordeada 2 de la  envuelta 1 del cartucho, 

a pesar de la s  diferencias de a ltu ra  en lo s  diversos 

puntos de esta envuelta.

Se consigue una capacidad de adaptación, 

26 todavía mejor, de la s  placas de presión a todas la s

desigualdades, por conformación adecuada del contor­

no de estas p lacas . Esta conformación del contorno 

de dichas piscas se efectúa generalmente de modo,
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qua la s  placas ge presión se rebajen en su contorno, 

ta l  como está  representado por ejemplo en la  fig+ 6+

De esta figu ra se desprende que lo a  bordea redondeados 

19 de la s  placas de presión 1 6 ,1 6 ,1 7  están rebajados en 

6 loe  l u c r e s  designados con 21, de modo que pueden adap­

tarse  sin  más a. la s  eventuales desigualdades.

Una forma sencilla  de ejecución de le a  plat­

eas de presión para lograr el mismo fin  está  representada 

en la  f ig , 7 , .uos bordes 19 de la s  placas de presión 14 

10 están aquí redondeados y achaflanados (su p erficies  2 2 ),

Otra forma de ejecución de lo s  bordea de la s  

p lacas de presión está representada en la  f ig , 8 , según 

l a  cual los bordes 23 y 26 de l a s  placas de presión 16 

y 1 7 , dispuestas en l a  parte superior y en l a  parte i a*

16 f e r io r , están doblados separándose de la  p laca  de pre­

sión 16 que se h alla  en el cen tro . De este modo entre lo s  

bordes de la s  d istin tas  placas se produce un juego p eri­

fé rico  26 , que permite la  e lasticid ad  automática de estos  

bordes#

80 KL mismo efecto se consigue, según la  fig *9 ,

por el hecho de que entre is a  placas de presión 18 ,1 6 ,1 7  

se introducen inserciones especiales 27,28 que también 

producen un juego p eriférico  26# Ademas la s  inseroiones 

27,28 refuerzan también todo el sistema de la s  placas  

88 de presión.

La ejecución según f i g .  10 se d iferen cia de 

l a  de la  f ig , 8 únicamente por el hecho de que la3  pla­

cas de presión 1 8 ,1 6 ,1 7  con sus bordes doblados de modo
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que se separan del centro? tienen menor diámetro, pues^ 

to que esta ejecución está destinada para cartuchos de 

menor diámetro# Además se empleé aquí una tuerca de pre­

sión 31 dotada de brida 33? que constituye una pro-*

6 1 ongación de la  parte in ferio r de la  tuerca provista

de rosca.

La fig# 11 muestra o tra  ejecución del objeto 

del invento# En este  oasó se emplea una placa de pre-* 

aión 14 sen cilla  que, en su estado prim itivo, presenta 

10 la  forma expuesta en la  fig , 12# La elasticidad  o la  ca­

pacidad de adaptación del borde de la  placa de presión  

14 se logra por subdivisión de este borde en dos .bordea más 

débiles, 35,36  mediante una ranura 34? estando además 

redondeados dichos bordes# 6ada uno de estos borde* pue- 

15 de, pues, hacer muelle independiente#

La ejecución según fig# 13 se caía eteriza  

' porque, además de una resisten te  placa de presión 14 , 

se emplean también algunas placas de presión más débi­

le s  1 5 ,1 6 ,1 7  cuyos bordes redondeados sobresalen uno 

20 del otro# La placa de presión 14 oprime aquí la s  placas

15 ,16  y 17 contra la  p arte correspondiente de la  envuel­

ta  del cartucho#

En la  ejecución según la  f ig . 14 , loa bordes 

de la s  placas de presión 15 ,17  están doblados separándo­

os se del borde de la  placa de presión central#

De la  fig# 15 se ve que en este caso la s  

placas de presión están formadas como an illo s  de presión  

1 5 ,1 6 ,1 7  que son oprimidos contra la  p arte  resp ectiva
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de la  envuelta del cartucho por medio de un reborde, co­

rrespondientemente construido, de la  placa de presión - 

14.

Pe modo semejante esta construida también la  

disposición según f ig , 16 . Se diferencia de la  disposi­

ción an terio r por el hecho de que lo s  a n illo s  de presión  

1 8 ,1 6 ,1 7  están mutuamente empotrados y , en este estado, 

se ap rietan  sobre l a  parte resp ectiva de la  envuelta del 

cartucho por medio del borde recto  de la  placa de pre­

sión 14 . Según la  f ig , 17 , un sólo a n illo  de presión 37 

se subdivide de ta l modo por medio de rangraa que en su 

borde se forman rebordes delgados 4 1 ,4 2 ,4 3  que son opri­

midos conjuntamente por una piaoa de presión 14 contra 

la  parte re sp e ctiv a  de l a  envuelta del cartucho* La ca­

pacidad de adaptación de estos rebordes delgados es muy 

elevada.

Una disposición d istin ta  de la s  ejecuciones 

an teriores está  representada .en la  f ig , 18* Aquí se em­

plea una sola placa de presión delgada 15 que se h alla  

debajo da una placa gruesa 14 , cuyo borde está muy reba­

jado por l a  parte in fe r io r , hallándose, entre el borde 

rebajado de la  placa 14 y entre la  placa 18 una inserción  

anular 44 , cuyo borde está igualmente rebajado.

En la  ejecución según la  f ig . 1 9 , el an illo  

de presión 37, cuyo contorno va provisto de reboráe^dei- 

gados 4 1 ,4 2 ,4 3 , se oprime por la  brida de una tuerca 31 

contra 1 - p arte respectiva de la  envuelta del cartucho,

Es rambién semejante la  ejecución según f i g ,20
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en l a  que l a  brida 33 de la  tuerca 31 está construida  

elásticam ente.

Por el con trario , en la  ejecución según 

f ig . 21, está  construido elásticam ente el borde in te- 

g rio r  48 de la  placa de presión 37. Rata placa de pre­

sión 37 está  aubdividida, en su contorno in te r io r , en 

dos rebordes in te rio re s . La brida 33 de la  tuerca 31 

ap rie ta  entonces sobre el borde in te r io r  48 .

Según l a j f i g ,  22, el contorno exterio r  

10 de la  placa de presión 37 está subdlvidido y se aprie­

ta  por medio de una pieza e lá s tic a  especial sobre la  

que ejerce  presión la  brida 33 de l a  tu erca 31.

Según se desprende de los ej ampios de 

ejecución enumerados, por el dispositivo de presión,

16 según el invento, se consigue que en virtud de l a  e las­

ticid ad  y buena, capacidad de acomodación a la s  desigual­

dades, sea oprimida la  placa de cu lo te , sin  ningún de-* 

feo te , contra l a  parte rebordeada de la  envuelta. A 

causa de la  mencionada e lasticid ad , estas piezas de 

20 presión pueden emplearse finalmente también para ase­

gurar la  tuerca de presión contra un giro  indeseable.

gata s o lic itu d , que corresponde a l a  

presentada en el protectorado de Bohemia y Moravia e l  

16 de Diciembre de 1939, bajo el nS p . 4162^39, ae 

25 acoge a lo s  benefl cios del a rtic u lo  81 del vigente gstar  

tu to  sobre Propiedad Industrial*

 ̂ e -



-  O -  NO T A -  O -

Loa puntos de invención propia y nueva 

que se presentan para que sean objeto de e sta  Patente 

de Invención en España, por VEINTE anos, son lo s  a i-  

6 guiantes:

i s .  -  Mejoras en lo s  cartuchos enrollados, 

caracterizadas porque l a  p arte  in fe rio r  (2 ) rebordeada 

hacia dentro de l a  envuelta enrollada (1 ) es oprimida, 

por una o varias placas e lá s tic a s  de presión (6 ,1 4 -1 7 ,4 4 )  

10 con borde adelgazado (9 ,1 9 )  mediante in tercalación  de 

una pieza intermedia e lá s tica  o p lá s tic a  (3 ) oontra el 

culote (6 ) del cartucho,.de ta l  modo, que l a  pieza (3 )  

se a ju sta  a la s  d iferencias de altura, y otras desigual­

dades de la  envuelta rebordeada, ejerciendo sobre esta  

16 una presión uniforme,

23, -  Mejoras en loe  cartuchos enrolla­

dos según lo  reivindicado en el punto 1 ,  caracterizad as  

porque su p erficie  p o sterior de la  placa (6 ) que forma 

el culote del cartucho, está  algo abombada hacia adelan- 

20 te  (en la  medida 13) en contra de la  presión e je rc id a  por 

la s  placas de presión,

33, -  Mejoras en lo s  cartuchos enrolla­

dos según lo  reivindicado ai el punto 1 , caracterizadas  

por varias placas de presión superpuestas (16 -17 ) que 

26 se adaptan a l a  p arte  rebordeada hacia dentro de la  en-
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vu elta , porgue e l diámetro de una placa delantera (16)  

es mayor que el diámetro de l a  placa p osterior (15) 

dispuesta detrás de aquella placa y porque lo s  bordes 

(19) de Iws p lacas, que sobresale el uno del otro ,

6 están rebordeados ( í l g .  6 ) .

4S, -  Mejoras en lo s  cartuchos enrolla­

dos según lo  reivindicado en el punte 3 , caracteriza­

das porque los bordes redondeados (19) de la s  placas  

de presión están rebajados por ranuras anulares (21) o 

10 por achaflanados (22) previstos en el reverso de lo s  

bordes o porque lo s  bordes (2 3 ,2 4 ) de la s  placas ante­

rio re s  y p osteriores están doblados separándose del 

borde de la  placa cen tra l (16) ( f ig .  6 -8 ) .

83, -  Mejoras en lo s  cartuchos en rollá­

is dos según lo  reivindicado en el punto 3 , c a ra cte riz a ­

das porque entre la s  d istin tas  placas están p revistas  

inserciones especiales (8 7 ,2 8 ) la s  que producen espa­

cios intermedios (86) entre lo s  d istin to s  bordes de la s  

placas ( f ig . 9 ) ,

20 63. -  Mejoras en lo s  cartuchos enrolla­

dos según lo  reivindicado en el punto 1 ,  ca ra cte riz a ­

das porque en el contorno de una placa de presión (14) 

construida relativam ente recia están p revistas una o 

v arias  ranuras (3 4 ) ,  la s  cuales forman rebordes reía**

26 tivamente delgados (3 6 ,3 6 ) ( í i g s .  11 y 1 2 ) .

73, -  Mejoras en lo s  cartuchos enrolla­

dos según lo  reivindicado en el punto 3, caracterizar

-  10



* das porque v arias placas relativam ente colgadas se opri­

men contra el culote del cartucho por medio de una p lsr  

ca de presión (14) construida más re c ia  (fig s*  13 ,14 )*

83. -  Mejoras en los cartuchos enrollar 

g dos según 1 o reivindicado en el punto 3 , ca ra cte riz a ­

das porque la s  placas de presión están construidas en 

forma de an illo  y en caso dado mutuamente empotradas y 

se ap rietan , desde su par^e a n te rio r , contra el borde 

rebordeado de l a  envuelta del cartucho por medio de 

10 una placa de presión (14) construida más re c ia  ( f ig .1 6 ) .

93* -  Mejoras en lo s  cartuchos en rolla­

dos según lo  reivindicado en el punto 1 , ca ra cte riz a ­

das porque el dispositivo da presión se compone de un 

an illo  de presión (37) que en su contorno e s tá  subdivi- 

16 dido, por medio de ranuras, en varios rebordes delgados 

y e lá s tico s  (41**4S) y porque e l  an illo  de presión es 

oprimido, por la  p arte a n te rio r , contra l a  p arte rebor­

deada de l a  envuelta del cartucho por medio de una p la ­

ca de presión (14) o por medio de una tuerca (31) ( f ig s ,  

20 1 7 ,1 9 ) .

103. -  Mejoras en lo s  cartuchos enrolla­

dos según lo  reivindicado en el punto 1 ,  ca ra cte riz a ­

das porque el d ispositivo de presión consta de una pl<&. 

c% de presión robusta (1 4 ) , d etrás de la  cual están d is- 

26 puestas una o v arias placas ( la )  relativam ente delgadas 

y porque en 1$  parte rebajada de l a  placa de presión  

(14) se ha introducido una inserción adular (44) que

11



ae h a lla  entre el horda rebajado de l a  p laca de presión  

(14) y entre l a  placa o placas (15) ( f i g ,  i a ) ,

l i s .  -  Mejoras en lo s  cartuchos en rolla­

dos según lo  reivindicado en el punto 9 , c a ra c te riz a -  

6 das porque la  tuerca de presión (31) posee una brida 

(83) que puede estar.co n stru id a  elásticam ente y median­

te  la  cual se ap rieta  hacia a trá s  <& an illo  de presión  

(37) ( f i g .  2 1 ) .

12^. -  Mejoras en lo s  cartuchos enrólla­

lo doa según lo  reivindicado en el punto 1 1 , ca ra cte riz a ­

das porque en tre l a  brida (33) de la  tu erca de presión  

(31) y e l an illo  de presión (37 ) está  p re v ista  una i  De­

serción e lá s tic a  (46) que transm ite a l an illo  (37) l a  

presión ejercida por la  tuerca (31) ( f i g .  3 2 ) .

18 133. -  Mejoras en lo s  cartuchos enrolla­

dos según lo  reivindicado en e l punto 9 , c a ra cte riz a ­

das porque e l an illo  de presión (37) está dividido de 

ta l modo en su contorno in te r io r  que se forman dos re­

bordes in terio res  y porque sobre e l reborde an terio r  

20 (48) se apoya l a  brida (33) de la  tu erca de presión (31)

( f ig .  2 1 ).

143. -  Mejoras en lo s  cartuchos enrolla­

dos según lo  reivindicad o en cualquiera de lo a  puntos 

an terio res , caracterizadas porque Laa tuercas que e je r -  

86 cen l a  presión están seguradas contra giro  indeseado,

por medio d é l a  fuerza C lástica  de la s  placas de presión* 

163, -  Mejoras en lo s  cartuchos enrolla­

dos según lo  reivindicado en el punto 1 ,  caracterizadas



porque en l a  parte an terio r del culote í&) del cartu ­

cho e stá  previ ato, en el borde, un rebabo circu la?  (4 )

en el que asienta l a  p arte  rebordeada hacia dentro (2 )  

de l a  envuelta del cartucho.

5 163. -  Mej oras en lo a  cartuchos enrolla­

dos*

Tal y como ae ha d escrito  en l a  Memoria 

que antecede, representado en lo s  dibujos que ae acom­

pañan y con lo s  fin es que se han especificado,

10 Esta Memoria consta de tre ce  hojas e s cri­

tas  por una sola cara.

Madrid, 1 3  JÚL 1943

P. A*
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