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MBMORIA DESCRIPTIVA
-pars soliei ter

PATEHTE DE IBVEECIVXN ,
en
EsPAfA

per VEINTE efios |
& nombre de Aktiengesellsehaft vormsls Skodawsrke in Pilsen
v Bohdan Pantofli¥ek, orrm;ad bohenia la ;,Séim'ra,, estableel-
da en »a‘_nngmazmptréa,sp n® 29, Prags, y de neeionslidad bohee
mia el segundo, residante on 8tarokgasse 21, Pilsen, ambos
en o1 Proteectorado de Bohsmia y moravia, por:
| »MEJORAS EE 10OS CARTUCHOS ENROLIADOS OON CUIOTE
DRSHONTABLE,
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Kl invento se refiers & mejoras eu los eartuchos enrolls.
dos eon eulote desmontable. El cartucho no solemente debe ga.
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rentizar una.buana-hermaticiaad‘sino tambidn ectar cons-
trufdo con tal elastiecided, que puede emplearse reiterada-
mente sin necesidad de previo calibramianto; Por la elas~
tieidad de 1a envuelte del cartucho se trata de lograr que
el oartucho, al efectusr el disparo, se apriete fuertemente
contra la pared de la cdmare de carza y vuelve & contramsmse
despuds de efectuado el disparo; Como consecusncia de ello,
despuéds del disparo, puede secarse fascilmente el certucho
de la cdmara de carge y emplearse de nuevo,

- Em la golicitud ﬁe Patente que a nombre del
mismo solicitante y como diviaioﬁal de dsta se presents por
wUn procedimiento para la fabricacidn de un cartucho enrolla-
40 con oulote desmontables se describe y reivindioca el méto-

do paré la produceidn del'cartucho del invento;

BEn las figuras 1 hastae 19 estdn represen-
tados slgunos ejemplos précticos de ejecucidn del objeto
del invento. De la figura 1 se ve que el elemento mds im-
vortante del cartucho es su envuelts enrollads 1, Esta'sev
forma por enrollamisnto, bien de un solo trozo e chapa 2,

- como se muestre en las figurss 2 y 3, o de varios trozos
de chapa, como se representa en las figuras 7 - 9; Pn las
figuras mencionadas en dltimo lugar se wuestra una envuelw
ta enrollada ¢ue consta de la envuelta propiamente dicha

14 v de la envuelta exterior 15,

La envuelta del cartucho earollado se for-

i ma por enrollamiento de un trozo de chapa cortado en forma

~de un trépecio (figura 2). Bl modo de enrollamiento se des~

;  prende de las figuras 4 y 5, rerresentando la figurs 4

.
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una geceidn transversal por 3-3 de la envuelta eu-
rollada 1 de la figura 3; La envuelts enrollads 1,
pogee las dimensiones dgseadas éue 8e sxpresan por
un didmetro determinado y fijo; me la ficurs 5 se
fesprende que este Aildmetro puele refucirse, por
contraceidn de la envuelta enrollada bajo el efec-
to de la tensidn dinterior qus posee la snvuelta
despude de su enrollamiento, La figurs 6 es uné,via-

ta en planta de una envuelta enrollada,

Do las flgures 1 y 3 se ve que
el vorde inferior de la envuelta enrollada estd re-
bordeado hacis dentro en 1la parte 4, En el enrolla-
miento de la envuelta 1, que precede a este rebor-
deado, obtiene la envuelta la mencionada tensidén in-
terior, es deoir, la tensidn dirigida hacia dentro,
por el hecho ds que la envuelta se enrolla & un Jid-
metro menor que el que posese la envuelta del cartu-
oho‘terminado; Por efecto de esta tensidn tiende
1la envuelte & contresrse del Adidmetro fijo 5 al 4id-
metro 6 (Figurés 4y 5); Bsta circunstancia tiene
considerable importancie, especialmente parz la fd-
cil axtraccidn del cartucho enrollado de la ocdmara
de carge, y ademds también para el reiterado empleo
de un mismo certucho enrclledo, cosa qus se logra
porque, al efectuar el disparo, no se agrsnda el dié-
metro de la envuelta enrollada, por lo gue tampooo

es necesario un calibremiento antes del nuevo em-

D
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pleo del cartucho,

A pesar de la mencionada tensidn
interior con su efecto de UUntraocidn de la envuelta
e8 necesario que la envuelta enrollada 1 del cartusho
cpneserve las dimensiones deseadas, es Jecir, el di14d-
metro 6eseado; Esto se logre, segdn el invento, por
¢l hecho de gque el didmetro deseado se debtermina gor
refuerzo de la parte eorrespondiente de la envuelta
ehrollada. 31 refuerzo puede conseguirse por rebor-
deado de su borde inferior o superior, eventuslumente
también de ambos bordes. Otro medic para logrer el
refuerzo deseado consiste en unir la parte inferior
ée la eunvuelta senrollade con el culote el cértucho
enrollado, eventualmente con el empleo de uns pieza
de apoyo o base que oprime a la parte inferior de
le envusltae enrollada 1, sobre la superficie de asien-
to formade en el oulote:del cartucho enrollado; Pue#
den emplearse también simmlténeamente varias de las

clases mencionadas de refusrzos,

s ademda necesario que sea

paulatino el paso de un punto, donde se halle su-

perpuesto cierto nimero de chapas, a man punto con
menor ndmero de chapas superpuestas, Con este fin
los cantos correspondientes de las chapas se es-

tiran al largo.En interéds de una hermeticided ab-

soluta,es también necesario gue aguellos cantos de cha-

-4—
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pag que se hallaﬁ'en'bi"interior de la envuelta enrolla-
da del cartucho, se apoyen contra la envuelta sin ningin
espacio intermedio. £sto se consigue, segdn el invento,
por varios medios: En primer lugaer por el hecho de que
el éanto interior 7 de la envuelta del cartucho forme con
le superficie fundamental de la envuelta un #dngulo 9, que
es menor de 702 y que el ancho 11 de la psarte estirada
del canto 7 se haga relativamente pequefia y, por cierto,
menor que el detuplo del espesor 13 de la chapa. Adends
el apoyo hermético del canto inferior 7 se logra por la
forma del enrollamiento y del laminado, transcurriendo
la envuelta 1 sobre el cilindro 8 hacia su canto interior
7, o sea en la direccidn de la flecha 12, como se ve en
la figura 6.

1os mismos medios pueden emblearse pare
una envuelta enrollsada, rformada por la envuelta propia-
mente dicha 14 y la envuelta exterior 15 (figuras 7 has-
ta 11), También en este caso, el dngulo de inclinacidén 9
del canto interior 7 es menor de 702 y el ancho 11 de la
parte estirada de este canto, menor del dotuplo del espe-
sor 13 de la chapa, Ademds, se ve también de las figuras
9 y 10 (corte por 17-17 de la figura 9) y de la figura 1l
(corte por 18-18 de la figura 9), que la envuslta exterior
15 estd dispuesta por fuera en la parte inferior de la en-

vuelta propimmente dichea 14, se desprende también de la

" tigura 10 que la parte superior de la envuelta propiamen-

te dicha 14, & excepcidn de la parte solapada 21, y tam-
bién la envuelta exterior 15, a excepcidn de la parte so-

lapada 22, son de construccidn sencilla, Las figuras 9 y 11
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dsmestran que una envuelta para cartucho, enrocllada de

este modo, resulta doble en su parte inferior y en los
puntos solapados hasta triple. En este caso, el diémetro
deseado & de la envuelta enrollade 14 estd fijado asimis-
mo por refuerzo de su parte inferior y, por cierto, por
unidn de esta parte interior com el culote del cartucho
enrollado. £n estas circunstancias, la envolvente 14 tien-
de a contraerse al didmetro 6 (figura 12). Lo mismo tie-
ne también aplicacién a lg envuelta exterior 15,

Una envuelts enrollada de un trozo de chapa
segin las figuras 1 hasta 6 y 13 (corte por 17-17 de la
figura 3) as{ como también segin la figura 14 (corte por
18-18 de la figura 3) es igualmente doble o mfltiple en
su parte inferior (figura 14} y sencilla en su parte sn-
perior, (figura 13). |

£1 ancho 23 de la parte estiraqa al largo
de los cantos exteriores de la envuelta 2 (figura 2) o
de la envuelta propiamente dicha 14 y de la envuelta ex-
terior 15 (figurss?7 y 8) es relétivamente grande y por
cierto mayor que el dotuplo del espesor 13 de la chapa,
Las mismas proporciones tienen también aeplicecidn para
los cantos de los rematea 51 de le ohapa de la que estd
enrolleda la envuelta (figuras 15,16,17). Por otra par-
te 1los cantos se cortan con tal inclinacidn y por cierto
rectili{neos (eventualmente en zig-zag) o curvados, quse
los cantos cortados no se dirijan hacia el centro del
cartucho después del enrollamiento de la envuelta.

| El invento se extiende tembién a la cons-

truceidn del culote 25 de un cartucho enrollado, asf{ co-

b
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mo al apoyo, unidn y hermeticidad de la envuelta enrolla-
da 1 del cartucho, en este culote, xstas disposiciones es-
tdn representadas en las riguras 1, 18, 19, 4stas figuras
demuestran que en el culote 25 del cartucho enrollado es-
t4 prevista una superficie de asiento 26 gue posee un re-
dio de’eurvatura 87 y un borde acharlanado 41, s#n este
caso, la tangente 29 gue pasa por los puntos 28 del con-
torno de la superficie de asiento curvada, forme con la
1inea de superficie 30 #e la envuelts enrollada 1 del car-
tucho, un dngulo 31,

4n el centro del culote 25 del cartucho en-
rollado estd previsto un resalto 33 que posee un didmetro
34 y una altura 37, Este resalto tiene doble rin; en éri-
mer lugar sirve para centrar en el culote l& envuelta en-
rollade 1 del cartucho y en segundo lugar determina en es-
te posiocidn el didmetro exterior deseado 35 de la parte in-
ferior de la envuelta,

En los cartuchos enrollados, en los que la
parte inferior estd formada por una envuelta doble o tri-
nle, la altura 37 del resalto cilindrico 33 corresponde
a 2,5 veces el espesor de la chapa,Cuando se trata de car-
tuchos en los que la parte inferior estd formada por una
envuelta. triple o cuddruple, la altura es igual a 3,5 ve-
ces el espesor de la chapa, Por lo tanfo, la altura 37 es
siempre menor, en una mitad del espesor de la chapa, que
el espesor totel del numero méximo de chapas en las partes
soiapadas del cartucho, kn virtud de esta disposicidn, la
medida, por valor de la ocual la superficie superior 39 del

resalto cilfndrico 33 es inferior al méximo espesor total

- -
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¢§e las chapas y al mismo tiempo superior al minimo espesor
total de las chapas, es igual & la mitad del espesor de una

chapa, El canto superior del resalto cilindrico 33 estd acha-

'tlanado en su contorno mediante una superficie 40 y por ocier-

to en une medida eguivalente al espesor de la chapsa,
£s preciso destacar que la eleccidén de la
amplitud exacta del dngulo 31 arribe mencionado, s de mu-
cha importancia. El dngulo ha de ser de tel amplitud, que
resulte un esfuerzo favorable tanto de la envuelta enrolla-
da 1 como también de los bordes del culote 25 del cartucho
enrollado, Esto se consigue si la amplitud del dungulo 31 se
mentiene en los 1limites de 252 hasta 6083, v,
El radio de cﬁrvatura 29 de la superzicie
de asiento 26 formada en el culote 25 del cartucho enrolla-
do, as{ como también el radio de curvatura, designado igual-

mente con 27, de la parte inferior rebordeada 4 de la envuel-

ta enrollada 1 del cartucho, son igualés y se hallan en los

- li{mites de 15 hasta 40 veces el espesor de la chapa, o, con

relacidn al calibre del arma, en los 1fmites de 1/10 hasta
1/4 de este calibre, |

Con el fin de asegurar el perfecto asiento
de la parte inferior rebordeada 4 de la envuelta enrollada
1 sobre la corrsspondiente superficie de asieﬁto 26 en el
culote 25 del cartucho enrollado, es necesario que el cén-
tro ds curvaturs de la parte inferior rebordeada 4 esté
opueste del tel modo con relacidén al centro de curvaturae
de la superficie de asiento 26, que el dngulo 49, que la
tangente que pasa por el punto de la superficie curvada 42,

correspondiente al punto 28 de la superficie de asiento 26,

—8-
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gorma con la linea éa'déhlé‘superricie de la envuelta, sea
mayor que el gngulo 31 antes meneionedo, Eﬁ consecuencia
eumenta adn més la tensién interior de la envuelta enrolla-
aa,

Ee ademds conveniente que tanto la super-
fieie curvadae 42 de la parte inferior rebordeada 4 de la
envuglta enrollada 1, como tembién la superficie de asien-
to 26 en el culote 25 del cartucho enrolledo, sean absolu-
tamente lisas, con el 1tin de racilitar el corri@ignto par-
cial musuo provocado, después dei disparo, por la elastici-
dad de la envuelta enrollada del cartucho, Este corrimien-
to se fomenta ademés por empleo de eualquier lubricante con
gran adieidn de grafito (Tugra), con el gue se cubren los
poros finos y todas las irregularidades, de maners que de
este modo se me jora también el eiecto de hermeticidad,

la parte inferior rebordeada de la en-
vuelta enrollada del cartucho se sprieta cohtra la super-
ficie de asiento 26 correspondiente del calote 25 de este
cartucho, por medio de una pieza de sujecidn eldstica 43,
que termina en un contorno reducido 44, eventualmente re-
dondeado y provisto de sentalleduras 46 en su}parte infe-
rior, Puesto que es necesario que la p;eza de @ jeeidn
eldstica 43 asiente, en todo su.contorno, gobre la parte
rebordeada 4¢ de la parte inferior de le envuelta enrolla-
dal y esto a pesar del diferente ndmero de chapas de que
estd formade la parte rebordeada, la pileza de sujecidn.
eldstica 43 debe admitir una tlexidn correspondiente y ser
adecunada para ascomodarse & iaa diversas diferencias de al-

tura resultantes del diverso numero de chapas en los dis-
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tintos puntos de la paffé‘inferior rebordeada 4, gste ca-
paeidad de acomodacidn de 1s pieza de Bujecidn elédstica 43
& las diferencias de altura, se eleva a causa de que una
parte de su contorno va reducida, 16 que aumenta la elas-%
ticidad de toda la pieza de smjecidh,

| g8 finalmente posible para este fin, co-
locar, entre esta pieze de sujecidn eldstica 43 y le par-
te inferior rebordeada 4 de la envuelta enrolleds 1 del
cartucho o la superficie superior 39 del reselto cilindri-
60 33, una insercidn especial 45 de me.se pléstica, como
por‘ajemgid de papel, cartdn, cartdn de amianto, papel conm
adicidn de grafito u otraes tierras refractarias, fibra u
otras materiass artificiasles, tejidos metdlicos o aihilaraq.
que pueden estar impregnados con cualquier lubricante con
aedicidn de grafito (Tugra). Bstas bases elésticas 45 com-
pengan enfonces, en virtud de su elasticidad, las menéio-
nadas diferencias de altura,

Otra construcoidn especial de eatas pie-
sas de sujecidn eldsticas 4¢3 consiste en dotarlas de enta-
lladuras 46 en la parte inferibr de su contorno con el fin
de que la masa sobrante de la masa plédstica 45 que, des-
pués de apretar las piezas de sujecidn eldsticas 43, sale
de los lugares de mayor ndméro de chapas, sea recogida en
estas entalladuras, Ademds, le mesa de la insereidn pldsti-
ca 45 puede penetrar también en la ranura 46 gue se forms
por achaflanado, por la superficie 40, del canto superior
del resalto cilindrico 33. ,

1e pieza de sujecidn eldstica 43 me aprie-

ta entonces de cualquier modo sobre la parte inferior rebor-

~10-
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plo por msdio de tuercea 47, atornilladura, rebordeado o

geme jen o, ' ‘

Esta solieitud qus eorresponde a la pree-
sentads en 0_1 Protea torado de Bom_ y klorevia, el 28
de Hoviembre de 1939, tajo el n# ?«. $984-39, se acoge &
los bexefieios del artfoulo 51 del vigente Estatuto so-
bre Propiedal Inmetrial; |

’-KO'L'A_-

‘Loe puntos de invemsidn propie y nueva

que se presenien pare que sean ;,quqtq de este Patente

de Invanaidn en Espefia, por VEINTE aﬂos, son los siguien-
tes:

1#.- Hejoran en los cartushos enrollados,
fatrieados segﬁﬁ el proesdimiento reivindicado en la so-
lieitud de Patemte por: »Un procedimiento pare le fadri-
cacién de un cartusho emrollsdo eon eulote deemontable,
prp‘sentada como divisionel de ls presente, carasterize-
das porque la parte posterior (4), rebordeads hagia den-
tro, de la envuelta dal carfucho, agrandsie & 1la dimen- |
8idn definitiva, se oprims, por medio .de una place elés-
tiea (43) contra ume superfieie de asiento (26) previsis
en el eulote de qartuqho; .\ | |

z‘az-v,_mawas en loa,.qartuehos enrollesos
segdan 1o reiv;ndiudn en o1 punto 18, carscterizedas por.
gque entye la plass de presidn (43) y el borde posterior
rebordeado de la envuelta del cartucho estd dispunests
una base intermedia (45) de uns msa pléstice que puede
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ester impregnada eom un lubriéante, pudiendo estar previs-
tas en el reverso de la placa de presidn (43), rannras (46)
pera recoger la masa pldéﬁ ea.

-:5&’.- Hejoras en loe eartuchos enrollados
segdn 1o reivindiesds e el punto 18, carasterizadas por-
que el radio de ourvatura (27) de 1le mperficie de asien-
to (26) y de la superficis exterior (42) del borde rebor-
deado del cartueho son de igual tamafio y en eambio los een-
tros de curvatura estdn opuestos de tal modo qus el dngulo'
(49) entre la linea (30) de la envolvente del cartueho y
la tengemte tirade por un punto del contorno sobre la su-

perfieie extarior (42) es mayor que el dngnlo (31) entre

1a mieme 1linea (30) de la envolvente y la tangente trasa-

da por el mismo punto del contorno sobre la superfieie de
ssiento (26) (figura 19).

42,- Mejoras en los ecartushos emrollados,

 fabricados aegin el procedimiento reivindicado en la soli-

eitud de Patente por: »Un proce'dim’_:lento para la fabri'eaci&n
de un sartucho enrollado con oulote desmontabler, presen-
tada oomo divieioml de la presente, carmeterizadss porque
el culote del cartucho posse un resalto eilfmariso (33)
sobre ol gue se epoya el borde posterior (41, rebordsado
haeia dentro, do la envuslta del eartucho agrandada a su
dimensidn de:tini’c'iva;

&8,- Mejores en los cartuchos enrollados
fabrieados sgdnnel proesdimiento reivindicedo en 1a s0liw
eitud de Patente por: »Un proeedimiento para la fabricaeidn

de un eartudho enrolledo eon eulote desmontable, rresente-

]l e



Aﬁ" eomo divisiomal de m_ptosento,- caraeterizades porque el

~ocanto latersl (7) de la chapa trapszoidal de la envolionte,

10

que se halla aontro de la envuelte enrollade del ca:ctueho,
forms eon lo 1fnea mnd.amcntul de la envuelta de elma,
dngulo (9) menor do 'Ica

68, ~ mjons en los cartuchos enwllados se-
gin 1o reivindiesdo en el pumto 5%, earscterizadas porque
los cantos laterales de la envuel ta de ehapa estdn eonfor-
mdos de tal modo em la parte quo'se he de rebordear, que
en o1 cartucho temmimado no se dirigem eontre el eje del
eartusho (figures 15 hasta 1’7)..' |

73.-.5 lsjoras en los eartuchos enrollados

‘segdn 1o reivindicado en 1s solicitud de Patente de Inven-

15

eidn por: »Un procedimiento pera la fabricacién de un cer-
tucho enrollsdo eon culote desmontable, j_aresento.&a eomo di-
visional de la presente, carasterizadas porque la snvuelta
del cartudio estd formada por varias envolventes gue poseen
una tensidn airigide heeis el interior, de las cusles, la
envuelts exterior (15) poses menor altura que la envuelta
interior (14);' | |

81;- Hejoras en los eartushos enrollados
eon oulote d‘esmontgble;

Tel y eomo se ha desorito en la Memorie que

. enteeede, representado en los dibujos que se agompafian y eon

26

v/,

los fines gue se han eapeeifiaadn.

Esta Memoria consta de treee: hojas escritas

por una sola eara, Eadrid, 1 3 JUL 1943
. Pod,

Alberjojle Etzaburu

wl3e
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