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INVENCION

por "MAQUINA CORTADORA AUTOMATICA PARA CORTAR TEJAS, LADRI-
1103, TUBOS Y DEMAS PRODUCTOS CERAMLCOS", a favor de la razén
social espafiola Instalaciones Cerdmicas y Aplicaciones Mecd-

nices, S.A., domiciliada en Barcelona.

MEMORIA DESCRIPTIVA

n la industria cerémica, una vez preparado el barro
o arcillas por medio de mezcladores y prensas, pasa a través
de unos moldes o hileras que le dan la forma de una cinta
continua y que en seccidn transversal presenta la configura-
cién del ladrillo o pieza cerdmica deseada, pasando a alimen-—
tar @ una mégquina cortadors que la subdivide a la medida a
propésito, formendo los ladrillos o piezas mencionadas.

Los aparatos cortadores que existen actualmente son
accionados & mano o mecédnicamente, presentando ambos los de-
fectos que vamos a seflalar.

Bl primer procedimiento, por ser precisamente ejecu—
tado a mano, es lento e irregular el corte, precisando de
varios operarios para su manejo.

1) segundo procedimiento existente, o sea el mecéni-

co, no ofrece una automacidad suficiente y sencillg para obte-
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ner piezas regulares y diversas, precisando para cadé diferen-
te piezs a cortar, efectuar variaciones en los engranajes, ro-
dillos e hilos cortadores de gue estén conmpuestos; operaciones
éstas siempre engorrosas, que redundan en perjuicio de lghro-
duccidn.

Por una parte, siendo la alimentacién de la méquina
ung cints de barro y gue en muches ocaslones no llega duta a
aquélla con la rapidez o velocidad necesaria, 0 por otra parte
su congistencia no es la suficiente, se producen entonces la-
drillos o piezas defectuosas por llevar la méquina cortante
siempre la misma velocidéd o ritmo de corte, y trabajar ésta
pera una determinada consistencla del barro.

4 subsanasr estas dificultedes, los recurrentes presen-
tan la cortadora sutomdtica gque comstituye la presente paten-
te de invencién, siendo las principales mejoras sobre las né-
quines iguales conocidas hasta la fecha, y que sea cual fuere
la velocidad de la cinta de barro alimentadora, la velocidad
de corte de la miquina viene a ser proporcional a la del ba-
rro, obteniendo este sincronismo por medio de un embrague
elédstico acoplado & un motor auxiliar ayudande a la méguina
cuando la velocidad sea inferior a la prevista y quedando
desembragado o fuera de servicio, cuando la wméquina trabaje
a la velocidad requerida.

Por un sencillo cambilc de un par de rusdas dentadas
y afiadiendo o suprimiendo unos hilos 1llamedos cortadores,
pueden obitenerse cortes de ladrillos en todas las medidas
conocidas o necesarias en el comercio. Un sencillo dispositi-~
vo permite cortar tejas de las llamadas drabes.

Para mayor claridad, en los dibujos de las hojas

adjuntas, se expone a titulo de ejemplo un caso de ejecucién
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préctico de la méquine cortadora objeto de la presente patente
de invenciédn.

®En la figura 1 se ha representado la vista lateral de
la mdquina cortadora, y en cuyo lado van situadas las ruedas
dentadas gue mencionaremos més adelante.

La figura 2 representa el otro lado de la méquina, o
sea el opuesto de la figura 1.

En lg figura % se representa lg vista en planta ¥y
la figura 4 representa un marco soporte en el que van aloja-
das las ruedas portadoras de los hilos cortantes.

Las figures 5 y 6 representan el proceso de corte de
una pieza rectangular de cerémica {Ladrillos), y de una teja.

In las citadas figuras, la flecha indica el sentido
en que avenza la cinta de barro.

Z1l barro, al avanzar en el sentido indicado, encuen-
tra los rodillos -1- (figura %), scbre los que se desliza,
pasando seguidamente a apoyarse sobre la cints sin fin -2-,
imprimiéndole por frotamiento un movimiento de traslacidn.

Bsta cinta estd arrollada sobre los tambores -3- y
-4-, a los que les 44 un movimiento de rotacidn.

Suponiendo gue la adherencia del barroc sobre.la cin-
ta -2- sea la suficiente al impulso de aquél, hace que giren
las ruedas dentadas,-5- que llamaremos conductora, -6- inter-
media, y -7- conducida, puesto que la rueds -5- esté solida-
ria al eje del tambor =4-.

El eje de la rueda -7- comunica con unos engranajes
cénicos, cuyos ejes estdn desplazados de 90 grados y van alo-
jados en una caja o cérter ~8-, con objeto de transmitir el
movimiento al par de ruedas dentadas -9- y ~9'~, montadas ambas

sobre el mismo eje.
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La rueda -9- hace girer & la caja -10-, y la -9'-
a la -11-. ‘

La descripeién que hasta aqui se ha hecho del movi-
miento e impulso gque imprime el barro por frotamiento, hasta
las ruedas -10~ y =-11-, que en lo suceslivo llamaremos ruedas
cortadoras, se aprecia asimismo en la figura 1. De lo expues-
t0, se deduce gue el movimiento de las ruedas cortadoras -10-
y ~1l- estard en relacién con la velocidad imprimida por el
barro en su avance.

Cuando el barro por los motivos designaedos o por des-
lizemiento sobre la cinta Sin fin -2- no pueda hacer girar
& la velocidad precisa las ruedas coriadoras, se ha montado
sobre el eje -12- del tambor -4- un embrague eldstico -13- y
progresivo, procedimiento conocido y que no detallamos, y que
a través de la poleé de reenvio -15~ recibe la fuerza del
electro-motor -16-.

Ll embrague gira a una velocidad y potencila constante,
proporcionada por el electro-motor, antes indicado, guedando
éste acoplado o desacoplado del sistema cuando el impulso gue
recibe por medio del barro la cinta -2- esté o né en equili-
brio con el impulso y velocidad del embrague, de manera que
esta cinta ya sea por el impulso del barro o por el del
electro-motor giran siempre a la misma velocidad y fuerza.

Las ruedas cortadoras van moﬁtadas entre dos marcos
de idéntice estructura -14- y -1l4'-, segun figuras 1 y 2,
separados entre si por medio de los topes -15-.

Cada marco estd formado por dos compartimientos sepa-
rados entre si por un travesafio -16-, segin figursa 4.

Las ruedss estédn desplazadas, de manera que van alo-

Jedas en compartimientos diferentes y opuesto de forma gue el
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marco -l4- lleva un compartimiento -43%3- atravesado diagonal-
mente por dos travesaflos -44-, y en cuyo punto de unién se ha
previsto el cubo -45-, en el que se aloja el elje -46-, al que
va sujeto la rueda dentada -10-, engranando ésta con la rueds
dentads -9-.

Il marco -14'- estd asimismo dividido en dos comparti-
mientos y precisamente en el opuesto al descrito en el pérrafo
anterior se aloja la rueda dentada -1l~, desprovista de radios
¥y que se apoya y desliza por medio de los rodillos -17- gue
pivotan sobre un eje fijo de los salientes u orejas -47-. Esta
rueda engrana con la rueds dentada -9%, El conjunto asi forma-
do por los marcos y ruedas va dispuesto desplazado sobre la
bancada de lg wdquina, de forma que el centro de la rueda -11-
corresponda &l eje longitudingl de la méquina, segin se demues-
tra en la figura 3, disposicidén que hace que la cinta de barro
en su avance, pase por el centro de la rueda indicada, 0 sea
por el centro o eje de la mdquina.

Inmedidtamente después de dejar de apoyarse el barro
sobre la cinta -2-, encuentra los rodillos -18- y -19~, sobre
los que se apoya y desliza.

In el espacio existente entre las ruedas -10- y -ll-

y en posicién simétrica y paralela al plano de las mismas, se
han dispuesto varios hilos metdlicos -20~, equidistante los
unos de los otros, figura 4.

Lstas ruedas llevan la misma velocidad y desplazaran
en cads revolucidn a cada hilo de arriba a abajo, y viceversa,
describiendo un periodo completo de traslacién del hilo por
revolucién. Siendo la velocidad del barro constante, se com-
prende facilmente que en lg misma unidad de tiempo se produ-~

cirfan més o menos periodos totales o parcisles de traslacién
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de los hilos de corte segun sea la velocidad de las ruedas
portadoras de éstos, variacliones de velocidad que se obtienen
modificando la relacién entre las ruedas conductora y condu-
cids.

Asimismo el numero de cortes por una revolucién de las
ruedas cortantes serd variable segin el numero de hilos que
éstas lleven, de maners que en un mismo camino recorrido por
ls cinta de barro se pueden producir uno o més cortes, pudiendo
obtener piezas de espesores varios.

Por lo tanto, el grueso de la pieza a cortar puede
regularse variando la velocidad de las ruedas cortantes y el
numero de hileos que éstas llevan.

Los trozos de barro cortados, o sea 108 ladrillos
obtenidos u otras piezas, son empujadas entre si por el avance
continuo de la cinta de barro, pasando a descansar sobre los
rodillos -19- para ser recogidos por la cinta sin fin -21-
arrollada sobre los tambores -22-, llevando monbado en el eje
de uno de 4stos el pifién de cadena -23-, con objeto de que
reciba el impulso del electro-motor por medio de la cadena
-24~ y pifién de cadena -25-.

La cinta -21- va depositando los ladrillos o pilezas
cerédmicas sobre la placa receptora -26-, de donde son retira-
dos definitivamente. T1 procedimiento empleado y que indica-
mos por medio de la cinte -21-, puede ser sustituido por
cualquier otro procedimiento.

Todo el conjunto que hemos descrito va montado sobre
un par Ge soportes laterales -27- y -27'-, formendo la banca-
da de la méquina. '

Cade lado 0 bancada va provisto de un pie de apoyo

-28- 7 de un soporte con rueda -29- de transporte, para poder
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desplazar cémodamente la mdquina, operacién ésta que se faci-
lita por medio de los mengos giratorios -30-. Tento los pies

—28— como las ruedas -29- van montados en unos védstagos ros-

cados -31- y ~-32-, respectivamente, con objeto de greduar la

altura de la mdquina, segun se precia en las figuras 1 y 2.

Para mantener la ftensién precisa en la cinta -2~ el
eje de tambor -3- va montado sobre cojinetes fijados a unas
plezas tensoras ~33-.

Para obtener la necesaris rigidez y evitar gque se
doble con el peso del barro, se han previsto los rodillos
-34-, seglm las figuras 1, 2 y 3.

Asimismo, la cinta -21- se la he previste con un
tambor de eje desplazable por medio de un tensor.

Pare facilitar y ayudar el movimiento de la cinta -2-
en el eje del tambor -4- o rueds -5-, se ha montado un pifién
-35-, y que a través de una cadena -36- impulsa el pifién -37-
fijado al eje del tambor -3-, figures 1 y 3.

Bl marco cortante que, como ya se ha dicho, esté
compuesto a su vez por los marcos -l4- y ~14'-, y para fijarlo
a la bancada de la méquina se le ha previsto al componente
-~14~ de unos salientes u orejas -38-, segin se ve en las figu-
ras 1, 2 y 4, provistas de orificios por los que pasa el eje
-39-, pare que pueda pivotar, pudiendo variar asi la posicién
del mismo, disposicién que permite obtener un corte completa-
nente vertical de la piezs de cerdmica y que detallamos a
continuacién.

Colocando el marco en posicién vertical con respecto
& la bancada y siendo el avance del barro -40—, figura 5, con-
tinuo y regular, para producir una superficie de corte verti-

cal, el hilo cortador -20- tendria gue descender con una rapi-
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dez muy grande: cosa no posible por las diversas aplicaciones
de la mdquina. Descendiendo, pues; éste con una velocidad
moderada en relacién con la del barro y el hilo dispuesto de
forma que haga un recorrido vertical, el primer contacto con
la superficie del barfo 1o establece en el punto Aj; como el
barro va avanzando al llegar el hilo -20- al final de su
recorrido se encuentra en el punto B, produciendo el corte
inclinedo A'B. Para producir, pues, un corte vertical, precisa
pues compensar la diferencia A'B', compensacién gque se obtie-
ne inclinando el recorrido del hilo -20-, 0 sea el marco cor-
tante en unfngulo a.

Como sea gue el recorrido a compensar A'B', 0 en con-
secuencia el dngulo 2 es variable en funecidén del grueso o
espesor del barro, se ha previsto en el marco cortante de un
par de soportes -4l-, con hendidura o regata, y que pueden
mantenerse inméviles bor medio de una tuercs a presién -42-,
figuras 1 y 2.

modo el sistema descrito corresponde para cortar

ptezas de cerdmice uniformes a la medida gue se desee, variando

en cada caso la relacién de las ruedas conductora y conduci-
da y el ntmero de hilos cortantes, facilitando esta operacién
por medio de una table adjunta a la méquina, en la que se
detallan por los diferentes gruesos a cortar las ruedas e
hilos precisos.

Para obtener la tejas conocida con el nombre de 4rabe
e la cinta de barro por medio de una hilera a propésito, se
1a da la seccién transversal en forma de arco y después de
cortarla a la longitud suficiente, precisa sepsrar de su
paerte interior el trozo triangular ¢.D.E., sefielado con tra-

zos en la figura 6.
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Para ello, a medida que avanza la teja -52- un hilo
cortante ~-47-, dispuesto transversalmente a la misma, va
subiendo por la accién de un plato de leva ~48-, hasta llegar
s una altura conveniente, describilendo el recorrido C.D., al
final del cual desciende répidamente en virtud de la configu-
racién de la leva y ayudado por wn muelle o resorte.

Tl mecanismo descrito esqueméticamente se aprecla
asimismo en 1as figuras 1, 2, 3, en las que -47- es el hilo
cortador de tejas, -48- el plato de leva y de las que ée han
dispuesto uno a cada lado de las bancadas, haciendo subir y
bajar el puente porta-hilos -49- por frotamiento a través de
log rodillos =50-.

A los efectos de regular y compensar le velocidad
igual como se ha dicho para el corte de las otras piezas, al
puente porta-hilos -49- por medio de la piegza -51~-, gilratoria
sobre el pivote -53-, y mantenida fija segin en la posicién
que convenga por medio del tornillo a presién -54-, se le
puede dar una cierta inclinacién por apoyarse la pleza ~57~
sobre el rodillo -55-, cuyo eje estd fijo a la bancada.

Pars mantener estable este conjunto, se ha montado
entfe el puente porta-hilo y bancada el muelle tensor -56-.

1 movimiento al plato de leva se le suminisira por
medio del pifién -57-, accionado por medio de cadenas.

Los rodillos o tambores portadores de las cintas sin
fin se construirén, de preferencia, en madera.

Las cintes sin fin estardn compuestas de un material
ddetil y suficientemente resistente, como tela de gome cauchu-
tzda. Los rodillos de gula pueden ser de hierro o estar com-
puesto de eje de este metal y cuerpo cilindrico de yeso, fiel-

tro u otro materia, para no lastimar u oxidar el barro o pasta



10.

15.

20.

25.

g
I S

- 10 - SZog

cerdmica.

Las bancadas y marcos cortantes se gonstruirdn, gene-
ralmente, en aluminio u otros metales.

Desde luego, que los materiales empleados pueden ser
diferentes, siempre y cuando no modifiquen la estructura de
la méquina resefiada en la presente descripeibn, asi como tem-
bién podrd variasr, como es comprensible, el conjunto y dimen-
giones de la misma: pues todo queda comprendido dentro del

objeto de la presente patente de invencién.

NOTA

Hecha la descripcién del presente invento, se declara
como nuevas y de propia invencién, las siguientes reivindicae-
cliones:

1. Miquina cortadora automdtica para cortar tejas,
ladrillos, tubos y demés productos cerémlicos, caracterizada
esenclalmente por‘ser una méquina compuesta de dos soportes
laterales que forman la bancada, separados entre s{ a una
distencia conveniente y en los que en su parte superior se
encuentren unos rodillos giratorios y dos cintas sin fin, una
de ellas motora y otra receptorsa.

2, Mdguina cortadora segin la reivindicacidn anterior,
en la que entre la cinta motora y receptors, se encuentra un
marco rectangular, compuesto por otpos dos marcos de idéntica
estructura y superpuestos el uno al otro, separados entre si
a distancia conveniente por unas piezes de tope a propésito.

Uno de los marcos componentes y en su parte inferior, va pro-
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visto de dos salientes o brazos provistos de orificio para su
fijacién a la bancade de la miguina, y en la forma que pueda
oscilar o variar el grado de inclinacién con respecto s la
misma.

%. Méquina cortadora segun lasreivindicaciones pre-
cedentes, en la que en el marco citado anteriormente, en el
que se alojan dos ruedss dentadas, una de ellas provists de
radios y pivotando sobre un eje, ¥y la otre rueda sin radios,
apoyéndose sobre unos rodillos. Dichas ruedas estin desplaza-
das la una respecto a la otra, y engranando cada una a ua
rueda dentada independiente y montadas éstas en un mismo eje.

4. Miquina cortadora segun las reivindicaciones ante-
riores, en la que la cinta motora que se hace mencidén en la
reivindicacién 1, viene arrollada sobre dos tambores con sus
ejes respectivos, y en uno de ellos se ha previsto una prolon-
gacién sobre la que se ha instalado una rueda dentada (conduc-
tora), la que a través de una rueda intermedia comunica con
otra rueda asi mismo dentada (conducida), pudiendo variarse
la relacién entre ellas. Para ello, el eje de la rueda inter-
media va montado sobre una pieza soporte desplazable, con
objeto de compensar la diferencla entre ejes.

5. Méquina cortadora segin las precedentes reivindica-
ciones, en la que el eje de la rueda conducida mencionada
en la reivindicacién 1, lleve montada una rueda dentada cébnica
que engrana con otra igual y cuyos ejes estén desplazados
entre si de 90°. El eje de esta Wltima es comin el par de
ruedas mencionadas Wltimamente en la'reivindicacién 3.

6. Méquina cortadora segin las anteriores reivindica-
ciones, en la que entre las ruedas mencionadas en la reivin-

dicacién %, se han previsto unos hilos metdlicos en nimero

SP———
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variable, fijados & las mismas en puntoé 0 lugéres idénticos
y equidistantes.

7. Méquina cortadora segin las reivindicaciones ante-
riores, en la que en el lado opuesto del tambor provisto de
eje prolongado que se menciona en la reivindicacibén 4, se ha
dispuesto un dispositivo de embrague progresivo, que a través
de un sistema de pifiones de cadena recibe ¢l impulso de un
electromotor.

8. Miquine cortadora segin las reivindicaciones prece-
dentes, en la que un plato de leva de configuracién & propési-
to y que viene accionado por una cadena por medio de un pifién
fijado &l eje del tambor mencionado en la reivindicacién 4,
impulsa por frotamiento y a través de un rodillo o un puente
portador de un hilo dispuesto transversalmente al conjunto de
la méquina.

9. Méquina cortadora segun las reivindicaciones ante-
riores, en la que el puente que se indica en la reivindicacién
8, por medio de una pieza desplazable £ijada sobre el mismo
gque se apoys sobre un rodillb cuyo eje va sujeto a la bancada
de la mdquina, permite en su movimiento variar el grado de
inclinecién de su recorrido.

10. Miquina cortedora segin las anteriores reivindica-
ciones, en la que diversos sistemss de pifiones y cadena facili~
tan los movimiento de los mecanismos reseflados en las reivin-
dicaciones precedentes, y que son impulsados directamente por
el electromotor gque ha citado mencionado en la reivindicacién
7, o bien por el eje del tambor de la reivindicacién 4.

11. M4quina cortadora segin las reivindicaciones pre-
cedentes, en la qué 1a cinta receptara mencionada en la reivin-

dicacién 1, que tiene por objeto recibir las piezas cortadas,
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retirdndolas répidamente, puede ser substitufdo por cuslquier
otro mecanismo apropiado.

12. Méguina cortadora seglin las precedentes reivindi-
caciones, en la que el conjunto indicado en las reivindicacio-
nes del 1 al 10, viene alimentado en forma continua por una
cinta de barro, de consistencia suficiente, que se apoya ¥
arrastra por frotamiento la cinta motora mencionada en la
reivindicacién 1, la que a su Vvez acclona y mueve las ruedas
dentedas indicadas en las reivindicaciones 3, 4 ¥ 5, las que
a su vez desplazan los hilos cortadores indicados en la rei-
vindicacién 6. Bl barro citedo se apoya y desliza por unos
rodillos, siendo recogido por la cints receptora indicada en
1a reivindicacién 1. El mecenismo de embrague indicado en la
reivindicacién 7 acopla o desacopla el impulso del electiromo-
tor cuando, por éualquier caso, la cinta de barro no tiene
suficiente adherencia o consistencia para arrastrar la cinta
motora.

13. Maquina cortadore automética para cortar tejasy
ladrillos, taubos y demés productos cerdmicos.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que consta de trece hojas, foliadas y escritas
& midquina por uns sola cara, aconmpafiadas de tres hojas dobles
de dibujos.

Madrid, a 12 de noviembre de 1942.

INSTALACIONES CERAMICAS Y APLICACIONES MECANICAS, S.A.

p.a.
////j;Zéi;;;Zbﬂz/tfﬂCSZL/4$—1Lt__:)
4~——___________f




—— o -

.- ?(uw%wud&% w.\ n\\

veaf 7T &R\_\.\G\v

e76t T Bsgw3iAeyy P Dugpsm g
Sl
82 € s b<
9
o T
05 O .o, \
g AT
_,O/_ TR T
o¢g hinky/ A ~ \\\\\
(0=
13 N
L — == S
150
—’_,
, 0
L
96 bY 14 st
es
i
<l ol

i
b

A%

7l

ol

TETET)

\v4 ﬂ sedlueda |

meco_uuu__LQ> seojweJ 27y sa2uU0IDR| (SUJ



3 Ho,'as' Hoia N

16

\vie

o=
/% W

i

D3 ’
/. O
iy 8

|

(S

-
o
L~]
= o
['g}
||r
N
L]
N

_Jaime Zfernr

Barcebna

/ﬂé{f‘/u s M.-;_)

//6'

T stalaciones Ceramicas vy Ap‘icacioncs Mecanicas S.A

.




M7 S
wIdf T m@t.\\\/
3461 P agwairoy T

GQ§§Q

= \\
- ——
Rty dedt ety

1

¢l .
" ¢2 St
||||||| - = 12 7z
AT
Y T — i \
T — \ _
]
DA —
= BN S — .
_m- TR (3
:
_ : G-ty
= N
J
E//ﬂu. o
g RGO
/ B
/ /
\
v / \
L\OW/\ oY
ot loz H

ekl elop -seloH ¢

—

/l\ﬂ mau_cwuer_ wsco_uoo__qu mmo_EwLo\J wsco_oc_c._m_,_.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



