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por "MAQUINA CORTADORA AUTOMATICA PASA CORTAR TEJAS, LADRI­

LLOS, TUBOS Y DEMAS PRODUCTOS CERAMICOS", a fa v o r de l a  razón 

s o c ia l  esp añola In s t a la c io n e s  Cerám icas y  A p lic a c io n e s  Mecá­

n ic a s ,  S . A . , d o m ic ilia d a  en B a rce lo n a .

MEMORIA 'DESCRIPTIVA

En l a  in d u s t r ia  ce rám ica, una vez preparado e l  barro  

o a r c i l l a s  por medio de m ezcladores y p re n sa s, pasa a tra v é s  

de unos moldes o h i le r a s  que l e  dan l a  forma de una c in t a  

co n tin u a  y que en se c c ió n  t r a n s v e r s a l p re se n ta  l a  c o n fig u ra ­

c ió n  d e l l a d r i l l o  o p ie z a  cerám ica deseada, pasando a a lim e n ­

t a r  a una máquina co rtad o ra  que l a  su b d iv id e  a l a  medida a 

p ro p ó sito , formando lo s  l a d r i l l o s  o p ie z a s  m encionadas.

Los ap arato s co rtad o res que e x iste n  actualm ente son 

accio nados a mano o mecánicamente, presentando ambos lo s  de­

fe c to s  que vamos a s e ñ a la r .

E l  prim er p ro ce d im ien to , por 3er p recisam ente e je c u ­

tado a mano, es le n to  e ir r e g u la r  e l  c o rte , p re cisan d o  de 

v a r io s  o p e ra rio s  para su manejo.

E l  segundo p rocedim iento e x is t e n t e , o sea e l  m ecáni­

co, no o frece  una automacidad s u f ic ie n t e  y s e n c i l l a  p a ra  o b te -
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ne r p ie z a s  re g u la re s  y d iv e r s a s , p re cisan d o  p ara cada d ife r e n ­

te p ie z a  a c o rt a r , e fe c tu a r v a r ia c io n e s  en lo s  e n g ra n a je s, r o ­

d i l l o s  e h i lo s  co rtad o res de que e stá n  compuestos; operaciones 

é sta s  siem pre e ng o rro sas, que redundan en p e r ju ic io  de lq ^ r o -  

d u cció n .

Por una p a r t e , siend o  l a  a lim e n ta c ió n  de l a  máquina 

una c in t a  de barro  y que en muchas o casiones no l le g a  é sta  a 

a q u é lla  con l a  ra p id e z  o v e lo c id a d  n e c e s a r ia , o por o tra  p arte  

su c o n s is t e n c ia  no es l a  s u f ic ie n t e ,  se producen entonces l a ­

d r i l l o s  o p ie z a s  defectuosas por l le v a r  l a  máquina co rta n te  

siem pre l a  misma v e lo c id a d  o ritm o  de c o rte , y  t r a b a ja r  e sta  

para una determ inada c o n s is t e n c ia  del b a rro .

A subsanar e sta s  d if ic u lt a d e s ,  lo s  re c u rre n te s  p re se n ­

ta n  l a  co rtad o ra autom ática que co n stitu y e  l a  p resente  paten­

te  de in v e n c ió n , siendo l a s  p r in c ip a le s  m ejoras sobre la s  má­

quinas ig u a le s  conocidas h a sta  l a  fe ch a , y que sea cu a l fu e re  

l a  v e lo c id a d  de l a  c in t a  de b arro  a lim e n ta d o ra , l a  v e lo c id a d  

de co rte  de l a  máquina v ien e  a se r p ro p o rc io n a l a l a  d e l ba­

r r o ,  obteniendo este  sin cro nism o  por medio de un embrague 

e lá s t ic o  acoplado a 1111 motor a u x i l ia r  ayudando a l a  máquina 

cuando l a  v e lo c id a d  sea in f e r io r  a l a  p r e v is t a  y quedando 

desembragado o fu e ra  de s e r v ic io ,  cuando l a  máquina t ra b a je  

a l a  v e lo c id a d  re q u e rid a .

Por un s e n c i l lo  cambio de un p ar de ruedas dentadas

y añadiendo o suprim iendo unos h i lo s  llam ad os co rta d o re s, 

pueden obtenerse co rte s de l a d r i l l o s  en todas la s  medidas 

conocidas o n e c e s a r ia s  en e l  com ercio. Un s e n c i l lo  d is p o s i t i ­

vo perm ite c o rta r  t e ja s  de l a s  llam ad as á rab e s.

P a ra  mayor c la r id a d ,  en lo s  d ib u jo s  de l a s  h o ja s  

a d ju n ta s , se expone a t í t u l o  de ejem plo un caso de e je c u c ió n30.
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p r á c t ic o  de l a  máquina co rta d o ra  o b jeto  de l a  p resente  patente 

de in v e n c ió n .

Sn l a  f ig u r a  1 se ha representado l a  v is t a  l a t e r a l  de 

l a  máquina co rta d o ra , y en cuyo lad o  van s itu a d a s  la s  ruedas 

5. dentadas que mencionaremos más a d e la n te .

La f ig u r a  2 re p re se n ta  e l otro lad o  de l a  m áquina, o 

sea e l opuesto de l a  f ig u r a  1 .

3n l a  f ig u r a  3 se re p re se n ta  l a  v is t a  en p la n ta  y 

l a  f ig u r a  4 re p re se n ta  un marco soporte en e l que van a ló ja ­

lo. das la s  ruedas p o rtad oras de l o s  h i lo s  c o rta n te s .

L a s  f ig u r a s  5 y 6 re p rese n tan  e l  proceso de co rte  de 

una p ie z a  re c ta n g u la r  de cerám ica ^ L a d r i l lo s ) ,  y de una t e ja .

En la s  c it a d a s  f ig u r a s ,  l a  f le c h a  in d ic a  e l  se n tid o  

en que avanza l a  c in t a  de b a rro .

1 5 .  E l  b a rro , a l  avanzar en e l  se n tid o  in d ic a d o , encuen­

t r a  lo s  r o d i l lo s  - 1 -  ( f ig u r a  3 ) ,  sobre lo s  que se d e s l iz a ,  

pasando seguidamente a apoyarse sobre l a  c in t a  s in  f i n  - 2 - ,  

im p rim iéndo le  por fro tam ien to  un movimiento de t r a s la c ió n .

E s t a  c in t a  e stá  a r r o lla d a  sobre lo s  tambores - 3-  y  

20. - 4 - ,  a lo s  que le s  dá un movimiento de ro ta c ió n .

Suponiendo que l a  ad h ere n cia  d e l barro sobre l a  c in ­

ta  - 2 -  sea l a  s u f ic ie n t e  a l  im pulso de a q u é l, hace que g ir e n  

la s  ruedas dentadas, , -5 -  que llam arem os conductora, - 6 -  in t e r ­

m edia, y - 7-  conducida, puesto que l a  rueda - 5-  e s tá  s o l id a -  

25 . r i a  a l  e je  d e l tambor - 4 - .

E l e je  d e .la  rueda - 7 -  comunica con unos e n g ra n a je s 

c ó n ic o s , cuyos e je s  están  desp lazados de 90 grados y van a lo ­

jad o s en una c a ja  o c á r t e r  - 8 - ,  con o b jeto  de t r a n s m it ir  e l  

movimiento a l  par de ruedas dentadas - 9-  y  - 9 ' - ,  montadas ambas 

sobre e l mismo e je .3 0 .
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La rueda - 9 -  hace g ir a r  a l a  c a ja  - 10- ,  y l a  - 9 ' -  

a l a  - 1 1 - .

La d e s c r ip c ió n  que h a s ta  aq u í se ha hecho d e l movi­

miento e im pulso que imprime e l  barro  po r fro ta m ie n to , h a sta  

l a s  ruedas - 1 0 -  y - 1 1 - ,  que en lo  su ce siv o  llam arem os ruedas 

c o rta d o ra s, se a p re c ia  asimismo en l a  f ig u r a  1 . De lo  expues­

to , se deduce que e l  movimiento de la s  ruedas co rta d o ra s - 1 0 -  

y - 1 1 -  e s ta rá  en r e la c ió n  con l a  v e lo c id a d  im p rim id a por e l 

b arro  en su avance.

Cuando e l b arro  por lo s  m otivos designados o por des­

liz a m ie n to  sobre l a  c in t a  s in  f i n  - 2 -  no pueda h acer g ir a r  

a l a  v e lo c id a d  p r e c is a  la s  ruedas c o rta d o ra s, se ha montado 

sobre e l  e je  - 1 2 -  d e l tambor - 4 -  un embrague e lá s t ic o  - 1 3 -  y 

p ro g re s iv o , procedim iento conocido y que no d e ta lla m o s, y  que 

a tra v é s  de l a  p o lea de re e n v ío  - 13 -  re c ib e  l a  fu e rz a  d e l 

e le c tro -m o to r - 16- .

S I  embrague g ir a  a una v e lo c id a d  y p o te n cia  c o n sta n te , 

p roporcionada por e l  e le c tro -m o to r, antes in d ic a d o , quedando 

éste  acoplado o desacoplado d e l s istem a cuando e l  im p u lso  que 

re c ib e  por medio d e l barro  l a  c in t a  - 2 -  e sté  o nó en e q u i l i ­

b r io  con e l  im pulso y  v e lo c id a d  d e l embrague, de manera que 

e s ta  c in t a  ya sea por e l  im pulso  d e l b arro  o por e l  d e l 

e le ctro -m o to r g ir a n  siempre a l a  misma v e lo c id a d  y fu e rz a .

Las ruedas co rtad o ras van montadas entre dos marcos 

de id é n t ic a  e s tru c tu ra  - 1 4 -  y  - 1 4 ' - ,  según f ig u r a s  1  y  2 , 

separados e ntre  s í  por medio de lo s  topes - 15 - .

Cada marco e stá  formado por dos com partim ientos sepa­

rados e ntre  s í  por un travesano - 16- ,  según f ig u r a  4 -

Las ruedas e stá n  d e sp la za d a s, de manera que van a lo ­

ja d a s  en com partim ientos d ife r e n t e s  y opuesto de forma que e l
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marco - 14 -  l le v a  un com partim iento - 43-  atravesado  d ia g o n a l­

mente por dos trave san o s -4 4 ->  y en cuyo punto de u n ió n  se l ia  

p r e v is t o  e l cubo - 4 5 - ,  en e l que se a lo ja  e l  e&e - 46 - ,  a l  que 

va s u je to  l a  rueda dentada - 1 0 - ,  engranando é sta  con l a  rueda 

dentada - 9 - .

E l  marco - 1 4 ' -  e stá  asim ismo d iv id id o  en dos co m p arti­

m ientos y precisam ente en e l  opuesto a l  d e s c r it o  en e l  p á rra fo  

a n t e r io r  se a lo ja  l a  rueda dentada - 1 1 - ,  d e s p ro v is ta  de ra d io s  

y que se apoya y d e s l iz a  por medio de lo s  r o d i l lo s  - 1 7 -  que 

p iv o ta n  sobre un e je  f i j o  de lo s  s a lie n t e s  u o r e ja s  - 4 7 - .  E s t a  

rueda engrana con l a  rueda dentada - 91- .  E l  co njunto  a s í  forma­

do por lo s  marcos y  ruedas va d isp u esto  desplazado sobre l a  

bancada de l a  máquina, de forma que e l centro  de l a  rueda - 1 1 -  

corresponda a l  e je  lo n g it u d in a l de l a  máquina, según se demues­

t r a  en l a  f ig u r a  3, d is p o s ic ió n  que nace que l a  c in t a  de barro  

en su avance, pase por e l centro  de l a  rueda in d ic a d a , o sea 

por e l  centro  o e je  de l a  máquina.

Inmediátamente después de d e ja r  de apoyarse e l  barro 

sobre l a  c in t a  - 2 - ,  encuentra lo s  r o d i l lo s  - 18 -  y - 1 9 - ,  sobre 

lo s  que se apoya y d e s l iz a .

En e l  esp acio  e x is te n te  e ntre  l a s  ruedas - 10 -  y - 11-  

y en p o s ic ió n  s im é t r ic a  y p a r a le la  a l  p lano de l a s  mism as, se 

han d isp u e sto  v a r io s  h i lo s  m e tá lico s  - 2 0 - ,  e q u id is ta n te  lo s  

unos de lo s  o tro s , f ig u r a  4.

E sta s  ruedas l le v a n  l a  misma v e lo c id a d  y  d e sp la za rá n  

en cada re v o lu c ió n  a cada h i lo  de a r r ib a  a a b a jo , y  v ic e v e r s a , 

d e sc rib ie n d o  un periodo completo de t r a s la c ió n  d e l h i lo  por 

r e v o lu c ió n . Siendo l a  v e lo c id a d  d e l barro co n sta n te , se com­

prende fá c ilm e n te  que en 1 $  misma unidad de tiempo se produ­

c i r ía n  más o menos p e rio d o s t o t a le s  o p a r c ia le s  de t r a s la c ió n
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de lo s  M ío s  de corte según sea l a  v e lo c id a d  de l a s  ruedas 

p o rtad oras de é sto s , v a r ia c io n e s  de v e lo c id a d  que se ob tienen 

m odificando l a  r e la c ió n  entre la s  ruedas conductora y condu­

c id a .

Asimismo e l  número de co rte s  por una re v o lu c ió n  de l a s  

ruedas co rta n te s  se ré  v a r ia b le  según e l  número de h i lo s  que 

é sta s  l le v e n ,  de manera que en un mismo camino r e c o rr id o  por 

l a  c in t a  de barro se pueden p ro d u c ir  uno o más c o rte s , pudiendo 

obtener p ie z a s  de espesores v a r io s .

Por lo  ta n to , e l  grueso de l a  p ie z a  a c o r t a r  puede 

re g u la rs e  v a ria n d o  l a  v e lo c id a d  de l a s  ruedas c o rta n te s  y e l 

número de M ío s  que é sta s  l le v a n .

lo s  tro z o s de barro co rta d o s, o sea lo s  l a d r i l l o s  

obtenidos u o tra s  p ie z a s , son empujadas entre s í  por e l  avance 

co ntinuo  de l a  c in t a  de b a rro , pasando a d escansar sobre lo s  

r o d i l lo s  - 1 9 -  p ara se r re co g id o s por l a  c in t a  s in  f i n  - 2 1 -  

a r r o lla d a  sobre lo s  tambores - 2 2 - ,  lle v a n d o  montado en e l  e je  

de uno de é sto s e l  p iñó n de cadena - 23-»  con o b jeto  de que 

r e c ib a  e l im pulso d e l e le ctro -m o to r por medio de l a  cadena 

- 2 4 -  y p iñó n de cadena - 25- .

La c in t a  - 21-  va depositando lo s  l a d r i l l o s  o p ie z a s  

cerám icas sobre l a  p la c a  re ce p to ra  - 26- ,  de donde son r e t i r a ­

dos d e fin it iv a m e n te . S I  procedim iento empleado y  que in d ic a ­

mos por medio de l a  c in t a  - 2 1 - ,  puede s e r  s u s t it u id o  por 

c u a lq u ie r  otro pro ced im iento .

Todo e l conjunto que hemos d e s c r it o  va montado sobre 

un p ar de soportes la t e r a le s  - 27-  y  - 27 ' ->  formando l a  banca­

da de l a  máquina.

Cada la d o  o bancada va p ro v is to  de un p ie  de apoyo 

- 28-  y  de un soporte con rueda - 29-  de tra n s p o rte , p a ra  poder
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d e sp la z a r cómodamente l a  máquina, op eració n é sta  que se f a c i ­

l i t a  por medio de lo s  mangos g ir a t o r io s  - 30 - .  Tanto lo s  p ie s  

- 28-  como la s  ruedas - 2 9 -  van montados en unos vá sta g o s ro s ­

cados - 3 1 -  y  - 3 2 - ,  re sp e ctivam en te , con objeto de g rad u ar l a  

a lt u r a  de l a  máquina, segiín se p r e c ia  en l a s  f ig u r a s  1  y  2 .

P ara  mantener l a  te n s ió n  p r e c is a  en l a  c in t a  - 2-  e l  

e je  de tambor - 3 -  va  montado sobre c o jin e t e s  f i ja d o s  a unas 

p ie z a s  te n so ra s - 33- .

P a ra  obtener l a  n e c e s a r ia  r ig id e z  y e v it a r  que se 

doble con e l  peso d e l b a rro , se han p re v is to  lo s  r o d i l lo s  

- 34- ,  según l a s  f ig u r a s  1 ,  2 y  3 -

Asim ism o, l a  c in t a  - 21-  se l a  ha p re v is to  con un 

tambor de e je  d e sp la za b le  por medio de un te n so r.

P ara f a c i l i t a r  y ayudar e l  movimiento de l a  c in t a  - 2-  

en e l  e je  d e l tambor - 4 -  o rueda - 5 - ,  se ha montado un piñón 

- 35 -»  y a116 a tra v é s  de una cadena -3 6 -  im p u lsa  e l  piñón - 37 -  

f i ja d o  a l  e je  d e l tambor - 3- ,  f ig u r a s  1 y  3 -

S I  marco co rtante  que, como ya  se ha d ic h o , e stá  

compuesto a su vez por lo a  marcos - 14 -  y  - 1 4 ' - ,  y p a ra  f i j a r l o  

a l a  bancada de l a  máquina se l e  ha p r e v is t o  a l  componente 

- 14 -  de unos s a lie n t e s  u o re ja s  - 3 8 - ,  según se ve en la s  f ig u ­

r a s  1 ,  2 y  4 , p ro v is t a s  de o r i f i c io s  por lo s  que p asa e l  e je  

- 3 9 - ,  p ara que pueda p iv o t a r ,  pudiendo v a r ia r  a s í  l a  p o s ic ió n  

d e l mismo, d is p o s ic ió n  que perm ite obtener un co rte  com pleta­

mente v e r t ic a l  de l a  p ie z a  de cerám ica y que d e ta lla m o s a 

c o n tin u a c ió n .

Colocando e l  marco en p o s ic ió n  v e r t ic a l  con resp ecto  

a l a  bancada y siendo e l avance d e l b arro  -4 0 - ,  f ig u r a  5 , con­

tin u o  y  r e g u la r ,  para p ro d u c ir  una s u p e r f ic ie  de co rte  v e r t i ­

c a l ,  e l h i lo  co rtad o r - 2 0 -  t e n d r ía  que descender con una r a p i -30 .
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dez muy grande; cosa no p o s ib le  por la s  d iv e r s a s  a p lic a c io n e s  

de l a  máquina. Descendiendo, pues, éste con una v e lo c id a d  

moderada en r e la c ió n  con l a  d e l barro  y e l  h i lo  d isp u e sto  de 

forma que haga un re c o rr id o  v e r t ic a l ,  e l  p rim er contacto  con 

5. l a  s u p e r f ic ie  d e l barro  lo  e sta b le ce  en e l punto A¡ como e l

b arro  va avanzando a l  l le g a r  e l  h i lo  -2 0 -  a l  f in a l  de su 

r e c o rr id o  se encuentra en e l  punto B, produciendo e l co rte  

in c lin a d o  A 'B . Para p ro d u c ir , pues, un co rte  v e r t i c a l ,  p r e c is a  

pues compensar l a  d if e r e n c ia  A 'B ’ , compensación que se o b t ie -  

10 . ne in c lin a n d o  e l re c o rr id o  d e l h i lo  - 2 0 - ,  o sea e l  marco co r­

tante  en ui)éngulo a.

Gomo sea que e l re c o rr id o  a compensar A 'B 1 , o en con­

se cu e n cia  e l  ángulo a es v a r ia b le  en fu n c ió n  d e l grueso o 

esp esor d e l b a rro , se ha p r e v is t o  en e l marco co rta n te  de un 

1 5 .  p a r de soportes - 4 1 - ,  con hend id u ra o re g a ta , y  que pueden

mantenerse in m ó v ile s  por medio de una tu e rc a  a p re s ió n  - 4 2 - ,  

f ig u r a s  1  y 2 .

Todo e l s istem a d e s c r it o  corresponde p ara c o r t a r  

p ie z a s  de cerám ica uniform es a l a  medida que se desee, varian d o  

20. en cada caso l a  r e la c ió n  de l a s  ruedas conductora y co nd u ci­

da y e l  número de h i lo s  c o rta n te s , f a c i l it a n d o  e sta  o p eració n  

por medio de una t a b la  a d ju n ta  a l a  m áquina, en l a  que se 

d e t a lla n  por lo s  d ife re n te s  gruesos a c o rta r  la s  ruedas e 

h i lo s  p r e c is o s .

25 . P ara obtener l a  t e ja  co no cida con e l  nombre de árabe

a l a  c in t a  de barro  por medio de una h i l e r a  a p ro p ó s ito , se 

l a  da l a  se cc ió n  t r a n s v e r s a l en forma de arco  y después de 

c o r t a r la  a l a  lo n g itu d  s u f ic ie n t e ,  p r e c is a  sep arar de su 

p a rte  in f e r io r  e l  tro zo  t r ia n g u la r  C .D .B . ,  señalado con t r a ­

zos en l a  f ig u r a  6.30.
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P ara e l l o ,  a medida que avanza l a  t e ja  - 52 -  un h i lo  

co rta n te  - 4 7 - ,  d isp u e sto  tran sve rsa lm e n te  a l a  misma, va 

subiendo por l a  a cc ió n  de un p la to  de le v a  -4 8 - ,  h a s ta  l le g a r  

a una a lt u r a  co nveniente, d e sc rib ie n d o  e l  re c o rr id o  C .D .,  a l  

f i n a l  d e l c u a l desciende rápidam ente en v ir t u d  de l a  c o n fig u ­

r a c ió n  de l a  le v a  y ayudado por un m uelle o r e s o r t e .

E l  mecanismo d e s c r it o  esquemáticamente se a p re c ia  

asim ismo en l a s  f ig u r a s  1 , 2 , 5 , en la s  que - 47-  es e l  h i lo  

co rta d o r de t e ja s ,  -4 8 -  e l  p la to  de le v a  y  de la s  que se han 

d isp u e sto  uno a cada la d o  de l a s  bancadas, haciendo s u b ir  y 

b a ja r  e l  puente p o r t a -h ilo s  -4 9 -  por fro tam ien to  a tra v é s  de 

lo s  r o d i l lo s  - 5 0 - .

A lo s  e fe cto s de r e g u la r  y compensar l a  v e lo c id a d  

ig u a l  como se ha d icho  p ara e l  co rte  de l a s  o tra s p ie z a s , a l  

puente p o r t a -h ilo s  -4 9 -  por medio de l a  p ie z a  —51-»  g ir a t o r ia  

sobre e l  p iv o te  - 5 3 - ,  y m antenida f i j a  según en l a  p o s ic ió n  

que convenga por medio d e l t o r n i l l o  a p re s ió n  - 54->  se le  

puede d a r una c ie r t a  in c l in a c ió n  por apoyarse l a  p ie z a  - 57-  

sobre e l  r o d i l lo  - 5 5 - ,  cuyo e je  e stá  f i j o  a l a  bancada.

P ara  mantener e sta b le  e ste  co n ju n to , se ha montado 

e n tfe  e l  puente p o r t a -h ilo  y  bancada e l  m uelle  te n s o r - 5 6 - .

E l  movimiento a l  p la to  de le v a  se le  s u m in is t r a  por 

medio d e l p iñón - 5 7 - ,  accionado por medio de cadenas.

Los r o d il lo s  o tambores portadores de l a s  c in t a s  s in  

f i n  se c o n s tru irá n , de p r e fe r e n c ia , en madera.

Las c in t a s  s in  f in  e sta rá n  compuestas de un m a t e r ia l 

d ú c t i l  y su fic ie n te m e n te  r e s is t e n t e ,  como t e la  de goma cau chu - 

ta d a . Los r o d il lo s  de g u ía  pueden se r de h ie r r o  o e s t a r  com­

puesto de e je  de este m etal y  cuerpo c i l in d r ic o  de ye so , f i e l ­

t r o  u otro m a te ria , p ara no la s t im a r  u  o x id a r e l  b arro  o p a sta3 0 .
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cerám ica.

Las bancadas y  marcos co rta n te s  se c o n s t r u irá n , gene­

ra lm en te , en a lu m in io  u o tro s m etales.

Desde lu e g o , que lo s  m a te r ia le s  empleados pueden se r 

d ife r e n t e s , siempre y cuando no m odifiquen l a  e s t r u c tu r a  de 

l a  máquina reseñada en l a  p resente d e s c r ip c ió n , a s í  como tam­

b ié n  podrá v a r ia r ,  como es co m p rensib le , e l  co njunto  y dimen­

s io n e s  de l a  misma: pues todo queda comprendido dentro d e l 

o b jeto  de l a  presente patente de in v e n c ió n .

N O T A

Hecha l a  d e s c r ip c ió n  d e l presente in v e n to , se d e c la ra  

como nuevas y  de p ro p ia  in v e n c ió n , la s  s ig u ie n t e s  r e iv in d ic a ­

c io n e s:

1 . Máquina co rtad o ra  auto m ática p ara c o r t a r  t e ja s ,  

l a d r i l l o s ,  tubos y demás productos ce rám ico s, c a r a c t e r iz a d a  

e sencia lm ente  por se r una máquina compuesta de dos soportes 

la t e r a le s  que forman l a  bancada, separados e n tre  s í  a una 

d is t a n c ia  conveniente y en lo s  que en su p arte  s u p e r io r  se 

encuentran unos r o d il lo s  g ir a t o r io s  y dos c in t a s  s in  f i n ,  una 

de e l l a s  motora y o tra  re ce p to ra .

2 . Máquina co rtad o ra según l a  r e iv in d ic a c ió n  a n t e r io r ,  

en l a  que e ntre  l a  c in t a  motora y re c e p to ra , se encuentra un 

marco re c t a n g u la r , compuesto por otros dos marcos de id é n t ic a  

e s tru c tu ra  y superpuestos e l uno a l  o tro , separados entre s í

a d is t a n c ia  conveniente por unas p ie z a s  de tope a p ro p ó s ito . 

Uno de lo s  marcos componentes y  en su p a rte  i n f e r i o r ,  va p r o -
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v is t o  de dos s a lie n t e s  o brazos p ro v is to s  de o r i f i c i o  p ara su 

f i ja c ió n  a l a  bancada de l a  máquina, y en l a  forma que pueda 

o s c i la r  o v a r ia r  e l  grado de in c l in a c ió n  con re sp e cto  a l a  

misma.

2 . Máquina co rtad o ra  según la s r e iv in d ic a c io n e s  p re ­

ced entes, en l a  que en e l  marco c ita d o  a n te rio rm e n te , en e l 

que se a lo ja n  dos ruedas d entad as, una de e l la s  p r o v is t a  de 

ra d io s  y pivotando sobre un e je ,  y l a  o tra  rueda s in  r a d io s , 

apoyándose sobre unos r o d i l lo s .  D ich a s  ruedas e stá n  d e sp la z a ­

das l a  una resp ecto  a l a  o tra , y  engranando cada una a una 

rueda dentada independiente y montadas é sta s  en un mismo e je .

4 . Máquina co rtad o ra  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  ante­

r io r e s ,  en l a  que l a  c in t a  motora que se hace mención en l a  

r e iv in d ic a c ió n  1 ,  v ie n e  a r r o lla d a  sobre dos tambores con sus 

e je s  re s p e c t iv o s , y en uno de e l lo s  se ha p r e v is t o  una p ro lo n ­

g a ció n  sobre l a  que se ha in s t a la d o  una rueda dentada (conduc­

to ra ) , l a  que a tra v é s  de una rueda in te rm e d ia  comunica con 

o tra  rueda a s í  mismo dentada (co n d u cid a ), pudiendo v a r ia r s e

l a  r e la c ió n  entre e l l a s .  P a ra  e l l o ,  e l  e je  de l a  rueda in t e r ­

media va montado sobre una p ie z a  soporte d e sp la z a d le , con 

o b jeto  de compensar l a  d if e r e n c ia  entre e je s .

5 . Máquina co rtad o ra  según la s  precedentes r e iv in d ic a ­

c io n e s , en l a  que e l  e je  de l a  rueda conducida mencionada

en l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  l le v a  montada una rueda dentada có n ica  

que engrana con o tra  ig u a l y  cuyos e je s  están  desp lazad o s 

entre  s í  de 90° .  E l  e je  de e s ta  ú lt im a  es común a l  p ar de 

ruedas mencionadas últim am ente en l a  r e iv in d ic a c ió n  5 »

6. Máquina co rta d o ra  según la s  a n te r io re s  r e iv in d ic a ­

c io n e s, en l a  que entre  la s  ruedas mencionadas en l a  r e iv in ­

d ic a c ió n  2 , se han p re v is to  unos h i lo s  m e tá lico s  en número
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v a r ia b le ,  f i ja d o s  a la s  mismas en puntos o lu g a re s  id é n t ic o s  

y e q u id is t a n t e s .

7 . Máquina co rtad o ra según la s  r e iv in d ic a c io n e s  an te ­

r io r e s ,  en l a  que en e l  lad o  opuesto d e l tambor p r o v is t o  de 

e je  prolongado que se menciona en l a  r e iv in d ic a c ió n  4 , se ha 

d isp u e sto  un d is p o s it iv o  de embrague p ro g re s iv o , que a tra v é s  

de un s iste m a de piñones de cadena re c ib e  e l  im pulso  de un 

e le ctro m o to r.

8. Máquina co rtad o ra según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ce ­

d e n te s, en l a  que un p la to  de le v a  de c o n fig u ra c ió n  a p ro p ó si­

to y que v ie n e  accionado por una cadena por medio de un piñón 

f i ja d o  a l  e je  d e l tambor mencionado en l a  r e iv in d ic a c ió n  4 , 

im p u lsa  por fro tam ien to  y a tra v é s  de un r o d i l lo  o un puente 

p o rtad o r de un h i lo  d isp u e sto  tran sve rsa lm e n te  a l  co njunto  de 

l a  máquina.

9 . Máquina co rtad o ra según la s  r e iv in d ic a c io n e s  an te ­

r io r e s ,  en l a  que e l  puente que se in d ic a  en l a  r e iv in d ic a c ió n  

8, por medio de una p ie z a  d e sp la z a b le  f i ja d a  sobre e l  mismo 

que se apoya sobre un ro d illo  cuyo e je  va su je to  a l a  bancada 

de l a  máquina, perm ite en su  movimiento v a r ia r  e l  grado de

in c l in a c ió n  de su r e c o rr id o .

1 0 . Máquina co rta d o ra  según la s  a n te r io re s  r e iv in d ic a ­

c io n e s , en l a  que d iv e rs o s  s iste m a s de piñones y cadena f a c i l i ­

ta n  lo s  movimiento de lo s  mecanismos reseñados en la s  r e iv i n ­

d ic a c io n e s  p reced en tes, y que son im pulsados d irectam ente por 

e l  e lectro m oto r que ha c ita d o  mencionado en l a  r e iv in d ic a c ió n  

7 , o b ie n  por e l  e je  d e l tambor de l a  r e iv in d ic a c ió n  4 -

1 1 . Máquina co rta d o ra  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ­

cedentes, en l a  que l a  c in t a  re c e p ta ra  mencionada en l a  r e iv in ­

d ic a c ió n  1 ,  que t ie n e  por o b je to  r e c ib ir  la s  p ie z a s  c o rta d a s,



r e t ir á n d o la s  rápidam ente, puede se r s u b s t it u id o  por c u a lq u ie r  

otro mecanismo ap ro p iad o .

12 . Máquina co rtad o ra  según la s  precedentes r e iv in d i ­

c a c io n e s , en l a  que e l  conjunto in d ica d o  en la s  r e iv in d ic a c io ­

nes d e l 1  a l  10 , v ie n e  alim entado en forma co n tin u a  por una 

c in t a  de b a rro , de c o n s is t e n c ia  s u f ic ie n t e ,  que se apoya y 

a r r a s t r a  por fro tam ien to  l a  c in t a  motora mencionada en l a  

r e iv in d ic a c ió n  1 ,  l a  que a su vez acc io n a  y mueve l a s  ruedas 

dentadas in d ic a d a s  en l a s  r e iv in d ic a c io n e s  5 , 4 y  5 , la s  que 

a su vez d esp lazan lo s  h i lo s  co rtad o res in d ic a d o s  en l a  r e i ­

v in d ic a c ió n  6. E l  b arro  c ita d o  se apoya y d e s l iz a  por unos 

r o d i l lo s ,  siendo recogido por l a  c in t a  re ce p to ra  in d ic a d a  en 

l a  r e iv in d ic a c ió n  1 . E l  mecanismo de embrague in d ic a d o  e n - la  

r e iv in d ic a c ió n  7 aco p la  o d esaco p la  e l im pulso d e l e lectrom o­

t o r  cuando, por c u a lq u ie r  caso , l a  c in t a  de barro  no t ie n e  

s u f ic ie n t e  a d h ere n cia  o c o n s is t e n c ia  p ara  a r r a s t r a r  l a  c in t a  

motora.

13 . Máquina co rta d o ra  autom ática p ara c o r t a r  t e ja s e  

l a d r i l l o s ,  tubos y demás productos cerám ico s.

Según se d e sc r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  presente memoria 

d e s c r ip t iv a ,  que co nsta de tre c e  h o ja s , f o l ia d a s  y e s c r it a s  

a máquina por una s o la  c a ra , acompañadas de t r e s  h o ja s  dobles

de d ib u jo s .

M adrid, a 12 de noviembre de 1942 .

INSTALACIONES CERAMICAS Y APLICACIONES MECANICAS, S . A .

p . a .
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