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MEMORTA TESCEIPTIVA DE PATENTE TE INTRODUZCION'POR

PARA SU REALIZACION® SdLICI’L‘A.‘DO POR "DIEZ Y CIA, S. .Ao", Eduardo

Ante todo hemos de hace constar que el procedimiento de
febricacidn y mbquina para fabricar cierres oremalleras, lo hemos
experimentado prhotioamente en nuestro tipo de d iente patentedo U
(patente n® 1275582) que por ser oortsdo y no embutido como lo tie-
ne que ser el de tipo normal d& excelente resultado.

La bande metilica enrollada en tambores pass por un
alimentador autombtico de avance, basoulante de palanca. La banda
asl transportada hacia el herramental, &ste oorta el diente, gque~
dando en posieién YPars que la varille~apmje transporteiora guie al
diente hasta la oints, la oua,l oolocads en una varille de avance por
trinquete cremallere, ¥ por medio de un dispositivo de leve hace que
la ointe se vaya desplazando perpendicularmente en longitud igusi al
paso o espacio que le corresponde a cade diente, slendo éste sujetado
& la misms pOr unas pinzas que remachan los brazos doll &iente al corw
doneillo de la cinta, por medio de un sistema de exoéntrioas acopladas
al aje de la prensa. Asi en cada fase y por movimiento automisioo
avanza ol metal, corts el diente, le guis a la ointa, le sujeta & la
nigme, y le eleva un 8spacio 0 paso para volver & la fase siguiente
que ge yepite automaticsmente, hasta que la longituwd del cierre tiene
la longitud deseads ¥y ae. para por procedimiento autométioo.

El1 sistems,por tanto, consiste em producir y sujetar el
diente ‘a la cints oasi simultaneamente.
RETIVINDICACIONASs &
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¥8,~ PROCEDIMIENTO DN PABRICACION DB CIBRRES CREMALLERAS Y MAQUINA PARA
SU REALIZACION™ caraoterizéndose yor producirse y sujetarse el diente g
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la ointa oassi simulténesmente, por avenzar ls bands metflics sutombtica-
mente hacia el herramental que oorta el diente, quedando en posicidn para
que la varilla-agujs transportadora guie el diente hasta la cinta, la cusl

colocada en una varilia de avance por tringuete oremslieta y por medio de

" un aispositivo de leva hace que la cinta se vaya déaplazando perpendicular-

mente en longitud igual al paso o espeoio que le corresponde a cada diente,
siendo éste sujetado a la misma por unas pinzas gue remachan los brazos del
diente al cordonoillo de la cinta, por medic de un sistema de excéntricas
aoopladas al eje de la prensa. . -
2%,« PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CIERRES CREMALLERAS Y MAQUINA PARA

SU REALIZACION, megfin queda eubstancislmente desorito, siendo susceptibde
de cuentas variaciones y mejoras sean posibles dentro del mismo principios
3t PROOEDIiJIENTO DE FABRICACLON DE OIERRES CREMALLERAS ¥ MAQUINA PARA

SU REALLZACIONs

Madrid, 5 de noviembre de 1,942
DIEZ Y COMPARIA, S. A,
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