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SECCION TECNICA
CLASIFICACION 1, P. C.
CLASE
SUBCLASE__ D

'Memoria_ descriptiva

para solicitar MODELO DE UTILIDAD por 20 afios

a nombre de MAKINFARMA, S.A., sociedad en constitucién y

en su nombre actuando como gestor de la misme
D. José Manuel Gémez Castosa

lentidad / A PEEERANHEN espafiola

con domicilio en Poligono Industrial de Torrején de Ardogz,
Madrid

“UNA MAQUINA PARA DISTRIBUIR Y COLOCAR AKPOLLAS O
-FRASCOS EN SUS .CAMAS DE EMBALAJE"

- (Clase Internacional B6SDh)

ipor:
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Este invento se refiere a una miquina para dig:

tribuir y colocar ampollas o frascos en las camas & Cii- .
balaje para 10s mismos.

- Ias wmiquinas de este tipo ya conocidas presci-
tan inconvenientes de funcionamiento debido a su compie—
jidad, por ejemplo, fallos en el sistema de arrastre por'
vacio de las camas. Por el contrario la miquina obje®o
de esta soliéitud supera los inconvenientes de lag o CO-
nocidas debido a su construccidn simple y a su funciocna-
miento seguro, totalmente libre de los fallos inhercnives
a las mdquinas que comprenden diversos sistemas auxilio-
res.

ELl objeto de este invento es crear una machni-
na para distribuir y colocar ampollas o frascos en las
camas de embalaje, que comprende unatolva de entrega de
las ampollas o frascos, que salen por su parte inferior,
son arraétradas sobre una guia adecuada hasta el towbor
de distribugién ¥y luego a debajo del tambor de coloczcidn,
saliendo desde aqui las ampollas colocadas ya de formc
definitiva en sus camas, listas para su embalaje. 1l se=-
cionamiento de esta mlquina se realiza medisnte un moior
que comunica, mediante un sistema de ruedas dentacas ¥
cadenas de accionamiento, el movimiento a los distintos
ejes que accionan los distintos elementos méviles Ge la
mquina.

A continuacibén se describiri una realizacidn

:
detalladﬁldél objeto de esta solicitud con referencia a
los dibujos anejos, en los cuales:

La figura 1 es una vista diagraritica que ilus

tra la disposicibén de los elementos en la miguina objeto

.
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BAD ORIGINAL i

del invento, que muestra en lineas de trazos las partecs
ocultas;

la figura 2 es una vista, también diagramiti--
ca, desdé‘un extremo de la miquina de la figura 1; ¥ ;
la figura % es una vista de una parte de la
wéquina, §ue ilustra la disposicidn del lecho por donde
deslizan las cémas de embalaje para recibir las ampollas
o frascoé,\w
Refiriéndonos ahora a los dibujos y, més par- .
ticularmente, a la figura 1 de los mismos, en ella se
ilustra 1a'méquina objeto de esta solicitud, indicélndose
con 1 el bastidor de la méquina, en cuya parte inferior
derecha e;té dispuesto un motor de accionamiento 2. #n

la parte izquiera de la méquina, esté& prevista una prinera

tolva %, vertical, de seccidn rectangular, destinada s ;
contener la pila de camas 4. Ysta tolva 3 puede adumitir
camas de distintos tamafios ya que estd formada por dos

partes 5-y 57 que pueden deslizar acercéndose o separéndg

se entre s{ con el fin de acoplarse a las dimensiones de
una pila de camas de cimensiones determinadas.

En la parte central superior de la méquins,
esti previsto un tambor troncocbdnico, indicado con & en la
figura y dispuesto con su eje longitudinal transverscluen
te.a e indlinado con respecto a la mesa delantera de¢ la
mdquina. Este.tambor troncocénico 6 esté soportado & ro-
tacibn éné?ny;esté fijado, por unos medios adecuados, wvox
ejemplol@ééﬁaﬁté un tornillo 7 (véase figura 2), de cabe-
za oilindgipa{mpleteada en su superficie lateral, a su &
bol de aééidnéﬁiento 8. Este &rbol de accionamiento &,

lcomo se ilustra en la figura 2, estd dividido en dos pur-
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BAD ORIGINAL

tes hacia la mitad de su longitud, unidas entre si por

una junta adecuada C, de modo que la primera parte de cs~

fe &drbol 8 forma con la horizontal un cierto angulo, mieg;
tras que‘la segunda parte, horizontal, termina por suv ox-'
tremo posterior en una rueda dentada 9 asegurada a &1 en
forma adecuada y que recibe el movimiento de otra ruedsa i
dentada 10 mediante, por ejemplo, una cadena de acciona-
miento no reﬁresentadao

E1l tambor troncocdnico 6, que cumple la fun-—
cidn de distribuidor de las émpollas o frascos tienmz #For-
mados en su superficie lateral tres grupos circunferci-
cialmente espaciados 11, 12, 13 de acanaladuras de sec-
cibén transversal en U (véase figura 1) formadas lon<itu-
dinalmente, que determinan entre ellas unas delgades na-~
redes, como en 14, y que estdn destinadas a recibir las
ampollas o frascos 15 cuministrados a la periferia del
tambor, ‘nicamente por su cuarta parte superior derecha
0 izquierda, por una tolva adecuada 16, cuyo cuerpo prin-
cipal forma 452 con la-vertical excepto en su extremo in-

ferior de entrega, cuya pared més alta es vertical. Iste

iextremo inferior de entrega de la tolva 16 queda & muy
%poca distancia de la periferia del citado tambor tronce-
Ecénico 6. La tolva 16 esté inclinada hacia atrés, con re
;lacién a ;ﬁ méquina, y soportada en 17 por una placa de
Fijacién rectangular unida a un soporte vertical fijzdo

lal bastidor de la miquina.

El tambor 6 estd rodeado, en el arco de su

circunferencia que las ranuras en U de  su periferia reco-
rren con las ampollas o frascog en ellas, haste la parie

gnferior donde estas ampollas o frascos son dejados ceer

N
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sobre las camas que pasan por debajo, por un escudo o

[0}
ct
D

proteccidén 18 que cumple la funcidn de elewento ¢
de las ampollas o frascos, desde que esbos son recopitoSs
en la tolva, hasta que son distribuidos en las camas.

En la parte derecha de la miquina, a continud’
cidn del tambor distribuidor, estd previsto otro tambor
19, dé menor didmetro que el anterior, cilindrico, sopor-
tado a rotacién, 20 y accionado por un conjunto de ruedd
dentada 21 y cadena que coopera con otra rueda dentods «&

~

que recibe el accionamiento desde el motor 2 a través de

O
n

un sistema de ruedas dentadas y cadenas adecuado, moshIa-
do todo 81 en lineas de trazos y puntos en la figurae 1.
Este tambor 19 estd previsto en su periferia de unos apén
dices 22 cuyo extremo exterior es cbncavo, dispuestos en
tres grupos circunferencialmente espaciados, corresporn-
diendo el{nﬁmero de apendice 22 al nlmero de huecos gue
posee cadg grupo de ranuras periféricas del btambor 6.

O Por fltimo, dispuesta en la parte delantera

de la méqyina, corriendo por debajo de la tolva de alimen
tacién 3%, del tambor 6 y, tawbién por debajo del tambor
19, esté prevista una doble cadena sin fin de eslabones

23 que se mueve entre dobles ruedas dentadas 30 dispuestas
dos a cada extremo de la midquina (mostréndose sdlc las

del éxtremo izquierdo en la figura 1, y mostrédndose las
del extremo derecho en la figura 3) de las cuales sdlo

las dos de un extremo reciben el movimiento desde el mo-
Enfre ambos tramos de esta doble cadena 27,
cuyos ejes geométricos longitudinales estén representados

&

con trazos y puntos en la figura 3, estén dispuestos elc-
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mentos empujadores 24, separados entre si en una magnitudi
sal que puede admitirse entre cada dos de ellos cuelauier:
longithd:de cama de las utilizadas actualmente para ¢l
embalaje:de,ampollas o frascos.

Los elementos ewpujadores 2i sobresalen cn-

tre dos elementos 25, 25° que sirven de soporte a desplﬁ-;

zamiénto,pg;a las camas 4 durante el desplazamiento de
estas, quedaﬁdo ocultas las dos cadenas de arrastre 27,
La separacidn de los elementos de soporte y de guia o va-
ralelas de cadena 25, 25° pﬁéde variarse para adaptarlia
a la anchura de las camas 4 mediante unos husillos 25,
26° (mostrados mis claramente en la figura 3) que scib
sobre el elemento de soporte de gula 25. Bstos husillos
26, 26° estén soportados a rotacidén en el elemento de
guia y soporte 25’ y en la parte vertical delantera do
la méquina como se ve meJjor en la figura 3, sobresalien-
do de esta parte delantera @nicamente la cabeza 27 de
uno de ellos, en este caso el derecho que estd conforma-
da para poder ser accionada con una llave o0 mecanismo
adecuado, transmitiendo su movimiento de rotacidn este
husillo 26 al husillo 26° mediante el mecanismo de rue-
das dentadas 29, 29’ y cadena de accionamiento de la que
se muestra Unicamente su trayectoria en linea de puntos
¥y trazoss

La parte de soporte y de gula 25 mdvil, que
es accionada por los husillos 26, 26° acercéndola o sg-
peréndole a la parte de soporte y de guia, fija 25', os
guiada también en su desplazamiento por unos eleuentog
de gula adecuados 28, 287,

Durante el funcionamiento, cada uno de log
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elementos empujadores 24 dispuestos en la doble cadena

23 se apoya a tope contra el exbtremo de la cama que osu-
pa la posicibn més baja de las pila de camas 4 en lo uol-
va 3 y, al desplazarse sobre la derecha, (segln se nira

f‘

la figura 1) la arrastra hasta debajo del tambor 6 cue,

al girar a su vez, ha recogido las ampollas 15 de la tol-

va 16, cadg una de ellas en una de sus renuras periféri._
cas, y las h; guiado hasta su parte inferior girando en
gentido contrario a las agujas del reloj, de modo ¢ue ca-.
da una de las ampollas, al acabarse.el escudo 18 en 1=
parte inferior del tambor 6, es dejada caer suavemente
sobre cada uno de los huecos correspondientes formadcs
en la cama 4, DLas ampollas, al abandonar la parte infe-
rior del tambor de distribucibn, quedan apoyadas longitu~—
dinalmente sobre los bordes de los huecos de la cama 4,
Siguiendo su desplazamiento hacia la derecha,
el empujéaor 24 mueve a la cama 4 hacia el tambor 19 cu- !
yos apénéices‘22 apoyan a tope sobre la parte superior
de las ampollés'15, empujéndolas al interior de cada uno
de los‘hﬁgcosade la cama a medida que ésta pasa por deba-
jo del té&bép;;9. De este modo las camas de embalaje &4
salen p&?vei otro extremo de la méquina con las ampolles
15 dispuestas en sus alvéolos.y listas para ser introdu-
cidas enuéus cajas de embalaje definitivo. ILstas cenas
pueden deélizar entonces fuera de la mlquina a una wess |
o bandg dg transporte adecuada (no mostrada con fines de
distribucibn,

.

jDespdés de abandonar el extremo de la cama 4,

el elemehto.empujador 24 correspondiente sigue la trayec-

toria de movimiento de sus cadenas de arrastre 23 reco-
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rriendo el tramo inferior de éstas hacia el extremo onue
to de laiméquina, para dar comienzo a un nuevo ciclo de
trabajo de la méquina. j
El accionamiento de las cadenas de arrastre
y de los dos tambores, de distribucién y de colocacidn de;
.la méquina, se realiza mediante un sistema de rueda den- !
. t
tada ¥y cadgpas adecuado, como ya se ha dicho, cuyas re- 3
lacionesvsonuvariables pero siendo las ruedas dentadas E
del tambor de distribucibén y del tambor de colocacidn del%
mismo dibmetro y siendo estas iguales a las ruedas denta—%
das indicadas con 31 y 32 de la figura 1. ?
Aunque se ha descrito e ilustrado una reali-
zacibén preferida de la méquina objeto de esta solicitud,
los expertos en la técnica comprenderdn que pueden intro=
ducirse en ella modificaciones en la disposicidn y cn 1z
forma de sus elementos, asi como en sus dimensiones, sin

apartarse por ello del espiritu y del alcance decl inven-—

toe

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de nove-
dad se presenfan para gue sean objeto de este lodelo de
Utilidad, en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1.~ Una mdquina para distribuir y colocer

iy

ampollas o frascos en sus camas de embalaje, caracteriza-




10

15

20

25

1.6.70

[
:
{
}
i
s
.
¢
*

BAD ORIGINAL

. 2 - .
da porque comprende un bastidor en el que estan disiucs-

tos una primera tolva de entrega de las camas; una selun

-—

da tolva de entrega de las ampollas o frascos; un »riuer -

tambor de distribucidn de dichas ampollas que las recose

de dicha segunda tolva de entrega y las distribuye, veor

su parte inferior, sobre los alvdolos formados en cada

una de las camas; un segundo tambor, de colocacidn, cue

empuja suavéﬁente las ampollas colocadas sobre los «lvéo-
los al interior de ésta a medida que las camas pasan »or
debajo de é1; ¥y una cadena de arrastre sin fin, en la
cual estén'previstos elcmentos empujadores espaciados en
toda la longitud de la misma, pasando el tramo supcrior

de esta cadena, durante su recorrido, muy cerca de Doy

=,
o

debajo de la primera tolva y del primero y segundo Lambo-

res; comprendiendo tambiédn la méquina un motor de accio-’

namiento que pone en movimiento a ésta mediante un zicte-

ma de transmisidn de mfiltiples pasos adecuado.

| 2~ Una méquina segln la reivindicacidrn 2,
caracteré?ada porgue la primera tolva de entrega de los
camas de‘embalaje, de seccidn rectangular, estid formada
por pmezas erectas que pueden aoercarse 0 separarse un
de otras con e1 fin de admitir camas de diversos tamafios.

3.~ Una méquina segin la reivindicacién 1,

caracterizada por el hecho de gque la segunda tolva de en~ !

trega, 1ncllnada hacie atrés de la méquina en un cierto

&dngulo y: cuya superficie lateral forma con la vertical un,

dngulo de'45-, descarga las ampollas sobre la cuarta par—,

te superipr,’derecha o lzquierda del tambor de distribu-

cidén y muy cerca de la superficie lateral btroncocdnica d€

i este tambor, teniendo formada dicha superficie latersal

*

R
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unaé ranuras longitudinales, de seccibn en U y de bamaiio
adecuado destinadas a contener lai ampollas entregadas
por dicha sésunda tolva; y porque dicho tambor de dig- !
tribucién tiene su eje longitudinal inclinado con respec_é
to a la horizontal y dirigido transversalmente a la cade-,
'na de arrastre de la miguina.
. _ U4e- Una méquina seglin las reivindicaciones

1, 2 8§ 3, caracterizada porque alrededor de parte de la

circunferencia del tambor de distribucidn estd prevista

una cubigbta, que llega desde la boca de entrega de la :

tolva de‘ampollas, hasta casi la parte inferior més baja E
del tambor de distribucibn, estando destinada esta cubiegé
ta a impédir que las ampollas contenidas en las ranuras :
en U previstas en la superficie lateral del tambor tron-—
cocdnico caigan durante el recorrido desde la tolva a la
parte inferior del tambor, donde son depositadas suvave-
mente, una sobre cada uno de los alvéolos de la cama cO-

rrespondienteique pasa por debajo del tambor, de modo

e

ue.
queden apbyados longitudinalmente sobre log bordes de es—
tos alvéolos.

‘ 5.~ Una miquina segln una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porqgue el s¢-
gundo taﬁbor, de colocacidn, tiene dispuestos en su peri-

feria unos - -apéndices, cuyos extremos cdncavos estin ass-

1o}

tinados a ir empujando las ampollas colocadas sobre 1&g
camas que.pasan por debajo del mismo, de modo que &siins

sean introducidas suavemente en el interior de dichos al-
véolos, quedando asi las camas, con las ampollas cn cllas,

listas para su embalaje definitivo.

,_.
sy
9}

6.~ Una mdquina segln una cualquiera de

- 10 -
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reivindicaciones precedentes, caracterizada porque tento
las ranuras en U formadas en la periferia del btambor de
distribucidn como los apéndices dispuestos en la perifo-

ria del tambor de colocacidn, pueden estar distribuidos

en grupos, dependiendo del nlmero de alvéolos de cada ce-

'ma, espaciados circunferencialmente en la periferis <c

dichos tambores.
"73— Una mdquina segln la reivindicacidn 1,
caracterizada porque la cadena de arrastre de las cawas,
que puede ser doble, corre entre ruedas dentadas de nc-
cionamiento correspondientes situadas en ambos extrewmos
de la miquina, de modo que quede siempre oculta bajo las
paralelas de cadena o pistas de soporte y de gula de las

camas, sobresaliendo (nicamente de estas pistas los ele-

mentos empujadores adecuados que estén separados enbre 51 -

en una magnitud adecuada, permitiendo el arrastre ¢ ca-

mas de distintos tamafios.

-

- 8¢~ Una méquina segin una cualguiera de las

reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la an~'

chura de la superficie de desplazamiento de dichas camas

puede variarse, para admitir camas de distintas anchuvss

acercando o geparando los elementos de gula y de soporte,

mediante unos husillos previstos cerca de los exbtremnocs de
la mAquina de .los cuales sblo uno de ellos es accionado

directamente desde el exterior, transmitiéndose el novi-

miento a &1 comunicado al otro de los hiasillos de regula-

cidén por medio de un mecanismo de ruedas dentadas y cade-

na de accionamiento adecuado,
"9,= Una miquina para distribuir y colocar am

pollas o frascos en sus camas de embalaje.

- 11l -

P AP .




Tal y como se ha descrito en ls Hewmoria quc

antecede, representado en los dibujos que se acompa’

con los fines que se han especificado,
E Esta lMemoria consta de doce hojas escritas o

5 'méguina por una sola cara.

8 JUN. 1978

Madrid,

P. A,

o DHC
© 146,70 - 12 -
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