2245470 .

R,

P.- 44.944

. o Hu 0Z 6700 sp.
P (piv)

15917

SEccion TECNs @

(VX! 3’:::(\’\(: e i,#® C
| ctase DI |
SuBCLagE C *

Memonu « descnphva

L

Peutmim Lol .

ey , .
'!'.‘ .
para sohcnuri MODELO DE; UTILIDAD por 20 afies

a nombre de DYNAMIT NOBEL AKTIENGESELLSCHAFT.

1

Sy
ot
D‘J

entidad m!mmﬂm:( alemsana

,V‘ ' 3

-

por: "UN DISPOSITIVO PARA LA CONFECCION DE TAPICERIAS SOL=-
- DADAS A‘“ALTA FRECUENCIAY.
(Clgse »_ Internaclonal B29¢) -

7




15

20

25

50
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'medlda creclente en otras ramas de la industria, por ejem-

o tela, mientras que el forro es un material soldsble a al=

confecci6h de‘tapicerias ) similares soldadas a alta fre-

cuencia,gen el que, sobre nervios de electrodo, dos capas
3
superflciales y una capa de acolchado o base de un material’

de forro%51tuada entre ellas, son comprlmldas contra un -

electrodeantagonlsta y se unen entre si mediante soldsdu-

ra a alta frecuencla.

Wy
H

& En la industria del autom6v1l pero también en

‘.f)
plo, en'la-industria del mueble, se va imponiendo la solda

-1

H
]
H
i

dura a alta frecuen01a (soldadurs HF) pare unir la tapice-

ria J el forro, frente a la costura ususl (pespunteado) de

ce

antes. 1a finalidad de este procedimiento estriba en subdi-
vidir el;revestimiento liso, mediante los cordones de sol-
dadura, en luperficies pequeﬁas,-proporcionando el forro

un perfilado de la superficie, El revestimlento puede ser

un denominado cuero artificisl, cuero artificial espumsdo

s
ta frecuencia, ‘por ejemplo, nsterial espumado de poli (clo-

uro de vinilo), empleéndose como base, por ejemplo, una
musellna de algodon.

'_l

3

|

!
% En las tapiceriss de autom6viles, la subd1v1316L
& i

i

‘.

?

se 1levaia cabo casi siempre en forme de los denominados

.;"

aunquillos, conseguldos por cordones lineales de soldadura;

.",

dispuestos paralelamente a cierta dlstancla unos de otros.

' ~‘.

REa -:i-.

% Para la confeccién de tales tapicerfias, es conor

e )

cido. el colocar los tres componentes del revestimiento, es

a saber, las dos capas superflclales ¥ la capa de acolcha-

..l

do, sobriruna placa plana, el electrodo antagonista. El1 -
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otro electrodo; consistente en nervios de latbén montedos
i B ' '

sobre una placa.de soporte, se preasa en una prensa sobre !

. ) '|£x K e . R
‘tlas partgg,a.soldar..Mediante una.tension de alta frecuen%

A

cia conectada a los electrodos, el materisl se calienta = :

P . 1
£ . t

- entre lo§ electrodos de mervios ¥ el electrodo antagonista;

'P P . ' [

soldindose los.tres componentes entre si bajo la presién !

de la“préﬁsé: Debido 8 que vasrios nervios paralelos opri-}
men al mismo'tiempo ls tela de revestimiento o el cuero -
' }

sintétic?aa1>iqterior del meterial del forro, se tense eli
reveétim&ento en los espacios intermedios comprendidos en-
tre 1os nervios, dilaténdose conforme a su elasticéidad. Una
vez que germlnado el proceso de soldadura se reduce la Dre—
sién de la prensa, la tela del revestimlento se vuelve a

contréer;a base de su elasticidad, tratando con ello de -%
exﬁender7la base. Las tensiones de superficie del tapizadﬁ

asi producldas, provocan que el cordén de soldadura - vise-

to en laisecci6n transversal del tapizado se desplace apro
ximadamente hacia el centro del acolchado. Asimismo, y de~
bido 8 las tensiones de traccmon que se extienden por tod%
el acolchado, es.comprimido todo el material del forro, de
modo que después de tal tratsmiento presenta tan sélo aproxi
madamente la mitad del espesor de su grueso original. Con
ello dlsmlnuyen les propiedades del_acolchado, Y la tela

del;reve;fimiééto, asi como el tejido inferior, estén ex-

®

puestos §5un'pretensado constente...-
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' paralelas que por sus extremos estén unidas entre si me-

!,

el producto acabado, no disminuyendo por corsiguiente las :
propledades del acolchado del material del .forro, ¥y ev1-€

téndose aas innecesarlas tensiones .de traccién del materlal

de la superficie. De acuerdo con el invento se consigue -

P

esto, po% el hecho de que, antes del prensado, se cabca =

44

entre una capa "de superflcie y la capa de scolchado, entre

s

cada dos. nervios de electrodo y paralelamente respecto a ;
ellos, una varilla de un material no conductor eléctrico %
y que no se callenta en el campo eléctrico de slta frecueé
cia, varilla que, una vez termlnado el proceso de soldadu-»

ra, se saca por entre los cordones de soldsdure proqu01dos.

Un _paso pars la puesta racional en practica del

procedimiento a seguir con el dispositivo conforme al in-

\4

vento, conszste en que, para la confeccién simulténea de

varlos cordones de soldadura paralelos, se emplean varillas

.r: o .-c

;, [

dlante una un16n transvsersal.

«‘
v
B

mes detalles

uaplceria soldada a slta fre-

dlsp091t1vos conocidos; 2

estructnra esquemética obbenlda
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dedura péralelos 7, en secciones individuasles, los denomi-

nados jun@uillos, cada uno de los cuales puede tener un - ;
ancho de}§p6r ejemplo, 50 mm. En una seccibén a través de un

l

taplzado asi, se puede obsérvar que los cordones de uolda-
dura 7, en los que estin soldados entre si la superficie 4'
1a base 3 x_el material de forro 5, situado en medio se ex—

tiende, como consecuencia de lss tensiones de traccidn ac-!

i

tuantes en el materisl de la superficie y ya mencionadas,
sproximadamente en el centro de la seccién transversal. Con

ello, ademds de la compresidén del material del forro, se

presenta el inconveniente de que - visto desde arriba - la
i o

%apiceria psrece tener nads més que la mitad de su grueso

efectivo, puesto que en el observador se produce la impre-
si§n de que los cordones de soldadura 7 se encuentran ys en
el lado inferior de la tspiceria. |
| .En ‘la fig. 2, ha sido designado con 1 un -

electrodo: antagonlsta reslizado en forma de placa, soore el

OO i U

que, para la puesta en practica del procedimiento conforme

al invento, se coloca primero el tejido -inferior % de 1la

|

i
tapiceria ulterior, o ses, por ejemplo, una tela tejida. §
En cima ée»encuentra una capa 5 de material espumado de -3
poli (cléruro de vinilo) de, por ejemplo, 5 mm de grueso é
en éalidgﬁldefmaterial de forro. Entre esta capa S y el :
materialéde revestimiento 4 que forma la superficie de la
tapicer;;.y que, por ejemplo, puede consistir en cuero ar-
tificialﬁ se cblocan entre cada dos nervios de electrodo,

dos. varlllas 6 discurrentes paralelamente respecto a éstos

sobre e material S del forro, que entonces se recubre,

- I

Junto con los nerv1os, por el material de revestlmlento L
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dos 2) de 50 mm, el ancho del material de revestimiento

o En el proceso de soldadura se corren entonces

los nervios de electrodos 2 en direcci6n al eletrodo anta-
gonista 1 oprimléndose contra éste. Les varillas situadas

entre el material espumado 5 y el material de reveatlmlenT
to 4y que consisten en un material no conductor eléctri-|

coy queﬁno se calienta en el campd eléctrico de alta fre-

el

cuencias tal como, por ejemplo, polletlleno o polio propi-
leno u otra polioleflna engrossn la capa 5 de meterisl es-
pumado durante‘el descenso de los nervios de electrodos 2,

|

orlginando con ello una adicién de material del msterial

de revestlmlento 4, es decir que, desde los lados, es atral
!

do todavia materisl d revestimiento, de modo que en un an=-

cho de junquillo (distsncia entre dos nervios de electro-

entre los dlversos nervios es superlor a 50 mm,
.?' La fig. 3 muestra. la tapiceria con las va-
ril;as;Gfsituadas todavia dentro de ella, y que comprimen
el mater&al dé‘forro 5. La forma.éxterior de la tapiceria
conformeAa 1a Iig. %,. se corresponde aproximadamente con

1s forma conocida, de acuerdo con 1a fig 1. Si las verillas

6 se sacan entonces de los aunquillos en direccidén longi-

|
tudinal;;entonces adoptan éstos la forma visible en la fig.
5 i
4, A este particular salta a la vista que el tejido inferior

3 forma entonces una superficie casi plana, mientras que !

ot El
y

i

exclusiyémghtq al materialde revestimiento 4 forma él per-
filsdo 4;_13 tapiceria. El material 5 del forro esté des=-
cargado;émpliamente después de sacadas las varillss o, ¥y
también?él tejido inferior 3 se #uelve‘a contraer hasta

aproximadamente su largo orlginal.

5

ad




El dimensionado de les varilles 6 depende en
particulér‘de'diversos factores, tales como, por ejemplo,:
las dlmesniones de los aunqulllos, la elssticidad del ma-'

q

terial de revestlmlento 4, asi como del material % del

i
forro, yfla presién de la prenss de soldsdura. Psra el i
]

dlmen31onado puede servir el ejemplo.siguiente: En una ta—

.‘-1\.-

plcerla cuyo materlal .de revestimiento astd constituido

por un cuero artlficlal gobre tejido en ligamento de sargé
cuyo material en forro consiste en un material espumado

de poll‘Tcloruro de vinilo) de 5 mm de grueso, y «ue comof
teqldo ipferlgr.presenta uns muselins de algoddn, se suel;
dan con hervios de electrodos 2 de mm de ancho. Para un
encho de junquillo de 40 mm, se preciss un suplemento de
‘materlal de revestimiento de sproximadamente 6 mm. Lg sec-
cibn transversal de las varillas & insertar, debe corres-
ponderse aproximsdemente con la mitad de ls se001on trans-
versal de los junquillos. Para poder retirsr las vsrilles

¢

después de la soldadura, es conveniente emplear vsrillas

i
|

de ls mitad del sncho de los junquillos. Con ello resulte,
en el presente c3so, una 390016n transversal de aproximg~-
damente* 18 X 5 mm.

En la préctica serd muchas veces conveniente
produci: en una etspa de trebasjo vsrios cordones de sol-

dadura parglelos. Pars facilisr la colocascibén y la reti-

rada de%las varillas, 6, éstss pueden estsr unidas entre
si por éno de sus extremos medisnte un nervio transversal,
defmgdoﬁque resulta aproximadamente la forma de un peine
con pﬁaé largas. El nervio transversal puede estsr nrovis-

to eveqﬁual@ente, s efectos de faciliter el manejo, de
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_espigaS‘corfespondientes dispuestas en el electrodo sntago=-

una empunadurs o de varios agujeros de ssidero psrs sscar
S ‘
las varillas del mvestimiento soldado. Ademés, pueden al- .

gunas de’ las varillas estar provistes también en los ex-

tremosg libres. con talairos, que se hacen encsjar con las

% i

1

nlsta, para con ello poder centrar las varillas en 1ls nren—

~

Ea

sa.

P SIS RN

e

.Los puntos que como caracterfstica de no-

T,

vedad se presentan en Espsiia, para’ que sean objeto de 1la

presente‘solicltud de Modelo de Utilldad, por VEINTE afios,

3

P
son los s:.guientesn

BN RN :
PN T ¢
"{t.

'3 i f 1.- Un disposithO para la confeccidn de
taplcerias soldadasé alta frecuencia, caracterizado por uns

varllla consistente en una pollolefina, tal como, por ejems

plo, po;ietilepo’o polipropileno.

?4jf,-~ 2.~ Un dlsp051t1vo de acuerdo con ls rei-

vi dincaci6n 1 caracterizadonporque, para la fijscidén de-
finida. sobre el electrodo antagonista, presenta medios de
:entraae,.tales como agujeros, ranuras, pernos o simileres.

3.~ Un dlspos1t1vo de acuerdo con las rei=

e

v1ndlcaciones 1 6 2 caracterizado porque la varilla pre-

senta una superflcle de secc16n transversal que se corres—

ponde aprox1madam°nte con ‘la mitad de la superficie de sec~

k%

016n transversal del junquillo producido en la tapiceriae
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4,- Un dispositivo psra ls confeccidn de

-tapiceribs soldadas s alta frecuencia.

. Tal y como se ha descrito en la Memoris que
lantecede', representado en los dibujos que se acompaiisn y :

con los fines que se han especificado.

W e

"~ * Esta Memoris consta de nueve hojas escritas

a8 miquins por una sola csra.

. Madrid, g :
- -0 910

MTIL/. -9 -




s R : N
e W : ’ LT s R

7

-
! Fio 1
S

2. 2p 2
_ /‘5 i
O ol ﬂ% 3
MM M Ry

Tigi‘ 2 5

R BRS¢ w7 T e g

4

%W%V//////;%

4:'[g.‘éj;J

ESCALA VA@M&{

U pydvad




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



