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.MEMORIA .DESCRIPTIVA 
. para solísitar '

P A T j¡¡ i) T 33 D E i: K T R C T) U C C' I ;0 1
■: ■' ' - en :

3 3 P 4 f I ■ . '
por DIEZ años

a nombre de B3BBRISII & CO.l ' A,&., entidad suiza 

establecida én fattwll, Suiza, por;

»UK i?R0C3DIMIEüT0 M  FABRICAS 33DA ARTI­
FICIAL SEM3JAMT3 A LA L&M»

131 invento se refiere a un procedimien­
to de fabricar seda artificial semejante a la lana,
. ' £a seda artificial se distingue, en sus
propiedades fundamentales dé la lana por su lisura,
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por cierta fragilidad, por la falta ele rizado y por el 
tacto frío. Si se :quieré dar a la'seda'artificial'el'As­
pecto de la lana, s<51 o un cambio fundamental de su ca­
rácter puede conducir al Objétbíde&eádo,.ae ha intenta*

5 do ya muchas veces dar aspecto de lana a'las"fibra8 de 
seda artificial, por diversos modos de tratamiento con 
el fin de quitarle su lisura propia, su fragilidad, y 
su tacto duro.

Así se conoce ya la manera de Comunicar 
10 a las fibras artificiales un rizado permanente por tra­

tamiento con medios mecánicos, como cilindros acanala­
dos, por tratamiento químico, como el fuerte calenta­
miento o enfriamiento diré otos', por abatanado, aspérlza- 
cián, o finalmente comunicando a la solución de Hilatit- 

15 , ra o al baño;de precipitación choques regulares o irre­
gulares,

Se c¡a a las fibras de seda artificial un 
tacto especialmente suave y cálido y por tanto' úna con­
dición semejante a la lana bobinando, segiín el invento, 

20 los hilos torcidos o sin torcer, con una torsión por lo 
menos cuatro veces mayor que la normal, humedeciéndolos 
en el carrete a temperatura elevada, secándolos, y lue­
go destorciéndolos más allá del punto oero.

Una fibra artificial así tratada ofrece 
25 propiedades completamente distintas que el material de 

nartida.

■Tiene los caracteres típicos de la lana, 
cono el fuerte rizado permanente, el tacto suave y cáli­
do y mayor, flexibilidad, y además se distingue-de la la*
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na verdadera por un brille especial. Cierto es que ya 
se ha propuesto dar a la lana auténtica un rizado ma­
yor torciendo en cordones la lana preparada, corchán­
dola sometiándola al vapor o hirviéndola, y tercián­
dola dé nuevo despúás de seca; pero este tratamiento . 
solo es bastante para aumentar y acentuar las propie­
dades naturales de la lana, pero no para dar a una fi­
bra artificial propiedades completamente ajenas a la
misma,

3n la práctica se procede adecuada­
mente sometiendo a sobretorsián el hilo torcido nor­
malmente o el no torcido (lo cual se aplica especial­
mente a la seda al cobre) en una máquina torcedora.
La medida de la sobretorsián se ajusta tanto a la cía- 

15 se y título del hilo de seda artificial como al efecto 
deseado, es decir, a un risado mayor o menor. Por lo 
regular es necesario por lo menos el cuádruplo de un 
número de vueltas normal para conseguir una modifica- 
oidn en el sentido del invento, por ejemplo si para 

30 títulos de 60-8Q den. se consideran normales 100-300
torsiones,pormetro, o para títulos de 300-300 se con­
sideran normales 100-150 torsiones por metro,en él pri­
mer caso se necesitarán por lo menos 400-1300 torsiones 
: por metro, y en el;segundo 400¿600. para conseguir :efec- 

25 tos definidos, el número de torsiones puede aumentarse
considerablemente sobre dicho límite.

Los hiloq aobretoroidos se enro­
llan ventaj os ámente en carretes perforados de metal o 
de otro material resistente al agua o al calor, lo oual
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se hace afie cuati árcente en el curso -de la misma operación 

fie- sobrótorsitín, ■
■ ;:i¡í irtíportaute tratamiento de 'humedecí-' 

miento se realiza a ■■elevada'temperatura. Ha dado espe­
cialmente huen03 resultados una vaporización a sobre* 
presida, que se puede realizar en un caldero de vapo­
rización, 3n ciertos casos basta también colocar los 
carretes en agua'hirviendo o próxima al puntó de ebu- 
llicitín. ?ara reforzar la acción de humeaecimisato
pueden emplearse humectantes que o bien so aplican pre­
viamente a las fibras o sé añaden al líquido de humee- 
tablón, ,ástd proceso puede prolongarse más o ráenos tiem­
po según la clase ciel material y .-el procedimiento d e hti- 
mec'taeidri aplicado,'■'isa 'importante que después de la mis­
ma se seque completamente'el hilo aún colocado en el 
carrete.

la .dé ato raedura, se realiza -'adóóuací árcen­
te en una torcedora'o dispositivo similar, si .grado de 
la misma se ajusta s los ¿ines dé aplicación del pro­
ducto terminado. ü¡n todo caso la destorcedura -há' de pa­
sar del punto cero, dé-manera que el hilo terminado ad­
quiera cierta torsión en sentido contrario; en esto no 
se irá más ¿llá de lo necesario para ahorrar trabajo.

til procedimiento es adecuado pura to­
da clase de ! seda artificial .para hilados torcidos o 
sin torcer. También los hilados mixtos, es decir, de 
hilo cié seda artificial con otras fibras vegetales o 
animales se pueden tratar de este modo. -
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Si hilado terminado es .aplicable a todos los fines ele 
elaboración cié hilos, como tejidos, raneros de punto*, 
trenzados, bordados, etc, los materialos fabricados 
con los hilados del invento se distinguen por su es- 

5 pedal suavidad y semejanza oon la lana. Se pueden se­
guir trabajando por todos los demás procedimientos de 
mejora textil, como 'blanqueo, tinte, estampado, eto.

los hilos obtenidos .por el procedimien­
to del invento pueden también cortarse en hebras e hi- 

lü lar se en esta forma, .paralo cual son especialmente
adecuadas las fibras rizadas,

■ Otra .mejora del procedimiento descri­
to, por aumento y sobre todo por la fijación del efec­
to de rizado que puede obtenerse, ge consigue soraetien- 

15 cío el produóto obtenido con cualquiera de los procedi­
mientos descritos en -forma de madeja a un nuevo proce­
dimiento de vaporización. 'para ..ello las madejasoya des­
torcidas y rizadas aé suspenden sueltas en una caja de 
vaporización, y se las expone, por ejemplo, durante ;ae- 

2u día hora al vapor de agua saturado a la presión de 3
atm, Gon este tratamiento se refuerza el efecto fie ri­
zado, que además resulta rancho más constante a las in­
fluencias üe otros procesos luímedoSj cono lavado, blan­
queo, tinte, cte. ;áégún la. clase del material',, i a vapo- 

35 visación posterior, puede hacerse a la presión atmosfé­
rica o aumentada durante más o menos tiempo.lo esen­
cial es que las madejas se sometan a la acción del vapor 
sueltas y no atirantadas.
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M ; ha comprobado'además que se obtienen 
efectos de lana raejoracos.por ejemplo de especial du­
ración, ai se someten los hilos de seña artificial a 
un tratamiento adicional con iormaloefiido o sustan­
cias qvie'lo''despréndan'en presencia cíe catalí sudores 

de acción ácida á 'temperaturas corno ne 3G-16cal.
. Sabido 'es que con este tratamiento se pue­

de lograr una;mejorá Sé l a resistencia dé les materias - 
textíleeí al .trabajo -dé punto,bel arrugamiento y al'- es* 
pcnjamiento. Además i?e há propuesto este tratamiento 
para conseguir en los tejidos efectos duraderos de go- 
irado. Segtín esta forma de realización del invento se 
consiguen en la seda artiiicial afectes de lana de es­
pecial permanencia, los hilos así fabricados o las te­
las hechas con ellos son en gran “medida resistentes al 
uso, a la elaboración y 'al lavado, sin perder con ello 
su carácter cíe lana, utía ventaja de esta forma de rea­
lización del ¡procedimiento' eii qüeé por ejemplo, lós .tin­
tes con colorantes 'sustantivos, . que ya én sí. mismos Son' 
resistentes al formaldeliido, adqúieroa resistencia al 
lavado por'.este tratamiento.

A.deoua'd:á,mejáte'él '/tratamiento de las fibras 
de seda artificial con íorm'aidéihido se realiza después 
del tratamiento de sobretorsión y de8torsión más a]1¿ 
cíal punto cero, o después cíe ¡lá segunda vaporización su'b 
'siguiente, ,por ejemplo ¡en ia inadeja. Pero" tanto'ién es po^ 
si bl e practicar el tratamiento con fcraaldehido antes o 
en una fase anterior del ennoblecimiento, c combinarlo
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yor ejemplo con un proceso'de;; vaporización* '
También se puede empezar por cortar las

fibras Ce seas, artificial antes a él tratamiento cíe for- 
raaiaeliia.0 para iformar lana be celulosa y luego .hilarlas, 
para, someterlas1 a dicho tratamiento.

3i se quieren obtener hilos teñíaos, es 
ventajoso emplear colorantes Ce naftol o ciisueltoB con
reductores y regeneraros al aire, los colorantes sus­
tantivos tienen que decolorarse en todo caso antes Cel 
tratamiento con f órmalaehiíLoi jarahién es posible imper-- 
raeahilizar simultáneamente los hilos combinando el tra­
tamiento ael lormaldehidó con otro tratamiento imperaéa- 
bilizador, .por 1 ejemplo,, con isooianato es te arillo o o
montaní1400.

Bje%loS:';'aá.;reallz:aolén 
1,- .ge siibretuerce"hilo de seña al co­

bre Cél título Ce .150 den. con el niímero de torsiones 
c’e 200 por metro basta 2000 torsiones por metro* luego 
el hilo sobretorcido se somete a vaporización a 5 abra, 
durante 2G minutos, nespuÓF ..dé--seco el hilo se destuer­
ce la torcedera' hasta 8b vueltáe:por' metro más allá
del punto caro.-

; 2, - Un hilo Ce viscosa Ce título 45c Seüí 
; con náméro dé vueltas de 100 por metro se sobretuerce 

25 a 1200 vueltas por metro*luego él hilo scbretorcido
que está en el carrete se somete a vaporización Curan­
te media hora a 2 atm, de sobrepresiórw pespuós fie se­
co él hilo as destuerce a 5CG vueltas por metro más allá
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del punto oero. .
. 3.« Un hilo ele seda al acetato de título 

120 den, . 7 número de vueltas 15o por metro se sóbrétuer- 
ce hasta goOO vueltas por metro*.31 hilo enrollado en 
el (jarrete .se: suspende en agua hirviendo y se deja du­
rante 1 hora sn el: taño en ebullición. üéspuáe as una ■ 
desecación cuidadosa sa hace la destorsión como en los 
ejemplos anteriores hasta tm número dé torsiones de loo 
por rastro en el sentido contrarió.

4.-- A 2500 vueltas por metro se sohretuer­
cen hilos de seda al cobre no torcidos del título 130 
fien, ¿ueg'o "loa '-hilos se someten a vaporización -en los
carretes durante 40 minutos a 4 ata óe sobrepresión..
jOespúés'- de sócos se destuercen pasando más allá del 
punto cero y con un aparato cortador se cortan en he­

bras. ■

: 5,-Hilo de viscosa de titulo 450 den con 

númerc de vueltas 100' por metro se eobxetuerce a 1200

por metro* luego el hilo sobretórcído nue. está en el. 
carrete se somete a vaporización durante media hora a 
.2 atm de sobrepreaiónt Despude de secó se destuerce más 
allá del punto cero a 50 vueltas por 'metro',y luego en 
la madeja se impregné oon úiia so'lUoio'n de'-'200 eme .de for­
mal ina ál 4d$ y 4o eme de solución de rodanuro de alumi­
nio de 17«Bá por litro, se exprime, se seca previamente
«r SÔ C, se calienta durante 10 minutos a 120*C, se desa- 
poniiiea, se enjuaga y ae somaté de nuevo a vaporización 
una vez listo.



■i 6,- SÍ tratamiento es el mismo que en el 
ejemplo 5, pero además el hilo despiiós de la destorsiÓn 
más allá del punto oero, se somete a vaporización sin 
atirantarlo. ,

7, - Hilos ele seda al cobre sin torcer del 
título 120 den, se tuercen á 2500 vueltas por metro y
sé someten a vaporización en !los 'carretes durante 40'-mi­
nutos a 4 atm de sobrepresión. Después de secos se des­
tuercen más allá del punto cero y se cortan para formar 
lana de celulosa en un aparato cortador. Después .del hi­
lado el hilo obtenido se somete a un tratamiento con ior 
^aldehido según el punto 5.

8. - Hilo de seda al cobre del título 15o 
den* connumero fie vueltas 200 por metro se sobretuerce 
n 2000 vueltas por metro* luego el hilo sobretorcido se 
somate a vaporización durante 20 mintitos a 5 atm de so­
brepresión, Después de Seco se destuerce en la máquina 
torcedora y se lleva a 80 vueltas más allá del punto ce­
ro :Desptiás del devanado'' el:hilo ae .somete a vaporiza-■ 
oidn:en madeja como' antes,se dice, después de lo;cual
se impregna en una solución de 9o eme de formalina al 
40^ y up g. de cloruro amónieo por litro, se exprime, 
se seca a 60*C y ae calienta durante 15 minutos a 

12C°C. ...

. « . i d  A «

ios puntos de invención propia, no nueva
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pero íió establecida, practicada, ni divulgada en Sspaña, 
ene se presentan para que sean objeto de esta patenta de 
Introducción en isspaBa, por ul3Z años, son los siguien­
tes: ; S

• 1*.- un procedimiento de fabricar seda 
artificial semejante a la lana, caracterizado porque loe 
hilos de seda ártifieial toroidos o sin torcer se bobi­
nan bajo una torsión por lo menos cuatro veces mayor que 
la normal, se humedecen en el carrete a temperatura mée 
elevada y se secan, después de lo cual se destuercen más 
allá del punto cero*

2*»- Un procedimiento según se reivindi­
ca en el punto la, caracterizado porque los hilos de se­
da artificial, aespués de destorcerlos más allá del pun­
to cero se vaporizan otra vez sin atirantarlos» -

3*,- tm procedimiento según se reivindi­
ca en los puntos 1» o 2», caracterizado porque la seda 
artificial, con preferencia con posterioridad, se some­
te a un tratamiento con formaldehido o sustancias que lo
desprendan en presencia de catalizadores de acción ácida, 
a temperaturas de unos 9ó-16o*C.

4*.- Un procedimiento según se reivin­
dica en el punto 3*, caracterizado porque los hilos de 
seda artificial, antes del tratamiento con formaldehido,
se cortan tomando lana de celulosa que luego se hila, y 
el hilo se somete después a dicho tratamiento con formal­
dehido.

5*.- Un procedimiento según se reivindi- 
ca en los puntos 3« y 4*, caracterizado porque al propio



tiempo que se trata con formal debido el material se imper 
meaOlllza en la forma conocida.

6*,- un procedimiento de fabricar seáá artifi­
cial semejante a la lana.

Tal y como se ha ¿escrito en la Memoria que 
antecede y con los fines que se han especificado,

iásta Memoria oonstadeonce hojas escritas por 
una s ola cara.

.Madrid t
,■ --4«0V.1942

Alberto dé Elzaburu 
PerPodéf
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