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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solic1tar
ATHENTE D E 1 N TR n U ¢ eI O ]
en
zs2afla
por DIEZ efios

4 nombre de H ‘DBﬂgxalﬁ & co.,wg.a., entidad sulza,

astablecida ‘en Wettwil, Suiza por-‘
WU PROCEDIMIBNTO DE FABRIGA‘ “‘UA ARTI—
PICIAL BB JANTE A LA LAXAw

Pl invento se refiere a un procedimien-
to dé fabricar‘seda artificial éemejaﬁte 8 la 1ana.'
La seda artifioial se distingue en sus

' nroniadaaas fundamentales de 1lm 1ana por su lisurs,
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por slerts fragiliaéé ‘pdr-laffaita de rizadd 7 por el
tacto ¥rio, 5i se quiere far 2 18 geda arbificiel el -V
pecto de la 1ana sdlo un oambio fundamental 46 su oa-
réctar puede conduair al objeto aeseado. 3¢ ha intenta-
do ya muehas veces dar aspecto de lana & las ¥ibres de
geda artitrieisl, por diversos modos de tratemiento con

el fin de quiterle su 1isura irople, su fragilided, y '

‘..gu tacto duro.

Aéi 86 Gonoce ya la manera de comunicar

8 las Iibras artificial 8 un rizado permanente por tra-

tamiento aon medios meadnicos como eilindros écanala-

o dos, por tratamiento qu{mico como el fuerte calenta-

miento 0 enfriamiento direqtos,por”abatanado, asperiza-

cidn, o finalmente cnmunicanﬁoka 1a“sdlucidn de Hilatu-
ra © &l bafio' de grecipibacidn ohoques regulares o irre-
gulares, | :

s8 Ga a.las Tibrés de seda artificial un

tacto especialmente suave ¥ célido g pof'tantb'una cons- -

© gieidn semejante a 1a lana bobinanﬂo segﬁn el invento
los hllOS torcidos [ 8in torcer, coun una torsidn ,cr lo
merios cnabro veces nayor que 1a,norma1,,numedeciénﬁolbs

“en €l egrrete s temperatura elevada fecdnidclos, ¥ lue-

o destorcidndolos mds alld del_guduo oero,

' ' : Una tibrs aftiriCial af tratada cirece
propieﬁades campletamente distintas que el material de
nartida. ‘

Tiene los chiactereﬂ tinioos de 1s lana,

como el fuerte rizsdo permanente, el tacto sneve y odli-

(>

‘do v mayor Ilexibilidad ¥ ademé° se- dlsfingua de la law
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na veraadera por un brillo especial Oierto es - que ya
86 ha propuesto dar a 1d lens auténtiaa un rizado ne-
yor torciendo en coraones e lana preparaaa, ‘corehén-

fola sometiéndole sl vapor o hirviéndola, y torcién-

_ dola de nuevo después ﬂe seoa~ pere. este tratamiento

eolo es~bastante para aumentar y'acentuar laa pr0p1e-
dades naturales de 1a lana pero ‘no para dar & una fi-
bra artifaoial propiedades oompletamenta ajenas a la

misma. ' '
Zn la prdctica se proceae adecuada-—

mente’ sometiendo a aobret0181dn el hllo torcido nor< .
nslmente o al no’ torciao»(lo ‘eual se aplica espeoial- o

mente o le seda sl cobre) en una méguina torcedora,

La medida de la'sobretbrsidn 1) aahéfﬁ tanto a-la ciaa.

se y titulo del hilo de sede artitlcial cono al efectov

' deseado &8 ﬂeeir, a un rizado mayor 0"-menor, Eor 1o

fregular es nacesario por lo manOs 21 cuédruplo de un

mimero de vueltas normal para conseguir una modifica-
cidn enlel gentido del inVentS. por ejemplo Si‘para
tftulos de 60-80 den, se eonsideran‘normales 100-300
torsidnés‘por metrb‘ 0 para:%ituiOB‘de 200=300 8 con~’

sideran normales 100-150 toreiones ‘por metro on el pri-

”-mer caso g6 neoesitardn por 1o menoa 400—1200 torsiones

’ por metro, ¥ en el segundo 400 600. para oonsavuir etec-‘

tos uatlnldos, ol nﬁmero'de=torsiones puede aumentarse

considerablemente sobre dicho 1fmite,

- Los hiloR soliretoroidos se enro-
llan ventajosanente en carretes perforados de metal ©

dc otro materisl resistente al ‘agia o sl cslor, 1o ousl
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ce hace sdecuadamente en el curso de 1a misma operscidu
de sobf@toxsidn. o _
 "1 iwoortan*s tratam1entn de humedeciu'
i ento se'realiza~a elevada temperatura. Es ﬁaﬁo bSﬁe-
cialmente ou@no% resulbado una'vanorizécidn a 80bre=
ur951dn quﬁ se puede rea11zar en un calderc de- vaLo-

rizacidn, un cisrtos cesos basta también colocar log

- carretes en agua hirviend01o'prdxima alrpunto ds ebu.

11licién. 2ara reforzsr la acéidn de humeaec;n*oﬂvo
mmecen emplearse himectantes cue o bien so gpliceun pre-
visuente a las ribres ¢ 2¢ sfiader ol 1fguidc de himec-
tacidu, Eéﬁefpvqceso,puede~yrolongareeﬁmés o renos Flem-
20 segﬁﬂ'ia élase;del material ¥ el proceéimieuto de hu-
meﬁtacidﬁ~aﬁliéad6;”Es impoftante que despuée de la mis-
mR S gagne cowplebamnnte °1 hilo adn oolocaeo en el
oﬁr?ete.

La. ﬂeato;eeﬂura 1) ?eal“za aﬁecuaﬂaﬁen-
t6 6n Ung toresdors o dispositivo 81“ﬁlar. #L grado de

la misma se aausta & 1o fines de aplicaoidn del DY O«

tucto terninado. #n todo case la dsgtorcedurs ha de pa-

gar del punto cero, de manera que el hilo terwinade ad-

guiera céerta torsidn en sentido contrario; en euto no

‘g8 1ré nas alla e lo necesario para ahorrar traba;o.f

‘Bl procedimlento e adecuado para to-

“3eiase'éefseﬁa-artiilclal pa:aihilaaas torcidos o

C8in torcer. También los hilaaos miwtos eéldeéir de

7 bllo de seua artliICial con otras Tibras vegetalas ]

anlmales se vueden tratar’ qe'estesmodo. T
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8L hilade terminedo es aplicable a todce 1os fines de

7
elaboracidn de hilos, como bejidos, [éneros de punto,

trengados, bordadés, etc, Los meberiales XEdabricados
con lus hilados del invento ge distisgusen POr u BS-
npecial stavidad y‘semejanZa;edh_lé 1sang, S6 pusden se-
Zuir trabajando por tod03'1o§5ﬂéﬁés grocedimientos de
mejora textil, carn blanqueé,'fiﬁte, estampado, eto.

| 1og hilos obtenidos por el procedimien-
50 del invento pueden también corbarse en bebrag e hi-
larse en esta fdrma,‘para‘lo cual son especislmente
afdensiag las Tibras rizadas. | | _

‘ ~Qtra nejora del proceﬂimi&nto daceria
to, aor dunento y sobre todo wor la fijscidn del sfec-
To de rizado que puede obtenerse, se consigus sometien-
¢o el producto obtenido con cmnalouiera de los procedi-

nientos desoritos en. forma de madeja a un nuevo proce-

“dimiento de vaporizacidn, rara ello las madejasiye des-

torcidas y rizadas se suspenden sﬁeltaé en una caja de
vaporizecidn, y se las expone, por ¢jemplo, durante we-
dia hora a2l vapor de agua saturado a le presidn de 3
etm, Con eSte-tr&tamieﬂto-ﬂefrefuerza el sfecto 86 Ti-
zado, que niemds resulte mucho mds constente 8 las in-
fluenciasg de otros procasqs’hﬁmedos, cono lavado, blen-
fuso, %inve, cte, 5egdﬁ la clase del materisl, la vepo-
~izacidn rosterior puede hacerse = la presidn atmosfé-
rica o sumentada durante mde o wemos tiemgo.lo &sen<
cial esm qué 1§s'ﬁadejassu£6mﬁmnafla accidh del vaﬁor

Bueltas ¥ no atirantadaé.

=5«
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36 ‘het com*rObaao gdemds que se gobtienen.

eieetos de Lana megor"aos,uor Pgemplu de especial due
rzeidn, @i se;someten los hilos de seda srtificisl &

n tratamiezto adicivnal con rormaldehidc o susten-

&

ciag que lo-dugorenian en pf@sanei& de  catolizadores

('\'! o

3 L ¢ acoidn 4oide & temneraturas comofﬁe 90*1663@, -
: v SS&biBo’as Nue.cdn esﬁé'tratamientdise rue -
e owrav una mcﬂarn d la‘fési§fenﬁia‘de los. materias'
u@xuiler al” rabaJo e gunto éi Prrugamiénto‘y al es-
10 ‘ quar~arto. Adewds me ha truﬂue sto apte tratamiento
para conseguir enfibs tejidoé efectos nnraneros de go=

frade, sepdn osta 1orma de *ealiza01dn del 1nvento

KG‘

e

consigien en la sada artlilcial efectos de Yana d¢ es-
ySGi&l ermanencia. Los hilos aqf tabricados o 1as te-
18 les heehas con sllog Som er eran nedida rebidu@ntes al
nHT, & lé ﬂlabm?&eidn v al lnvaﬁo gin perdex nb“ elle
g cardeter de lana, ubra venvaja de ssta Lovma de rea-
1¢aaoidn fel yIUOHaiuiﬁhtO ou que yo¢ Jemylo los,tina
Les oon co¢oranbe su&tantivos ﬁue va en 31 viishos son

‘rasi“tentessﬁl formaldéhido aaqulevez regiqtencia al

o
C:

1avauo ﬁor aste trauamiento.'

x.eouao amenve 61 4T&uum]@nf0 Ge las fibras

(a7

e seas 3rt111cial con novmalnehldo an veﬂliza degpuds

a

del tratsmiento de sobretorsidn yidestorsidn'méS'alla

I
(e

dal punto Gero, o desruds de 14 segmnfa varorizacidn eui-
gieniente, .por ejemrlo en la madeja, Nero tambidn ez po-
ginle practicar el tratamiento con fermaldehido antes o

en una fase anterior del endoblecimients, o combinarlo
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vor ejemplo con un procese 96 vaporizacidn,
”amoién se puefle ampezar HOT corta* lasg

fibrag de seda evtiflcial antea e¢ trataﬂleuto de for--

nelde hido para: tormar lana ¢s celulose N 1uego nilarlas,-.

'parazeomeusrlas”a_dlcho tratamianto.,,'

s | °e quieren obtoner hiloes teniaos as
ventsjoso emnlear colorantes de naftol v disueltos eon.
raductores y rageneracos al airs, Los colorantes sus-
tartivﬁsftieneﬁ aué decoiorarse'en*tbdo caso antes del

tratamieuto con’ Lormalqehldo. También es gosible impers-

 meaoi11zar simnlténesrents los hilos com01uanao el tra- -

tamiento del iézmaldehido con otro tratamipnuo 1mpermea-

bilizauor Hor ejoxylu, oon 1docianato e)tearilico 0

3‘montanilico.

EjémpléswaéursaliZacidn"

| 1l¢- Se sobretuerce nilo de seda al co-
bre del titulo de 150 dem, con &l mimsro de torsiones
de 200 nOr metro has taw9ooo torsiomes nor wetros Tuege

el hilo sobreborcido se somateia vaporizacidn 8.9 atm,

curaaue 20 m1nutos. “eS%uac de seco e1 hllo S8 destunru

s en 1& tomcedera napta 8@ vualtas oL metro mes allé

el Junro cero,- - S

2.- Un Lilo de vi&cosa de t{tulo 450 cen.“

con udmdro de Vueltaa de 100 por netro se °obretuerce
a 1200 yueltas por metro. 'uego el hilo :cbretovcldo

‘que sstd en 61 carrete o Bomete s vaporizmacidn uran-

te meGim hora & 2 atm, de sobrepresidn, negpuds de -se=

eo &1 hilo se dsstuerce s 500 vueltas por metro més alld

-
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del punto cero, _ o _ _

31é;Un hiio de:SEddbél'acetaﬁo ds t{tulo
120 den, 7 ﬁﬁmerovée vueltas 150 ﬁorfmatrd ge sobrétusr-
ce hasts 3600 vun tas-@6r’metro;_31 hilc 2nrollsdo en
&l oerrets eﬁ‘suébeﬂﬁe'en agua hirvienfo y se deja du-
vente 1 hora /1 Bl pafio en ebullieldn. nespuds ‘de una -
amgepacidn culdadosa 88 haee 1la destoreién come en los

Zemnlas anteriores hasta un'nﬁmerO'de torsionesnde 196
Sor met¥o en el sentido contrario,
4,- & 250G vueltas por netro se zobretuer-

cen hilos e seda gl cobre mo boreidos del $itulo 130

den, Iuewo‘lwe*hiios,sé“sometan a vaporizacién en 108

sarretes aurante 4 m1nutos a 4. atm de sobreyresidn.
ﬂe"ﬁﬁé* ae g6c08% Se destuercen pasanao més ‘alld del
yuﬁto gere y con un apurato’ cortador 88" cortan en he-
nTas,

‘ 5.-ni16 de Visoésa de titulo 450‘den ¢0n
rda676 de vueltas 100 por metro ss‘ﬁabrétuerca‘a 120¢C
1OT netro"Lﬁegdwél;hiIOvsobrétdfé{dq gue sstd en ol .
cerrate se. sonete a’vapbrizacidﬁ-@ur&nté media hors a

2 etm de sobreprezidn, Despuds de seeo se Gestueree mhe

alld del punto eero & 50 vueltas por metro "y luego sn

la madeja se impre gna-con una-noluc10n de- 3oo:cmc.ﬁe for-

malina al 40f% ¥ 40 ¢me de solucidn ‘da rodanuro de-alumi-

nio de 17emé por litro, se exprime, se secs previamente

# %02¢, se caliante dursnte 10 minutos a 120%C, 5€ desa-
ponitica, se enjusga y ze somets Ge muavo & vaporizacidn

una vez 1isto,.
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. 6,- "KL tratamiento.es el mismo que en el
e jemnlo 5, pero adends el hilo despuds de la destorsidn

nds alld del punto cero, se somete 2 veporizecidn sin

- atirantarlo,

- niloé de seda 8l cobre sin ﬁorcefvael
t{tulo 120 den, se Tuercen & 25oc‘vueltas por metro ¥
se soreten a vavorizacidn en- los carr ntet durante 40 mie-
wlto« & 4 atn de aobrep1e31dn. })espuéQ de secos se des-.
tnereen més alld del ounto cero ¥y e cortan para Iornaz
lane ¢o celulose en un aparato cortador. Beapués el hi:
ledo el hilo obuenido se somete & un tratam1ento con for-
*aldehido segin sl punto -5,

_ 8,~ Hilo de seda 8l cobre del titulo 150
éeng con ﬁﬁmerO'ae vueltas 200 porumetro se sobretuerce>
2 2000 yueltes por ﬁetro. Lﬁago.el hilo sobretoreido se
somete a VaporiZaci3n durante 20 minutos a 5 atm de 80—
breoresidn, Despuds de seco ge dsstuerce en la nédguineg
torosdora y se lleva a 80 vueltas mds alld del punto ce-
ro.fnesﬁﬁés.ael devenado 61 h1l61a€ somete & veporiza-
cidn en madeje como entes se dics, despuds de lo eual
g6 impregna en mwne solucidn de 90 ome de formalina al

40% y up g. de oloruro amdnicb por litro, se exprime,

se seca e 602C y se calienta durente 15 minutos &

120°Cn '

= N".O 3 »Jl;“-=‘

Los puntos de invensidn propia, no nueva

..‘-9.'.
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pero né éstﬁbleciaé, prﬁéticﬁﬁaf.ﬂiﬁéivulgadi eﬁ.Eébaﬁa,
que se presentam pars que sesn objeto’de”estai&atente de
Introduccidn-én sspafie, por NIZZ affos, son los siguien-.
tes: ' f | " ‘.
‘t'lﬁ.k Uﬁfprocadimiénfo de‘fébric#r‘geaa 
artificdisl semsjente a la lane, carecterizado porque loe
hilos de.seda éftifioial toroidos o sin torcer se bobi-.
nan bajoruna torsidn por lo:ménoaicuatro#veees mayor que
1a normel, se humedecen en ol carrete & temperatura més.

elevada y se secan después ‘de lo cual 89 destueroen més

8114 del punto cero.

e, Unfprddedimienfo segin se reivindi-

1ca en el punto lﬂ,'caracterizado porque los hilos de se-

ia artifioi&l“déspués de destorcerlos més 8114 del pun-
to cero se vaporizan otra vez sin atirantarlos. : '
o 33.- 31 procedimiento gegin se veivindi-

¢a en loa puntos 18 0 2g, caracterizado porque lg seda

artiflcial coh- prefereneia con posterioridad ge some-

te & n tratamientd con formaldehido o sugtancies que 1o
desprendan en presencia de oatalizadores de accidn éeida
a temperaturas de unos 90-16080.» .

L aR,- o proaedimianto segﬂn ge reivine
dicg-en elrpﬁnto-ZS, ca:actérizadO’porque'los'hilos de
seda artificisl, sntes del tratamiento con formaldehido,

ge corten tommsndo lena de eeluloda que luego se hila, y

.8l hilo ge somete despﬁés & dicho -tratamiento 0qh formal -

5:,_ Un prooedimiento ‘gegdn se reivindi-

ca en 108 puntoa 39 ¥ 4%, caracterizado porqua 8l propio
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. tiempo que S8 trata con foms:tdehido el material go Amper-

meabiliza én 18- rorma conociaa. 7 ‘
68, Un prooedimientb' de tabricar seda ertifi-
cigl semejente & la 1ang.

Tal y como se ha dascrito en la Hemoria que

‘anteceﬂe y don 108 fines qie 8g han eapecjficaao.

Eata iﬁemoria donsta de once hojaa eacritas por

une sola cara,

| iedrid,

Lo =410V 1942
Pole ‘
 Alberto de- Eizaburu

Por Poder




	Bibliographic data
	Description
	Claims



