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——PATBNTE DE INPTRODUCCION

a favor de

PRODUCTOS CO0-BO S. A. = domiciliada en Barcel ona

port
" Perfecionamientos en la fabricacién &e¢ muelas y blogues
abrasivoes a base de corindon“. |

Rimjeinieieimisieiainin
Memordia Deaseri ptiva.

ke ya aonooido el empleo del dxido de aluminlo

"criuﬁalizh&b, denominado, tewbién eorindén, para la fabrica-

qiﬁn de muslas y bloques abrasivos, por“Ié.gianfduréua de es-
té material, & la cual 8010 es superior la del carborundum

-y la del diamante, obteniéndose ttiles de aulto valor para el

trabajo y reetificacidn de hierros y acercs y de otros metales.
En general cetas muelas y blogues abrasivos, se

fabrican de color pardo W obssuro, debido a la composicidn de

los aglutinantes, aungue a veces se emplean variedades de ou-
rindén blanco, transparente o diverssuente coloreadas,
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| Se ha encontrado no obstante que era posible me-
Jorar la ¢slidad de los aglutinantes, y mejorar‘al‘miamo tiem~
po el aspesto o presentacidn de las muelas © blogues, y & este
efeoto, los perfecaionamienﬁaa objeto de eésta patente permiten
obtener bloques abrasivos de une mas alte naliaad y preaenxa-
cidn que los hasta ahora obtenzioa._

» Consisten, eaencialmente, lea perfeeciunnmieu—
tos objeto de esta patente, en formar las auslag empleando o=
mo material sbrasivo las varigdaddﬁ“ﬁb eorindén blanco o trang-
parente, exentas ﬁ# igpurezas, y’euya pureza es camsl total, pu-

diendo sleanzar ¢l 99 por ciento o mas; ¥ edemds en emplear eo~
@0 aglutinante un e¢emento formad¢ preferentemente a base de cao=<

1in u otre aroilla blance con la adiecidn de una olerta cantidad
de fundentes tales como el borax, cloruro de sodio, oarbonato de

_#odio o de potamie, eto. El aglutiﬁanto‘uai obtenido no contie-
‘ne apenas iupuresah y es también de color blanoo o transparen-

te de modo gue no comunicen ningnna ooloraci&n al proauato re-
sultante,

Para la fabresocidn 1nduutr1a1 de 1aa muslau
bloqueu uegun epta patente se provcede en la forma sigulented

Se hacen las composiciones adecuadas al grado
de dureze nccesario segun las distintas aplinﬁhiOpUu; mezelando
homogéneanente las cantidades sonvenientes db7nélﬁtinanté‘y
abrasivo, ﬁoideéndese la mezola en moldes de acerc y prensdndo-
la o las preelones neoesarias aegun la aplinamion de ¢ada muﬁla.

N 3 Después de oomprimida ¥y prensada la muala, se

'''''

al tiempo suficiente que csaila entre 12 y/BG horas hasta su

aeoado oompleta, aespues de¢ 1o cual aee 1ntroduuun on el hor+

no donde se cusegen a la tomperatura naaaaaria para gada com=

posiolén, que puede variar entre 350 y 1,700 grados. Zn es~

ta forme se obtienen muslas o bloqu«s do un alto {ndice de

dureza y de eolor blanco, las cuales dospues de cooldas se -
reoctificen uin e8 necesarlio para su exaecto equilibrio.
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‘Tambilén puede obtenerse un aglutinantaIQOnveniﬁnte
de oolor blanco o transparente, efectuando una composiclén a
bage de.aluminai feldespatos, silloes, ¢ silicatos, mazolados
a8l mismo con fundentes como el bdrax, cloruro de sodlio o car~
bonato de sodio o de potalio ¥ umpiaahdo eatoe producton, de
la debide pureze para eviter que_lap-impurcuaa coloxréen el

- produsto ‘resultante.

. Bn los pertaceionamien&oa que- se acaban de aes*
cribii.‘ua mumprendera que pueden intxoduoirsa todas aquellas
veriaciones de detalle o de procedimients que no alteren las
caracter{eticas esenciales de aﬁta pafente, 1aa cuales se re=
suzen & econtinuasidn. o |
| ¥ o T A |
Be reivindi¢a oomo . objeto de esta‘pafantut  :

1) Perfeo¢i0namientdn en la fabricasidn 4s mue-

lss y blogued abraﬁtﬁoafa base dé& sorinddn que consisten ésen~
clalmente en ampiear lug variedades de corinddn de una puresza
elevada y de ¢olor blanco o tranépdrbute,‘y en megela dicho
abrasivo con una cierta cantidad de un aglutinante constituldo

. por una pasta a base de caolin con la adieién de tundentes somo

el borax, o ¢l clorure de sodio, témhiia'ie eleVnia'nuresdé eon
lo cual el aglutinante on aai migao ae celar blanno o tranlpa-
rente, ¥ estos ingrediontee produccn, iesyuee del melaeaio y

 voceidn usuales, nuelas © vlogues ‘de un ‘alto {ndice le dureza a

y de una purezas eleVada, que B8 dintingaan porque 8u masd ea
de color blanoo.
-2) ?erteoeionamientos segén la’ reivinniaanién
antarior. varacterigados en quo ¢l aglutinante blanca -] trans~
parente adenas de la compoaicion antes indiceda, puede taﬁbien
obtenerse a bas¢ de alumina, felieipato, sflice o silieatoc
con la adicidn asi mismo de eantiiades ‘mayores O ncnnres de
fundentes como ‘borax, eloruro de codio, o earbonato - de sodiﬁ

0 pétasio, empleando los preduatos iobtdamonte pﬂrificaﬁon a
iin ds aue no coloresn el sglutinante y epte ronulta ds calor
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3) Perfeccionamientos segin lae reivindinaaione-

blanco o transparente.

anteriores, oaracterirados en que la mezela. de sorindén blance
o transparente y de un aglutinante también blanco 0 transparen~
te de las composiclones antes indlcadias, se woldea en moldoa de
acero y se prensa a la presién conveniente para formar la muela
o blogque sometiéndose después la pieza formsda a un secadd com-
pléto ¥y finalmente a una cocoidn conveniente en un horno apro=
plado para obtener la solidificacidn de la masa. .

' 4) Perfeceionamientos en la fabricacidn de muelas
y bloque- abrasivos g base de corindén. ‘

Beta memoria consta de cuatro paginas, escritas

por una sola cara. | A

Barcelona 9 de Ootubre 1942,
P. A.
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