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mOplaSTlCO:j a. 1os reolplentes Fdbrlca("o por este nrocedi-

El 1nvento se reflere a un procedﬁmv“ 1TOo pars aunentar |

la re31stencl a la pr951on de recﬁnlenxev de mamngHW ter—

qﬁenmo,,que twenen.pre1orentemente 1la forua de wna hotella

cedlmlento de OplddO. Ahora blen, la utili cién de estas

bOTeLlas para llquldo eomenldos a pre ién troniezs con 61—

las hotelilas, se

para 1 'l'(:u‘i:'f cs

&

man ectas demaswado caras en compar901on con las wowmellas de

v1ario empleadas hastc ahora.

Ha s1do propueuto ya 91 dotpr las hotellas & soplar a
partlr de una nleaa moldeada en bruto, de paredes de
con una - tlra para la nona del ouerpo, de Lpl riodo aque lg ti-

ra’ seilnqertaien el molde de sopWad “ntc de realizarse el

produceﬁ,'comO'consecuenc;a de la tenperatu“a jelrtivaiante
a'ta en e_;molde de soplado, fééilmé“teﬂasiorm?cinr@ﬁ inde-
ueabTes de la twra 1nsertddd, siempre aue ésta consisna en
materlaT tevmoplastloo. En cambﬂo 8i la tira es ds hévedes
tdn gruesas que no haya aque oontarqp oon LqTeq de+th0vwoLes

entonces se nroducen en el propio cuerpo de 1la botella de-

e}

iorma01ones 1ndeqeableu, tales como, por giemnlo, aristas e
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»i;~ de la tlra, que pueden oca%lonar féCilﬁﬁntﬁ'la-f
; ‘otella Asinisro orlgln 1a ins ev01ow da una.
olde”de sonlado 1nq pro]ongecvon de loe tieﬁPOQQ
- ‘jde.enjrldmlento, puesto Que ‘se empeora 1a transmipién el o
’ .
;5 ' alor‘a ld  aredes retrlveradas de1 molde. Una de estas tié"
- ;*mu.T%S,:;l blem es oavaz de proteger en c*erta necida a le bo;,
teila.cbntra deterloro por qccvon externa, no puede, en cam-

blo, redu01r su tan01almente el esiuerzo gue se nresenta en

1direcc16nnper1£erica cono consecuencia de una presidn inte-

{10
con'una ﬁthueta de formu °nu1ar, cons tente en un material
Lermoplastlco zunchado en callente, que estd impreso por un‘
o : 'olque reéubre la superiwcle impresa del recipiente, en
‘>”15',f‘ cwlﬂdad de envoltura protectora. Ahora blen estas etiquetas
A . ﬂ:con(lsten en’ uha hOJa muy delgada de, por eaewn‘o cl TUro
; de p011v1n110 tan‘solo poco orlentado, por lo que no nueden
) .o, '_orlglnar apenas un aumento de la res1uten01a del cuerpo del |~
J ," }“°: V:.re01p1ente.:“u:'
zé6°. ';efectos de un etlouetaao durcdewo de Tatac se na pronv
ﬂf:}f, cedidp va tamblen a zunchar sucesivanente sobre el rﬁcipien; *
?€” _“ o e doé_ethuetas conq1stenLe en una hoja delgada, ¢ “eS Qu§
; 5;'-f:v'-°i* 1a. prﬂmera estaba impresa por suicara,exterior,'Sirviendo 1z
. L 56{12 segunda.para la proteccidn de la_imégen inpresa.
L. 2”3 E:l 1nvento ge lﬂ? Propuesto cﬂ evar la Dl"e.faj'_s‘ newein & 1la
P &::}..f‘pres;on‘ge re01p1entes de materia 1 sintético fahricados cdn
f. |  O'peso del naterial utﬂllzado ¥, en especial, pro-
i’ lporcwonar-botellas de material 51ntetlco apropiadas para 1117
_,.;nuldos- ometﬂdos a pres1on. |
. 30 '-‘ 4; Lste problema se resuelve coniorle ai inVento, por el




ﬂA'v1amente moldeada ‘en bruto, si blen de un peso eytruordlna—

hecho d que una vez que el rec1p1ente ha sido fabricado de .

la manera en si usual mediante. el soplado de una pieza pre-

'rlamente pequeno del materlal empleado, se confiere al menos
a la parte central del cuerpo una ten51on previa, que con- I

trarresta la tens1on orlglnada en las paredes por la presidn

del produdto envasado, generandose la tens:on previa median-

te una tlra‘que 01rounda la perlferla del rec1p1ente bajo

'Ztens1on Como: tlra se emplea ventagosamente una hoja de ma=-

terlalus1ntetico megorada en sus propledadeo de resistencia,

que se enchufa prlmeramente en forma suelta sobre el cuerpo
del re01p1en£e, zunchéndose después sobre el cuerpo del re-
c1p1ente para generar la Lensxon previa. Il procedimiento
conforme al invento se aplica de manera especialmente venta-
Josa para la fabr1cac1on de botellas para bebidas.

o Las botellas de material sintético fabrlcadas por el
procedlmlento anterlormente descrlto, poseen una tira que,
5conforme al 1nvento, consiste en una hoja que, a efectos de
 -me3orar sus propledades de re51sten01a, en especlal su re-
51stenc1a a la tracclon, ‘estd orientada en direccidn perifé-
rlca medlante estlrado, encontrandose bajo tensidn de %Hrac-*
c1on y c1rcundando al menos una parte del cuerpo de la bote-|
1la por todas partes.

La botella de materlal s1ntetlco consiste preferentemendt
te_en_cloruro‘de polivinilo, puesto que dicho material posee
uné'bﬁenglimpermeabilidad frente a los gases. De acuerdo con
ei:inveﬁtoﬁse emplea el cloruro de polivinilo tambien para.lé
ciﬁfa;Nd 6bsfante puede emplearse'también otro material ter—<
moplastlco, cuyas propledades de resistencia puvedan ser meao;

| radas mechanbe estnmdo y la arientacion . conslgulente @& lzs moléculass

Como es sabldo, la r931sten01a de los materiales termo-|.
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'prov1stas conforme al invento con una tira de hoja

’no soldmente presenta nor conqwgulente una me jor resisiencin

a cargas de présién y trace

Ademés de 1la dllat301on conocida como fluencig

en frlo, w? produce por conqlgulente tamblen ol fendreno co-

noc1do como escurrldO, que ilnq1mente nrovocar la ro-

llega a

Lll*‘ﬂ

hllo %1gn1flca el que una bot 114 ligera ¥ de paredes

de“gadae, en la que reina una pre51on 1nter10r, si hien po-. | .

see poco despues de il@nada unéa r651 tencia todavia

se megoran sus propiecades de -

r951>ten01a,uen tdnto que la reszsten( a mecdnica se sleva

tan01almente;y5 frente a la misma carga, el descenso de

1a r651 ten01a con el tlempo es cons1<erab1bmente menor vhe

‘en el cloruro de p011v1n110 10 esulrado

_Ias bowellas de cloruro de polwvvnllo de pared delgeg

u,,

esti T'?\;a."

a la pre51on gomo consecuencla de - la tensidn previza ngernﬂ@a

sobre las paredes de la bote11a,vs1no que poseen &n €snacial.

tamblen una megor estab111dad en func1on de_ tienpo, lo cue
»

es 1mportante para envases que hajan de ser almacenadss ay-

rante qlgun tlempo.

Ld tlra t'ene un grueso de 70 a ?OO/u, nve-<v‘?*\ﬁente”

de 110_a ISO/u Consiste en una o v1r12s nojes sunettisg ape

ceswvampnte, que estdn estirn dao‘ de la manera conocida, en-

la gama termoplabflca, hnu1a un grado de estiraje de 1 ; o o

'renOWd d 1 : ? 5 a1 s 3,5. Esve

ethrage se: dlsnlnuve tan sélovinsignificantemente

grado de

DO o]

7unchado,-porilo que tan s6lo sefproduce-un empaoraliiento imﬂ
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'.grande,

'bre 91 cuerpo de la hotella, s1n 1loadr a atascarse.; Il dié;

lla Llra,

C 100

.15‘

'las zona

'pe%ﬁptlb e3de‘las prouleﬁnce de “e91sten01a, va cue el aié;

mesro de’ la’ tlra unicarente Lﬂene que ser 1o 0.11 cienienente

Me LYo, de ln tlra a zunchar, o bien de 1as diversas capas. de

L resmstenol a la presién de'reventén de una votella

_provwsta ‘ae la twra, aurenta con el ancho de la tira. El an-| ..

cho de Ta,banderOWa puede e1ep1rqe de acuerdo con la res ws—"gﬁ

4

tbn01a necesarla a 1a presion de,reventon. bsi, por ejemplo,

puede presentarse desde luego, por una parte, el caso de quel

en anchos de tlra 1nfnrwores a 90 9, e incluso inferiores a

80 p de 1a parue sastancwa1mcnte cmllndrwcu del cuerpo, se

cons1ga una re51 tenc:a °u1101entemenve alte a la presidn de

reventon 'mlentras que por otra‘parte puéde ser deseahle tamt

2
N

tlra mavor gque la altura il

1la tlra u chada que c1rcunda a 1d boteTla bajo tension, ra-

“es capaz de ponor tamblen hajo ten swon nrevia

Iuera dez1a parte 0111ndrwca del cuerno N4 curqu s "doblemen-— |

te. Lnto puede en ocasiones ser desaable ;ambién en ceneclal

para Ua . .1aq botellas una forma decoraviva, cuando »OY
e]emo7o,'una_1r"ﬂﬂn reItﬁa e Ja altura del cuello o cel Z0-f

illete de 1a boteTla hava de ser prbmégida, de la nmanars Co-

_1noc1da, por una tlra tran,parente.

Otra ventaJa sustancizal de 1q clnta zunchada estriba eny

_que la pared de la bote7lo resultante de 1a ‘combinacion de-

'botera e tlra, posee nor 1o 5enera1 une distribucion del

la tira pued oer Ju°LamenLc enchulada go-

s'tan;sélb,z'a 5 % mayor que el del cuerpo de la -

de trans1c1on hacia el fondo v el cuello, situadas| -

indrid

Lo
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rus1%1en01a‘

nrueso_defpared'sustahcw'1menLe megor de 1o que es o

ciso. -

en una boteila no provista ﬂc~t1ra, pU@CTO aue 1a gagee

010n d@l grueso de pﬂred producida en el proéedimienLo de
qoplddo p”c%enca ca%ﬂ siempre. diferencia s de E 10 % v ans,
mwentrde que laq dlferen01a ‘en hojas esfiradas asoienﬁ@n a

10. 5Umo - i 10 %. |

La t*ra que, en prlmcr termlno, snrve rara aunenvar la

R \.‘.,»».

Soalk

-puede, de la nanera con001da, ser ILransparente

y esvar lmpresa en la cara 1nrer10r, con lo que 1a iy pro-

tege a 1a 1macen 1mpreqa contra deterloron.

La tlra puede con1eccvonarse °1n costura’a parvir de un

tubo_;“evlble de hoga, cuvo dlametro después del estiraje

-~ I

'sea 2 a b ﬁ con nreieren01a aproximadamnente % % nayor (ue .

Dl

el diametro del . cuerpo de 1a botella. Ahora hien, es posible

ulMl;MO 1ormar 1la Llra a partir de un trozo de hoja plana,

D& ra lo cual dlcho trozo, una vezfoue eventualinente ha sido

'1mnreso en la cara 1nterlor, rec1be forma de anillo antes de

AN

er enchuJado obre 1a botella, unlenQOSe sUs extremos me-

'd1ante pegado, sellaﬁo 0 soldado.

La tlra puede COHS’uT’T en una s0la hoja de cloruro de

p011v1n110, o en un producto 19m1nado de varias capas. Aho- |

ra blen, puede -estar 1ormaca tamblen por varvias hojas, oue

se_Aunchantsuces1vamente. Estor resulta mas favorable tra-

téndose de tiras nids gruesas, puesto que el cloruro de noli-f

vinilo es un mal conductor del calor, por 1o cus el LLINO

L3

,para'el”zunchado.resulta relativanente grande en hojas grue-

uciq .

bl se zunchan quces1v”mante varqu nod<q en calidad de

tlra,ﬂentonces puede ser ventajoso elegir las diversas nojas

con anchos ‘diferentes, conforime a los esfuerzos a que €s s0-

© e
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: 1f; metwdo el materlal en las dwvvr‘aé 20nas de 1avbone11a. L=
’ hoga prlmera, por 10 tunto, nuade rccunr r Lemhién 1as Z0Nas
. de Tran5101on haola el cuello de 1a how l"p.y hecia el Fondo
i.; - . de la m;sma, mlentras que una hoja sesunda circunde tan 5610
f$ -  u '5 -l por tbdos 1ad08 el centro de la parte cilindrica del cuerpo
\ - "t -J de la botélla.

‘f:é . ':Otfa;rgpercusién del invento tiene por misidn la de,
ademés'de~aumentar la resistencia'a la presién, mejorar tam-
bién otras propleaaaes flSICaS de la botella de natverial sin¥ 

10 tético conmayuda de la tira. Una_mejora de las propiedades
; - dé las_bafédeéfde la botella puede ser deseable 0 necesaria,
nor ejemplo, en cuanto a la pcrmedbllldu Trenwe » los gases
?_, _ vy la constixucién de 1a'superficie exterior.
: Dexécuerdo con el invento se prevé también el gue la bode-
?\. " 18 ‘1la, cons sis stente prefcrenbemenuo en cloruro de polivinilo,
[ - | esté elr anddda por una tira consisten ue en dos 0 nfs canas
; | de maberlalco 1WSL1nCO“, en ‘sp601a1 maveriales sinvéuices,
E ) . ejerciéndo al menos una capa de materiél sintético wne ten~ |-
l %é . R | sidn previa sobre la periferia de la bOt‘ll ¥ eligidnocse
% ‘ EB las diversas‘capas conforme a 1as'proniedades de cndp cazo
‘3 ee s de 1osvmateriales y a'las.exv cgencias ﬁue”Lﬁ. é la hotells,
? R Los dlStlnLOS valores fisicos de los diversos reverian
| N les slntetlcos con ‘conocidos. Asi; pbr ejenplo, 2o perneshi-
' ET{Z:  lidad dei cloruro de polivinilideno frente & 1C8 “orwe as puf
“f25 ‘pequeia, ﬁiéntrés que es relativarernte gronce en Tooiss dd
E{:?"i, de btaa densidad. La permeabilided frentve al nitrségeno s menpr
en todos 10 Laterialés sintétidoé nue frente ?1 oxizeno, y_ 
;' o - Irentega és me, a su vez menor qué frente al )
nico; 'i”bien'la proporcion no es ‘la nisma para ios dierscs
30 | mater leu'Sintéticbs. lodwaﬂte 1la eleccifn de Tom rmutarino
. . o o _
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- yor o menorude la pared de 1la botella incluso

'01evta m dlda para g ases. dctcrm1nddoq Punitos de viata

”apropiada,.por.ejemplo, un pcgamento 0 una hoja

BAD ORIGINAL .

les»para la tira v de sus grueso s de-capas se

%1gu1ente, aICdHZHT una pernes bllld d rente o 1gg o

RS I'ie

Selectivy

lares son'validos también para tener en cuenta lg PEeah A
SRR ’ COLTER N -

1-lidad frente_a aromas y al vapor de agua.

_Asinis mo puede hacerqe la capa exverior de 1,

- "Ji‘.'l"ﬂ eS8~
~necwa1mente re51 stente contra 105 araﬁazos, brillente o an—
tlstatﬂca medvdnte la eleccwon de un maverial sintéiico

aprop1%do con,‘eventudlmente, 1as adlclones CoOrreancndien—

tes.
Cono materlaT para ]a Iormacwon de la tira puecden ser

cons 1dezadou, aoemds del cioruro de polivinilo, entre otros

-

el polletlleno, el polipropil leno, e1 oliéster del 4cido te-| -

reftélico'y,”para me jorar 1&'1mperme bilidad de 1a pon

;[,

ed de
la boteTIa 1rente a los gases, preferentemente el cloruro del -

4

p011v1n1 1deno,‘a 1 como'pollmerizadds mixtos ha COpOliHGTi;‘
ndos de los mater1d19 s1ntetlcos citados anteriormente, v
en ere01al tamblen las pollamlﬁaq v los tpoliésteres
Pdra compenoar posibles vugoswdades de la superficie,‘_
dei uevno de botoWIa sopldﬁo, que . melcan en algunos punvtos
un aauste solldo de la tlrd sobre la borella, pudiendo daf

la wmpre51on de burbujas deraire eno!rvnd“f en Lla nared de. -

la bOtella, nuedo ser convenisnte forrar la capa extrens in-

. 1 - - . v, . - 0 R4 Lo
terior de la tirva eplicada a base de una suensnein diesil

“tuaTmente tamblcn a base de un materw aue no se ablande

'hgsga 1a temperatura de zunchado.’ Un aguéte s0lido de la ti-

<

ra es preciso,también'para meiorar la lmPUT]Cm ilidad frente

a los gases.
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La botella de material sintdético reristente

conforme al invento, serd descrita a continuscids o mueve @
base de 10s dibujos esquemdticos, mosirando:

’ i ’

tira

yunchade,

cno asciende &

aproximedanente 70 % de 1a nerte ¢il

del cuérpo de la botelle:

fla'fig. la, un detvalle A de la fig. 1, 2 riav

que recubre también parcialmente las zonas de yrensicidn ha-

cia el cuello y el fondo;

la fig. 2a, un detalle B de la fig. 2, ampliedo;

fig. 3, una botella con una tira de

-

M
]

la ¢ de la fig.

N

fig. 3a,

un detglle

- la. fig. 4, una botella con una tira de varise canpas
. . 3 b - x e b

ya hoja

-enzunchada en primer lugar comprende nanbhi
nas de, transicidn hacia el cucllo y el fondo, rmieniras aue L

hoja wunchada seguidamente circunda Wnicarense une nerie

cuerpo cilindrico de la botella;
~la fig. 4a, un detvalle D de la fig. 4, arnlizdo,

‘La botella ha sido designada en Todes 1os coens

su cuello con 2, v su-fondo con 3. la forme

puede ser una cualquiera, si bien se emplean preferenterente

botellas, cuyo cuerpo 4 posee una parte cilindérica. s

he en’ general con 5.

de

. - PR T 1 H - - PR
talles anpliados represenia

,

N

~,
2

botella. 11 es una tira de una sola capa. Ln la figz. 5a i
L B . ) o .
sidosfepresentada una tira de varias capas cle ceonsista, . por

1% zunchades

ejenplo, en las dos hojas 12 y 28

o
Ahora®bien, 12 puede ser también una hoia, v 3%

aplicada sohre €ésta antes de ser zunchada.
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14 una hoja que llege

'las zonas de transicién hacia-el

En‘la fig. 4a es Lombidn hasta

fondo %, ¥ 15

cuello 2 v el

es unaAhoja zunchada encima posteriormente, que circunds

carente una parte del cuerpo cilindrico 4. La capn 14 consisg

4

te preferentemente en cloruro de polivinilideno, mientras

qué la cané 15 consiste, por Jemplo, en cloruro de polivi-

nllo. Naturalmente puede la tira ConsnglT ahchﬂ en TMES
‘dos capas u hojas. Las tiras representadas esnudn Yormadas,
bien sea a partir de un tubo flexible de hoja exenio de cos-

Tura ,' antes

Q:bien reciven forma de anillo o tubo flevibie,

suclda

de er zunchada para 1o cual se pega, se sella o se

un trozo de hoga plana. Bl lugar de unidn de los lados del

trozo d "qoga, no ha sido representado en los dihbujos. Yoda

1asvt1ras Se ajustan bajo tensidén previa sobre la periferia

de 1a botella,,como consecuencia del zunchado del material

es11rado en sentﬂdo periférico.s -

be ha comprobado que und boteWIa de cloruro de nolivi=

nllo, nrovw ta de una band“rola coniovme al invento, con un

contenido de 0, 33 1 y aproxinadamente de la forma de las Ho-

te“_as de cerveza con001das; de un peso de mazterial emnleado

de aproximadamente 28 g,_puede ser fabricada con uno re

tencia a 1a presién suficientemente grande.,

’

4

dotandolg

9ig-

para

vllo de una tlra de van so0lo 3 cm de ancho, heche de¢ una ho-

—

. 3 [

ia dev70/u de grueéo,-oon un eredo de estviraje de aL0A

este particular la resisterncie a la presidn de 18 houelia
ur0v1qta de la tira- resuWLo sthancwalmente mas alta alie Ja dol

miSMO'“eSO, no dovada de 1a

i’

una’ botella de compa aciédn de1
tira. Lsta botelWa prov1sta de la tira tiene sorprenﬁente_
mentve la mlsma re istencia que una bhotella f& bricada con un

eso de mater*al empTeado de %8 g, exenta de tira. Un pavgp
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‘SiSténcia. Asimismo hace posible la tira estirada de clo~

ifufd'de polivinilo el traspaso y las ventajas de la gran

1Atetico. La gran transparencia de la tira permlte igualmen-
ite, tanto la 1mpre81on de ésta. por la parte de dentro, co-
.mo° tambfen 1a impre31on del propio cuerpo de la botella,

f;lo que es espe01almente ventagoso, puesto que con ello la
"".:imgen impresa queda protegida contra aranazos u otros de-

“terioros.

"te a la presion, con una tira que refuerza el cuerpo, ca-
;racterlzado porque la tira que circunda el cuerpo de la bo—_
¢tella por todos lados y formada por una hoja orientada en .

>d1reccion periferica medlante estiraae, se encuentra bajo |

:;:'terlzada porque, tanto la botella, como tambien la tira,

con51sten en cloruro de p011v1n110.

A te a la presion de. acuerdo con la reivindicacién 1, carac-
":iterizada porque la botella, consistente preferentemente en
' 01oruro de pollv1nilo, esta circundada por una tira consxs-
.'7, tente en al menos una capa aplicada en forma que se conS1-
I gue una tenS16n previa Yy cons1stente en una hoja de materia

-sintetico, y en al menos otra capa de otro materlal sinté-

— 1o

ancho de la tira contribuye a aumentar todavia més la re-.

SQiidez en funcién del'tiempo a la botella de material sin-

‘ En resumen, el Modelo de Utilidad quc se soli-
cita, debera recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

"1; Una botella de materlal sintético res1sten-

_1.

tension.'  .
| ‘2. Una botella de material sintético resisten-

te a la pre816n de acuerdo con la reivindicacién 1, carac- |-

"'3. Una botella de material s1ntetlco resisten-
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jtico o de otro materlal aproplado.-‘

»;de la pared de la botella frente a los gases, una de las

-capas de ‘material sintetico consiste en cloruro de polivi-~

fcacmones la 4, caracterlzada porque la tira, consistente

~,laL manera en si conocida, en la gama termopléstica, hasta

 “un grado de estiraje de 1 2 a l: 4, preferentemente de

| te a la presibn de acuerdo con una cualquiera de las reivin<g

'dlcaciones 1l a 6, caracterizada porque la tira es mas ancha

‘te 8, la Ppresidn de acuerdo con una cualquiera de las reivin
_dlcaciones la 7, caracterizada porque la tlra esta exenta

~de costura y consiste en un trozo de un tubo flexible de

_ 13

A, Una botella de matexlal 81ntetlco res:sten-
te a la presion de acuerdo con la reivindicacidbén 3, carac-

terlzada-porque, a efectos de mejorar la impermeabilidad

nilldeno o de sus copolimerizados y polimerizados mixtos,
<y/o en poliamldas y/o en poliesteres.
' ' ,j 5. Una botella de material sintético resistente

.a la pre81on de acuerdo con una cualqulera de las rcnv1nd1~

eventualmente en varias capas, tiene un grueso de 70 a 200
ju, preferentemente de 110 a lSO/u
o 6. Una botella de material 51ntetlco res1sten-

te a la presion de acuerdo con una cualquiera de las relvin

dicac1ones 1a 5, caracterlzada porque la tira, antes de

-ser aplicada sobre el cuerpo de la botella, se estira de

°-2’58~1335

 ,7. Una botella de materlal sintético resisten-

_que 1a parte sustan01almente c1lindrnca del cuerpo.

8. Una botella de material s1ntetico resisten-

hoja, cuyo diametro, después del estiraje, es de 2 a 5 % maq

‘yor_que.el didmetro del cuerpo de la botella.

P
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-'i : qxffi’ﬁ. ,:9. Una botella degmaterial sintético resisten-
.té a-1a presi6n de acuerdo con una cualquiera de.las rei-
‘vindicéciones l_é 8,.caracteriiéda porque la tira consiste
' g  pof:ld'menos en un - trozo de hoja plaﬂa qﬁe, antes de ser
R “5 'f:Jenchufada sobre la botella, recibe forma de anillo, estan-
B ;'do unlda medlante pegado, sellado o soldadura:
Y lO. Se reivindica por ultlmo, como objeto so-
f'bre el que ha de recaer. el Modelo de Utilldad que se soli~
‘ _ cita.'“UNA BOTELLA DE MATERIAL SINTETICO RESISTENTE A LA
10 ‘PRESION"
| ‘ Todo conforme queda descrito y re1v1nd1cado en
I la presente memorLa descrlptlva, que consta de catorce pa—
: e glnas_mecanografladas ¥y dibujos que se acompaifian.
A 18- Madrid, 13 Diciembre 1968
f . ' : BERNARDO UNGRIA
.20
’ ' 28
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