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MBEKORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencién por veinte afios en Egpafia, por: » Disposi-

tivo para curvar mantos de barriles", a faver de la r.sz, Diener & Roth,

Fassfabrik; residante en Stuttgart-N ( Alemaniae ) Stérzbachstr,l2.=
byl o s vl By B~

BEn la fabrifcacidn de barriles de duelas, lug duelas han de ser
curvadas después de heber sido reblandecidas. en un bafio de vapor ¢ de
ggua caliente o andlogo . bursnte esta operacidn ha de oculdarse esbecial-
mente de que al curver, por un -excesivo esfuerzo no se rompan las fi-
bras de la maderse exteriores solo solicitadas a teusidn,

Log dispositivos para curvar las duelas sueltas no ecumplen las
sondigiones exigidas en la fabrioacidn en grandes cantidades,

Se han cereado ya también diepositivos que permiten someter al
bafio de vapor o de égua celiente mantos completos de barriles compues=
tos de duelas, sometiémdoles después en total al proceso de curvatura,

Bn estos dispogitivoa'han de tomarse disposiciones para pren=
sar durante la operacidn del ocurvado lgs fibras de madera situadas en
el interior a Tin de que las fibras situadas al exterior no sean soli=
citadas excesivamente a tensién, Bn los dispositivos conocidos frecusn-
temeaite también se hacen necesarias piszas de maquinaria en el interior
delvmanto del barril que pasan en el ejé del barril y que impiden la
simple introduceidn y extraceldn lateral,

Segz¥n el invento no solo se evitan todas las partes de maqui=

naria gue paasn en el eje del barril, sino que, en aumento gradual con
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relacidn & la unidn radial de las duelas, se elerce una presidn de ecm-
puje creciente sobre las suparfleies frontales por medio de dmbolos de
presidén hidrdulica movibles en la misma direceidn de los ejes de los
moldes de curvar pero independientemente de los mismos,'actuando'loa
éubolos, por medio de cabezas de presién artioculadas, cada uno sobre
las superficies teminales de lus dunelas, utilizdndose para someter a
las duelas en los moldes de ourvar a una presidn de empuje creclente,
de modo que sus fibras de madera, corrientemente solieitédas a tensi6ﬁ,
no puedan ser rotas por un esfuerzo excesivo,

El dibujo representa un ejemplo de ojecusidn, Muestran:

Plgurs 1 un corte & lo largo del eje von las duelas reunidas

éﬂ un manto'de barrii.

Migura 2 el dispositivo y €1 mento del barril después de termi=

nado el proceso de la ourvatura,

figura % un corte segdn la linea 4=B de la figura 2,

rigurs 4 un dibujo en detalle de la figura 1,

#1 dispositivo para curvar trabaja con dos moldes de curvar 1 ¥y
2 con igual eje, que tienen forme de caperuza y que pueden volverse haw-
ela arriba, los cuales pueden ser movidos uno contra el otro en direoe

cidn sl eje por medio de un dispositivo hidrsulico no dibujado,sctuando

as{ sobre las duelas del barril 4 que estdn reunidas por un aro 3, de

modo gue los extremos de les duelas del barril se doblan en direcoidn al
gentro del barril., .

Segin el invento, en los cuerpos de presidn 5 hay montads uns
oantidsd de palancaes de presidn 6, cantidad que corresponde al perime=
tro del bqrril, sotuando estas palances de presidén 6, durante el procew
g0 de curvatura, de modo sspecial sobre las superficies terminales de
las duslas del barril, Hstas palancas estdr dirigidas Esencialmente en
sentido radlial hasia el centro del barril. Estas se cogen por debajo '
con unos anillos 7 en forma de brida que estdn atornillados sobre los
cuerpos de présidn, teniendo suficiente Juego y se apoyan con su dorso

contra unos rodilles 8, edecusdamente anillos exteriores de cojinetes
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de bolas o de rodillos. En su sextremo interﬁo nlibren estdn provistaé
de salientes 9 redondos y a éstos estd coordenado un platille de ocurvas
10 comin el cual puede ser desplazado en direceidn 8l eje sobre un hu=
5illo helicoidal 11 situado axilmente, pudiendo ser Fijado por un tor-
nillo 12 y una yueroa 13,

El funcignamiento es el siguiente:

Por medio de presién hidradlica se musven uno contra otro en
direccidn al eje los moldes de curvar 1 y 2 en fobma de caperuza que
estédn fijados intercambiablemente sobre las mesitas de presidén 14 yFI};
Durente esta oparacidén se colocan las caperuzas sobre los extremos de
las duslas y las doblan hacia dentro. ias palancas de presién 6 situa=
das sobre las superficios terminales de las duelas efectusn simultdnea-
mente este movimiento hacia dentro, rodando hecia dentro sobre los ro;
dilles 8 y sigulendo sus salientes de presidn 9 el plano de giro our-
vado montado sobre el platillo de curvas 10, Rste plano de giro tiene
tal conformacidn que ejerce una presidn creciente sobre la superficie
termminal de la duela cnando la curvatura va progrssando, mientras que
al mismo tiempo le relacidn de transmisidén de las ocabezas de presidn 6
varfa de un modo que facilita ¢l aumento de la presién, de modo que
1a distancia que separa los rodillbe 8 de la superficie de las oabezas
de presién 6 qué ejercen presidn, se reduce cadé vez mas,

tomo de este modo, durante el proeesc de la curvatura, las due~
las estdn sometides a presidn oreciente, so evita la rupture de las fi-
brag situadas al exterior y que en otro caso estarian estiradss a causa
de la curvatura, ya que las dilataciones guedan evitadas por la yresidn.

¥l ajuste del efeoto de las curvas de los platillos sobre las
palancas‘de presién se hace posible por un desplazamiento de los plati-
110s de curvas en dlreccidn &l eje sobre los husillos 11, Los husillos
11 estdn igualmente sometidos a 1a acbién de 105'5mbolos 16 y 17 de’
presidn hidraulica, los cuales se goblernan de modo que cooperen en
forma adecuada con las instalaciones hidrauiinas‘que actven sobre las

plezas do presidn 14 ¥ 15,
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Las figuras 1 ¥ 2 permiten observer que el manto del barril
extraido del baflo de vapor o de agum caliemte puede‘ser colocado sin
dificultad alguns entre las caperuzas de curvar 1 y 2 y las coronas de
cabezas de presidn. in redﬁuido movimiento de¢ separacidn de las partes
del diepositivo de curvar en direcoidn al eje & partir de la posioidn
de‘part;da dibujada en la figura 1, es suficlente para crear un camino
libre al manto del barril. |

Después de terminada la operacidn de curvar, los dmbolos de
presidn 16 y 17 se gulan de modo que Se separen en direccidn al eje 2
partir de la posicidn extrema dibujade en la figura 2, las caperuzas
de curvas 1 y 2 se abreu, al mismo tismpo se guia.la megita de presidn
15 hacia abajo y el manto del barril se saoa lateralmente en direccidn

horizontal,

Contrariamente & los otros dispositivos conocidoz, por lo tanto

no existe, ni al introducir ni sl extraer los mentos de los barriles,
ninguna pieza de la maguinaria que obstruye el pasv, y puede trabajare
gse won el nuevo dispositivo rdpida y seguramente con cualquier limite

de presidn gue se desee,

N O T A -

Ia presente patente de invencidn comprende las siguientes rei=-
vindicaciones: l ‘

l,- Dispositivo para curvar mantos de barriles por medioc de
moldes de curvar en forma de omperuza gue se eolosan sobre el lsdo
froutal del manto del barril, emplesndo una presidn en la direccién
longitudinal de las duelas, caracterizado porque en la misma direceidn
del oje de los moldes de eurvar (1,2} independiente de los mismos, se
hallan ordenadas piezas de presién hidraulica {15) mdviles que actuan
sobre las superficies terminales de las duelas (4) por medio de cabe=

zas de presidn (6) artiouladas en las plezas de piesidn, de modo que

las duelas, sometidas a presidn de empuje crecients, se curvan a la
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forua debemiinaGa por log moldes'de curvar (1,2) movidos delante,

2.~ Dlspositivo segin la reivindiCaéiénrl,,caracterizado por-
que las palahcas de presidén (65,Y) pueden correrse radialmente hacla
dentro, comprimidéniose adicionalﬁente contra las superficies {rontales
Ge las duelas, duranis este movimiento hacia ol interior, bajo los efeg-
tos de un mecanizmo de guia (10);

5.~ Dispositivo segdn las reivindicaciones 1L y o , caracterizado‘
porgue a cada corona de palancas de presidn {5) se halla coordenado un
platillo de curvas (10} comdn, cuya superficie de guia determine el su-
mento de la pfasidﬁ de empujo.

4.~ Dispogitivo gegun las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado
porgue las palancasg de preSidn {6,9) se deslizan con suo superficies
dorsales sobre rodillos (8) que estdn montados fijamente en ¢l 4mbolo de
presidn (17), con el objeto de avortar sl brazo de la palance de presici

5. Dispositivo segun las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado
porque los platillos de curvas (10) son sjustebles en direccidn &l aje,
en relacidn oon los cojinetes de spoyo (rodillos 8) cel éubolo de pre~

3idn (17).

Gom @ Diépositivo para curvar mantos de barriles".~ Segun se
deseribe ¥ reivindice en.la preéente memoriea descriptiva y se iiustra
gon log.dibujos que & la misma se acompafian.

Qongta esta memoiia de oinco nojas folismdss y escritac & mgqui=

na por una sola de sus carag,

wadrid, 28 de_gotubre de 1942,
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x,s. piemer & uoth, Fessfaprik . Hoja Uniga. o
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