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'oe entiende en general por herramlentas de metal duro las’

]
.

que 66 componen de un cuerno de acero y por su porcién de “tra-

“bajo posesn aplioaciones‘o inserbiones de wetal duro que . se waen -

con-el cuerpo mediante soldadura dura., Come cuerpo se;emplea en

‘general un acero -al carbono ususl en el comercioc con 0,7 haste
0,8% de earbono y-para la.soldadura dura se. emplea cobre elec-’

,ﬁrolitico. bichsa sol&aﬁﬁra dura se'ereotﬁa' por regla. geﬁeral;

a temperaturas superiores en bO a 100¢¢. a los 1080°C que s la’
temperatura de iusidn del cobre, 58 efectﬁa spoT ejemplo, 8.

ma de su temperatura de recocido y- forja, de auelte que su 88—
urnctura ge torna de gruesos crietales ¥ queoradiza. fero como
la nayeria de lag herramientas de metal duro Be sometan princi- A

palmente sélo a esfuerzos ds presién, ge mani“lestan poco los

‘inconvenientes originados por el caldeo excesive; pero 31’ ge
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" han goaado soportar todos los esfuerzos.,

‘= ﬁﬁ Judl &

dejen gentir desa.gradablementé en lasg herraznientas, que estén g0~

wetidas a iunértes esiuerzos mucanloos a8 flexidn o percusién, co=

mo son las puntas de los granetes, los buriles escariadores, 1as

"vrocas de percusién ¥ otras herrarientas anflogas.

Para.estns.se ha-ensayado.emplear aceros aleadés,~queAposeen
en gener&l ung temperatura e recocide y ;Grga mis alte. y pueaen
tembidn spportar mejor sobrecalentsmientos pasajeros, sin gue . se
presenten los inconvenientes observados en los sceros sl carbono,
Eerb aqui_Se tropleza con el'iﬁconvehienfe de que log aceros alea~
dds so dejen soldar mal con cobre electrolitico¢ A consecuencia‘\

de estos las inserciones de metal durc se susltan y destruyen des—

" puds de breve uso. Lo costura de soldasdurs por cobre posee en 1os
) X . . .

VeTHOS (e acero eleado upé rasistencia,adhesivﬁ més pequeiia en
las suberficies\de ednfacto entre el metal duro y el acero. fio ‘f
puecde encontrarse tan@océ ningdin femedio a esto con meter una ho-
ja de soldadura, que generalmente sé. mete como capa intérmedia"
entre el metal duro y el cuérpo Ye la herramienta.

. Segdn el invento sstas herramientas se fabricen Ge gren A~
r&cidn y en iorma préctica por el hedho ie que en un cueTPo de
acero aleaio ge mete otro cuerpo de acevo al curbono blen solde~
ble 7 en este se sueldan las inserclones de metal duros

“Los ensayos de perrorscidn ejecutadss, por ejemplo, con bro-
cag percutoras ds‘mgtal duro hechas de,este modo, ban dado resul.
tados sorprendenfes.-ﬂo se ua veelto a obseévgr el aesﬁrendimien-‘
to de los apliques o inserciones &e metel dure, sino que mée bien
ha podid0~comprobagse que‘seriéa de herrsmientas asi rabricadas

gn el dlbuao adjunto se ilustra el 1nvento como un e;emplo
aplicado a uns brocs de percu316n de mptal auro, - presentando

La tigura 1 una broca de per*u816n de metal uuro en vista

de trente con portecuchillas en rorms de cruz, hechos ae metal
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- duro ¥y un cuerpo de material compuesto.

La rigura 2 una ‘broce de percusién de metal iuro segﬁn le
tigura 1 en planta,

La figufa 3 una broce de percugifn de metal dnro en vista

" de frente con portseuchillas sencillos enm forms de buril hechos

de metal duro ¥ con un cuerpo de material coumpuesto.

figura 4 una broca de percusidn de metal turo semin la

Cfigure 3 en vista de frents, pero con ls ingercidn de acerc sub-

¢1V1uiaa.’
La figura 5 una broca de percusién de metal anro segﬁn 1n

figurs 3 en planta. , »
#n la rigora 1 SQ ilustre una herramienta de metal auf§ se-
gﬁn el invento, wara ia perioracién de rocas 0 piedras por per—
éusién, en la cual‘la parte 1 del-éue:pq ae’ oere se hage de
acero aleado ¥ la'parté 2 del misma cﬁerﬁo de-acero s¢ hace de

r'

acero &l carbono bien soldaole. in la parte 2 del cuerpo se in-
gertan plexzas 4 de metal auro que sirven de soetén & los Iilos
oortantes 3 ¥ gue se sueldan con la parte 2 del cuerpo. il suje~-
tar sl cusryo de acero lléon si‘cuerpo de acero 2 g8 Duede tra»
bz jexr con soldadurs autdgens, coerriente o similor, pues se ha
comprobado qﬁe siendo aafidienﬁemente'grande la superficie de
contacto resulta suficiente el poder adhemive ds un cusrpo de.
acero alesdo y soldado pars agusntar los esfuerzos de percﬁsiéh,
sin qué»se suelte de la soldadura la parte Qe acero 2 inserfa.,
“kn 155 figurss 3y 4 e ilustran dos ejemplos de ejecucién
de una cuchilia gencilla de buril con i& caracteristica segmin

1& figura 4, que para‘compansar lag ténsiones‘téxmicas le inser-

oién compuenta 2 se separs én su yunto més protundo Qor NS Julie

ta b, que ul soldar puede taunnén llenarse de soldadurs,, Las

inperciones 4 de wetal duro y en especiel las que llev&n filos

. cortantes mds largos;-pueden bacerse de varlos trozos 4, 4a y 4b,
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_como ge imdica en-le figura 2, pudiendo meter eutre las diversas
‘inseroiomes capes intermedias 6 de acero soldable., | o

Lus herramientas de mul dure asf febricedas resisten to-

dos _las esfuerses, perforan las rooas m&a duras, sin qus se Ppre-

senten ningunos inoonvenientes superiores a los comprendidos den-

" tro del marco del desgaste normal.

13mtpmttmttettott N O T A $1eiletteizimitets
8e reivindica como nnavo ¥y de propia invencidnt

1.~ Mejoras em la febricecién de herramlentas esm insercio-
nes o eplicaciones de metal duro pare esfuerzos mecinices faer—
tes, en especial para la perféracién percutiente en rocss o ple-
dres, ceracterizadse por que el euerpo de acero de la herramiguts
8e-construye como éusrpb coapuesto, escegiéndose los metales uni-
dos entre sf oon propiedades correspondientes @ los esfuerzos
que han de suporca::. ‘

2.- Mejoras en la fabrieao:lln de hcnams.mtaa gogdin 1o rei-
vind:loado e el punte 1, macteriza&an por que el eousrpo de ace-
o 88 compone de un acerc aleado peras roeib:l.r los esfusrsos de
chogne ¥ flexién y de un acero al ea.rhono bien soldeble para la
unidn con la imseroién ° apliqwién de metel duxo.

5w lojores en ls fabricacién ds herrmmlentes segdn 1o rei-
vindicedo en los 'mtoe 1 y 2, caracterizedas por gue 1los aceros
compuestos se kacen maltipartidos. ‘ N

4om llejoras en la fabrimwn d.o hcmm:lmtas segdn 10 rei-
vindicado en loe puntos 1 ¥y 2, mmtoa:um ‘por que el cmm
doaogro dehamimloeonpmdaunmmalm con el que

' B6 une, Por ejempio,'.mdiante aoldad:uva_ mtégma otre acero al

oarbono 'y e éste mdi&n’bo soldadura fusrte ds, por ejemplo, 1150
a 1200¢ Caomla mgrciénoaplimdomlpum gue oons-
tituye el £ilo de la herramienta.
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