PATENTE DE INVENCION
por 20: afios .
por "UNOS PERFECCIOFAMIENTOS EN EL DOBIADG EF GENERAL DB

_ PIFZAS METALICAS DE PERPIL ACAFATADO PARTICULARYENTE EL

© DB LAS KSPECTALES PARA LA PABRICACION DR OIIfRRES'PARQ; BOL- -

B .

803%, & fevor de los Sras. D, Jo=é Ramirez Pardo y D. Iuis
Glspert RibS, de nscionalidsd espafiols, domicilindos en

- Barcelons.

Lds recurrentes que por dedicarys especislmenta s lg fa-
bricscién de clerres pera holmos, éa hen percatado de 1z
dificultades que presenta e1 doblado de plezas metdlicss
de seccién acanalada, han yesuelto shore este problems me-
disnte unom peifcccionamientoa en el modo de ejscntar ests
operacién, que yesultsrin visbles pars la industria en ge-
neral.

_I’or geY nuevog y de sn propia.invanoiénv, golic iten los

recurrentes que se les garantice en su propiedsd y explotscidn

10.. exclusive mediante la concesidn de la patenie de 1ﬁven016n

a que Be rqfiere ls presente memo;ia‘descripttva._

Pars dsr una idea exacta de la importancia y caracter{s-

. %ticas proplas de los perfeooionamientOS 1desdos, es oportn-
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no referirnos a los dibujos que a titnlo de ejemplo se ad-

junten a esta memoria, e intereas consignar tembidn 1s aifi-~
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cultad que hasta la- fecha ha presentado dichs .operacidn;
precigandose al efecto en las figuras I, IT y III que al

‘doblar ls pleza —1- poi B ¥y =3 segim m cierto dngulo,

la masa metdlica qus formes la pared que queda en 91 1nte-
rior de este angulo, Be oontrae y arruga, en tanto que la
de la exterior se disilende y corta, o rsja; lo cual ha

inducido a la mayoria de fabricantes a qo:%ar la pieza ~1-

oomo Se indica en las flguras Begin une fraccidn 2ngulay

~4~ de la aleta o pared que qusda al interior de la eurva

o #fingnlo,  Jomo es 1légloo, esto vs'upone_ una considerable pér-

‘d1da de tiempo, una debilitaei&i de la‘4p1ega,1mgq otra

. pSrdida pars moldaxr los bordos_-d'.e la gortadura eon plate y
 finalmente pars pul:lr ¥y limar la aoldaddra; "y co’ti todo ello,
“todavia se ‘presentan algunaa diﬁoultadea ya que la pared

gue gusds al exterior queda aometida g unm fuerte dietensién,
a veces no compatible ocon gu. mﬂisteno:la.

El procadimien'to 1deado resuelve el pro‘ble-a mas oi.enti-»
ﬂ,camente y de meners mal econdmion. ' -,,

8e corte 1s plancha o chapa metdlica en tiras reotangu—-

lares, figurs IV, Se momete 2 estag tiras a una dofomgcién

~ consistente en tantas 1ligeras desviacionss =5- planss y la-

%erales como curvaturas deba de tener en definitiva la ple-
za. Eatas desviaciones se producen oon prensa y moldes o
matrices adecusdos. Sa valor se eatablec'e de acuerdo con el

caleulo de los coeficientes de elasticidad del materisl.

- Desde luego el valor de los redios de estas desviaolones

glempre serd muy reducido: en les figuras V y VI se exageran

para consegulr mas olavidad demestrativa. Luegp Se producen

laz dobleces -6~ gus defiman el perfil de 1s pleza: guedaran

- por tanto unos bordes laterales mas levantsdos en -7- o mag

rebajados en =8-, Pina lment;e', figura VIII, 8e eurva la pleza ,

y naturalmente la vmaybr cantidsd de material mservaéo en -7=
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| permitiré aistender la plezs sin inconvenientea para for-
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mar 8us rgdins‘mayores, ¥y la'menor cantidad en -éo permi~
tird la contraceidn sin arrugas, quedando ia,pieza luego
de onrvada, oon una sltura de bordes perfaetﬁmente ani--
forms . | | o |

A los efectom legales de la patente ad 1n§en¢;8n que

ge 80licita, serdn variables todos cnantoa‘détalles no

'areotau, alteren, csmblen o ﬁodifiquen ls esennia de los

perfecoionsmientos descritos.,

xoTa,

Se réifindica como objeto de esta patente de invencidu:
1.= Unos pérracelonamiantos.en el dobladp en.éeneral de
piaéas‘metélicas de pertil acanaiado,~y particularmente en
el de las especiales para la fabricacidn de éierrés pars
béison, oaxgctérizados por el hecho, de gue antes de for-
mar el perfil scanslado que definz a 1s pleza se provoguen
unos,deapinsamienton planog y laterales de su masa en la
chapa met#lica originnl, en forme de desviaciones o curvas
de sus bordes laterales, mantenlendolos sin embargo parsle-
lcs entre Bi; y que luego al doblar osta chapa pars formar

el perfil detemineyan qus en las -gonng ae doblado, la ale-

‘ta exterior presents su borde mas levantado y en 18 alets

interior algo zibajbdo; con lo que al curvar o doblar 1a

plega, la zona distendids se formard a expensas de la mayor

‘masa de material 211f acumulado ¥y en 1la comprimida, Se cu-

briré el defecto de material, sin original dobleces.
.~ los proplos perfeccionsmlentos de la reivindicecién
anterior,'oaracterizados por el hecho de que se corta pre-

viamem;e la chapa en tirss rectsngulares, gue ge somaten

- la ucoi&u de una prensa, con matrices o moldes adecuados

para provooar los desplazamientos plenos de su masa; gse do-
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blen estas tiras para formar el perfil y luego ge 4€ 1a
80, ourvatura deseada e la pleea ya tabricada. |
Beaﬁ .cuales fueren las elrounatanciss que conourran
gt con la emencialidad de J.a patente deflinida en las ante~
riores reivindicacicms, cual objeto es: '
, ' 3.~ "UNOS PEREEOCIONHMIENTOS EN EL, DOBTADD EN GENERAL DE
- PIEZAS METALIOAS DS FERFIL ACANAIADO PARTICULARMENTE EL
‘DE Imo E»b.PEGIAI.ES VI’AR_A TA PABRICACION I?E OIERHEE. PARA BOI~
803" |
| Qonsta 1s presents memoria de ouatro hoj;a i”olliadas,"
B ' memcanografiadas por uns sols cara y del dibujo 't;.nido a
90.  la misme. a | ' |
| Barcelona doa de Ootubre de mil no?ecion’cos cuarente
y dos, |

P. A. de D, José Ramireg Parde y
D. Luis Gispert Ribé
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