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PATENTE BE INVENCION 

por 2 0 años

por "UN09 PERFECCIONAMIENTOS EN EL DOBLADO EN GENERAL DE 

MEZAS METALICAS DE PERFIL ACANALADO PARTICULARMENTE EL 

DE LAS ESPECIALES PARA LA FABRICACION DE CIERRES PARA BOL­

SOS", a favor da loa Sras. 3. José Ramírez Pardo y  D. Lola 

O ispert Rtbó, de nacionalidad española, dom iciliados en 

Barcelona.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Loa recurrentes que por'ded icarse espeotalíMnt^ a la  fa ­

b ricación  de c ie rres  para bolsos, se bau percatodo de laa 

d ificu lta d es  que presenta e l  doblado de p iezas m etálicas 

de sección  acanalada, han resu elto  ahora este  problema me- 

8. díante amos perfeccionamientos en e l  modo de e jecu ta r esta 

operación, que reso ltarán  v iab les  para la industria  en ge­

n era l.

Por ser nnevoa y de su propia invención, s o l ic ita n  los  

recurrentes que se le s  garantice en su propiedad y exp lotación  

10. exclusiva mediante la  concesión de la  patente de invención 

a que se re A e re  la  presente memoria d esc r ip t iva .

Para dar una idea exacta de la  importancia y ca ra c ter ís ­

ticas  propias de lo s  perfeccionam ientos ideados, es oportu­

no re fe r irn os  a los  dibujos que a t í t u lo  de ejemplo se ad- 

15. juntan a esta memoria, e in teresa  consignar también la  d i f i -



cuitad que hasta la  facha ha presentado dicha operación; 

precisándose a l  e fe c to  en la s  figu ras  i ,  n  y m  que a l 

doblar la  p ieza -1 -  por -2 -  y  -3 -  según un c ie r to  ángulo, 

la  masa m etálica que forma la  pared que queda en e l in te ­

r io r  de este angelo , se contrae y  arroga, en tanto que la  

de la  e x te r io r  se d istiende y co rta , o ra ja ; lo  cual ha 

inducido a la mayoría da fabrican tes a corta r la  p ieza -1 - 

oomo se ind ica  en las figu ra s  sagán una fraoo ión  angular 

-4 - de la a le ta  o pared que queda a l  in te r io r  de la  curva 

o ángulo.*Como es ló g ic o , esto  Supone una considerable per­

dida de tiempo, ana d eb ilita c ió n  de la  p ie{:a ,luego otra 

párdida para so ldar los  bordes de la  cortadura con p la ta  y 

finalmente para p u lir  y  lim ar la  soldadura; y con todo e l lo ,  

todavía se presentan algunas d ificu lta d es  ya que la  pared 

que queda a l  e x te r io r  queda sometida a una fu erte  d istensión, 

a veces no compatible con su re s is ten c ia .

E l procedimiento ideado resuelve e l  problema mas c ie n t í­

ficamente y de manera mas económioa.

Se corta la  plancha o chapa m etálica en t ir a s  rectangu­

la r e s ,  figu ra  IV . Se somete a estas t ir a s  a ana deformación 

consistente en tantas l ig e ra s  desviaciones -5 -  planas y la ­

te ra le s  como curvaturas deba de tener en d e f in it iv a  la  p ie ­

za . Estas desviaciones se producen con prensa y  moldes o 

matrices adecuados. Su va lo r  se estab lece de acuerdo con e l  

cá len lo  de los  c o e fic ien te s  de e la s tic id a d  del m a teria l. 

Desde luego e l  v a lo r  de io s  radios de estas desviaciones 

siempre será muy reducido: en la s  fign ras  V y  V I se exageran 

para conseguir mas clávidad  dem ostrativa. Luegp se producen 

la s  dobleces - 6 -  que d efin en  e l  p e r f i l  de la  p ieza : quedaran 

por tanto unos bordea la te ra le s  mas levantados en -7 -  o mas 

rebajados en -8 - .  Finalmente, figu ra  7111, se oarva la  p ie za , 

y naturalmente la  mayor cantidad de m aterial reservado en -7 -



perm itirá  d istender la  p ieza s in  inconvenientes pera fo r ­

mar sas radica mayores, y  la  menor cantidad en -3 -  permi­

s o . t ir á  la  contracción s in  arrugas, quedando la  p ieza lnego 

de corvada, con ana a lta ra  de bordes perfectamente uni­

forma .

A los  e fectos  le ga le s  de la  patente dá Invención que 

aa s o l ic i t a ,  serán va riab les  todos onantos d e ta lle s  no 

S5. a fecten , a lte ren , cambien o modifiquen la  esencia de los  

perfeccionam ientos d escr ito s .

N  0 T  A .

Se re iv in d ica  como ob jeto  de esta patente de invención:

1 . -  Dhos perfeccionamientos en e l  dobladp en general de 

60. p iezas m etálicas de p e r f i l  acanalado, y particularmente en

e l  de las especia les  para la fab ricac ión  de c ierras  para 

bolsos, caracterizados por e l  hecho, de que antes de fo r ­

mar a l p e r f i l  acanalado que defina a la  p ieza se provoquen 

unos desplazamientos planos y  la te ra le s  de su masa en la  

66. chapa m etálica o r ig in a l,  en forma de desviaciones o curvas 

de sus bordes la t e r a le s ,  manteniéndolos s in  embargo parale­

los  entre s i ;  y  que luego a l doblar esta chapa para formar 

e l  p e r f i l  determinaran que en las zonas de doblado, la  a le ­

ta e x te r io r  presenta su borde mas levantado y  en la  a le ta  

70. in te r io r  a lgo  rebajado; con lo  que a l curvar o doblar la

p ie z a , la  zona distendida se formará a expensas de la  mayor 

masa de m ateria l a l l í  acumulado y  en la  comprimida, se cu­

b r irá  e l  defecto  de m ateria l, s in  o r ig in a l dobleces.

2. -  Los propios perfeccionamientos de la  re iv in d ica c ión  

75. an te r io r , caracterizados por e l  hecho de que se  corte pre­

viamente la  chapa en t ir a s  rectangu lares, que se someten 

a la  acción de ana prensa, oon matrices o moldes adecuados 

para provocar loa desplazamientos planos de su masa; se do-
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bien  estas t i la s  para formar e l  p e r f i l  y lnego se dé la  

80. curvatura deseada a la  p ieza ya fabricada .

Sean cuales fueren las  circunstancias que concurran 

con la eaenoialidad de la patente defin ida  en las  ante­

r io re s  re iv in d icac ion es , cual ob jeto  es:

3 .-  "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN EL DOBLADO EN GENERAL DE 

e s . PIEZAS METALICAS DE PERFIL ACANALADO PARTICULARMENTE EL

DE LAS ESPECIALES PARA LA FABRICACION DE CIERRES PARA BOL- 

' 303". ,

Consta la  presente memoria de cuatro hojas fo lia d a s , 

mecanografiadas por una sola oara y del dibujo unido a 

90. . la misma.

Barcelona dos de Octubre de m il novecientos cuarenta 

y dos.

P* A. de D. José Ramírez Pardo y 
D. Luis O ispert Ribó
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