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por: "TECHO RETICULADO PERFECCIONADO" ------
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MEMORIA DESCRIPTIVA

o ~_El1 presente modelo de utilidad se refiere
a un techo reticulado perfeccionado.

En la actualidad,~la construccién de
forjados_o techos reticulados, como es sagbido, se
efectia mediante unas piezes cerdmicas con cavidades

alineadas en un solo sentido, uniendo las piezas

" entre s{ para formar el techo mediante hormigbn y

varillas de hierro, formando reticula, de modo que

el_techo estd desprovisto de vigas de sustentacién,
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empledndose en esta clase de techos ademéds de
las citadas piezas, otras piezas en "U" formando
cansles a fin de poder armar a las mismas por
los lados correspondientes a las cavidades u
orificios, B

3 _ La utilizacién de las piezas en "U" se
debe a que“es preciso obstruir las entradas de
las cavidades para poder echar el hormigén entre
las piezas y permitir su fraguado.

Dicho sistema presenta el inconveniente
de que se ﬁreoisa de dos tipos de piezas completa-
mente distintas, por lo que su construccién resulta
baétante engorrosa y de un elevado precio por mano
de obra.

' A fin de simplificar y abaratar la cons-
truceidn de los techos reticulados, se ha ideado
un'prqéedimiento basado en el empleo de un solo
tipo de piezas, mediante las cuales se eliminan
las piezas en "U" empleadas normalmente en su
construccibn, de modo que las propies piezas al
juntaraé por su base, facilitan el encofrado del
techo, constituyendo, la unidn de las mismas, sendas
canéles en ambos sentidbs en las que se dispone el
hormigén junto con las varillas de hierro del armado
del techo. )
' A dicho efecto, las piezas cerdmicas estén
constituidas de forme que su base superior es de

menor extensién que su base inferior, siendo los

/ lados de las piezas en plano inclinado, o curvocdncavo

-péra constituir entre cada dos hileras de piezas
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;@ . contiguas, une canal por sus cuatro costados,

. | Para facilitar la explicacidn, se
acompafia una hoja de dibujos, en los que se ha
represeﬁtado un caso préctico de realizacibn del

5 objeto del modelo, que se cita a titulo de ejemplo
no limitativo del alcance del mismo.
En los dibujos:
_ Le figura 1, muestra parcialmente un
‘ techo_reticulado visto en perspectiﬁa, con las

10 varillas de armado pero sin el hormigén.

La figura 2, representa una vista parcial
en planta del techo reticulado. _
Las figuras 3, 4 y 5, ilustran en seccidn

Ll ol sistema de unién de las piezas cerémicas que

E " 15 forman el techo, en tres ejemplos, en el qﬁe el

AR perfil de las piezas es distinto.

La figura 6, muestra esquemiticamente la

cee forma de efectuar el corte de la masa extrusionada

para la obtencidn de las piezas.

bg, 20 ) Tal como se ha indicado, los techos

zf;aq reticulados se construyen mediante un tipo de piezas

cien cerdmicas -1- o de material gimilar, con cavidades
pasantes -2- de reducida seccidn, cuyas piezas se
caracterizan por el hecho de que su base superior

25 es de menor extensibn que le base inferior, presen-

tando los lados de estas piezas una forme céncava
-3-, angular -4-, o simplemente en plano inclinado
-5-, para que a2l juntar las piezas por sus bases
mayores formen entre si sendas canales -6~ en ambos

:ﬁ 30 sentidos para alojar en ellas las correspondientes
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varillas de hierro —%— ¥y la masa de hormigbn -8-,
el cual una vez fraguado forme una especie de vigas,
de hormighn armado, con le zona de compresién superior,
donde hay més cantidad de hormigdn, y una zona de
tensidn inferior, donde basta solamente con recubrir
la varilla de hierro. ) )

Asi pues, uniendo las referidas piezas
por su base nmayor quedaré un espacio o canal siempre
iguel en todos sentidos, cuya seccidn podrd variar
segin sea el perfil de los lados perforados de las
piezas empleadas,

Al rellenar las canales -6~ con hormigdn,

este material penetra un tanto en la boca de las

- cavidades pero sin que profundice mucho, debido a

que las cavidades de las piezas son de seccidn
reducida, admitiendo tan solo una pequefia parte
de hormigbn, que no tiene importancia ni por su
peso, ni por su coste y en cambio fortalece la
unidn de las piezas ceramicas constltutlvas del
techo, el cual resulta de hecho, de consgitucidn
monolitica por la ligazdn del hormigdn con los
lados de las piezas.,

| La fabricacién de estas piezas podrd
efectuarse mediante una galletera o miquina de
extrusionar de éualquier tipo, obteniéndose las
piezas! con sus bases cuadradas o rectangulares
iq@ist;ntamente,

| | . La forma de las piezas en sus dos lados
maclzos que son los que corresponden con el mismo

sentido de la salida de pieza de la méquina, se
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obtiene mediante la forma que se da al molde, o
sea que sale la masa con su base inferior de mayor

dimensibn que la superior y debidamente conformada.

. Para conseguir que las dos caras perforadas tengan

le misma forma, u otra aproximada a la que tienen

los dos lados macizos de las piezas, se coloca en
el cortador automdtico que se dispone a la salida
de le mdquina, un hilo ~9-, Fig. 6, que no vaya
sincronizado con la velocidad de salida de la masa
-10-, de tal forma que el hilo cortante al subir,

que estd dotado de un movimiento de bajada y rdpi-

damente vuelve a subir, puede ser guiado para que corte

en una linea preestablecida.

| E1 objeto de la invencidbdn, dentro de su
esencialidad, puede ser llevado a la préctica en
otras formas de realizacidn, que difieran sblo en
detalle de 1la indicade & titulo de ejemplo no
limitativo, & las cuales alcanzard igualmente la
proteccidn que se recaba, Podrén, pues, construirse
1os'teéhos reticulados de referencia, con piezas
de cualquier tamafio, con los medios y materiales
més adecuados, por quedar todo ello comprendido

en el espiritu de las reivindicaciones.
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S Se reivindica como objeto del presente
modelo de utilidad:

_ ) l.- Techo reticulado perfeccionado,
éaracterizado por estar construido con un solo
tipo de piezas, de modo qﬁe éstas al estar juntas
por su base; faciiitan el encofrado del techo,
por conétituir la unién de las mismas sendas
canales en ambos sentidos, en las que se dispone
el hormigén junto con les varillas de hierro del
armado del techo reticulado. |

. 2.~ Techo reticulado perfeccionado,
segin 1axanterior reivihdicacién, caracterizado
porque las piezés de tipo Unico con que esté
constfuido el techo, estin constitufdas de manera
qué su base superior es dé menor extensidn que su
base inferior, presentando los lados de dichas
piezas una forma cdncava, angular'entrante, 0 en
plano inélinado, para constituir entre cada dos
ﬁiléras de piezas, las canales de armado del techo,
y’ényaérpiezas estdn dotadas de unas cavidades
pésantes de reducida secdién, al efecto de que al
llenér 1aé canales correspondientes a los lados
perforados de las piezas, el hormigdn no penetre
demasiado en el interior de sus cavidades, asegurando
no obstante su unibn.

| 3+~ TECHO RETICULADO PERFECCIONADO,

—.




Consta la presente memoria descriptiva de

siete hojas mecanografiadas, foliadas, numeradas y

escritas por una sola cara, acompafiada de una lémina
de dibujos.
| Barcelona, para Madrid, a 31 Octubre 1968,

ELOY ROBUSTE ROSZES
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