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PATINTE DR INVENCION

qué por 20 eflos, para Espafia y sus Poseslones, se solicita a fa~
vor de la Casa S.As VETRERTA ITALiAFA BALZARRTTI MODIGLIANI, do-
mieiliada en LIVOENO (Italia), por : "PZRFECCIONAMIZINTOS INTEODU-
CIDOS EN L4AS HILERAS METALICAS DE ALRACION ESPECIAL PiRA EL ESTI-
R4DO_EN CALTENTE DE WILOS MUY DELGADOS DE VIDRIOM. - - - = = - -

Memoria deseriptiva -

La presente invencidn concierne una hilera metdlica de alea-
eidn especlal para el estirado en csliente de hilos muy delgados .

de vidrio.
Fin de la invenoidn es el de evitar que el vidrio vaya & eh-

suelar las toberas cercanas corriendo por adherencia natural a lo

largo y debajo de la superficie inferior de ls hilera, obstruyen-
do eventualmente lez toberss eontiguas.

Se consigue este fin creando una interrupcién de la superfi-
ele de deliﬁitacién inferibr de la hilera. En la prictica, basta
¢rear un hueco Qne rodee la tobera misma.

La pared que rodea la tobera puede adoptar =s{ diferentes
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formsas gue pueden ser divididas eh dos series segin que el aguje-

- ro de salida del vidrio fundido se encusntra mas abajo de la su-

perficie inferior de delimitacidn de la hilera, o blen més arriba.

Le hilera puede tenér un nimero indeterminado de sgujeros de
las mencionsdas caracter{sticss & de uns disposicién cualquiers.

La tobera, en luger de terminar en un borde de cant6 agudo,
puede terminar en un borde doblado o también enrolledo lateralmen-
te y hacla arriba, ’

En el didbujo édjuﬁto se 1lustran algunas formus de realizacidn
del principlo en que se inspirs la invencidn, y mds preclsamente ¢

Ie Fig. 1 muestra unz tobera saliente hzcle abajo con respec-
to a las superficies (4) de ls hilera ; (B) es el borde ligerazmen-
te doblado del agujero de la tobera ; (C) es la plancha cdénica que
provoca el resalto de la tobere debajo de la superficie {a).

En la Fig. 3; le disposicidn es esencialmente la misma, excep-
to que sé ha cresdo adicionalmente el hueco (D) en la base del co-
no (¢).

© La Plg. B muestra una varlante del objeto de la Fig. 2, en la

ocusl el borde (R') Be presenta en forma de dlsco perforsdo separa-

3o da la superficie (4), quedando asf exclufdo que el vidrio pueds

cono ses subir hacia 1z superficie (a).

Fn le Fig. 4, la tobers tiene un borde neto (B") Que forma el
extremo de la parte tubular (C') éuyo otro extremo nace en un puh-
to de‘pbsicién més elevada que la superfiocie {4) en el fondo del
hueeo (D).

En ia Fig. 5, el borde (B*''') esti{ sumergido en el hueco (D")
que es una prolongacidén del hueco (D) que rodea la tobera. También
en este caso el vidrio no puede alcznzar la superficie (4).

En la Fig. 8 se iepresenta una variante de la tobera de la Pig.’
2 con la diferencia de que el borde (Ba)} no esti enrollado.

Le Flg. 7 representa una flla de toberas del tipo de lz Fig., 6.

Partiendo de una plancha de acero estampable, de composicidn

adecuada y de un espesor de 6/10 mm., es posible, mediante opera-
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ciones de estampado y doblado, o blen median eggiﬁdﬁbﬁﬁﬁ%rﬁracién
v estampado, realizar con facilidad todos estos diferentes tipos
de toberss que tienen en comin la prerrogative de evitar que se
ensucien y obstruyan lea otra toberas contiguzs.

Habiendo sido representeda y descrita ls invencidn a sgolo ti-
tulo 1ndicativd y no limitativo, queda entendido que podrdn intro-

ducirse numerosas modificaclones en sus detalles sin por ello apar-

tarse de su esencla,

- NOoTa
Se relvindican como de la propla y nueva invencién la propiédad y
explotacidn exclusivas de :
1). Perfeccionsmientos introducidos en las hilerss metidlicas de
alescidn especlal pars el estirado en csliente de hileos muy del-
gados de vidrlo, caracterizados por el hecho de gue entre la su~
perficie plana de delimitacidén inferior de la hilera y csada tobe-
ra se crea una superficie entrante o una superficle que el vidrio
deberia subir, a partir de su borde grectivo de salida, pars poder
a@lcanzar la mencionade superficle plana.
2}. Perfeccionemientos segin la reivindicacidn 1), caracterizados
por estar enrollado el borde de salida (Figs. 1 y 2).
3}, Perfeccionamientos segin ls reivindicacién 1), caracterizadoé
por poseer uha brida eircular el borde de salida (Pig. 3).
4), Perfeccionamfentos segla la reivindicacidn 1), caracterizados
por el heclio de que la superficie interior que determina el cuer-
po de la tobera parte del fondo de un hueco o depresién de lé su-
perficle plana (4) de la ﬁilera que tiene que proteger (Figs. 2,
3,4,6,6 5 7). »
5).vPerfecoionamientds segin las reivindicaciones 1) a 4), carao-

terizados por el hecho de que el borde fe lu tobers se encuentra

' debajo del plano pora proteger (Figs. 1,2,3,4,6 y 7), o blen enci-

ma de le misma (Fig. 5).
6). Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1) a 5}, carac-

terizados por el hecho de que la superficle que formg la tobera
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es cénica a partir de su borde de salida hacis arribaJ(Figs. 1,2,
8,5,6y 7). |

7). Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1), caracterizados
por ser cilindrica la superficie que delimita la tobera (Fig. 4).

8). Perfeccionamientos segin las reivindicsclones 1) a 7), carac~

terizados por terminar en canto vivo el borde de la hilera en el .

punto en el cual el vidrio ebandona la tobera (Filzs. 4,5,6.y 7).
9). Perfeccionemlientos segin las reivindicaciones 1) a 8), carac-
terizados por prolongarse el cuerpo de la tobera en forma cénice
u otra cualquiera a partir de la lf{nea ecirculsr que represénta el
punto de separacidén de la misma del hilpfldido (Mlgs. L ¥ 2).

10). Perfeccionamientos segin las reivindicsciones 1) a ¢), carac-

terizados por obtenerse las diferentes toberas medilante operacio-

" nes de corte y estampado, o perforacidn y estampado, empleando por

ejenplo una piancha especial de ncero de un espesor de 6/10 mm.

11). Perfeccionamientos geglin las anteriores reivindicaciones, ca-

racterizados por constitulr esenclalmente :

. "PERFECCIONAMIZINTOS INTRODUGIDOS EN L4S HILERAS METALICAS DE
ALEACION ESPECTAL PaRA EL ZSTTRADO EN CALIENTE DE HILOS MUY DELGA-

D08 DI VIDRIOM. = = = = = = = = = = = = = = ----—a -

Consta ls presente memoria descript1Va de cuatro hojas numera-
dzs y mecanografiadas en una sols cara, a las que se adjunta un

plano para su mejor comprensidn.
Madrid, 26 de.Octubre de 1942.

RODOLFO DE 1A TORRE
[~} '
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