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n B H 6 R I A , D B SC a I P T I V A
para una patente de Introducción p o rd iez  años, por: " procedimiento 
para l a  Obtención de aleaciones de pino pera l a  fundición en moldo me -  

. ta lico  fe o guilla) por gravedad o por presión " a. favor de lo s S re s .'
.Don Reduan García Legarda y Don Ricardo Torca! ¿ r ra t ia ,  residentes en 

Bilbao (Vizcaya} Rodríguez A rias, 8 -

En la  manufactura de piezas que requieren gran precisión  en e l 
moldeo, bien sea por la presentación a r t í s t ic a  erigida fo rfeb re ría , 

objeto de a r te , manillas de automóviles, juguetería  f in a , e t c ) . ,  o por -  
que deben ser empleadas según resultan del molde sin  someterlas a  una 

& u l te r io r  mecanización (g r ife r ía , válvulas para caretas an tigas, carbu - 
radares de motares de e c lo s ió n , maquinas de co rta r e l  pelo, piezas ros­
eadas en general) se vienen empleando desde. Cace tiempo la s  aleaciones 
a base de cine con pequeños porcentajes de otros metales con objeto de 
conseguir un punto de fusión lo mas bajo posible^ mayo r  f lu id ez  do cal -  

10 do fundido y mejores carao te ris t icen mecánicas en la s  piezas moldeadas.
El ñame ro de aleaciones ensayadas sen este objete aai samo e l  

de metales de adición y porcentajes empleados han sida muy grandes de - 
bido a haberse tropezado con dos inconvenientes:

la  .pequeña resistencia , oontra l a  corrosión que hace que a l  cabo 
IB de muy poco tiempo lo s  objetes moldeados pierdan su presentación y ad - 

quieran, un aspecto nada agradable.*
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La insuficien te  flu idez de caldo que le  hace peca apto paca l a  i 

preparación de la s  piezas de precision a que esta  destinado.
Éa e l estudio sistem ático de estos defectos, se ha encontrado

que e s ta  f a l ta  de precision, en la s  piezas Moldeadas no es debida proci -
demente a la  flu idez del caldo en a i ,  sino a la  gran tension su perfic ia l 
que presenta por l a  formación de una copa tenaz y coherente do oxido de
zinc al contacto del metal con e l -aire,', capa analoga a l a  que produce 
lo s 'd efec to s.su p erfic ia le s  en la  fundición de latones para laminación, 
neta capa es en este caso mas perjud icial por el mayor contenido en zinc 
de l a  aleación y es la  que impide al metal en fusion e l copiar eon exas -
t i tu d  lo s deta lles fines del molde.

Para conseguir pues una aleación qúe compia con todos lo s requisi­
tos es preciso!

Rebajar en lo  posible e l  punto de fusion mediante la  adielea de
una pequeña cantidad de aluminio y una cantidad aun menor de plome.

Mejorar la s  condiciones mecánicas de la  pieza moldeada mediante 
l a  adición de cobre.

ev ita r  a todo trance la  formación de la  capa coherente de oxido 
por la  adición de fosforo en muy pequeña cantidad, lo  cual puede conse * ! 
guirse a favor del cobre introducido.

Con lo  cual los efectos de finu ra  superfic ia l y res is ten c ia  a 
la  oxidación son d e fin itiv o s , como en el caso de les bronces'fosforosos 
cuya; aplicación esta  sobradamente sancionada. por la. experiencia.

De este  modo se ha.encontrado en aleaciones mas adecuadas para 
este tipo de moldeo fino y con la s  ca rac te rís ticas  mecánicas óptimas.,de -  
ben contener una proporción del 2 a l 7 % de aluminio, del 0,50 d  1 % 
de plomo y e l 0,025 % de fosforo.,., . con e l 1 a l  2 % de cobre.

Con esta  composición se obtienen pie-zas re s is te n te s , nada f ra g i - 
le s  que res is ten  bien a la  corrosion y oxidación y que no Toman a l es - 
tado da fusion capa coherente de oxido su p erfic ia l, .copiando perfectamen­
t e  la s  e s tru e turas mas finas de l troquel.
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La presenta patente intrcdacoion, consta da la s  siguientes r e i  - 
viadicaolenes!

1. - Procedimiento para la  obtención de aleaciónea de zinc para 
8 l a  fundióion en molde mecánico, caracterizado por nn contenido del 2

a l 7 % de aluminio, del 0,80 a l 1 % de plomo y del 0,028 % de fosforo 
con e l 1 a l 2 % de cobre, siendo e l reste  de zinc,

2. - procedimiento p a r d a  'Obtención de. aleaeiones de. zinc, pa - 
ra  l a  fandicion en molde, metálico fcoqnilla) por gravedad o por presión *

10 según sé describe y reivindica en esta  memoria descrip tiva,
Consta esta  descripción da tre s  boj as foliadas y e sc rita s  a  ata -  

quina por una sola de sus caras.

Madrid,
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