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% TIJERA PERFECCIONADA *

MEMORIA DESCRIPTIVA

'El presente Modelo de Utilided tiene por objeto una tijer:
espeeialmente estudiada pera poder ser obtenida a precios de
coste muy reducidos, a pesar de lo ocual presenta excelentes
condiciones de robustez y relativamente una gran eficacia de
corte. Merced a estas ouslidades, la indicade tijera resultard
particularmente indicada en vistas a su utilizacidn como jugue-
te por el péblioco infantid, sustituyendo con grandes ventajes
las tijeras destinadas a la misme finaslidad, que existen actual
mente en el mercado. No quiere ello evidentemente decir que la
expresada aplicacidén ses la énica a que se preste la tijera gque

se. preooniza{ gind que, muyel contrario, esta tijera podra ser
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fabricada en los mae diferentes tamefios y adoptar las mds di-
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versas formas, en vistas a adaptarse a cualquier tipo de utild
zacién que pueda interesar. |

La tijera que se preconiza, segﬁn ge veré claramente a ©
oontiﬁuacién, se constituye a base de dos plezas - por lo ge -
neral idénticas entre sf - moldeadas a partir de un material
pléstico apropiade, trabadas por un eje intermedio alrededor
del que pueden girar. Segin una caracter{stica esencial de la
expresads tijera, la cara interna de cada una de estas plezas)
en la parte correspondiente a la hoja, se halla recubierta,
cuan menos en parte, por una pleza de plancha metalica estam-
pada y reducido espesor, convenientemente f£ijada en posicién#
que sobresale ligeramente de uno de los bordes, constituyendo
el £ilo ocortante.

Se comprende que la pieza de plancha metslica estampada,
que define y constituye el filo de la tijera, podra presentaf
un espesor sumaménte reduoido, puesté que es soportada por la
pleza dematerial pléstico, que es la que debe resistir précti-
cemente la totalidad de esfuerses mecdnicos a que se someta al
conjun#pﬁp?op.gllo, la indicada p;gzavestampada podrs ser obte
hide a precios de coste muy reducidos, aunque se utilicen mate
riales de alta calidad. Por su perte, la pieza de material plé:
tico, afn hallandose dimensionada de manera que presente un m&
ximo de robustesz, sé comprende qﬁa podré slempre ser obtgnida
en grandes series con costos muy bajos; En cambio, y a pesar .
de‘influir en forma muy ligera en los precios de fabricacién
del conﬁunte; la inolusién de la pieza de plancha metdlica, 81l
aensible:auﬁehto de los riesgos‘de'que se produzcen accidentes
en el manejo de la tijera, mejorard en Porma radical las condi-
olones de corte de la misma. En resumen, pues, merced a la aie-

posiocidn que se preconiza, serd posible obtener tijeras ouyo
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precio sobrepaaaré en forma muy modesta al de las que existen
en la actualidad, fabricadas Integramente a base de material
pléstico, pero ocuya eficacia de corte sera incomparablemente
superior al de éstas. '

5 Con el dnico fin de aclarar y puntualizar cuanto antecede
con la pfesente memoria se acompafia una 1émina de dibujos, en
los que - en forma esquemitica y, desde luego, sin caracter
limitativo de ninguna clase - se ha representado un ejemplo
oonecreto de realizacidn prictica de la tijera que se preconiga

10 En estos dibujost:

’ La figura 1 es un despiece en perspectiva del conjunto -

de un ejemplo de realizacién de la tijera.
La figura 2 es una vista en planta de una de las dos pie~
zas de material pléstioo que integran la tijera, con la pieza
15 de plancha metdlica convenientemente encajada y fijada sobre .
la misma.
La figura 3 es un corte transversal, a escela noteblement:
auemtntada, realizado segin III-III de la figura anteriord
Y, finalmente, la figura 4 es un corte longitudinal segin

20 IV-IV de la figura 2.
| ' Refiriendonos, pues, a estos dibujos:

La tijera que se preconiza se constituye béaicamente, se—
gin diolio, por la asociacién artioulada, en la forma olésioca,
mediante un eje 1 que las trhba, de dos piezas de material pla

25 tico, por lo general fdénticas entre sf. Estas piezas podran

presentar cualquier forma, ya oconocida,de nuevo disefio, que 8¢

considere conveniente, pfesentagdo siempre una parte 2-2%, .que
define la hoja y una parte 3-3', que constituye el mango, dota-
da de una abéytura 4~4', para permi%ir el paso de los dedos de
30  la manos Entre las indicadas partes, las piezas referidas pre-

gsentan orifioios 5-5¢, dispuestbs.para coinecidir, permitiendo
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el paso del eje 1; en forma de remache, ojete-remache, tornill
u otro elemento andlogo cualesquiera, que las trabg, permi-
tlendo su 1libre giro |

De manera esgencial, de acuerdo con la disposicién que se
preooﬁiza, se prevén unas piezas de plancha metélica estampada
6-6%, por ejemplo, de plancha de acero o de acero inoxidable,
dispuestas para ser fijadas sobre la cara interna de las parte
2-2% anteriormente referidas, cubitendo al menos parcialmente
estas caras, y sobresaliendo muy ligeramente de uno de los bor
des, definiendo el filo cortante de las dos hojas de la tijera
Tembien la forma conoreta adoptada por estas piezas podrd va-
riar entre lﬂmites muy emplios, adaptandose a la dorma adopta-
da por las piesas de materisl pléstico y a la zona de estas
plezas que se trate de recubrir. En el ejemplo concret0 repre-
sentado en los dibujos, las piezas 6-6' cubren en su totalidad
las zonas 2-2' de las piezas de material plastico, pero se
comprende que el mismo efecto podrfa conseguirse, aunque proba
blemente a costa de ciertas dificultades en la fijacidn, o
aquellas ﬁiezas adoptaran la forma de estrechas bandas dispues:
tas para ser situadas a lo largo del borde de las indicadas
zonas,y sobreaalien@o ligeramente de este borde, y reoubiiendo
tan solo una estrecha franja longitudinal.

Tambien el sistema que se prevéa para fijar les indicadas
piezas 646* en la posioidn de montaje bodré, como es 18gioo,
varier entre los més amplios,l{mites, puediendo, por ejemplo;
consistir en uno o mas tornillos 0 remaches, en un pegamento
aproﬁiado; etc., etc. Sin embargo, en una forma preferente y
partioularmente simple de realizacidn, las piezas referidas
presentaran unas orejetas 7-7?; recortadas y dobladas del pro=
plo material, cuyo nimero, forms y distribucién podri verier
amplianente, de aocuerdo con las ciiounstancias ooncretas de

cada oaso. Estas orejetas quedan en condiciones de atravesar
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las plezas de pléetioo por correspondientes orificios ajustados
8, en las mismas previstos Q tal £in, y de ser dobladas o rema-
cjadas al otro lado, en el gue podran haberse previsto rebajes
de encaje, asegurando la sujecidn.

Resta ya dnicamente hacer constar de una manera general y
expresa que, oomo se comprende y es légico, en la realizacidn
préotica de la tijera que ha quedado descrita, y aparte de las
que hen sido ya concretamente indicadas, Qabré kntroducir todas
aquellas adiciones y modificaciones de detalle que no afecten
a lo que constituye la esenclalidad del registiro que se solioit

R 0 T & |

SE REIVINDICA:

" 1 - Mijera perfeccionada, esencialmente caracterizada por-
que cada una de las dos piezas moldeadas que la constituyen,
presentia fijada a la cara interior de la parte que corresponde
a la hoja, cubriendo al menos parcialmente esta cara, una piez
de plancha metdlica estampada, de reducido espesor, que sobres:
le ligeramente a 1o largo de uno de los bordes de aguella, de-
finiendo el filo cortante.

2 - Tijera perfeccionada. ‘

Consta la presente Memoria Descriptiva de
cinco hojas mecanogrefiadas, escritas por una solt
cara, numeradas del 1 al 5, con sus l{neas numera-
das, a su vez, de cinco en cinco y de dibujos ane-
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