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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de 

26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30 

de Abril de 1930, establece los caracteres de paten tab ili- 

dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por 

objeto obtener ventajas sobre lo  ya conocido, admitiendo 

por consiguiente como patentables, las nuevas máquinas, apa. 

ratos,-instrumentos, procesos de fabricación, etc. La am­

p litud  de conceptos previstos como patentables, ha llevado 

a l leg islador a aclarar (A rta . 46) que la  enumeración con­

tenida en dicho cuerpo lega l es puramente enunciativa y no 

lim itativa, haciéndola extensiva incluso a los descubri­

mientos de tipo c ientífico  (Arta. 47).

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo 

la  Orden de 18 de Noviembre de 1935) confirma e l criterio  

lega l de que también serán patentables. los instrumentos, ob 

jetos, o partes de los mismos, que aporten a la  función a 

que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi­

n itiva  que constituyan una mejora sustancial sobre lo  ante­

riormente conocido.

Phes bien, a tenor de lo  expuesto, y en base a l ar­

ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside­

rarse, que la  Invención a que se re fie re  la  presente memo­

r ia ,  constituye una novedad industrial, con características 

y ventajas que la  hacen merecedora del p riv ileg io  de explo­

tación exclusiva que por e l la  se so lic ita , premiando asi 

los méritos de quien aporta a la  industria del país una me­

jora  efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia­

das por la  Ley como patentables. (A rts. 46 y 47 en relación  

con e l 171, en su nueva redacción afectada por la  Orden de 

18 de Noviembre de 1935)«



1 Pasando a d e sc r ib ir  e l  ob jeto  de la  invención 

por la  cual se s o l ic i t a  e l  presente p r iv i le g io  do Modelo 

de U tilid a d  se hace constar que la  fin a lid a d  de la  idea 

que vamos a d esc r ib ir  es proporcionar a l mercado y a l pú-

' s ' b lic o  en general un d isp o s it iv o  clavador para calzados que 

pertenece a l t ip o  de lo s  que comprenden una boqu illa  o 

columna hueca, que comporta la t e r a l  e interiorm ente unas 

en ta llas  o ca n a les le r tic a le s  de deslizam iento y guias pa­

ra los  m artillos  como también para la s  grapas que p rov ie-

10
nen de peines suministradores (ob je to  del Modelo de U ti­

lidad  147.963)del propio s o lic ita n te .

- E l d isp os it iv o  clavador que se s o l ic i t a  o cabe­

za l grapador de a q u e l't ip o  de máquina viene a ca racter iza r­

se fundamentalmente porque la  b oqu illa  o columna hueca es-

15 tá  constitu ida por placas o paredes independientes, acopla­

das entre s í ,  la s  cuales abrazan y retienen  centralmente en 

su extremidad superior, a un núcleo e s tá tico  o clavera, 

que a su vez comprende en su su p erfic ie  la te r a l  unas ranu­

ras-gu ias, coincidentes con dichas en ta lla s  o columnas de

20 la s  paredes de la  boqu illa  para estab lecer conductos de r  

deslizam ientó de grapas y  m a rt illo s .

Otra c a ra c te r ís t ic a  consiste en que la  pieza porp 

m artillo s  comprende un canal p e r ifé r ic o  la te ra l de bordes 

escalonados, a l menos en tre s  de sus tre s  lados, dónde en-

25 ganchmo encastran in feriorm ente la s  colas de los  m artillo s .

Otra c a ra c te r ís t ic a  consiste en que a l menos en 

tre s  orien taciones, dicha boqu illa  o columna, presenta e l  

emplazamiento s o lid a r io  de lo s  peines de grapas o cargado­

res de alimentación a través de la s  correspondientes lum-

30 breras de admisión en cada una de dichas canales de las
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1 placas con stitu tivas de la  columna. Estos cargadores de 

alimentación de grapas están constitu idos por conductor 

tubulares ab iertos con o s in  alma de tabiques d irectos 

de la s  grapas, la s  cuales están empujadas por te ja s  corre-

5 deras ensartadas en v a r i l la s  bajo la -ten s ión  de un resor­

t e ,  siendo dobles lo s  cargadores correspondientes a cada 

lado y  simple a l menos e l  correspondiente a la  parte t ra ­

sera de la  boqu illa . Además dichas v a r i l la s  terminan en 

unas empuñaduras tubulares con un álabe la te ra l que engan

10 cha en una ventana de un p e s t i l lo  superior a l cuerpo de ca­

da cargador.

Con objeto de ac la ra r gráficamente la  idea que 

se desdribe, se acompaña a esta  Memoria, como parte in te ­

grante de la  misma, un juego de dibuj!5s'en lo s  que se r e -

15 presenta lo  s igu ien te :

La figu ra  1§ muestra en perspectiva  un despiece 

en posición  de montaje, de l d isp o s it iv o  clavador para ca l­

zados que se s o l ic i t a .

La figu ra  2§ muestra una sección v e r t ic a l trans-

20 versa l de l propio d isp os it iv o  clavador o cabezal grapador.

La figu ra  39 muestra una sección transversal hori 

zon ta l, o v is ta  en planta esquemática del propio d is p o s it i­

vo . ' ......... __ . ... . . ...

La figu ra  49 muestra en perspectiva seccionada

25 la  constitución  de un cargador doble, y  por separado e l 

d isp os itivo  empujador de la s  grapas.

La figu ra  59 por áltim o muestra en perspectiva 

una sección p a rc ia l enperspectiva de un p e r f i l  d e l cuerpo 

del cargador.

30 De la  descripción  de lo s  dibujos que antecede se



deduce prácticamente la  constitución  y e l  funcionamiento 

del ob jeto de la  invención, que es como sigue:

E l d isp os itivo  clavador para calzados q^e se so­

l i c i t a  viene a ser un perfeccionam iento del ob jeto del Mo­

delo de U tilid a d  147.963 de l propio s o lic ita n te , que com­

prendía una b oqu illa  o columna hueca cuya su perfic ie  la te ­

r a l  ín tegra  presentaba en ta lla s  o canales v e r t ic a le s  para 

deslizam iento de grapas y m artillo s  para e l  davado de es­

tas especialmente en e l  acoplamiento de tacones o zapatos.

Este d isp os it iv o  clavador viene a ca rac te r iza r­

se esencialmente porque la s  boqu illa ; o columna hueca que 

comprende está constitu ida por placas independientes dos 

de e l la s  gemelas -1 - (f ig u ra  1&) co la te ra le s , ¿unaque fo r ­

ma la  región trasera  -2 - o acoplamiento del ta lón  de l za­

pato y  otra an te r io r  -3 -  ( f ig u ra  3&) que c ie rra  la  boqu illa  

o conducto tubular para deslizam iento de la  p ieza portamar- 

t i l l o s  -4 -  m artillo s  -5 -  a través de las  correspondientes 

en ta lla s  o canales -6 -  que comprenden correspondiente a l 

menos tre s  de la s  paredes de dicha columna.

Fundamentalmente, comprende un ndcleo es tá tico  

-7 -  que queda aprisionado en la  extremidad superior de d i­

cha boqu illa , cuyo ndcleo -7 -  presenta en su su perfic ie  la ­

t e r a l  unas ranuras -8 - co incidentes con aquellas canales o 

en ta lla s  -6 - de la s  placas para forma e l  conducto corres­

pondiente guia de deslizam iento de lo s  m artillos  -5 -.

Además, cada una de dichas canales -6 - presenta 

ventanas -9 - o lumbreras de admisión de las  grapas (no re ­

presentadas) provenientes de lo s  peines suministradores o 

cargadores de alimentación de grapas -10- (f ig u ra  23, 3§,

49 y 5§) .



In feriorm ente, dicha boqu illa  o placas indepen­

dientes -1 - (figuha 28) acopladas entre s i  se ancla so­

bre 3a s i l l a  -11- o guia de desplazamiento del vastago -  

-13- de la  p ieza portam artillos  -4 - .

Los m artillo s  -5 - , de forma preferen te en per­

f i l  en T, como quedan representados gráficamente, que 

también podrían ser p e r f i le s  en L, presentan en sus res - 

 ̂pebtivas colas unas escotaduras -14- para su enganche o 

encastre en e l  canal p e r ifé r ic o  la t e r a l  -15-, a l menos 

en tre s  de los  lados de la  pieza portam artillos -4 - , pa­

ra dar e l  correspondiente desplazamiento de elevación  y 

descenso a lo s  m artillo s  -5 -  mediante e l  accionamiento del 

vastago -13- de dicha p ieza  portam artillos  mediante un si¡s 

tema neumático o h id ráu lico .

En cada una de dichas ventanas -9 - (f ig u ra  28) 

correspondientes a una misma a ltu ra  en cada canal -6 -, pre 

senta solidariamente cuerpos de cargadores de alimenta­

ción de grapas -10- en a l menos tre s  orientaciones, co la­

te ra le s  y traseras , cuyos cargadores -10- (f ig u ra  48) es­

tán preferentemente constitu idos por una p le tin a  superior 

* que presenta sendos tabiques para le los -16- in fe r io res  

y que sus cantos presenta incorporados p e r f i le s  aproxima­

damente en U -17-, de ramas desiguales, que constituyen co i 

ductos tubulares ab iertos de deslizam iento de la s  grapas 

d ir ig id a s  por e l  tabique alma -16 -. Estos cargadores son 

de conducción doble de alimentación de grapas para las  

placas co la tera les  -1 - de dicha boqu illa  o columna, mien­

tras  que e l  cargador trasero  es simple y está  constitu ido 

ppr la  mitad de este cargador doble -10-.

Superiormente cada cargador presenta un p es ti-



' 1 ' l i o  so lid a r io  de su cuerpo y*que sobresale por su ex tre -

midad presentando unas ranuras -19- en la s  que engancha 

un álabe -20- de la  empuñadura tubular -21- so lid a r ia  de
" ' l a  extremidad de la b o q u illa  -22- que coaxilmente cómpor-

' 5 - ta  un resorte  de expansión relacionado con una o dos t e -

jas -23- so lid a ria s  de una p ieza ensartada en dicha bo­

q u il la  -22- desplazable longitudinalmente que efectúa la  

alimentación o empuje de la s  grapas contra e l núcleo es­

tá t ic o  -7 - o clavera  de la  b oqu illa .

10 Además estos colgadores, dobles o sen c illo s  pue-

den esta r constitu idos sin  alma de tabique -16- quedando

por tanto unos conductos tubulares ab iertos -24- a t ra -

15

ves de los  cuales se des lizan  la s  grapas empujadas por e l 

ya expresado d isp os it iv o  empujador de te ja s  -23- o núcleos 

macizos equ iva lentes.

Ventajosamente l a  extremidad l ib r e  -25- de los

p e r f i le s  en U de lo s  co lgadores, están ensanchadas para 

perm itir  una más f á c i l  entrada del conjunto o peines de

grapas.

20 No se considera necesario hacer más extensa es-

-ta descripción para que cualquier persona p e r ita  én la  ma­

t e r ia  comprenda perfectamente la  idea que se desea paten-

ta r  a s i como las  ventajas que de su rea liza c ió n  industria l

han de derivarse y que brevemente aludidas en sus puntos

25 más señalados son la s  s igu ien tes :

30

l a . -  S en c ille z  de fab ricac ión  por cuanto que la  

b oqu illa  del d isp os itivo  clavador se elabora a travás de 

un conjunto de placas independientes cuya mecanización fa ­

c i l i t a  y  reduce considerablemente lo s  costos de producción 

resultando verdaderamente asequ ib les.
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2 3 .-F a c ílid a d d e  montaje, gracias a l a  organi­

zación y estructura de dicha boqu illa  en unión del ndcléo 

e s tá t ic o  o c lavera  como guia de conducción de los  marti 

l í o s ,  que permite un acoplamiento rápido entre piezas , 

p racticab le  por mano de obra no espec ia lizada , lo  que se 

traduce en ahorros importantes de tiempo y energía, y

.3 3 ,-  Novedad funcional determinada por una serie  

de piezas que componen la  estructura de la  boqu illa  o co­

lumna del d isp os it iv o  clavador que fa c i l i t a n  considerable­

mente todas la s  operaciones de mantenimiento,limpieza en­

casquillado de grapas e t c .e t c . ,  constituyendo un avance 

importante en la  tócn ica aplicada a_.la fab ricac ión  de má-.. . 

quinas grapadoras para la  industria  del calzado por lo  que 

es evidente que e l  modelo s o lic ita d o  adquiere una u tilid ad  

p ráctica  singu lar por e l  b en e fic io  o e fec to  nuevo que apor­

ta  a la  función a que se destina.

Por todo e l lo ,  y para e v ita r  posib les im ita c io- 

nes, se presenta esta  s o lic itu d , pidiendo la  explotación 

exclusiva  de la  idea d escrita , de acuerdo con las  consi­

deraciones y puntos que se desean re iv in d ic a r , que se con­

cretan en las  páginas s igu ien tes :

28

30

*
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Hecha la  descripción a que se re fie re  la  memoria 

que antecede, es preciso in s is t ir  en que los detalles de 

realización  de la  idea expuesta, pueden variar, es decir, 

que pueden su fr ir  pequeñas alteraciones, tasadas siempre 

en los principios fundamentales de la  idea, que son en osen 

cia  los que quedan refle jados en los párrafos de la  des­

cripción hecha. En efecto, e l Articulo 48 del Estatuto v i ­

gente, sobre Propiedad Industrial, establece como no paten­

tables, en su apartado tercero, "los cambios de forma, d i­

mensiones, proporciones y materias de un objeto ya patenta 

do" fijando asi e l c rite rio  del leg islador en e l sentido 

de que patentada una idea que pueda dar lugar a una r e a l i ­

dad práctica e industria lizáb le , nadie podrá apoyarse en 

e lla  para, a pretexto de haber introducido ligeras modifi­

caciones, presentarla cono nueva y propia.

Este principio, en cuanto al alcance de la  protec­

ción del objeto patentado se re fie re , se h a lla  confirmado 

por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre e llas , 

como más terminantes, en. las  de fechas 16 de Octubre de 1954, 

23 de Enero de 1959* 20 de Marzo de 1964 y otras.

Establecido e l concepto expresado, en cuanto a la  

amplitud que debe darse a la  protección so licitada, se re ­

dacta a continuación la  Nota de Reivindicaciones, de acuer 

do con lo  que se establece en e l último párrafo del apar­

tado tercero del Articulo 100 de la  Ley, sintetizando asi 

la s  novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES

Eh resumen, el p riv ile g io  de explotación exclusi­

va que se so lic ita , recaerá sobre las  reivindicaciones s i ­

guientes:

i .



*:

. 1 ' = l e . -  DISPOSITIVO OLAVADOR PARA CALZADOS, que 

comprendiendo una b oqu illa  o columna hueca, que comporta 

la te r a l  e interiorm ente unas en ta lla s  o canales v e r t ic a -

' le s  de ascensión de la s  grapas provenientes de peines su-

8 m inistradores y por cuyas en ta lla s  o canales: se deslizan  

m artillo s  percutores; se ca rac te r iza  esencialmente porque 

la  b oqu illa  o columna hueca, está  constitu ida por placas 

independientes, acopladas entre s i  la s  cuales abrazan y 

retienen  centralmente en su extremidad superior a un nú-

10 c leo  es tá tico  o c lavera , que comprende longitudinalmente 

en su su perfic ie  la t e r a l  ranuras-guias coincidentes con 

dichas en ta llas  o canales, para estab lecer conductos de 

deslizam iento para lo s  m a rt illo s , cerrando este núcleo 

o clavera  la  boca superior de la  columna para s e rv ir  de

18 asien to a l zapato; mientras que las  colas de lo s  m artillos  

están enganchadas o encastradas inferíorm ente en una canal 

p e r ifé r ic a  la t e r a l ,  de bordes escalonados, del núcleo 

desplazable p o rta -m a rtillo s , de modo que e l  desplazamiento 

de este último arrastra  a lo s  m artillos  conducidos entre

20 la s  canales de la s  placas y ranuras del núcleo es tá tico  

o clavera, para a su vez , estos últimos, a rrastrar a las  -  

grapas suministradas por lo s  peines o cargadores de alimen 

tac ión .

28 .- DISPOSITIVO CLAVADOR PARA CALZADOS, según -

28 re iv in d icac ión  an te r io r , caracterizado porque a l menos 

en tre s  orien taciones, dicha boqu illa  6 columna, presenta 

solidariamente a la s  placas que la  constituyen unos carga­

dores álimentadores de grapas, a través de la s  correspon­

dientes lumbreras de admisión en cada una de las  en ta llas

30 de dichas placas, cuyos cargadores co la tera les  son dobles
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p simple e l  tra sero , estando constitu idos estos por con­

ductos tubulares ab iertos con o sin  alma de tabique d irec­

t r i z  de la s  grapas, la s  cuales están empujadas por te ja s  

correderas por una v a r i l la  bajo la  tensión de un resorte 

presentando dichas v a r i l la s  empuñaduras tubulares ex tre­

mas con un alabe la t e r a l  que engancha en una ventana de 

un p e s t i l lo  superior a l cuerpo del cargador.

38 .- Se re iv in d ica  por último, como objeto sobre- 

e l  que ha de recaer e l  Modelo de U tilid a d  que se s o l ic ita  

"DISPOSITIVO CLAVADOR PARA CALZADOS".

Todo conforme queda descrito  y reivindicado en 

la  presente memoria d esc rip tiva  que consta de once páginas 

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 29 de Mayo de 197C
BERNARDO UNGRIA 

p .p .

-y" ' - r
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