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LEMCRIA ~ DESCRIPTIVA
para soliciter
PATENTE 'D E INVEXCION
en
ESFAKN A
por VEINTE afios
a nombre 4e Durener Metallwerke Aktiengesellscheft, en-
tidad alexana, estalbleciéa en Eichborndamm 141-165,
Ber_in-Borsigwalde, AIELAIIA, por '
“UN PROCEDIMIENTO PARA ELABCRAR LAS ESCCRIAS
"SALINAS RECULTANTES DE LA FUSION DE DEFECHOS
"Di ALULINIC Y ALEACIONES DEL MISMO™.

41 fundir deseches de aluminio y de sus alea~ :

ciones para recuiperer meteriales que pueden volver & user-
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se, e emplean cales de fusibn que, como es sabido, se
componen esencialmente de clorurose de los meteles alca-
lipnos y alcalinotérreos, asi como de sus fluoruros, y
estén en .0 positle compuestas de maners que la mezcla
tenga un punto de fusibn de unos 6CC-700° €, Segin
la calidad de log derechos & elsborar se elige la com~
posicidn de la mezcle de seales., I1& cantided de la cal
de fusibn es en general tanto maybr cuanto mas finos
¢ impuros son los desechos, Especialmente las viru-
tacde taladro y torno, por ejemplo exigen cantidades
de saler de fueiln que pueden sproximarce en cuento
al crden de magnitud e las del metal. Fera marntener
siempre lo suficientemente activa la sal de fusibn es
necesario refrescarla ¢ renovarla y retirar del horno
la sal de fusifn gastada, la escorie salins. La eal,
que en la fusibn pierde gresdualmente eficacia, contiene
ademfs de impurezas y demfe componentes de reaccibn re-
sultantes de la fusibn, sobre todo partfculac metfli~
cac v £ ales no gastadas., For eca razén ce viene pro-
curandc hace mucho tiempo recuperar eetos componentes.
Haste ahora ce retiraba del ﬁorno.y ce dejaba
enfriar la sel de fueibr gestada. lLuege ls escorie se-
lina se triturgbs en el molino de boleg, con lo cual
se cirbaeban en su méxima parte y se recuperaban las bo-
litas metflices. Luego la pafte rectante de la esco-
ria salina molida ce disol#l& er agua caliente, Por

sedimentecibn se libertabe la solucibn de los ¢componen~
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tes insolubles, por ejemplo 6éxidos y suciedad., De la
soluoidh salina purificada, la sal disuelta se recupe-
rabe luegc por evaporagiﬁn, B¢ eecaba, se triturebs y
se empleaba de nuevo une vez obtenida le composicifn

deseeada, por ejemplo, aliadiendo nuevas sales.

El procedimiento del invento representa una sim-

plificacifn ecercial en la elaborecifbn de la esccria sa-
lina.  Se ceracterize porque, pare rscuperar lac par-
tes metfliicas, la escoria se conduce primero & un reci-
pilente muy caiiente, en el cuel ya se separa por sedi-
mentacidén y se retira una perte del contenido metfli-
co de la escoria y luego esta dltima, sun cargada de
partfculas metélicas reciduales se vierte, en e stado

de fusifn lfquida, en un disolvente, en el que te de-
posita sin disolverse,las perticulas metflices, y lue-
g0, para recuperar la sal, la solucifn caliente liber-
tade de metal se limpia de los demfs componentes s6li-
dos por filtracidn y se elabora.

Como recipiente muy celiente fe puede dsar
un caldero de fundicién e un horno de mentenimiento del
calor, que tiene un pitén de vertederc, o una séngria
de fondo o ambés cosas. Es conveniente mantenerlos a
temperatura tal, que se agegure un liquido lo bastan-
te fluido de la escoria retirada del horno de fusidn
y se evite, en lo posible, una solidificacifn.

Dicho se estéd que también es posible re~- .

nunciar al regipiente intermedio muy caliente y verter
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directamente en el disclvente lea escoria salina del
horno de fusi6n. Pero en lac grandes empresaes, ecspe-
cialmentecuando se hacen funcionar varios hornos de fu-
816n con distinte carga se recomienda trabajar con uno
0 mas recipientes intermedios para la escoria.

Como disolvente se amplea ante todo el agua,
que disuleve las sales por lo comfin emplesdas y‘mas
importantes, cloruro e6dico y'potésioo, perc que no ata~
ca a las particulas metélicas.

Al verter la escorie en estedo de fusifn 1f-
guide, las sales pasan & solucifn inmediatamente, &l pe-
80 que las particulas metélices contepnides en la esco-
ria se solidifica y te depositen e¢n 21 fondo donde ade-
cualamente son recogides en una caje de cribe,separadble.
Como la escoria se vierte en el agua en estado de fusién
1fquida es innecesario calentar previamente el agua, por-
que ya e8 calenteda por la escoris caliente, Ppor la
medicibn adecuada de la cabida de la tina de disoluciln,
asi como por la regulacidn de ia adicibn ae agna fres-
ca, se puede mantener o regular la temperatura de di-
solucibn deseada o0 mas conveniente.

Para recuperar las éaleq ce utiliza, pues,
segln el invento, como dirolvente agua & la temperatu-
ra smbiente, que es calentada por la escoria galiente
vertida, y despues del filtrado 5@ evapora cOn separé-~
c¢ibn de las sales disueltas,

En el procedimiento del invento la escoria se



disuelve con extraofdinaria repider, evidentemente por-
que se incorpora al disolvente en estsdo de fusf{én 11~
quida, y no necesita per disuelta por el disolvente

s desde el eztado s6lido, como en el procedimiento anti-~

f 5 guo. |

| Pera acelerar aun mas la solucibn ds la esco~

ria salina es ventajoso verterla enel disolvenﬁe en
chorro finamente dividido. ¥sto puede hacerse, por ejem~
plo, vertiendo la escoria en el disolvente encima de un

T; 10 tamiz dispuestn scbre la tina de disolucibn.

Con el procedimiento del invento no se neéesie
tan les arteriores molinos de bolas, o guedan libres
para otras aplicaciones. Ademds de escta vertaja, el

- procedimiento resulta de mayor 2conomla porQue el ca-
¥o15 lor de la esctrie en estado 1Iquido de fusibn se utili-
za pera calentar ¢l cisolvente; pero sobre todo se con-
sigue un ahorro de fuerza y cspecialmente de tiempo,
porque se suprime todes la e¢laboracifbn de la fusibn en-
friada en los molinos de ‘bolas, y =dem fs se consigue
20 una solucibn mes répida en le tina, e obtiere otra
sconomfa porque la sclucibn yara la separacién de los
componentes insclublec se conduce directamente de la
tina a los esvaporsdores pacando por aperatos de filtro
y eun muy celiente. El procedimiento es especialmente
25 adecuado para trabajar en forma continua con grandes

cantidades de eccoria salina con contenido meté€lico.

&sta solieitud, gque corresponda a la pre-
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sentade en Alemania, el 1( de octubre de 1941, bajo
el némero D, 86.086 VI/40a, se acoge a los beneficios
del artfculo 51 del vigente Fstatuto de Propiedad In~-
dutstrial,

«0-" NCTA =0«

.'Los puntos de invencién propie y nueve que

se presentan para que scen Objztc de esta Patente de In-
vencién en Lepaiia por VEINTE afioc, gon los siguientes:

1# - Un procedimiento para elaborar la 2scoria
salina resultante de la fusifn de cesechos de slmminio
y sus aleaciones;caracterizado porque pé&ra recupsrar las
partes metélicas la escoria ce conduce primero & un re~
cipiente muy celiente en el cual se separa por sedimen-
tacibn y se retira una parte del contenldo metélico de
la eccoria, y luego 4cta, aun cargada de perticulas meté-
licas resicuslec, se vierte en ectado de fusifn liguids
en un digolvente, en el gue cedimenten ein disolverce
las particules metflicae, y porque, para reguperar l& sal,
la egolucibn caliente librz de metal ce limpia por filtre-
cibn de les demée mezcles c0lidec y ze elabora.

2¢ - Un procedimiento segln se reivindica ea el
punto l¢,, caractcrizado porgue psara recuperar lac parti{-
culaé metflicas la escorie ca.ins que las contiene sé
vierte directemecte en el disolverte en estado de fu-
sibn 1Iquida,

3¢ - Crn procedimiento ceginse reivindica en les
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puntos 1¢ y 2., carecterigado porque la esccria en es-
tado de fueibn liquida ee viurte en el fisolvente en
chorro finamerte dividido.

4¢ - Un procedimisnto segln ce reivindica en
los puntos 1 a 3%., caracterizado porque rara recupe-
rar las cales pe usa como dicolvente agua & la temperaw-
ture embiente, que es calentada por la eccoria csliente
vertida, y despues Cel filtrado se¢ evaporas en evapora-
dores con cepesracibn de las sales disueltas.

£¢ - Un procedimiento para elaborar lat escow.
ries salines resultantes de la fueibn de desechos de alu-
minio y alesciones del mismo.

Tal y oomo se he descritc en la Memoria que
antecede y con los fines que sehan especific ado,

Eeta lemoria conste de siete hojas escritpg

por una cola cara.

Madr iay Q OCT. 1042
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