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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Cﬁrrespondiente a un MODELO DE UTILIDAD por veinte aflos.
A favor de
CERAMICA EL MESON,S.A., de nacionalidad espafiola,
Residente en LA CORUNA.-Rey Abdullah, 12
"por:
"ELEMENTO PARA FORMACION DE FORJADOS"
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que se emplean piezas cerdmicas prefabricadas, que por su indu- ;f-

-La.presente memoria descriptiva tiene porx finali&éd ia deg~

oripcién de un nuevo elemento para formaciéu de forjados en el i

dable novedad justifica la concesidn del privilegio de Modelo de
Utllldad que se solicita.

Actualmente existen multitud de elementos prefabrlcados ce-
répiqos para formacidén de forjados, los cuales se adaptan a ele~

meﬁfés resistentes indepeddientes, tales como viguetas de hormi-

gén armado o] metallcas, a manera de bovedillas, a ocuya forma se
asemejan fundamentalmente.

El objeto de este Modelo de Utllldad se diferencia fundamen-

talmqnte de los citados elementos ceramlcos por el hecho de que

s e hen L]

debido.a su especial forma permniten incorporar los elementos re-~

sistentes o mejor dicho,7forman dichos elementos en cavidades

o mmaams

abiértas situadaes en sus partes superior e iaferior.
| :f'La formacidén de los citados elementos resistentes estd estu-
diéda”bara ser realizada a pie de obra empleando las cavidades

antes mencionadas como encofrado permanente de la parte resisten-

téjdé manera que se obfienen, mediante un nvmero de piezas cerd-
m16é§ oorreépondientes a la longitud que se desea obtener, un ele~?&“
mento de construccidéu ligero, por ser las citadas piezas huecas,
que bresentau las condiciones de resisteuncia necesarias para la
realizacidn del forjado.

| Con el fin de faciiitar la mejor interpretacién del iavento
en‘los dibujos adjuntos, complementarios de la presente exposicién;:
se repiesenta una forma de realizacién que se incluye Unicameunte l
con cardcter inforumativo y no limitativo del invento.

En los citados dibujos, la figura 1 muestra en perspectiva

una pieza cerdmica realizada de acuerdo con el inveanto.

La figura 2 muestra en perspectiva un elemento formativo del
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forjado realizado de acuerdo con el invento.

TIa figura 3 muestra una seccidn transversal de un forjado
realizado con los elementos objeto de este invento.

Como se muestra en la figura 1% lg pieza cerdmica (1) adépta
una forma sensiblemente paralepipédica en la que sus caras, late~
réles, superior e iunferior, presentan un estriado longitudinal

déstinado a facilitar mayor agarre al hormigdn, como se verd wés

adelante. Dicha pieza estd dotada de celdillas limitadas por ta-
biques planos que le proporcionan gran ligereza sin disminuir su re
sistencia mecdnica.

En la parte inferior presenta un canal de seccién rectangular

(3) y en la parte superior otro canal (4), de seccién trapecial,

limitado por rebordes (5), estando situados ambos canales en coin—
cidencia con el eje de simetrfa vertical de la pieza.

Para formar el elemento resistente se sitlan varias piezas
(1) cotho la anteriormente descrita, una a countinuacién de la otra,
segin se muestda en la figura 2 y de forma que los canales (2 y 4):
coincidan en toda su longitud. Ea dicha posicidén se sitdan los
redondos (6), que constituyen las armaduras, agrupdndolos en res-
pectivos canales, primero en el que queda en la parte superior
procediendo a verter el hormigén y, una vez fraguado, se le da la
vuelta al conjunto; se sitda las armaduras en el otro canal, y se

vierte el hormigén, de manera que una vez realizadas ambas opera-

ciones y fraguado el horumigén quedan todas las piezas (1) intima=-

mente Unidas formando.un elemento resistente ligero que es elevado
hasta situarlo en la posicién adecuada para formar el forjado lo
cual se representa eun la figura 3.

Como se muestra en dicha figura, los elementos (1) quedan
uno al lado del otro dejando un espacio entre ellos para intro~-

duccidén del mortero (7) que recubre por la parte superior la tota-—
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lidad, formando una superficie lisa.
~Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como
un ejemplo de realizacién prdctica del miswmo, Unicamente cabe afia-

dir que en el conjunto y partes descritas es posible introducir

wodificaciones, cambios de materia forma y disposicién de sus ele- |

mentos, siempre que tales alteraciones no supongan variacién sus-—

tancial en el invento.
REIVINDIGCACION E'S

12).-"ELEMENTO PARA FORMACION DE FORJADOS" gue se caracteriza

por estar constituido por un conjunto de piezas cerdmicas de forma

sensiblemente paralepipédica, caras laterales estriadas e interior

dividido en celdillas, que presentan en sus caras superior e infe- .

rior huecos de seccién rectangular y trapecial respectivameunte,
qué junto con los huecos de las restantes piezas forman canales:

longitudinales donde se alojan correspondientes varillas de arma=-

dura metélica incorporddas a una masa de hormigén que llena dichos
" canales, formando un conjunto fntimamente unido.

22),~-"ELEMENTO PARA FORMACION DE FORJADOS" segin la reivindi=;

cacién 18, que se caracteriza porque las piezas cerdmicas presen-
tan en su cara superior e inferior respectivos canales longitudi-
nales, coinoidentes con.su eje de simetr{a, siendo el canal infe-
rior de seccidn rectangular y el superior de seccidn trapecial, -
estando terminado con rebordes o resaltes longitudinales.

32) ,-"ELEMENTO PARA FORMACION DE FORJADOS".

. La presente memoria descriptiva consta de cuatro hojas folia-?l

das y mecanografiadas por una sola cara, co iendo un total de

ochenta y siete l{neas, inclufdas las pxesent
7/
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