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PATENTE DE INVINCION

W R S A A T I e R

MEMORIA DESCRIPOIVA
- sobres | :
"Un procedimiento de fsbricscién de medias, prendas interiores
"y srtioules anélogos®. S |

. , —
Solicitante: GASTON KOEL DOUTRIAUX de nacionalidad frencese,
domiciliado en 1 Rue Nationale, CALAIS, (Pas de
" Oalais), Francie. C

Es cosa ya gonocida fabricar medias o artfculos
anélogoa cortando el conjunto de‘la media de una ﬁieza de
tejido, por ejemplo de‘tul, que esté refo:zado en las poroeiones
en las cuales deben ser obtenidas por recortado las partes de
5. tejido destinadas a formar las porciones del ertfoule que deben
. ger més resistentes, es debir; por ejemplo, en una medlia, el
eldstico o refuerzo, el telén, la punféra Y evehfualmente, la
Plantilla, El tejido aasf fabrieado comprende a este efecto
la repeticién de grupos de jartea no reforgadas y da partcé
10. reforzadas,‘én la superficie de las cuales se recortan los
‘ modelos o patrones Ge menera que cada uno de elios-aoﬁprenda
a la vez el ouerpo né reforzado dgl articulo y las poreoiones
reforzades del mismo, ' - .
Las partes reforzadss del patrén o modelo que deban '
15 ser dobladas son entonces dobladas sobre sl mismas y coaidas




20.

- 25,

30.

35,

40,

45,

50,

entre ellas, despuéds el modelo asf proparad; se dodble seguh su eje
longitudinal y los bordes que deben reunirse pare formar el
art{culo acabado, se cosen borde con borde, después de 1o cual,
£i-es necesario, se le dé un apresto en galiente para darle su
forma definitiva, )

En lugar de recortar y después coser los modelos,
tel como acsbemos de definir, se he propueste igualmente doblar

- el tejiﬂo antes del recortado, coser después, segun una plantilla,

las dos partea del tejido dobladaa, recortendo al minma ttempo
¢l sobrante de . “tejlde reforsadoe ¥ ne reforgade.

Tales proecedinientos prenentan el incenvenientu de
desperdiciar el material pues la superficie de tejido en la:
oual deben recortarse las pertes reforzadas de la media, es més
grande que la que es estrictamente necesaria pars realizer las
partes en oﬁestién;' resultan pérdidas no despreciables de
tsjido reforzado, es decir, de tejido ouya fabricacidn neoeaita
més material. .

Ademés resulta . etro péuerc de pérdida en la fabrioaoién
puesto que las varten reforgsdss que no hen sido utiligadas

‘han sido mées costosas de fabricar que el reato del tejido.

Por @ltime, otra desventaja importante de este modo de
fabricaoién regide en el hecho de que, oualguiers que sea el _
prooceso uwtilizado, recortado antes del déblado seguido de
costura, O blen doblado y despubs éostuxa y recortade aimulténécs,
en difioil recorter un modelo e'pat:én bilen aiméttico_da&a

la falta de consistencia del tejido, y es oasi imposible, sobre

todo con los tejidos de tul Qﬁe'ae usan a menudo, reallgar

una costura que dé el aspecto de un artfoule perfecto,

Resulta el trabajo imperfecto, a menos que se utilicen
dispogitivoa costosos ¥y una meno de Obra excesivemente adiestrade;

.de todas maneras, lus gastda de fabricecidn son més elevadds y

la calidad Ge los ertfculos es inferior,
Bl presente invento tiene por objeto un procedimiento

de fabricseibn dc medias o ropa interior v artfeulos anélogos, que

elimina todos estos inconvenientes y oonduoe & una fabriceeién -
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i de celidad superior con un menor cosbe.

, Este procedimignto‘obnsiate'sseuéffﬂhente en fébriear
un tejido correspondiente al articulo a fabricar y em el oual
estdn reforzadas dnicamente las supérfioiés del tejido que formaré

55, . denpuéa de cosides, las partes reforgadas de la meaia.
'Los reruarzos del tejido estén pues, estrictamentg 1im1tadon ‘
& las partes reforzadas del articulec u fabricar; la quperti—
cle de los refusrzoa del tejido, es , pues, -cerca de les
‘oostures, la de las porciones reforsadas del ‘artfoulo. El patrén
60, 0 modelc en si, ge corta entonces de gatas poroiones del ‘artfeulo
gue deben ser reforzades, y siguviendo el borde nmismo de las
‘superficies reforradas del tejido, - Pars realizar sl artfenlo
terminado, la pﬁrte o partes reforzades jue deven Tormar la
| perte 0 ﬁartea.dobladae déi artfoulo se comen 1a.una a la otra
65, " porde con borde después el éanjanto éel modelo,ssfl prepersdo,
se cose orills con orille » 1o largo Ge las partes que deban
juntarse. 4 fin de aségurar un recortado més correcto y una
costura més fdoil del cuerpo aismo del ertfeulo, es deoir,
' “fuera de sus pertes reforwadaa,'aeré'venfajoso wnir al tejido
© 70,. un refuerszo muy estreche, segun e1‘$rgééﬁo de le lines de
' recortado de la forma del artfoulo, |
Ouendo se opera en la forma yue dejemos indicada,
13 fabrioaoién de artfoulos de calidad perfeota es muy fhoil
puesto gque no hay gue oauparse de treozer la lfinea de recortqdo
75 sbbre'el tejide,‘ni de -efeectuar un doklado de este Wltimo segun
‘un eje longitudinsl de simetria con relucibn ailas partes
reforsadss; no hey mia gue recortar el tejido a 10 largo del
borde de los refaersos para fornar el modelo de media y ocoser
_ 'en seguida ewtos bordes los wnos a los otros.
80, Se puede, por otra parte, dar = los bordes de los
' refuerzos que entéh situados en el lade interior del modelo; el
trazado deseado eorrespondiente a le forma que debe presentar el
' _refuerzo en este sitio una vez terminedo el artfomlo.
: Por dltimo, tejiendo un galoneito a lo lurgo de los
85, bordes exteriores de las partes reforgzadas del_tejidq que deben

¢
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100,

105,

110,

115,

120,

"sgf'reeertadaﬁ, Be faeilitaré‘el'réoort§&0'a 10 lergo de estos

bordes. , : ' | o,

'La aplicacién del procsdimiento abjzto del invento
preporciona ademfs, uns economis de matorias primas y de la
eperncibn del tejido, estandc le superficie de las partes reforuza~
das del tejido estrictamente limiteda a las de los refueraou .
que posée el artfeulo termineds, .

¥l divujo =djunto represents a tftulo de ejemplo,

diyérsés formas de apliceoién éel invento,
‘Bn diehaa dibujoa:
‘la fig. 1 represents un trozo de tejido segun se

' tabribaba,an?eriormente pera la fabrigacién de medias en tezido

con refuerzos, :
© e Pig. & repreaenta un trogo de tejido cenforma al

1nVanto ¥y destinado a la fabrieacién de une nedia,

- da fig. 3 representa una media fabrieada a partir del
tejido represuntado en la fig, 2. S

La fig, 4 es un troza de tejido oonforme al invento
destinado a la fabriaaeién de un "eulotte" reforzado en la
entrepierna, )

Le fig. 5 es una vista de frenta del “eulotte" fermine~
do.
| La fig. 6 es una vists de frente de un trozo de tejido,
conforme al invento, para la fabriuuoién de una media que lleva
refuersng doblados en parte,

La fig., 7 repreaenta una media obtenida con el tojido
de 1a fig. 5, |

in la forne de realigmclién anterior, el tejido reforza-
do destinedo & le tébf;oaaién de hediaavar recortado y coaturs,
comprendis (véese fig., 1) un tejido 1, en el ocual dobla ser
recortado el cuerpo de 1la medie, y una perte reforgzada z;en la
cual deblan recortarse 10s refusrzos dek taldén, de la plentilla y
de lavpunkéra. El dobledo pars la fabricacién de lus medias
tenfa lugar segun los eojes ﬁfA.; M=al eto.,. El recortado se

' reelizsba segun un trasado tal oomo 3,4,5,6,7,8,9,10,11, Se

verd que, pare hacer una media por ‘este procedimiento, tento




125,

130

135,

140,

145,

150,

el regortado como las costuras pueden dar luger a erTores aun en
ok ©auo de servirae dg una plantille de’ostaraido de trasado,
For otra parte va indispensable que el corte segun lus llineas

3,4,5,6,78,9,10,11, tenga lugar de une manere absolutamente
" simétrica ruggeotc a los cjlem de doblado A-4 ,A;-A;.

* Segun se vé, en un procediniento semejante, hay

unz pérdida importante de tejido reforzado que se desperdieis,

pues 89 utilizan ten sole les superficies raformadae 3,4,10,11 de
une parte y de otra las 6,6a,6b,7,7b;7s,8,7b,6b,6, experimentando

 por tanto, une gren pérdide en materia prims. Resulta, &l misme

tiempo, una dismifinelén del rendimiento del bastidor que ha

4rabgjado inutilmente pare hacer el refuerzo de las superfioicl

reforzadas que ge. deaperdioian. _

En la forma de realizacién del nroeedimiente,objeta
del invente, eegun se represenia en las figuras 2, 3 y 4, el
refusrgo del tejido esté estrictemente limitado & los’ partes
reforzadss del artfouls terminado, A este efecto iraténdose ,por
ejemplo, de'una'media,'el‘téjido es reforzado segun las supérficieu
12, 13, 14 y 15 ¥y segun 1la superfiele delimitada por el sontorno -

16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23 y 16, que delimitan las partes

reforzadas del Gtelldo que corresponGen exactamente a lo#
refuerzos de la medie terminada representade en la fig. 2.

se vé, en‘efqoté, en la parte inferior de la fig. 2, el refuerze .
12, 13, 14, 15 destinudo a formar el eldstiao de la media

después del. doblado gegun la linea D-D y costura de 12, 15 scbre .
13, 14, mientr s que la auperticie de tejido reforzado 24
determinada por &1 contorno 16, 17, 18, 19, 20, 2%, 22, 23,16

" representa exactamente 1a parte del telido que formard ,deapués
. de recortado y cosido, el talén, le plantilla y la puntera

de la medig, ,
ge vé, 1gualmente, sobre la fig., 2 dos refuerszos muy
eptrechos 25 y 26 fue determinen el tragzado del corte del guerpo
de la medis y que estén dispuestos en la omstuﬁa de atrds de la -
rnedia, 25, 26, ¥ crerno Ae 1m medie estd formado por la guper~

ficie de tejido no reforzade 27, delimitada por el contorno 13,

!
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175,

180
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25,16, 23’ 22' 21’ 20. 26’ 14, 13' A
recortado del patrén o modelo destinado

‘de facilf.ar el

formar 1&,

13, 25,ﬁ%§’ 17,

poitnr B decir, de
u“grandc-.qut les

redia, se
puede bordear exteriormente el contoruo
18, 19, 20, 26, 14, 15, 12 y 13 oon un g
‘una bénda my estrecha de tejido de malias
del tejido propiamente dieho. '

' Para ‘fabricer una media a. partir de tojido asl
constiruido, (1] raeorta €1 tajido a lo largo del conterno

12, 13, 25, 16, 17, 18, 19, 20, 26, 14, 15 ,12 ¥ ya no queda

més que coser despuée uno a etro los bordes del tejicdo asf
recortado para obtanbr deapuéa'del apreatado, 0 rmun gin spregta~
4o especial, una media ta] eomd la gue se g&pceuenta én la
fig. 3, en la cual se vé el cuerpo de lu media 27 en tejido
“no reforzado uoaido de 13, 14 = 16,20 y de 22 a l3a, ¥ por atra
parte, el el&atiao doklada B, 13&, 13, 14, B,E, y por .
f1timo el talén, 1a plartilla v la pontemn coside am‘22,~1ﬁ, 17-
19, 16-?0. -
Ia delimitzoidn de las partes reforzadas del talan, la
plantilla y la punters por el refue:zo del tejido mismo, aegun

‘ 10& eonternou'lz, 13, 13e, 14, 15 por una parte y 16, 17, 18,

19, 24, 2, 22 y 23 por otre purte, pesmite vbtener., para

‘1a medis aeabada, un trasade que corresponde ebsolutamente con

o la forms que se desea dar g1l refuerso para foraar el talén, la

plantiila ¥ la punters, 8in tener nscesidad de extender on este
punto, ya sea la parte no retorzada 0 l1a péito reforgadn de

1a msdia en el momento en que esta dltims qugda terninade,
Asimiemo, el refuerzo de 13 & 16 y de 14 a 20 segun 108
refuerges 25 y 26 de la superficie de tejido destinudo &
formar el cuqrpd de la media, permitb'una gran reguleridad
en le conformscién del citado cuerpo de la media en el nomento
de la costura de 1los dee bordes 25 y 26 uno con otro.

| Se vé; por otra parte, que no hay que tenar en

cuenta una 1inea de doblado longitudinal, como era el oaso en
el proaedimiente anterior, ni de las deforumaciones del tajido
-que pueden producirse euando ge efectie tal doblado. ma el
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,tejido mismo el que recibe en el bastidor eu su saperficie gque

estd destinada a2 constituir la media una forma tal que, &in
oouparse de cual see éste, basta recorter t0do lo gue hay de tejid

pobrante con Tusyectd « lu Wedis scabads y reunir seneillamente,

 195,por costura, el contorno exterior del patrén, reforzedo en

diVersqs-sitiOS., que ae he reeorta&o en le pleza de tejido,
5e notar&,_pér otra parte, gue los refuerzos

aatreéhitos 25, gﬁ.que Pueden ger por ejemplo reducidos a la

dimensidn de une malla reforzada, son utiligables para dar a

200, la costura, €l largo de estos refuerzos estrechos y sin tener

205,

210,

215,

220,

225.

jue redoblar o arrollsar el tejido ni coserle con hilos méa
gruesos O con mayor nimero de hilos, el grueso o tamafio de'
costurs que se desée realizax, | -

En l:e figuras 4 y 5, que aorréaponden a la
“confaceidn de un “eulette® la pleze de tejido estéd reforzade, -
i eféctuur su telldo, en las superficies delimitedas por los
contornos 28, 29, 30, 31, 28 ﬁor una parte y 32, 33, 34, 33,

- 36, 37, 32, por otra parte y miemée, por los 38, 39, 40, 41,
42, 43, 38, sdembs ruede obtenarse por tejido, un re!ﬁerzo
mﬁy estrecha‘aegun loo contérnes 29, éga y 32 - 33, 33a v 38
- 43, 430y 35-36, 44 7 30. Para fabricar el voulotter, se
recorta €l modelo en la pleza de tsjido, segun el centorno 28,

. 29, 29a, 32, 33, 33a, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 43e, 35, 36,

44, 30, 31y 28, en dab;a-eada uwna scbre si misma, las poreiones
reforzadas 28, 29, 30, 31 y 38, 39, 40, 41, 42, 43 y se comen
gegun 29, 30 y 38, 43; después se doblen la una sebre la

étra, segun la liﬁea.O,C, las partes superior e inferior del

. modelo asi preparado y se cosen una & otra las orillas 28, 29a

v 23a, 38, 39,40, asi como las orillms 41, 42, 43a y 44,30,31,
J& slasticldag del tejido reforaado que forma le
cintura, podrd dirsele tejiendo de mamera ewnoeide en s{ ,los
hilos oldaticos en estas partes reforzedas b y 0. Ya no éuedu
mfz gue der al "oulotte" lae opersciones habituales de avabado, .

por ejemplo, bordesr el largo de 1lis aberturas para las
piernas, '

PRRE ORI |
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. -aw
- R yroeodimiauta en cuentién i ",‘.w uaocutar todos los

- dobladow que el ertfoulo terminsde deba tener, cnpoeialmante

235.

240,

los dabladea de las punteras y 1o talones,

En el ejemplo de rcalizaoién ‘representsdo en la fig.
6, ademéa de los refucrzos tales oomo los Trepresentados en
'laa figures 2 ¥y pneda haserse en le misma pieza de tejido,
euando se entd zabriaando, poreiones reforzades suplementarias
45, 46 y 47, euyo conﬁarnafeartngéonde al doblﬁdo deserndo, Se
rgosi%an las superfioies de los refuqrnoa eorrienten y de los -
dohlados reforgados complementsrios siguiendo el oontorno
exterior despues cusnde sc esgté rabriaando la med;a; se doblan
los refuerzos complemcntarioa en cuestién siguiendo las lineas
DD, EE, FF y e 1os cose por sus extremes libres sobre los

. refuerzon ordinerios,

245,

‘8¢ obtiene as{ tma media oomo 1a representada en

le fig. 7 en la cual la puntora ¥ el talén se cnnentrar&n

- 250-

235,

" 260,

265,

dobledos en 45, 46 y 47,
B0 2 4 - ‘ .
Degorita sufieientemente -ls neturaleza del invento,
ani eomo la menera de resligarlo en la préetica, debe hacerse
constar qué las dispogioiones anteriarmente indieades son aun-'
ceptiblos de modificaciones de detalle, en cuante no altere su

'prinqipio fundamental, Tambien se haoe constar gue dicho inven- '

to0 éorrcapunde a una patente presentada en Prancia con feeha 22
de Jeptiembre de 1941, no 461,472 ,aquiéndose,vpor lo tanto,
e los beneficios gque eonceden los Caﬁvinios Internsaionales en
vigor y siendo lo que cenbtituye la quencia del referido invento
y por lo que ge soliecita patente de inveneidn,per yeiﬁta'aﬁos ex
Espafiay *Un prhoodimicnte’de Lebricacibén de medians, prendas .
interiores y artfoulos endlogoe"; ceracteriséndose por lo
siguientes o ' o

| o ln,; Un proeadimicnto’ae~!ébfieacién de medias,
prendas interiores y artfoulos andlogos, o partir de un
tejido que tiene'parteb'reforzaaaq; oaracterizéndese porque

los refuerzos del tejido tienen la forma exacta de los refuerzos
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del artiaule acnbaao que ge guiere fabricar eonfeﬂtewtejido;
porque se recorte el patrén o modelo del expresado artfeulo en
el oitado tejido reforzadc siguiendo el contorne de ios refuergos
y perque, enr 1o que respecta a las purtes retornaﬂaﬁ,vue conen
270, juntes las orillss de los refusrzos asi tejidos en,la‘ﬁie;a;
_ ' tb‘iﬂ.u Un pracedimioﬁto,‘da'tabxieaﬁidn de medias, _
,,prqndaa‘interiorké‘y arﬁionlau da51ogbd, segun la reivindicaoién .
18, carsocterigado porque se delimite la superficie del tejido

oorreapondienve al ocuerpo del artfoule por un refuerzo eatroehito,
275, quo ge coloca, dée preferencia, en 1a costure deapués de recortade
T 1argo de estos refuergos egtrechon,
38, Un proeudimicnto de fabricaoi&n de medias, .
- prenaan 1nteriorea y artfoulos andlogos, segun la rcioindioa—l
eién 1, carseteriséndose parque se tejen, ademfs de los

280, refueraos corrientes, refusrzos aemplementarioa que, deapuis

de regortar el patrén e le largo de las orillae de los

refuvrsal 1na1uyenda los refuerzos aomplenbntarioa, gon

rebaaaaos sebre loe vefuerzcs normeles y. eac&ﬂeﬁ eehre ellou,
 despuds de 10 cudl, se reunen, cosiéndolss, lae arillaa del

- 285, patrdn asi dobledo en determinados aitiau.

' 4%, Un procedimisnto de fabrisseién de mediss,

* prendas interiores y articulos endlogos®, segun la reivind;aae
oién 18, carsoterizado porque se teje, a lo largo de loa bordes
de recorisdo de los refuersos, una benda estrecha de tejido .

- 980, de mallas més grandes que 1aa del tejiio eerrenpou&ieaxe al

_ euerpo del srtfoulo,
. ¥0n precodinianto dc fabrienaidn de mséian,prenﬂtl -
1nteriarea y artfcales unﬂlogou"; tal y some queaa uub-tuneiab—
_nente desorito en la presente’ ncnsria e tlustraae en los
ggﬁ. - aéauntos dibujess. ; ' ,
Eata nemoria consta de nuavo nojas esgritas por

- una sela cara, ,
Maﬂfi&,zg‘fseytieﬁbre 1942,
GASTON ROKL DOUTRIAUX.
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