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El presente Invento se reflere a perfecclonamien-
tos relacionados con herraduras para caballerias. '
Las herradures para ceballerfas fabricadas hasta
€l presente, s¢ hecien de metal; por ejemplo, amcero, Tales
5. herraduras eran pesadas y en seguida 8¢ haclan muy resbaladizas
e inelésticas. Ceneralmente estas herradures tenian que
ser anlicadas & fuerza de¢ calor y, debido a su inelasti-
cldad, careclan de propledades paras sbsorber o amoftiguar
los golpes y no permltian 6l crecimlento de la pezu-
10. fla,.
Ya se ha propuesto éon enterioridad btratar
de evitar algunas de estas dificultades, asgregando materiales
elésticos tales como caucho o composiciones de caucho en la
febricacldén de una herradura, pero dado que estos

15, materiales son de naturaleza eléstica se ha comprobedo
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que egthn expuestas a extenderse o dilatarse en fci'fné
indeseable, siendo esta dilatacibn muy mércada en direccibn
latersl, particularmen'bé entre la parte extrems inferior
del talbtn de la herradura, &sta es sin duda la razén por
lz cual a las herraduaras de caucho o de composiciones de
caucho propuestzg préviamente, se ha incorporado en su
estructura un material esencial o bisico de naturaleza
rigide el cual se fijaba la parte de la herradura de
caucho, blen moldefndolo o sojetandolo en ella de una
u otra forma. k

. Uno de los objetos del presente invento es
proporcionar una forma perfeccionada de herradura que
descartari o reduciri los antedichos inconvenientes de
las herraduras conocidas has’gal shorsa, sin necesidad de
utilizar un material esehcial o _bésico pars la\herradura,

siendo ademées o‘t",rvo de los fines del invento fabricar umna

herradura de naturaleza elhstica que tenga una considerable

resistencia cuando tenge que ser usada 'pci? ‘terrenos regpantes
¥ que esté menos expuesta a'resba‘laduras que las herradiras
de acero anteriomente conocidas. )
Con arreglo al presente invento, & obtiene une
herredura formada de un mateﬁai'jelé;gtic‘o, en la cual cads
brazo del talén esté provisto ‘en su extremidad posterior,
o cerca de slla, de uné herdidura vertical de tope o
retencidn, estando adaptadas cada una ddestas hendiduras
para ajustsr en cada una de‘llas hemiiduras laterales del
centro del casco de un caballo. |
De preferencia, el espesor de la herradura

disminuye gradualmente desde la pezufia a los extremos

del talén de la misme, y la herradura esté provista en el

)'3
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borde exterior de cada unO(k aus brazos, entre el talén
de la herradura y las hendiduras de tope con uras ahrazaderas

de cuarterbn estando estas abrazaderas adaptadas para agustar

 respectivamente en posmcibnes-esenclalmente opuestas de la
50. |

periferia exterior de la pezufia de un caballo.

Estas sbrazaderas de cuarterén tienden = impedir

& los brazos del telbn de la herradura moverse interiormente

con respecto a las porciones periféricas del césoo,'mientras
que las hendidﬁras de tope entes mercionadss, impide
a las porciones del t2l16n de la herradura moverse exteriof-
mente con respecto al cssco. De ests menera la herradura -
esté firmemente sujefa contra movimientdylateral con reépectp
@ la pezufia, cuando aquellz ha sido clavada.en esta. Gltime.
En combinac16n con una . abrazadera quedséﬁiggﬁﬁﬁgfiglla
herradura,como es prictica acostumbrada, 1a8 hendiduras
la erales sirven tambien para sujetar la nevradura contra
mov imiento de vaivén del CaSCO. '

Es recomendable ajustaf las hendiduras de topes
laterales a las extfemidades.“ostériores de los brazos
del talbn y a los borues interiores de este ﬁltlmo. Las

hendiduras de. tope son 4 de preferencia , de forma aprox1—

madamente trisngular en plenta y en elevacién lateral,

estando 1as ‘extremidades més altas y més anchas de estas N
hendiduras en. lasg extremidades posferiores de los brazas del
talbn, gomo se podré apreciar mejor de la descr1p016n

que viene & continuacibn de une forma de llevar a cabo el
invento. ILas hendidﬁéas de topé~estén de preferéncia
scanalades ‘o achaflanadas en sus caras exteriores, a fin de

que puedan‘ajustaf més‘éxactamente en las hendiduras laterales

del casco.-
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1 meterial eléstico de que esté fbrmada la herradura'

es de preferencia de naturaleza moldeable y Guradera,

convenientemente de céucho o de uns subsiancia de caucho
artificial. Una composicibén preferente de meterial, del
cual la herradura elisticaests hecha pof moldeo en troqueles
o matrices convenientes, es une que esté integrada por fibras,
de preferencis fibras vepetalea, por ejemplo, madera, oaga
de avena, paja pelaza, (paja de cebada), heno, kapok,
fibra de cocoy o fibras tales como lanas, desperdicios
de erin larga de .caballo, desperdicios de crin corta de
caballo, pelo cortado, hebras de pelo, o fibras sintéticas,
para auma tar las propledades de sujeclén o agarfe de
la herradura, estando dichas fibras compfandidas entre
el 10 al 60% de la meZela total de 1a cusl se moldea
la herradura. Una de las composlc1ones preferentes de 1a
mezcla, es la que sipue:

Caucho y/o caucho sintético

(tal como el que se vende en el

(comercio con los nombres de

"NEOPRENE", “BUNA" o "TICKOLY seeseeee 37%

Prodﬁctéside T611eN0 sevssssicscasnsens 37%

Fibras de lena de celulosa «-sesserssrs 105

Productos'quimicos.........;........... 16%

Los prdductos fqﬁimiéos y de relleno antes referidoes,

gson los usuasluente empleados en los compuestos de caucho,

teles como recortacuras de caucho, caolin, ablandadores,
anti-oxidantes y acelerantes. - -

Bl meterial fibroso, por ejemplo, lana de madera y
paja se incorporen de bréferencia als mezclé‘de.caucho
durante la operaciéh del moldeado_ybla mezcle es cslandrada.
hagia cue las fibras quedan dispefsadas bor todo el compued o
y se reducen & ﬁn tamafio relativamente pequefio, teniendo

sin embargo uns notable longitud é.xial (por ejemplo 1/16" ai/lev.)
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7 rigidez que permite a las expresadas fibras unirse unas
a otras en el componente bésico y reducir la intensided
de gste Gltimo, para cuya tendencia a extensibén un
compuesto ordinario de caucho resulta poco satisfactorio
cusndo se clava 1la herradura.al casco. '

Ademé&s de 1a reduccibn de extensibilidad, las fibras
proveen al caucho o caucho sintético de proﬁiedades anti-
resbaladizas, debido a 1a diferencia en el coeficiente
de fricclibn de la madera y del caucho o sustitutivo de-
gste, la sbsorcifn de la mezcla por las antedichas fibras
vegetales y las cavidades que quedan en la cara de la
herradura por el tipo desipgual de desgeste de los mterialgs
componentes. Ademis, la contraccidén desigual de las fibres
vegetales y del caucho sintético y/o caucho natural después
de vulecanizacibn, hace permanecer a estas fibras Hasta cierto
limite en posicibn de punta sobrela cara de la ‘her-radura, y
esto zyuda a darla propiedades aﬁti-resbaladiza's.

Debido al hecho de que la herradura estf hecha en
su totalided de material eléstico, el nfmero de tamefios
requeridos en su fabricscibén es relativamente pequeﬁo,puesto‘
que durante el proceso de fabricacibn de la herredra, pueden
hacerse ajustes manos importantes contrayendo o distendienio
la herradura por fuerza manusl. '

La presibn de‘ moldeo, temperatura y tiempo invertido
en producir la herradura se han seleccionado para asegurer
la mayor resistencia en el producto consistente acabado
con el requerido gredo de dasticided y la obtencibn de un
producto que no se desmembra o desmenuza.

Para que el invento pueda ser cabalmente comprendido
y llevado con facilidad al terreno de la préctica, hemos
ilustredo una forma del mismo, a titulo de ejemplo solamente,

en los dibujos que se acompafian, en los cuales:




145,

150,

155,

180

170C.

-6-

La fig. 1 es una vista en perspectiva de una forma

‘de herradurs moldeads de fibra de caucho con arreglo a este

invento.

Le fig. 2 es un alzado lateral de la misma.

La fig.- 3 es un plano de la misma.

Le fig. 4 es un corte vertical por la linea IV-IV
de la fige 3, mirandod ern la direccidn de las flechas.

La fig. 5 es un corte vertical por la 1inea V-V de
la fig. 2, mirando en la direceibn dellas flechas.

La fig. 6-es un corte gsimilar al ilustrado en la
fig. 4, pero mostrando ume forma modificada ¢e la herradura
representada en las figuras 1-8, en la. cunl el bortis interior
de 15 herradurs estd inclimado hacia abajo y hacia fuera.

La fig;. 7 es un plano superior de otra forma modificada ,
de la nerradura representada en las figuras 1 a 5. _

La fig. & es un corte vertical por la lineé VIII-VIIT
de la fig. 7. _

la fig. 9 es un corte verticel por la liﬁea IX-IX
de 1a fig. 7. .

La fig. 10 es un plano inferior de la herradura
méairada‘ en las —figuras 7 a9

Con referencia a las figuras 1 a 5 de los dibnjos,

se verd que la Herradurs 1 esté dibujede aproximedamente:

 de forme normel, pero por la figura 2 severs claramente

gue la herredara disminuye en espesar vertical desde el
taldn 2 a los extremos posteriores 3,3 de los brazos del
talén 4y4. La herradura 1 esté provista de un telén
doblado o abrazadera de taibn 5 de proporciones adecuadas
y bastante elevada por encima de la cara superior de la

herradura 1. La superficie poéterior 8 del talon se curve
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. macia abajo y hacia atrés haste confundirse con Zla cara

superior de la herr'adv.ra como claramente se ilustra a la fig.
2. La sbrazadera del talén es més alta e el centro de su
longitud yvé curvéniose graduslmente nacia abajo en direccién
latersl pera terminar en sus extremos como claramente lo
muestran las figures 1 y 4. L |

Lag partes extremas 7y 8 del talon de 1a herradura
estén provistas,respectivamente, en sus superficies supe-
riores y solamente en sus bordes extremos de unas hendiduras
de tope o retencidn ver'ticales 9y 10. Estas nendiduras o
tienen sus bordes interiores 11 coincidentes con los perimeétros
interiores de los brazos de talén 4._'de\1a herradura, : | "
mientras que laé caras exterilores lE'y 13 de'.las ‘herdi-

duras de tope son rectilineaa divergen de Jz)s caras inte-

riores 11 de las herdiduras de tope, de forma que cada

une de estas Gltimas aumente en anchura hacia: ma extremos
Dosterlores, de manera que +odas ellas tengean aprommadamen te
forma de cufia o tm‘angular, como se vé en el dilujo. Las

hendiduras ée ;c,ope 9 y"lO ﬁaxﬁbien sumentan gradualmente

en profundidad desde su f"ent.e & sus extremos poster:«.o-—

res, camo c]aramente lo muestra 1a fig. 2, slemdo asi que
'tambien las citadas hendiduras de tope tienen forma

aproximadamenie trisngnlar o de cufia, en altado lateral,

"silendo 1s altura mayor de lag hendiduras de tope la de sus

extremos ’ooeteriores, medida por la cara superior de la heradura

1, los frentes 12y 12 de 1ss hendiduras de tope pueden hacerse

verticales y acanalarlos a mano cuando se esta ajustando la
herradura, perc es preferible moldear las hendidui‘as de tore
conilas superficies 12 y 13 acanslades ,como ge muestra en

los dibujos, de tal marera que las superficies de las dos
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hendiduras de retencién se inelimen hacis arr’iﬁba desde la
parte superior de la herradira 1 e interlorm emé una hacia
otra. Egto sehues_tra claramente en las figuras 1, 3 Yy 4.
Tembien vA pmviéta la herrédura de un par de
abra‘zadéras de cuartertn. Vén Seﬁaladasg_ re'spec.tivamente,-
en 14 y 15 y estén dispuestas en 1a periferia exterior de

la herradura y en su lado superior, aproximadamente a mitad

‘del recofrido a lo largo de la longitud de los braéos 4,4

de la herradura. Son de forma parecida a la abrazadera de

“t8lén 5, pere mAs pequefias y estén adaptadas para ajustar

sobre les porclones laterales de la periferia de la pezufia

de un caballo cuemdo la herradura esté en pbsicién, es decir,
aplicada:“a'la pezufia del caballo. '

Se veré que cuando 1aipezuﬁa estéd aplicade a ].é_ peiufla.
del caballo, lz mordaza de telén 5 ajusta sobre el frente de
la pezufia, las sbrasederag de cuarterén 14 y-15 ajustan
gobre lag poreclones laterales de la cara opuesta de la
perufia y las hendiduras de retencion @ y 10 ajusten en las
hendiduras la‘c.eral_es que aparecen en el centro dé la pezufia
de un caballoy & céda lado del frente y centro posterior
'dé la misma, De esta marera, 'la herradura esté,cuando
se clava a la pe:ufia, sujeta contra novimiento de strés
a delante y contra los brazos del talébn 4,4 de ia herradura,
extend iéndose hacie fuera o moviéndose hacia dentro con A
relacién al casco. Sin embargo, la herrsdura puede dilatarse A
en su conjunto & medida que la pezufia del snimal crece.

Lo‘s agnjeros parallos; clavos de sujecion de la
herradura vén mos trados en 16 ¥ preferentemente estén
dispuesgtos en direccit}h:.. intior y ascendente hrcia el

borde interno de la herradura, como claramente lo indica la
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flgrura ‘5. Los agujeros atraviesan solamente una 'porcién del

~esmcio a8 través de la herradura y de preferencia constitw/en_

rebajos para las cabezas de los “clavos cuyos vAstagos
hacen sus propilos agujeros, puesto qle[son clavados hacia el
interior. Los agujeros 16, por consigui ante, estén hechos
preferentemente en forma de pirémide truncada y sus
dimensiones estén ajuatadas en modo "tal que cuando se

usen tamafios stendardizados de clavos de herraduras 7
para tamafios especiales de éstas existe un efecto de agarre

méximo en la cabeza 4ds1 c¢lavo, asi es gie éste no puede

‘penetrar més en la heradura durante el servicio, llég;ando

a ser peligroso debido a la posicién de los remaches.

1a fig. 6 1lugtra ﬁna modificaciébn de 1la herradura
revregentada en las figuras 1 a la 5, congistiendo ﬁnica—,
mente esta modificacién en formar el bbr'de .'interno 17 de
la herradura de forma 'qx_ze é_,e incline hacia asbajo y hacia
fuera para'reducir 1a aspiracién creada en tierra pantanosa'.
6 dura. (Lo cual tiende' 4 por ejemplo, @ arrancar la herradu-
ra de un caballo de caza), |

la herradnra modificada 1lustrada en las figuras 7
y 10, difiere pmncipalmerrt.e de 1la her'radura representada
en las f:Iguras ly 6, en que el talén y las abrazade_ras

de cuarterdon tienen une forma algo diferente. En las -

flguras 7 y 10 ge han usado las mismas referencias, en

cuento ello ha sido posible, que en las figuras 1 y 6,

y se veré por las figuras 7 y 10 que la sbrazadera de talén
50 esté provista con una superficie interha vertical |
rectilinea 60 que es substanclalmente perpendicular ala
superficie superior de 1s herradura.. La abrazaderé de

talon est4 formada en um abertura 51 dispuesta en
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el frente de la herradura, de forma que, longitudinalmente,
la superficie 60 de la asbrazadera de ta16n sigue aproximada-
mente el contorno regular de.ls herradura 1. _

Al iguel qﬁe 1a sbrazadera del talén 50, las

sbrazaderas de cuarierones 140 y 160 estén formadas en

‘aberturas marcadas, respectivamente en 141 y 151 y dispuestas

en el borde de la herraduras, sobresaliendo del conterno
regular de la misma, de forma que, longitudinaIlmente, las ‘
superficies internas 142 y 143 deilas ebrazaderas de cuarterén
estén simadas anroxim&damen‘t.e en el contorno regular de.
la herradura. Las superficies internas 142 y 143 de lss
abrazaderas de cuarterdn, al igual que la superficie 60
de las sbrazaderas del talén, son tambien substancialmente
perpendiculeres a la guperficie superior de la herradura.
Fabricando la herredura de esta forma modificada,
la fijeclidn: de la misma al casco del ceballo se hace més
a pruebe dev errores gue nUNCa, pxxesfo que el talén y las
abrazaderas de cuarterbdnsestando fuera del contorno regular
de la herradura, estén tambien situadas fuera de la
periferia regular de la pezufia del snimel , para la cual esté
proyectada le herradura, y, por comsigulente, al ajuster
la herradura a semejante ﬁezuﬁa, no hay peligro de que
un operario desculdado coloque la herradura en la pem
descansando esta ﬁitima en las pér'c.es superiores de las
abrazaderag de cuarterdn o en la ebrarzadera de talén,
en vez de colocafla firmemente en la cara guperior de
la herradura misma. ‘ '
Hacliendo tambien la superficie 60 de la abrazadera
de talétn'y las sup=rficies 142 y 143 de las ranuras de

cuarterén 140 y 150 substanciaslmente perpendiculares a
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la superficie superior de la herradurs, estés abrazaderas
ajus tan firmemenﬁe sobre la .superficie vertical exterior
del cascos | 4 | ,
Las herraduras ‘ilustredas en los dibujos estén
preferentemente formagfgﬁigeégggé de caucho moldeado o
de la composicién preferenteIQue‘dejaﬁos aﬁteriormenme
eXpueéta, de forma que 1as‘herraduras gson de ung‘naturalGZQ
altamente snti-resbaladiza, tienen el grado deéeado de
elasticidad, sin que éste llegue a ger indebida, no -estén
expuestss & dilatarse o extenderse i tiéhen relativamente
una alﬁa resistencia & la aceién abrasiva ¥y una vida
relativamente larga. ‘ |
Fabricando las herradﬁras del material de fibras

de caucho como queda indicado, el grafio de esta composi-
¢ién de fibra de éaucho, puede prépararae”de varias manéras
para modificar el requerido grado de rigidez, desgaste o
resistencia anti-resbaladiza de la herradura elasticas. Por
ejemplo,y el grano de las fibras puede acondicionarse
longinzdinalmente a lo largo de los braéos dela herﬁidura,
de forma que,\siga mas o menos la curvaturé de la herradura
o) alterpativamente, el grano puede disponerse tfansvgrsal—
menté al eje lngiturlinai de la herradura, o , temblen
alternativamente, la herradura puede estar formada de

tal meners que unas seccines de ella tengen el .greno
disruesto en diferentes direcciones a2 otras'ﬁé sus
secciones. Se emplea un molde para fabricar la herradura

cue puede ser de tipo positivo o de inmersién, estando

seleccionadas las condiciones de vulcanizacién para dar

lag caracteristicas apropiadas de herradura eléstica con

arreclo al tipo pera el uso 8 que la herradura se deshine.
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© Por eqamplo, 81 se requiere una herradura en la cua] la

‘mavoria de las fibras se extienden & lo largo de la anchura

“de la citada herredura, més o menos en alineackbdbn con su

'curvawra,» entonces la mezela de fibra de caucho puede

trabajarse en forma de cinta, y esta cinta de material
se colocs dentro dei“molde, siendo después cerrado éste
N2 vulce:ni‘zanddse 18 herédura bajo calor y presibén forméndose
los sgiijeros en la heérrvadura por selientes adecuadamen te
¢colocados en uns' parte del molde.
| Herrad ras fabricadas y construidas de acuerdo
con el izmren‘oo que queda descrito, actlan como cojinetes

amortiguadores de chogues del casco del caballo, ayudand'o
‘esto en sfran maners 2 la funcibn natural del centro de la
pezufia y peduciendo los peligros en los saltos. Ademés las
herraduras son mis ligeras en peso que lag herraduras ,de,,“
acero y:no requieren la ayuda del calor paré gu‘- ecalzado.
En los tiempos actuales el eviter 1o necesidad de que entre
el acero en la fabricacién de lac herraduras es tembien.
muy impor‘tan‘be, puesto que de esta marera se obtiene '
una economia de este material relativemente escas 0

N O T &

Descrita sufic1entemente la naturaleze del invento,
asl como 1a manera de llevarlo a cabo en la pfactica, debe
hacerse conster que las dlsposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no

altere su principio fundamental. Tambien se hace constar qe

~dicho invnnt') corresponde & unapatente presentads en

Vit

Inglaterra con fecha 17 de octubre de 1941, ne 1o.381,acogi»‘>n-
dose, por lo tanto, 2 los beneficios que concedén los Convenios

Internacionales en vigor y siendo lo wque cohstituye 1a
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esencla del referldo invento y por lo que se Qoiicita patente
de Ilnvenclfn por veilnte ailos en Espafia "Perfecciqnemientos en le
fabricacién de herraduras para caballerias": caracterizados por
lo siguviente:s

12,.-Perfeccionamientos en la fabrlcacidn de herraduras
para caballerlas,ceracterizados por estar formade ls herradura
de un material elédstico y por estar provisto cada uno de sus
brazos en su extremidad posterior o cerca de ella de una hendi-
dura de tOpe'vertical, 6stando .adaeptadas dichas hendiduras
de tope para ajustar una en otra en cade une de las hendiduras
laterales del centro de la pezufla de un caballo.

'22.- Perfecclonamlentos en la fabricacidén de herradu-

ras para cshalleries. en los que la herradura esté formada de un

‘material eldstico y vd provista en ceda uno de los brazos del

talbén solamente en su borde interno, con una hendidura vertical
de tope que Se extlende solemente en parte de lo largo del
brazo, estando adaptadas dichas hendiduras de tope para ajustar
una en cada una de las hendiduraé‘laterales del centro de la
pezufia de un caballo.

32, - Perfeccionamientos con srrezlo a la reivindica=
cibén 12 o 22, en los que la herradura vA provista en el borde
exterior de¢ cada uno de sus brazos y entre el talén de la migma
y les hendiduras de tope con unas abrazaderas de cuarterén
que estép dispestas para ajustar raspectivémente e
pos lclones esenclalmente opuestas dQ la priferia exterior
de le pezufia de un caballo,

49 .~ Perfecclonemientos en herraduras para
caballeriag, con arreglo a una cualqulera de laé relvindica-
ciones prececentes, caractefizéndosa porque las hendicuras

de tope son aproximedamente de forma trisngulser, en plano,

w7
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siendo las extremidades més anchas dc las citadss hendiduras
de tope ,las posterlores.

5¢,_ Perfeccionamientos en la fabricaqién de herra-
duraes para ceballerias, con arreglo & la reivindicacién 4=,

caracterizad®m porque las hendiduras de tope son aproximeda-

mente de forme triangulsr en elevacidn lateral, siendo lae

extremidades més altas de les mismas, las posteriores
62, Perfacclionamientos en la fabricaciédn de

herrsduras pera caballerlas,con arreglo a une cualquiera de

lesvelvindicaciones precedentes, caracterizados porque

las hendlduras de tope estén acanalades o achaflanadas
en sus superflicles exterliores pare que puedan ajustar
con mis facllided e¢n -las hendiduras laterales de la pezufia.
7e,- Perfeccionamentos en la fabricacién de
herraduras para caballerias, con arreglo a una cualquiera
de las reivindlcaclones precedentes, caracterizédndose porque
el espesor de la herrsdura dismlnuye desde el talbn o
punta gradualmeﬁte 8 los extremos del taldén de la misma.
82,- Perfecclonamientos en la fabricacién de
herraduras pere caballerias, con-aerglo a las reivindicacio-
nes precedentes, carscterizedos porque'la‘herradura'tiene
en su lado inferlor sgujeros que estén inclinados'hacia
dentro y hacias arriba en direceidn él borde interno
de la herradura. '
99, Perfecclonamientos en la fabricaclén de
herraduras para caballerias, econ erreglo a una cuslguiera
de las relvindlceciones precedentes, carscterizéndose por
tener en el lado inferlor de la h;rradura proplamente dicha,

agujeros que convergen hacla arriba para recibir las

cabezas piramideles de los clavos de herradura.

102,~ Perfeccionarmlentos en la fabricacién de
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herradurass para caballerias, con arreglo a las relvindlcacio-
nes 3 a 9, inclusive, caracterlzéndose porque la superficie
interna de cada abrazadera de cusrterdn es substmmoclalmente
perpendicular a la superficle de ls herradura.

112.- Perfecclonamlentos en la fabricaclén de
herradurass para caballerf{as, con erreglo a uﬁa cualqulera de
las reivindicaclonss precedentes, caracterizépéose por tener
en la parte delantera una abrazadera de taldén vertical,siendo
la superficie'interna de ella perpendicular a ls sdperr1c1e>
superior de la herradura,

129,. Pgrfeccionamientos en 1la fab}icacién de
herraduras para caballerfas, segun las reivindicaciones 10 y
11, 1as cuales estén combadas hacls fuera desde el borde
exterlor de cada uno de sus braios y en las ecuerles ceada
una de estes combaduras o curvaturas se extiende hacia
arriba para formar una de las abrazaderas de cuarterdn,
encontréndose le superficie interna de cade una de las
abrazaderas de cuarterén, con la superficle guperlor de la
herradura esencialmente en la posiclbn donde la curva
empleza y cuys herradura esth tamblen curvada hacia fuers
desde el borde exterior de su parte delantera y la dltima
curva mencionada 8¢ exﬁiende hacla arribe para forumar
la abrazaderé de talbn, encontréndose la superficie interna
de la abrazadera de taldn con la superficie superior de¢ la
herradura substancialmente en la posicién en que la curve
fltimamente mencionada empleza, .

 139,. Perfeccionemientos en la fabricacién de
herraduras pare ¢@hallerlas, con arreglo a una cumlquiera de
las reivindicaciones precedentes, en los cuales el material
eldstlco de que estén Formedas les herrsduras,es une

compos ici6n integrada por fibras al obJeto de aumentar
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