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El presente invento se re f ie re  a perfección ami ai 

tos relacionados con herraduras para caballerías.

Las herraduras para caballerías fabricadas hasta 

e l  presente, se hacían de metal, por ejemplo, acero. Tales 

herraduras eran pesadas y en seguida se hacían muy resbaladizas 

e inelásticas. Generalmente estas herraduras tenían que 

ser anlicadas a fuerza de calor y, debido a su ine las t i­

cidad, carecían de propiedades para absorber o amortiguar 

los golpes y no permitían el crecimiento de la pezu­

ña.

Ya se ha propuesto con anterioridad tratar 

de evitar algunas de estas dificultades, agregando materiales 

elásticos tales como caucho o composiciones de oaucho en la  

fabricación de una herradura, pero dado que .estos 

materiales son de naturaleza elástica se ha comprobado



que están expuestas a extenderse o dilatarse en fórma 

indeseable) siendo esta d ilatación  muy marcada en dirección 

la te ra l, particularmente entre la  parte extrema in fe r io r 

del talón de la herradura, ésta es sin duda la  razón por 

la  cual a las herraduras de caucho o de composiciones de 

caucho propuestas prèviamente, se ha incorporado en su 

estructura un material esencial o básico de naturaleza 

rig ida  a l cual se fijab a  la  parte de la herradura de 

caucho, bien moldeándolo o soletándolo en e lla  de una 

u otra forma.

Ubo de los objetos del presente invento es 

proporcionar una forma perfeccionada de herradura que 

descartará o reducirá los antedichos inconvenientes de 

las herraduras conocidas hasta ahora, sin necesidad de 

u t i l iz a r  un material esencial o básico para láherradura, 

siendo ademéas otro de los fines del invento fabricar una 

herradura de naturaleza e lástica  que tenga una considerable 

resistencia cuando tenga que ser usada por terrenos raspantes 

y que esté menos expuesta a resbaladuras que las herrada ras 

de acero anteri órnente conocidas.

Con arreglo a l presente invento, *e obtiene una 

herradura formada de un mateda! e lástico , en la  cual cada 

brazo del talón está provisto en su extremidad posterior, 

o cerca de e lla , de una hendidura v e r t ic a l de tope o 

retención, estando adaptadas cada una de(estas hendiduras 

para ajustar en cada una délas hendiduras la tera les del 

centro del casco de un caballo.

De preferencia, e l espesor de la herradura 

disminuye gradualmente desde la pezuña a los extremos 

del talón de la misma, y la herradura está provista en e l
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borde exterior de cada uno de aus brazos, entre e l talón

de la  herradura y las'hendiduras de tope con unas abrazaderas

de cuarterón estando estas abrazaderas adaptadas para ajustar

respectivamente en posidónes'esencialmente opuestas de la

50* p e r ife r ia  exterior de la pezuña de un caballo.

Estas abrazaderas de cuarterón tienden a impedir

a los brazos del talón de la herradura moverse interiormente

con respecto a las porciones periféricas del casco, mientras

que las hendiduras de tope antes mencionadas,; impidai

55. a las porciones del talón de la  herradura moverse exterior-

mente con respecto a l casco. De esta manera la herradura <

está, firmemente sujeta, contra movimiento' la te ra l con respecto

a la  pezuña, cuando aquella ha sido clavada.en esta última.
de preferencia

En combinación con una.abrazadera que vá/prevista en la 

60. herradura,como es.práctica acostumbrada, las hendiduras 

latera les sirven también para sujetar la herradura contra 

movimiento de vaivén del casco. -

Es recomendable ajustar las hendiduras de topes 

latera les a las extremidades posteriores de los brazos 

65. del talón y a* los bordes in teriores de este último. Las

hendiduras de tope son , de preferencia , de forma aproxi­

madamente triangular en planta y en elevación la te ra l, 

estando las'extremidades más altas y más anchas de estas 

hendiduras en las extremidades posteriores de los brazos del 

70. talón, como se podrá apreciar mejor de la descripción

que viene a continuación de una forma de lle va r  a, cabo e l 

invento. Las hendiduras de topa, están de preferencia 

acanaladas Lo achaflanadas en sus caras exteriores, a f in  de 

que puedan ajustar más exactamente en las hendiduras la tera les 

75. del casco.
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El material e lástico  de que está formada la herradura

es de preferencia de naturaleza moldeable y duradera,

convenientemente de caucho o de une, substancia de caucho

a r t i f ic ia l .  Una composición preferente de material, del

80. cual la herradura elástica  está hecha por moldeo en troqueles

o matrices convenientes, es una que está integrada por fib ras,

de preferencia fibras vegetales, por ejemplo, madera, paja

de avena, paja pelaza, (paja de cebada), heno, kapok,

fib ra  de coco, o fibras tales como lanas, desperdicios

85. de crin larga de caballo, desperdicios de crin corta de

caballo, pelo cortado, hebras de pelo, o fibras sin téticas,

para aumentar las propiedades de sujeción o agarre de

la  herradora, estando dichas fibras comprendidas entre

e l 10 a l 60% de la  mezcla to ta l de la  cual se moldea

90. la  herradura. Una de las composiciones preferentes de la

mezcla, es la  que sigue:

Caucho y/o caucho sin tético 
( t a l  como e l que se vende en e l 
(comercio con los nombres de

95. "NEOPRENE", "BUNA" o "TICKOL" ............. 37%

Productos de relleno . . . . . . .  ............... ...  37%

Fibras de lana de c e lu lo s a .............. 10%

Productos químicos............... ..................... 16%

Los productos . químicos y de relleno antes referidos, 

100. son los usualmente empleados en los compuestos de caucho, 

ta les como recortaduras de caucho, caolín, ablandadores, 

anti-oxidantes y acelerantes. ,

E l material fibroso, por ejemplo, lana de madera y 

paja se incorporan de preferencia a la mezcla de caucho 

105. durante la operación del moldeado y la  mezcla es calandrada

hasta que las fibras quedan dispersadas por todo e l compueá. o

y se reducen a un tamaño relativamente pequeño, teniendo

sin embargo una notable longitud axial (por ej expío 1/16" al/i6"j



110.

l i s .

120.

'125.

130.

135.

140.

JL58752
y rig idez que permite a las expresadas fibras unirse unas 

a otras en e l componente básico y reducir la  intensidad 

de este último, para cuya tendencia a extensión un 

compuesto ordinario de caucho resulta poco satisfactorio  

cuando se clava la herradura al case o.

Además de lu reducción de extensibilidad, las fibras 

proveen a l caucho o caucho sin tético  de propiedades anti­

resbaladizas, debido a la diferencia en e l coeficiente 

de fr icc ión  de la madera y del caucho o sustitutivo de 

éste, la  absorción de la mezcla por las antedichas fibras 

vegetales y las cavidades que quedan en la  cara de la 

herradura por el tipo desigual de desgaste de los materiales 

componentes. Además, la  contracción desigual de las fibras 

vegetales y de l caucho sin tético y/o caucho natural después 

de vulcanización, hs.ee permanecer a estas fibras hasta cierto  

lim ite  en posición de punta sóbrela cara da la herradura, y 

esto ayuda a darla propiedades enti-resbaladizas.

Debido a l hecho de que la herradura está hecha en 

su totalidad de material e lástico , e l número de tamaños 

requeridos en su fabricación es relativamente pequeño,puesto 

que durante e l proceso de fabricación de la herraáhra, pueden 

hacerse ajustes manos importantes contrayendo o distendiendo 

la  herradura por fuerza manual.

La presión de moldeo, temperatura y tiempo invertido 

en producir la  herradura se han seleccionado para, asegurar 

la  mayor resistencia en e l producto consistente acabado 

con el requerido grado de elasticidad y la obtención de un 

producto que no se desmembra o desmenuza.

Para que e l invento pueda ser cabalmente comprendido 

y llevado con fac ilidad  a l terreno de la práctica, hemos 

ilustrado una forma del mismo, a t itu lo  de ejemplo solamente, 

en los dibujos que se acompañan, en los cuales:
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La f ig .  1 es una v is ta  en perspectiva de una forma 

de herradura moldeada de fibra, de caucho con arreglo a este 

invento.

La fig. 2 es un alzado lateral de la misma.

La fig . 3 es un plano de la misma.

La. f ig .  4 es un corte ve rtica l por la, linea IV-IV 

de la f ig .  3, mirando en la  dirección de las flechas.

La fig . 5 es un corte vertical por la linea V-V de 

la fig. 3, mirando en la  dirección dejlas flechas.

La f ig .  6 es un corte sim ilar a l ilustrado en la 

f ig .  4, pero mostrando una forma modificada, de la herradura ' 

representada en las figuras 1-5,' en la  cual e l borde in terior 

de la, herradura está inclinado hacia abajo y hacia fuera..

La f ig .  7 es un plano superior de otra forma modificada 

de la. herradura representada en las figuras 1 a 5.

La f ig .  8 es un corte ve rtica l por la linea V I I I -V I I I  

de la  f ig .  7.

La f ig .  9 es un corte ve rt ica l par la linea IX-IX 

de la f ig .  7.

La f ig .  10 es un plano in fer io r de la herradura 

mostrada en las figuras 7 a 9.

Con referencia, a las figuras 1 a 5 de los dibujos, 

se verá que la  herradura. 1 está dibujada aproximadamente 

de forma, normal, pero por la  figura. 2 secará claramente 

que la herradura disminuye en espesar vertical desde el 

talón 2 a los extremos posteriores 3,3 de los brazos del 

talón 4,4. La herradura 1 está provista de un talón 

doblado o abrazadera de talón 5 de proporciones adecuadas 

y bastante elevada por encima de la cara superior de la  

herradura 1. La superficie posterior 6 del talón se curva



hacia abajo y hacia atrás hasta cpnfundirse con la cara 

superior de la herrad!ra como claramente se ilu stra  ai la  f ig .

2. La abrazadera del talón es más a lta  en e l centro de su 

longitud y vá curvándose gradualmente hacia abajo en dirección 

la te ra l para terminar en sus extremos como claramente lo  

muestran las figuras 1 y 4.

Las partes extremas 7 y S d e l talón de la .'herradura 

están provistas,respectivamente, en sus superficies supe­

riores y solamente en sus, bordes extremos de unas hendiduras 

de tope o retención vertica les  9 y 10. Estas hendiduras 

tienen sus bordes in teriores 11 coincidentes con los perímetros 

interiores de los brazos de talón 4 dê La herradura, 

mientras que las caras exteriores 12 y 13 de' las hendi­

duras de tope son rectilín eas  y divergen de las caras inte­

riores 11 de las hendiduras de'tope, .de forma, que .cada 

una. de .estas últimas aumente en anchura haciauas .extremos 

posteriores, de manera que todas e llas  tengan aproximadamente 

forma, de cuña o triangular, como se vé en e l  dibujo. Las 

hendiduras de tope 9 y 10 también aumentan gradualmente 

en profundidad desdó su .frente a sus extremos posterio­

res, como claramente lo  muestra la f ig .  2, siendo asi que 

también las citadas hendiduras de tope tienen forma 

aproximadamente triangular o de cuña, en alzado la te ra l, 

siendo la altura mayor de las hendiduras de tope la de sus 

extremos posteriores, medida por la cara superior de la heradura 

1. Los frentes 12 y 13 de las hendiduras de tope pueden hacerse 

verticales, y acanalarlos a mano cuando se esta ajustando la 

herradura, pero es p re ferib le  moldear las hendiduras de tope 

con las  superficies 12 y 13 acanaladas ,como se muestra en 

los dibujos, de ta l manera que las superficies de las dos
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hendiduras de retención se inclinen hacia arriba, desde la 

parte superior de la  herradira 1 e interiormente una hacia 

otra. Esto se muestra claramente en las figuras 1) 3 y 4.

También vá provista la herradura de un par de

SOS. abrazaderas de cuarterón. Ván señaladas, respectivamente,

la herradura y en su lado superior, aproximadamente a mitad 

del recorrido a lo  largo de la  longitud de los brazos 4,4 

de la herradura. Son de forma parecida a la abrazadera de 

310. talón 5, pero más pequeñas y están adaptadas para ajustar 

.sobre las porciones la tera les de la. p e r ife r ia  de la  pezuña 

de un caballo cuando la herradura esté, en posición, es decir, 

aplicada a la  pezuña, d e l caballo. <

215. del caballo, le mordaza de talón 5 ajusta sobre el .Rente de 

la pezuña, las abrazaderas de cuarterón 14 y 15 ajustan 

sobre Tas porciones latera les de la cara opuesta de la  

pezuña y las hendiduras de retención 9 y 10 ajustan en las 

hendiduras latera les que aparecen en el centro dé la  pezuña 

220. de un caballo, a cada lado del frente y centro posterior

se clava a la pezuña, sujeta contra movimiento de atrás 

a delante y contra los brazos del talón 4,4 de la  herradura, 

extendiéndose hacia íbera o moviéndose hacia dentro con 

225. relación a l casco. Sin embargo, la  herradura puede dilatarse 

en su conjunto a medida que la pezuña de l animal crece.

Los agujeros para los clavos de sujeción de la  

herradora ván mostrados en 16 y preferentemente están 

dispuestos en dirección , inlárior y ascendente Ir cía e l 

230. borde interno de la  herradura, como claramente lo  indica la

en 14 y 15 y estén dispuestas en la. p erife r ia  exterior de

Se veré que cuando la  pezuña está aplicada a la pezuña.
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f ig u ra '5. Los agujeros atraviesan solamente una, porción del 

espacio a. través de la, herradura, y de preferencia constituyen 

rebajos para las cabezas de los clavos cuyos vástagos 

hacen sus propios agujeros, puesto quejson clavados hacia e l 

225. in terio r. Los agujeros 16, por consiguiente, están hechos 

preferentemente en forma de pirámide truncada y sus 

dimensiones están ajustadas en modo ta l que cuando se 

usen tamaños standardizados de clavos de herraduras 

para tamaños especiales de éstas existe un efecto de agarre 

230. máximo en la  cabeza del clavo, asi es qüe éste no puede

penetrar más en la heradura durante e l serv ic io , llegando 

a ser peligroso debido a la posición de los remaches.

La f ig .  6 ilu stra  una modificación de la herradura 

representada en las figuras 1 a la 5, consistiendo única- 

225. mente esta modificación en formar e l  borde interno 17 de 

la  herradura de forma que se incline hacia abajo y hacia 

fuera para reducir la  aspiración creada en tie rra  pantanosa 

o dura.(Lo cual tiende , por ejemplo, a arrancar la herradu­

ra de un caballo de caza).

230. La herradura modificada ilustrada en las figuras 7

y 10, d ifie re  principalmente de la herradura representada 

en las figuras 1 y 6, en que e l  talón y las abrazaderas 

de cuarterón tienen una forma algo d iferente. En las 

figuras 7 y 10 se han usado las mismas referencias, en 

235. cuanto e l lo  ha sido posible, que en las figuras 1 y 6,

y se verá por las figuras 7 y 10 que la abrazadera de talón 

50 está provista con una superficie interna ve rt ica l 

rec tilín ea  60 que es substancialmente perpendicular a la  

superficie superior de la herradura. La abrazadera de 

240. talón está formada en una abertura 51 dispuesta en

i
s

i
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e l frente de la. herradura, de forma que, longitudinalmente, 

la  superficie 60 de la  abrazadera de talón sigue aproximada­

mente e l contorno regular dé la herradura 1¿

Al igual que la  abrazadera del talón 50, las 

abrazaderas de cuarterones 140 y 150 estén formadas en 

aberturas marcadas, respectivamente en 141 y 151 y  dispuestas 

en e l borde de la herradura, sobresaliendo del contorno 

regular de la misma, de forma que, longitudinalmente, las 

superficies internas 142 y 143 dejlas abrazaderas de cuarterón 

estén situadas aproximadamente en e l contorno regular de 

la  herradura. Las superficies internas 142 y 143 de las 

abrazaderas de cuarterón, a l igual que la  superficie 60 

de las abrazaderas del talón, son también substancialmente 

perpendiculares a la superficie superior de la herradura* 

Fabricando la  herradura de esta forma modificada, 

la  f i ja c ió n  de la misma a l casco del caballo se hace más 

a prueba de errores que' nunca, puesto que el talón y las 

abrazaderas de cuarterón,estando fie ra  del contorno regular 

de la  herradura, estén también situadas fuera de la  

p e r ife r ia  regular de la. pezuña del animal, para la. cual está, 

proyectada le  herradura, y , por consiguiente, a l ajustar 

la herradura a semejante pezuña, no hay peligro  de que 

un operario descuidado coloque la herradura, en la. pezuña 

descansando esta última en las partes superiores de las 

abrazaderas de cuarterón o en la  abrazadera de talón, 

en vez de colocarla firmemente en la cara superior de 

la  herradura misma.

'Haciendo también la superficie 60 de la abrazadera 

de talón y las superficies 142 y 143 de las ranuras de 

cuarterón 140 y 150 substanclalmente perpendiculares a
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la  superficie superior de la herradura, estas aohazaderas 

ajustan firmanente sobre la .superficie ve rtica l exterior 

del casco.

Las herraduras 'ilustradas en los dibujos están 
de material

preferentemente formadas/de fib ra  de caucho moldeado o 

de la composición preferente que dejamos anteriormente 

expuesta, de forma que 'las herraduras son de. una naturaleza 

altamente anti-resbaladiza, tienen 'e l grado deseado de 

elasticidad, sin que ésta llegue a ser indebida, no están - 

expuestas a dilatarse o extenderse y tienen relativamente 

una alta resistencia a la acción abrasiva y una vida 

relativamente larga.

Fabricando las herraduras del material de fibras 

de Caucho como queda indicado, él grado de esta composi­

ción de fib ra  de caucho, puede prepararse'de varias Maneras, 

para modificar e l requerido grado de r ig id ez, desgaste o 

resistencia anti-resbaladiza de la  herradura elástica . Por 

ejemplo, e l grano de las fibras puede acondicionarse 

longitudinalmente a lo  largo de los brazos déla herradura, 

de forma que, siga más o menos la  curvatura de la  herradura 

o, alternativamente, e l grano puede disponerse transversal- 

mente al eje lngitudinal de la herradura, o , también, 

alternativamente, la herradura puede estar formada de 

ta l manera que unas seccines de ella  tengan e l .grano 

dispuesto en diferentes direcciones a otras de sus 

secciones. Se emplea un molde para fabricar la herradura 

que puede ser de tipo pos itivo  o de inmersión, estando 

seleccionadas las condiciones de vulcanización para dar 

las características apropiadas de herradura elástica  con 

arreglo a l tipo para e l uso a que la  herradura se destine.



' Por ejenplo, s i  se requiere una herradura en la  cual la  

mayoría de las' fibras se extienden a lo largo de la  anchura 

de la  citada herradura, más o menos en alineación con su 

curvatura, entonces la  mezcla de fib ra  de caucho puede 

305. trabajarse én forma de cinta, y esta cinta de material 

se' coloca dentro del molde, siendo después cerrado éste 

y vulcanizándose la heradura bajo calor y presión formándose 

los agujeros, en la herradura por salientes adecuadamente 

colocados en uná parte del molde-.

310. Herradiras fabricadas y construidas de acuerdo

con-el invento que queda descrito , actúan como cojinetes 

o amortiguadores de choques del casco del caballo/ ayudando 

esto en giran manera a la función natural del centro de la 

pezuña y reduciendo los peligros en los saltos. Además las 

315. herraduras son más ligeras en peso que las herraduras de., 

acero y no requieren la  ayuda del calor para gu calzado.

En los tiempos actuales e l evitar la. necesidad de que entre 

e l  acero en la  fabricación de las herraduras es también 

muy importante, puesto que de esta manera se obtiene 

320. una economía de este material relativamente escaso.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi coarto la manera de lle va r lo  a cabo en la practica, debe 

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas 

325. son susceptibles de modificaciones de d eta lle  en cuanto no 

a ltere su principio fundamental. También se hace constar qia 

dicho invento corresponde a unapatente presentada en 

Inglaterra con fecha 17 de octubre de 1941, na 13.381,acogién­

dose, por lo  tanto, a los beneficios que conceden los Convenio 

Internacionales en vigor y siendo lo  que constituye la.330,
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esencia del referido invento y por lo que se s o l ic ita  patente 

de Invención por veinte años en España "Perfeccionamientos en la 

fabricación de herraduras para caballerías": caracterizados por 

lo siguiente:

16.-Perfeccionamientos en la fabricación de herraduras 

para caballerías,caracterizados por estar formada la  herradura 

de un material elástico y por estar provisto cada uno de sus 

brazos en su extremidad posterior o cerca de ella, de una hendi­

dura de tope vert ica l,  estando adaptadas dichas hendiduras 

de tope para ajustar una en otra en cada una de las hendiduras 

laterales del centro de la pezuña de un caballo.

2sperfecc ionam ientos en la fabricación de herradu­

ras para caballerías, en los que la herradura está formada de un 

material elástico y vá provista en cada uno de los brazos del 

talón solamente a3 su borde interno, con una hendidura vert ica l 

de tope que se extiende solamente en. parte de lo largo del 

brazo, estando adaptadas dichas hendiduras de tope para ajustar 

una en cada una de las hendiduras laterales del centro de la 

pezuña de un caballo.

5B.- perfeccionamientos con arreglo a la reivindica­

ción 1& o 2a, en los que la herradura vá provista en el borde 

exterior de cada uno de sus brazos y entre el talón' de la misma 

y las hendiduras de tope con unas abrazaderas de cuarterón 

que están dispuestas para ajustar respectivamente en 

posiciones esencialmente opuestas de la periferia  exterior 

de la pezuña de un caballo.

4s.- Perfeccionamientos en herraduras para 

caballerías, con arreglo a una cualquiera de las reivindica­

ciones precedentes, caracterizándose porque las hendícuras 

de tope son aproximadamente de forma triangular, en plano,
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siendo las extremidades más anchas de las citadas hendiduras 

de tope ,las posteriores.

53._ Perfeccionamientos en la fabricación de herra­

duras para caballerías, con arreglo a la reivindicación 4&, 

caracterizadcB porque las hendiduras de tope son aproximada­

mente de forma triangular en elevación lateral, siendo las 

extremidades más altas de las mismas, las posteriores.

63.- Perfeccionamientos en la  fabricación de 

herraduras para caballerías,con arreglo a una cualquiera de 

lasreivindlc ac iones precedentes, caracterizados porque 

las hendiduras de tope están acanaladas o achaflanadas 

en sus superficies exteriores para que puedan ajustar 

con más facilidad en las haidíduras laterales de la pezuña.

73.- Perfeccionamientos en la fabricación de 

herraduras para caballerías., con arreglo a una cualquiera 

de las reivindicaciones precedentes, caracterizándose porque 

el espesor de la herradura disminuye desde e l talón o 

punta gradualmente a los extremos del talón de la misma.

83.- Perfeccionamientos en la fabricación de 

herraduras para caballerías, con arreglo a las reiv indicacio­

nes precedentes, caracterizados porque la herradura* tiene 

en su lado in ferior agujeros que están inclinados hacia 

dentro y hacia arriba en dirección al borde intemo 

de la herradura.

93.- Perfeccionamientos en la fabricación de 

herraduras para caballerías, con arreglo a una cualquiera 

de las reivindicaciones precedentes, caracterizándose por 

tener en el lado in fer ior  de la herradura propiamente dicha, 

agujeros que convergen hacia arriba para recib ir las 

cabezas piramidales de los clavos de herradura.

103.- perfeccionamientos en la fabricación de
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420.
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herraduras para caballerías, con arreglo a las reivindicacio­

nes 3 a 9, inclusive, caracterizándose porque la superficie 

intema de cada abrazadera de cuarterón es substanclalmente 

perpendicular a la superficie de la herradura.

l i s . -  perfeccionamientos en la fabricación de 

herraduras para caballerías, con arreglo a una cualquiera de 

las reivindicaciones precedentes, caracterizándose por tener 

en la parte delantera una abrazadera de talón vertió al,siendo 

la superficie interna de ella perpendicular a la superficie 

superior de la herradura.

12S,-  Perfeccionamientos en la fabricación de 

herraduras para caballerías, según las reivindicaciones 10 y 

11, las cuales están combadas hacia fuera desde el borde 

exterior de cada uno de sus brazos y en las cuales cada 

una de estas combaduras o curvaturas se extiende hacia 

arriba para formar una de las abrazaderas de cuarterón, 

encontrándose la superficie interna de cada una de las 

abrazaderas de cuarterón, con la superficie superior de la 

herradura esencialmente en la posición donde la curva 

empieza y cuya herradura está también curvada hacia fuera 

desde el borde exterior de su parte delantera y la última 

curva mencionada se extiende hacia arriba para formar 

la abrazadera de talón, encontrándose la superficie interna 

de la abrazadera de talón con la  superficie superior de la 

herradura substanclalmente en la posición en que la curva 

últimamente mencionada empieza.

13s.- Perfeccionamientos en la fabricación de 

herraduras para caballerías, con arreglo a una cualquiera de 

las reivindicaciones precedentes, en los cuales e l  material 

elástico de que están formadas las herraduras,es una 

composición integrada por fibras al objeto de aumentar
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