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MBMORIA DESCRIPLIVA

Correspondiente a la solicitud de registro
de un llodelo de Utilidad que por veinte ajios se reivin
dica para Espafia, 2 favor de INDUSTRIAS ITER, S.A. de
nacionalidad espafiole, domiciliada en Zaragoza, Aveni-
da de Catalufia, 243 duplicado

por

"UNA ECLSA PLASYICA PERFECCIONADA"
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Se reivindica la proteccidn juridica previs-
t2 en el vigehte Estatuto sobre Propiedad Industrial
para una bolsa plastica perfeccionada cuya novedad con
relecidn a cuanto se ha practicado en la materia hasta

el momento presente, le hace acreedor del privilegio de
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explotacién exclusiva que preceptﬁa el mencionado cuer-
po legal.

En efecto, normalmente las bolsas o sacos de
politheno que se fabrican en la actuzlidad son obtenidas
a base de constituir un tubo extrusionado, con ¢ sin fue~
lles laterales, en cuyo fondo se hace un termosoldado por
eplicacidén de un electrodo que determina la linea de sol-
dadura del mismo.

Pacilmente se comprenderd que al estar destina-
das tales bolsas a recibir en su interior productos diver-—
508, a veces de relativo peso, resulta insuficiente 1lg
resistencia de la citade linea de soldadura, lo cual de-
termine en muchos casos la rotura o rasgado de la pelfcu-
la pldstica, bién por diche linea o por las zonas préximas
a la misma que son las'que normalmente experimenten myor
tensidn.

A fin de dar solucidn racional al problema aca-
bado de exponer, ha sido ideado el presente nuevo modelo
aplicado a la fabricacién de bolsas pldsticas, uno de
cuyos posibles casos de realizaciodn e¢n la préctica queda
representado en la hoja de dibujos gue se acompafia & esta
memoria, cuyo caso es expuesto a titulo de mera enuncia-
cidn y sin limitacién algune, dentro de la esencialidad
reivindicada al final de la misma, en orden a las equi-
valencias técnicas que pueden revestir sus detalles de
caracter ¢ {ndole accidental, de acuerdo con las necesi-
dades concretas que requieran las aplicaciones comercia-
les e industriales de la bolsa.

En dichos dibujos, la figura 1 corresponde a un

detalle del plegedo en fuelle del tubo laminar pldstico de
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que se parte en la fabricacién de la bolsa.

La figura 2 es una vista frontal de una bolga
plegada; en la posicidn que recibe la accidn del elecc-
trodo para obtener el termosoldado de su'fondo; giendo
la figura 3 una vista de su embocadura plegada que per-
mite observar la disposicidén de su plegado que, ¢como
puede advertirse es el mismo de la figura 1 después de
haberse procedido al plegado final segin su linea media
longitudinal. '

En la figura 4 se muestra la bolsa con su fondo
soldado, parcialmente deéplegado el Ultimo pliegue ilus-
trado en el dibujo anferior.

Por dltimo, la figura 5 muestra en planta el
fondo de la bolsa desplegada y llena, en la que puede
observarse el nudo central que se forme y los pliegues
de refuerzo que determina la repetida linea de soldadura
cuando se desdobla lz bolsa.

Haciendo referencia a la numerscidén dade a los
diversos elementos y piezas que componen el objeto de
la presente proteccidn, seguidamente se expone su cons-
truccidn detallada y caracteristicas del mismo.

La presente bolsa pldstica perfeccionada, pare
la que se solicita el privilegio de fabricacidn exclusi-
va, egs obtenida partiendo igualmente de wun tubo normal-
mente de politheno extrusionado -1- en el que han sido
arbitrados dos fuelles laterales -2-, (Fig. 1)

Une vez realizado el plegado acabado de citar,
se dobla el tubo sobre si mismo (Fig. 3) tomando como
eje para tal doblado la linea media longitudinal del
tubo.
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Después de este doblado, el tubo queda dispues
to conforme se ilustra en la figura 2 de planos adjuntos,'v
procedidndose entonces a la soldadura del fondo scgin
una linea -3- (Fig.s 2 y 4).

Esta soldadura gqueda por consiguiente en el
exterior de la bolsa cuando estd sin llenar ¥ plegada,
mientras que cuando se desdobla para efectuar su llena-
do la soldadura en cuestidn queda en el interior (Fig.
5) determinando un mudo central -4- y unos pliegues
interiores -5~ en el fondo, con los cuales se consigue
losrar una resigtencia de dicha soldadura my superior
a la normel obtenida en los tipos de bolse utilizados
hasta ahora en los que la soldadura queda al exterior
0 cuando el mzterial laminar pldstico no va doblado.

Deserito y representado el objeto de esta pro-
teccidn, se hace la salvedad de que los detalles acciden— .
tales de forma, tamafio y materiales utilizados en su cong
truccidn, podrdn ser objeto de alteracién sin que tal
modificzeidn desvirtie la esencialidad que queda resu-
mida en la siguiente:

HOTA

LT RESUMIN : £l presente lModelo de Utilidad que
por veinte afios se solicita para Lspafia, ha de recaer
sobre las giguicntes reivindicaciones:
12.~ "UNA BOLSA PIASYICA PERFLCCIONADA", caracterigzada
esencialmente por estar constituida pof un tubo pldstico
extrusionado, en el que han sido arbitrados dos fuelles
laterales; cuyo tubo con fuelles se encuentra doblado
sobre si mismo por su linea media longitudinal, halldn-

dose provisto su fondo de una linea de soldadura arbi-
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trada en el exterior cuando la bolsa se encuentra plega-

' da, con la particularidad de que tal linea de soldadura

queda en ¢l interior cuando se despliega al efectuar
EQ llenado de la misma.
28.- "UNA BCLSA PLASTICA PERFECCIONADA", segin la reivin-
dicacién anterior, caracterizada ademds porque cuando
se despliega para ser llenzada, la citada soldedura deter-
mina un nudao en el centro del fondo y unos plicgues in-
teriores que sirven de refuerzo a la soldadura incremen-
tando la resistencia de ésta.
38.- Por Wltimo se reivindice la proteccién que por veinte
afios se solicita para lspafia
por
"UNA BOLSA PLASTICA PERFESCCIONADAM

Todo conforme queda expresado en 1a‘presente
memoric descriptiva que consta de cinco folios mecanogra-
fiados @ una sola cara y una hoja de planos que se acom-
pafia.
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