MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INVENCION PORVVEINTE ANOS EN ESPANA, A PA-
VOR DE LA RAZON SOCIAL FUNDICIONES DE ALSASUA, SeA., RESIDEN-
TE EN ALSASUA (Navarra)

s8o0obre:

" FROCEDIMIENTQ DE ESMALTADO DE PLANCHAS ELECTRICAS "
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Ia presente invencién se refiere a un procedimiento
de esmaltado de planchas eldctricas que, hasta el momento
presente, se vienen fabricando de hierro fundido, niguelado
o simplemente pintado.

5 - Todos los objetos que deben esmaltarse, o que deban re-
cubrirse de un esmalte que sirve de fondo, requieren un es-
maltado de tal naturaleza que proteja las materiss colorantes
contenidas en el esmalte,

El componente princilpal de esta clase de esmaltes es un

10 - vidrio muy fusible, a menudo coloreado con 8xidos met4licos,
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opaco#, que se aplican sobre metales para decorar los obje-~
tos con elles hechos, ¢ bien para recubrirlos de una cubler-

ta protectorsa. .
Se d4 color &l esmalte con éxido de cobalte (azul),8xi-

do de hierre (roje), 6éxido de cobre (verde), etc. Para esmal
tar ne debefundirse completamente la masa vitrea; solo debe

convertirse ésta en una masa pastosa, & fin de que el esmal-

te aplicado sobre el metal en forma pulverulenta, ¢ con es-
malte lfquido, cambie de aspecto, en virtud de la aglomera-
cién de sus part:[cﬁlaa, convirtiéndose por enfriamiento en -
una cublierta lisa y coherente, como si hubiese eatado antes
en plena fusifn. Ambos procedimientos se complementan some-
tiéndolos en hornos & temperatura de 850 4 900 grados.

Para eemaltar wna parte de una superficie metdlica,de-
jando al descubierto el resto de ella;se linita la porcién
que debe mer esmaltada soldando en sus contornos alambres me-
t4licos, 0 bien se hace en el metsl una excavacién poco pro-
funda destinada & recibir el esmalte.A fin de que éste se ad
hiera todo lo posible al metal,se desgnata su superficie de-
jéndola rugoss,o bien se traza una red de 1fneas con un inse
trumento cortante,

‘Bote procedimiento de esmaltado permite obtener una pre-
sentacidn completamente original y distinta de las planchas
eléetricas construidas hasta la fecha, ya que permite su fa-
bricacién en esmaltados blanco, negro ¥ otros colores capr:l..;
chosod,siendo el cuerpo de la plancha de hierro fundido y la
tapa supericr de chapa eamaltada,conforme al proceso descrite.

NOTA

Bn resumen; la patente recaerd sobre las signientes ref-
vindicaciones:

12 «Procedimiento de esmaltado de planchas eléctricas,

caracterizado,esencialmente,por el recubrimiento d la tapa suw
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perior, de chapa, de un esmalte gue sirve de fondo, cuyo com=
ponente principal eas un vidrio muy fusible, a menudo colorea-
do con 4xidos metflicos, opacos, que se aplicen sobre las plan-
chag para decorarlas, o blen slmplemente para su recubrimiento
de unz cubierta protectora.

2¢ - Procedimlento, segin la reivindicacién anterior, ca~
ractei‘izado porque se d4 color al esmalte, y para esmaltar se
limita la porcidn que debe ser emmaltada soldando en sus con-
tornos alambres metf{licos, o bien se hace en el metel uns ex-
cavacién poco profunda destinada e recibir el esmalte.

38 - Procedimiento, segfn les reivindicaciones anterfo-
res, caracterizado pofque a fin de gue el esmalte se adhlers -
en todo 1o poeible &l metal, se desgasta su superficie dejdn-

dola rugosa, o bien se traza una red de 1lfneas con un igstru-

15 « mento cortante,

4¢ - "Procediniento de esmaltado de planchas eléctricas"

Segdn se describe en la presente memoria, gue consta de
tres hojas escritas a mfquina por una sola cara.

Madrid, 24 de septiembre de 1.942,

Francisch Javier Plaza
PP
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