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ABETA DE VENTILACION

- Halboitarte: SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT, de Berlin y Munchen,

entidad alemana, residente en Werner-von—Siemens~
Str. 50, Erlannen, Alemania. '

Las aletag de ventillador para grandes instala-
ciones de ventilacidén, compuestas praferentement@ de ace-~
ro, chapa o metal ligero, estén sgome bidas a la corrosidis

- Por eso sé traté de fabricar sletas de vcnt:.lador de re-

ginasg epdxilicas y de poliester reforzadas con fibras do
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vidrio o de termopldsticos por el procedimiento de sopla-
do, con o0 sin conversibn en espuma, mediante espuma de po-

liuretano. La fabricacidén con resinas de epdxido y de policﬁf

ter que se efectdia en una herramientsa por el procedimiento

- de soporte manual ¥y conversién posterior en espuma, es muy

cogtoso en atencidbn a gastos y tiempo,

- Al emplear durdémetros de poliuretano aparecen,
segﬁn la conocida reaccién de la inyeccién de pléstlcos,
especialmente en piezas de forma de grandes dlmensiones.y
gruesas secciones transversales, grietas, fisuras vy coiora—  7
ciones en el interior. | _

La espuma durémera de poliuretano se caraoterlza,'

cr———

"como es conocido, porque con un bajo peso por unldad cﬁbloa

(aprox. 600 a 100 g/dm3) influenciable en anchos limiuos,
muestra wna densa y cerrada capa superficial (peso cdbico
aproxe 1100 g/am3). Mediante una correspondiente conduccidn
de temperatura se puede elevar el gruesd de - la capa superq
ficial cerrada haste un espesor de'ZAa 2,5 mn, aprox. In

la elaboracién de este material se iiberan, en la polimeri-~
zaoién,.cantidades relativamente grandes de calor que en secr

ciones transversaies,gruesas conducen & fuertes aumentos de

“temperatura envel}intérior que dan alll origen a decolora-

mientos y formacién de fisuras, Estas manifestaciones son

- egpecialmente desventajosas tambisn en grandes,aletas'de

ventilacién. Sobré,todo lag secciones transversales prdgi-

mas al pié muestran estas manifestaciones, de mayor 0 me-

nor envergadura aegdn el tamaﬁo.
Se encontré que estas manifestaciones desventa—
Josas se pueden ellminar, en aletas do ventlluoidn de

espuma durémera de poliurstano, con una capa externsa den«a
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¥y cerrada, si contiene, segin la invencidrn, una arpadura
separada omnidireccionalmente de la lisa pared exterior, in .

orustada en la espuma, que puede fijarse al pié met&lico,

. La armadurs pucde ser un refuerzo de fibras de vidrio con-

formado apropiadamente. Puede estar compuesta de rovings,
estera, o tejidos, de fibra de vidrioc. En lugar dq estas
armaduras, se han ﬁdstrado aptos también envoltufas [¢] cuer—::
ros eldsticos rellenables con un 1lfquido o con un gas. En- '
volturas eldsticas apropiadas son por ejemplo cuerpoz hue-
cos de termopldstico. También un cuerpo convertido previa-
mente en espuma forme una apropiada armadura.

Las aletas de ventilacién de la 1nV°n016n se ca-
racterlzan egpecialmente por su poco peso y sus bueuas '
propiedades necénicase.

Mediente las fibras de vidrio, la tuerza centri-
fuga puede iniciarse directamente en el mufion. Con una dis- :-
posicibn correspondiente puede lograrse tembién wna alba
capacidad de carge vibratoria, slempre que las hebfas'de
estera, tejido o rovings se lleven desde el mufibn, sepa—
radas entre si, sobre la punﬁa y de nuevo al mufién. En el
pié metdlico de la alete de ventilacién hay prevista ua
disposicién que recibe y sujeta fijamente esbas hebras de

fibra o vidrio o también las cintas de estera o de teaLdo.

Como cuerpos huecos de termopldstico ge prestan
también, entre otros; las piezas formadas de polietileno
o polipropileno. Tembién se aplicaron con éxito lamings
de estos productos. Antes de iniclarse el proceso de con-
versién en espuma se puede llenar ei ouerpo,hueéo'con 1i-

quido a la tempefatura correspohdiente al proceso de con=-

versién en espuma. ELl llenado puede efectuarse tawbién
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~de conversién en espuma se hace salir otra vez el liqui-

con un gas., La abertura en forma de tubo de la formacidn

en forma de saco gque queda, se lleva fuera de la héerra—~

mienta a través del pié, Una vez concluido el proceso

do o bien el gas. Las. partes sobrantes de la lémlna ter-
mopléstica se retlranq.La aleta obtenida, que tiene una
cubierta extremadamente gélida y que paede oontener en

su interior un cuerpo hueco de un termopléstlco 0 ua cuer-—

'po eldstico, no presenta nlnguna fisura ni dafios térmicos db5 

la espuma. Las sobredimensiones de espesor quedan evita-
das Y se logra una disminucién de peso suplementarla.v

Si un cuerpo formado Se exXpone a intensas- y

 ascendentes fuerzas centrlfugas ¥y a fuerzas de 08011aCL6n '

permanentes, es entonces favorable, especialmente en graL-
des dimensiones, equipar adicionalmente la aleta de venii-
lacién con wn refuerzo de fibra de vidrio. Los.refuerzos de

fibra de vidrio pueden insertarse en forma de armaduras de

‘estera, rovings o tejido, de fibra de vidrio.

La fabr10a016n de la aleta de ventilacién semin
la invencién es mas sencilla de acabado y no requiere gran-

des presiones ni formas costosas. En el molde compuestoc de

un metal, preferentemente aluminio, se coloca el relleno,
‘por ejemplo un. cuerpo hueco de termoplédstico, que se 116«

Anaré con wn 1lfquido o con un gas. En el espacio entre el -

relleno y el molde se inyecta la mezcla de red0016n, un d=”6~ 
mero de poliuretano que puede adquirirse en el comercioy -
Después de la conversién en espuma se retira otra vez el
1iquido o bién el gas del cuerpo introduoido y.Se extrae
la aleta del molde una vez enfriada.

En leg figuras 1 a 6 hay representados ejemplos
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de ejecuclén de la invencidn.

 Las figures 1 a 4 mueatran aletas de ventllw—
cién en las cuales la armadura 1 hecha de un refueruo de
fibra de vidrio de rovings, estera o tejido, de fibra de
vidrio, estd incrustada en espuma durdmera de poliuretand:
Con 3 se designa la densa capa superficial ¥y con 4 el pid
metédlico, _ o

Ias figuras 5 y 6 muestran una aleta de venti»
lacidén gque presenta en su interior un nidcleo cqnvertido‘
previamente en espuma, 0 un cuerpo hueco 11l termopldsti- _
co o0 un eldstico, que estd rodeado de una espuma durémerc 66;7’
polivretano 12, Con 13 se d651gna la cevrada y densa capa .
superficial y con 14 el plé metédlico. '

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asi como la menera de realizarlo en la préctica,
aebe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detélle.en
cuanto no alteren su principio fundamentale. Tambien se ha-
ce cohstar que el invento se réfiere e une solicitud de
patente presentada en Alemania n? P 19 26 694.5 de 24 de

v'mayo de 1969, acogiéndose. por lo tanto a los Benefi¢ibs‘

que conceden los Convenios Internacionales en vigor y sien-

'do lo que constituye la esencia del referido,inyento,'se‘
'solicita Modelo de Utilidad por 20 afios en Espafia sobro:

Aleta de ventilacién‘ caracterizdndose por lo siguiente:
18, Aleta de ventilacibn, constituida de espuma

durdmera de poliuretano, con una capa exterior cerrada

- dura y densa, caracterizada porque presenta por Lo nenos .

una armadura, separada omnidireccionalmente de la pared




tiisa exterior, que prefereniemente.se.incrusta en el ma-~
'fterlal de espuma. - R - 'i
28 ,,~ Aleta caracterizada porque la arma&ura ge fi
8l pié metélico. ' 3
S¢ ’ j“f" 7 38,~ Aleta segﬁn reivindicaciones 12 y 28, carac-;fj

Rwiterlzada porque la armadura es un refuerzo de fibra de

v1dr10 que se 1ncrusta en la espuma durémera de pollure~ _
- -tano. ' ' ;
‘ 48 = Aleta seguin relvindlcaclones 19 ¥ 29, carao-?f*
10, : :terlaada porgue la armadure es unas envoltura eléstlca que o
se puede llenar mediante un liquldo 0 mediante un gase.
58.~ Aleta segin reivindicacidn 42, caracteriza-
- da porque la envoltura eldstica es un cuerpq"hﬁéco.'te-rmo'—.
| ‘pldstico, ” ) - | o
15, B 62,~ Aleta segin reivindicacién 1s, céfacteriza—
| da porque la armadura es un nucleo convertido previamente
en espuma., | | I |
" 7§.~'Alefa segin reivindicaciones 18 atsﬁ;xCarac~ﬂf
‘ terizada porque la armadura se compone de rovihgs de fibra
20+ de vidrio y de un cuerpo de forma configurado eorrespohn
: dientemente de un termopldstico.
82,- Aleta segin reivindicaciones 15 2a Jé.y
A 68, caracterlzada porque 1a armedura se compone de hébraa o
de rov;ngs de fibra de vidrio y de un- ndcleo convertldo_
250 previamente en éspﬁma;- ’ . |
A 9%.~ Aleta de ventilacidn, tal y como queda sus~
tancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado

en los dibujos adjuwntose




Esta Memoria consta de siete hojas escritas a

médquina por
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