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MEIMORIA DESCRIPTIIVA

pars une patente de Invencion, por veinte afios (20) por: " Procedl -

miento pars la obtencion ds clerres hermeticos al eire y al sgua pars

depoaltos de papel y carton ® a favor de la firme Zellstoff . Fabrik
Waldhof, residente en Mamnheim - Weldhof {Alemenia)s = |

=/u/=fn/=]/ul=]2/=/a]=/o]/2/a]x/=

Pars conservar erticulos que oomo las conserves son sensibles

e le eocion fé la atmosfera, se he intentado ultimamente emplear depo =

sltos de papel o carton. Pero pers el empleo de estos depositos es

condieion previa que su oclerre sea perfectamente hermetico, pues de

lo contrario la penetracion de la humedad ¢ de otros elementos atmos -

fericos perjudioaria esencialmente la inalterabilidad de los artioculos.
Bn los depositos de meta.lea.o de sustancies artificiales, que
gomo el cellofen pueden mellarse, el conseguir un cierre hermetico e8
reletivemente t#oil. Pare depositos de papel o carton, que por lo con-
trerio no pueden sellerse, hesta el presente no se ha halledo una 8o -
lucion satisfectoris al problema de obtener sus cierres. El pegar sen -
¢illamente el borde del deposito econ sustancias sdhesives no es sufl =
ciente, a causa de gue estas no son en parte bastante inalterables al
egun, y en parte poseen un olor proplo mas o menos desegradable, que
ss comunica poco a poco &l ertioulo. ¥ lo haoce 1nadecua§.o &l consumos.
Clertamente que existen pegementos como la gutaperche u otros medios
termoplasticos anslogos, que no presentan estos inoonvenientes.  Pero

en su empleo no basta ocon pegar sencillamente el borde del deposito,
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ni tempoco celentandolo, pars lograr un clerre seguro contra el aire

circundente. Para esto se deberis mas bien realizar un doble pegado,
pleganio loes bordes del scierrs hecia uno de los ledos, lo que & conse.
duencis de la doble operacion slempre necesaria y del consumo mayor de
pegamentot resultaria tan costoso gue tel procedimiento se rechazars -
ris como poco economico.

Se he proocurado remediar estos pegando sobre los cierres del
deposito una hojd metalica o realizarlos mediante delgadas tiras de
chaps metalica aplicadas por encima, las cusles mediante plegado & pre.
sion proporcionasen un ocierre suficientemente hermetico. Pero estos
cierres presentan notabiea inconvenientes. Prescindlendo de gue resul «
ten relativamente caros, su aﬁjooion es muy complicada y en ellos exise
te el_peligrb de gue las tiras de chepa corten en la indicade compre -
sion el papel o el carton y porello se produzcen egujeros y grietes de
suerte gue fallen por completo las medidaes tomadas para logrer el cie .
rre perseguido. |

rTembien se he dedo & conccer un metodo de cerrar un tubo de pa -
pel hecho de varias‘capas por uno de los extremos gracias a oonformar
uno de los hordes en un cuerpo de fondo complicadsmente plegado y &
perforer lae esguinas entonces originadas y a sujetar con pegementos
en las partes de la pared exteriores Sin embargo aqui se trata del oie -
rre de¢ un fondo de deposito gue requiere maguinas de trabajo compli -
0840, .
‘ Ahore bien, se ha descubierto que en los depositos de papel o
oarton pu@de obtenerse un cierre sencille y barasto y a pesar de ello
perfectamente hermetico al aire y al agua, cuando seo perfores unz de
las partes del borde del papel que forma el oierre del deposite y la
otra parte ss provee por ls cara interior de uns cape adhesive termo -
Plastica adecuads, y luego despues de llenado el deposito, se obtiene

el cierrs por plegado de su borde y prensando en caliente los puntos

- 4ol pegamento, Grecias a la perforacion se logra que en unag oOpera -

‘cion se obtenge un doble pegedo 8in un mayor consumo aprecisble de

pegamento. En efecto al prensar conjuntamente el lsdo perforads del
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borde con el lado opuesto provisto de pegamento, los ﬁos hordes s DO
gan entre si por los puntos no perforados, mientrag gue en loe puntos
perforados straviesa el pegeamento por los orificios, de suerte que al
pleger y comprimir el borde la parte de la cara exterior que ge coloca
sobre el borde peggdo se pone en sontacto por los puntos perforados
con el pegemento y tambien se pege oon el borde del dspositos
El invento por tento debe verse en la posibilidad de cerrar o
gellar en calliente los depoulitos tratados, la ocual con auxilio de la
gplicacion combingde de &iversos medios permite obtener un doble cie =
rre hermetico al aire y al agus de modo economicamente tolerable. .
Como medlo sellable se ha comprobado ser muy hueno especislmen «
te la gutapercha. Puede aplicarse bien como disolucion en bencina,
gulfure de carbono, etc., bilen como cinte secade gue se mete en el pun..
to del deposito arriba designado. Zn lugar de la gutepercha o caucho
pueden tambien emplearse otros pegamentos termoplasticos adecusdos,
oomo acetato de vinilo polimerizado‘y otros similares., Bl pegado oon

pegamentos termoplasticos puede reaslizarse del modo conoeido, por ejem-

plo bajo le presion de una prensa con plancha calentads, entre rodi .

1los calentados de uns maquine satinedora o de un modo analogo. E1
procedimiento resuvlta muy sencillo tembien en los llamedos laguesdos
faoon, aplieande elvpegamento ye el recortar las partes del deposito,
o sea al recortar el formato.

El proeeso 8¢ explica mas claramente por el adjunto dibujo que
presents un.corte por las capas pegades entre si en escala esumentades

Por -a- se designe un borde de recipiente, provisto por le ca -
ra interior de la capa -b. de pegemento. Kl lado opuesto del boxde
forma en ql extremo 1; cape =G, yue ge provee s orificlos =g~ for -
medos por perforacion. For los puntos -f- no perforados ge une esta
capa por el Fegamento «b~ cOn la cape -&-. Por plegado de la parte

del bords otra tira del mismo llega don le caera exterior, que por el

'plegado se convierte en la interior, a :la cepa -¢- y forme pOr su

parte la capa -d-. Pero esta ultima toce & le cape -c- solo por el

sentro de los puntos 1no perforados. Por el contrario en los puntos
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perforsdos wge- le. cepe -4~ Se provee temblen de pegamento y por este
se une coX la oapa'-aﬂ. Pero como &l prensar en caliente sale siempre
algo de pegamento sobre el borde de las perforaciones, 0 sea penetrs

en los puntos -e- entre las capas -0. y =-dw., por ello se efectus el
mismo tiempo un pegado reforzado de las caepas -C- ¥y =-d- entre si, Siem -
pre debe tenerse aqul en cuenta gue la escala del dibujo esta fuerte -
mente sgrandade, pues en reaslidad la capa de pegamento vigta en ses -
oioﬁ forma solo una linea unica y en genersal tambien las capes exterio-
res ﬁa; y 4~ se olavan al prenser por los puntos perforados un poco en

el orifieio,

Lo presente patente de invencion, consta de las siguientes rei -

vindicaciones:

l. = Procedimiento para la obtencion de clerres hermeticos al

aire y al agua para reciplentes de papel y carton con suxilio de medios
sellables y perforando una parte de los puntos de pegado, caracterize -
do porgue una de las partes dol'bordo que forma el cierre del recipien
te, se perforas, ¥y la otrs parte ss provee por la cara interior del pe -
gamento y porgue después de llonar‘ol recipiente se obti‘ne el cierre

por plegadc de sus bordes y por prensado en caliente de los puntos de

vegado. , | ' .

2. -~ " Procedimiento pars la obtencion de clerres hermeticos

al aire y al agua para depositos de papel y carton " segun se desorl -

be y reivindica en ests memoria deseriptive y se ilustra oon los pla -
nogs gue & la misma se acompafian,
Conste ests deseripeion de cuatro hojes foliadas y escritas a

magquing por una sola de sus caras.
Madrid, & 19 de geptiembre 1942, -
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