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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para ana patente de Invención, por veinte años (80) por; " Procedí - 

miento para la  obtención de cierres herméticos a l aire y a l agua para 

depósitos de papel y cartón " a favor de la  firma z e lls to fí - Fabril 

Waldhof, residente en Mannhelm - Waldhof (Alemania). .
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Para conservar artículos que como las conservas son sensibles 

a la  acción de la  atmosfera, se ha intentado últimamente emplear depo -  

sitos de papel o cartón. Pero para el empleo de estos depósitos es 

condición previa que su cierre sea perfectamente hermético, pues de 

5 lo contrario la  penetración de l a  humedad o de otros elementos atmoe -  

feríeos perjudioaria esencialmente l a  inalterabilidad de los articules.

En los deposites de metales o de Sustancias a r t if ic ia le s , que 

como e l cellofan pueden sellarse, el conseguir un cierre hermético es 

relativamente fá c i l .  Para depósitos de papel o cartón, que por lo  con- 

10 trario no pueden sellarse, hasta el presente no se ha hallado una se -  

lucion satisfactoria  al problema de obtener sus cierres. E l pegar sen -  

cillamente e l borde del deposite con sustancias adhesivas no es sufi -  

oíante, a causa de que estas no son en parte bastante inalterables a l 

agua, y en parte poseen un olor propio mas o menos desagradable, qpe 

15 se comunica poco a poco a l articulo y lo  hace inadecuado a l consumo. 

Ciertamente que existen pegamentos como la  gutapercha u otros medios 

termoplasticos análogos, que no presentan estos in conve ni ent es. * Pe ro 

en su empleo no basta con pegar sencillamente e l borde del deposito,
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ni tampoco calentándolo, para lograr un cierre seguro contra e l  aire
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circundante. Para esto se deberla mas bien realizar un doble pegado, 

plegando los bordes del cierre hacia uno de los lados, lo  que a conse­

cuencia de la  doble operación siempre necesaria y del consumo mayor de 

6 pegamento, resu ltaría tan costoso que tal procedimiento se rechazara -  

r ia  como poco económico.

Se ha procurado remediar estos pegando sobre les cierres del 

deposito una hoja metálica o realizarlos mediante delgadas tiras de 

chapa metálica aplicadas por encima, las cuales mediante plegado a pre- 

10 sion proporcionasen un cierre suficientemente hermético. Pero estos

cierres presentan notables inconvenientes. Prescindiendo de que resul - 

tan relativamente caros, su sujeción es muy complicada y en ellos exis­

te e l peligro de que las  tiras de chapa corten en la  indicada compre -  

sion el papel o el cartón y porello se produzcan agujeros y grietas de 

16 suerte que fa llen  por oompleto las medidas tomadas para lograr e l cié - 

rre perseguido.

También Se ha dado a conocer un método de cerrar un tubo de pa - 

peí hecho de varias capas por uno de los extremos gracias a oonformar 

uno de los bordes en un cuerpo de fondo complicadamente plegado y a 

3o perforar laB esquinas entonces originadas y a sujetar con pegamentos 

en las partes de la  pared exterior. Sin embargo aquí se trata del cié -  

rre de un fondo de deposito que requiere maquinas de trabajo oompli - 

oado.

36 oarton puede obtenerse un cierre sencillo y barato y a pesar de e lle  

perfectamente hermético al aire y a l agua, cuando se perfora una de 

las partes del borde del papel que forma el oierre del deposite y la  

otra parte se provee por la  cara interior de una capa adhesiva termo -  

plástica adecuada, y luego después de llenado e l deposite, se obtiene 

So e l cierre por plegado de su borde y prensando en caliente los puntee 

del pegamento. Gracias a la  perforación se logra que en una opera -  

eion se obtenga un doble pegado sin un mayor consumo apreciable de 

pegamento. En efecto al prensar conjuntamente e l ledo perforado del

Ahora bien, se ha descubierto que en los deposites de papel o
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borde con el lado opuesto provisto de pegamento, los dos bordes se pe - 

gan entre s i por los puntos no perforados, mientras que en los puntos 

perforados atraviesa el pegamento por los o rific io s , de suerte q.ue a l 

plegar y comprimir el borde la  parte de la  oara exterior que se coloca 

sobre el borde pegado se pone en contacto por los puntos perforados 

con el pegamento y también se pega oon el borde del deposito.

El invento por tanto debe verse en la  posibilidad de cerrar o 

se lla r en caliente les deposites tratados, la  cual con auxilio de la  

aplicación combinada de diversos medios permite obtener un doble oie - 

rre hermético al aire y a l agua de modo económicamente to lerable.

Como medio sellable se ha comprobado ser muy bueno especialmen -  

te la  gutapercha. Puede aplicarse bien como disolución en bencina, 

sulfuro de oarbono, etc., bien como cinta secada que se mete en e l pun­

to del deposito arriba designado. En lugar de la  gutapercha o oaucho 

pueden también emplearse otros pegamentos termoplásticos adecuados, 

oomo acetato de vlnilo polimerizado y otros similares. El pegado oon 

pegamentos termoplastioos puede realizarse del modo conocido, por ejem­

plo bajo la  presión de una prensa con plancha calentada, entre rodl - 

lío s  calentados de una maquina satinadora o de un modo análogo. El 

procedimiento resulta muy sencillo también en les  llamados laqueados 

faoon, aplicando e l pegamento ya a l recortar las  partes del deposito, 

o sea a l recortar el formato.

El proceso se explica mas claramente por el adjunto dibujo que 

presenta un corte por la s  capas pegadas entre si en escala aumentada.

Por -a - se designa un borde de recipiente, provisto por la  oa -  

ra interior de la  capa -b - de pegamento. El lado opuesto del borde 

forma en e l extremo la  capa -o - ,  que se provee de o rific io s  -g -  fo r -  

macos por perforación. Por los puntos - f -  no perforados se une esta 

capa por el pegamento -b - eon la  capa -a - .  Por plegado de la  parte 

del borde otra tira  del mismo llega  eon la  cara exterior, que per el 

plegado se convierte en la  interior, a la  capa -o - y forma por su 

parte la  capa -d -. Pero esta ultima toca a l a  capa -o - solo por e l  

centro de los puntos do perforados. Por el contrario en los puntos
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perforados -g - la  capa -A- se provee templen de pegamento y por este 

se *¿ne con la  capa -a - .  Pero como al prensar en callente sale siempre 

algo de pegamento sobre el borde de las perforaciones, o sea penetra 

en los puntos -e - entre las capas -o - y -d -, por ello  se efectúa al 

8 mismo tiempo un pegado reforzado de las capas -o - y -d - entre s i .  Siem - 

pre debe tenerse aqui en cuenta que la  escala del dibujo esta fuerte - 

mente agrandada, pues en realidad la  capa de pegamento v ista  en seo - 

oion forma solo una linea única y en general también las capas exterio­

res -a - y-d- se clavan al prensar por los puntos perforados un poco en 

10 el o rific io .

La presente patente de invención, consta de las siguientes re i . 

vindicaciones!

1. - Procedimiento para la  obtención de oierres herméticos a l 

18 aire y al agua para recipientes de papel y cartón oon auxilio de medios 

sellables y perforando una parte de los puntos de pegado, caracteriza -  

do porque una de las partes del bordo que forma el cierre del recipien­

te, se perfora, y la  otra parte se provee por la  cara interior del pe - 

gamento y porque después de llenar el recipiente se obtiene e l cierre  

80 por plegado de sus bordes y por prensado en caliente de los puntos de 

pegado.

8. -  " Procedimiento para la  obtención de cierres herméticos 

al aire y a l agua para deposites de papel y cartón " según se desori - 

be y reivindica en eBta memoria descriptiva y se ilu stra  oon los pía -  

26 nos que a la  misma se aoompañan.

Consta esta descripción de cuatro hojas foliadas y escritas a 

maquina por una sola de sus caras.

O A

Madrid, a 19 de septiembre 1948.
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