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“por VEINTE aflos = . ._
e+ ‘Reinhold K THMEL, de ‘nae-ionandaa |
"il':-al%ana, residente en Bemsoheiderstrasse, 18, Dfisseldorf,;
'LEMAHIA, por |
"UN PROCEDIHIENTO OON EI. AP&BATO Q OHBESPON-'
WIENTE PARA UNIFOBMAR TU'BQS Y SMB‘BES"
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,'{fpar ejamplo, para °°‘15tmr ‘tubos de “nindro’ GOJm‘-
.:_":teB' y similares, en 10s ouales solo son adnisibles dife~

T rencias minimas en el grueso de pared,

~Hasta ahora, en atencidn a las ez:igencias £Or-

'mu.iad.afs, era nocesario, para obtener grueeos de pared
“‘\-uai‘formae, *ttrabajar oon.. d.imensionea talﬂs que, sin compens
‘ }seoibn de los gruesos de par@d, pem 11‘.!&:1 trabejer en
todo el perimetro quitando los aobrantee. "Estos pro-
_oedimiemas son complioados, lem‘OB y por 'tanto coSe
‘tasos. ‘Asf,’ no siendo posible;: por ajemplo, evitar
vez; ;»loe tu'bos estirados sin fin, oon. todoe log. procedi~
“\mien%o‘e auxiliarea oonoeidos, una oonfigu.raoidn exoén-
- -triua, esto. ea, un grueso de pared nregular en el per1~ -
e metro, el hegesarip exceso, no poco aons:lar.rable del -
 ”"” grueao de pared, se u.niformaba con un trabajo de cépi-

'_llaﬂo y ‘9on una ela’boraoidn rin!sma, por eemerilado.

.~ Cierto que de ente modo se aﬁnsigaen tolerurw
*‘-\hasta de 1/100 mmy pero- oonr especto a la mase’

| aa originan con‘eiderablee pérdi&as de. mater:lal, g1 ee

‘emplea eata forma de trabajo en una fabricacidn en serie»

Bl 1nvento avi‘ta estos mconvenimtes some-

~tiando Vel':co:jinete o sizﬁﬂares, que ‘con preferenoia Be

: pone en rotecidn, a dos fuerzas de. prersidn oontrapuea»
"-J;:tas que 1o atacan en direceidn axial. por mera y por den—
o “‘Qt:ro‘y de *rmodo contfnuo en todo el perime'tro, por ejem-
| ; {plo guldndbno entre un par ds cilinaroa montados con oo

i :IG':':"pai"alslo al cojinete. B




en‘ia ’Que*los tu%ob o oojinetes se mol-

acibn li’bremente, esta es, sin ﬂiaaiﬁn, yor

-maoizo i

empla; g:lrando libremente entre nn cilimﬁ'q

e par‘alalo y de dia'zne'tro menor que’ 'ee?%'anaaja. en ‘Bn

hi-’ior ¥ oun cojineta plano 0 curvo de movimiento relati»\

- V0" Que“"ée"f anoaga en su cara exterinr en el plano datm'-
»':,,minﬁub ﬁbr el ejo del tubo y del cili.naro interiom |
" De este modo es posible unii‘ormar sin’ pérdida

| L ate:r‘i 1’ftubos 0 cojinetes que, por ejemplo, ‘8 conse- .
1w m&n&’iﬁ de'un ataque. excéntrico de m&ndnl, al éstirarlos
AT "“;‘,‘»‘af-solo t:lenen el grueso de pared. deseado’ en nn segmehto d.e

: ciﬁnaro deterninado, pero pn la parts reStante reba—'
"‘a“an qasts ‘graeso, | A ' |
S ELl prooedimiénto ael ﬁnvento*marrece, ent:'e

| 4 “"E’hjaa especiales en la oonstrucoidn des yie~
_rz&s fﬁiaﬁ -de metalee precioaos o elsaﬁidnes sinilares. ,

: _“‘:'m).ales es da espeoial mportaneia ‘evitar \ma p’!r- ,

G 14d de ‘Huterial en. virutaa y*similares, ‘oond se désea,

AT ;:ar sgsmplo, en la fabricsoidn de toberas He hilutds
: 20:":‘; y emilares, an qie Bé exigen gruesos ‘de pbrea. ema:

: . .63 ya*’e*n Ius distintas oparaoiones in‘tuz‘nediasg y ade-

, on 108 mparatos de préois:tdn, eo;fmetes EE aimﬁaa

| ;;3,_-;_:'93 4816y mhtoriales mas Aistintoss |

'comd £ ]:3 natural,el moldeo eno’ihinado & la: uni-'

25 _ mas ravorecerse; por ejemplO. ctmnﬂd 53 tr“":

"‘%'asb don rodillos calentados. '
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| | fbmnSw raalizacidn de dispositivos ya.ra raalizar egte
f :'m,fp'l'baedimiento, 8l bien cn ‘los detalles. pueden adaitir-
- geilds mes varias modiffdaciones. Laﬁfiguras 1a5

i‘ep‘i'asaﬁtme squem&tioamante tres formaa de- realizaciﬁn "
;de ,estba ﬁdispoaitivos, siendo la rigura 1 tge vista an-

te!*‘lbr rota aproximafaménte en su mitad por: la lzqnie'r-‘
da, . 1a figura 2 el mismo diapositivo visto por el lado,

; ’flas figuras 3 y 4 una forma a.iferente d.e la rapreean» .
‘tada‘en la figure 1, y la figora 5 otra tealizacian de
e ~represantada en la figura 1

. Segdn las figurds 1 ¥y 2, en: al ‘bas'cmor 1,

' fqae ao].o»se representa en su mitad, va diepuestw en for=-

.*_ma regﬁia’ble la espiga § de.un rodillo, ‘en gu: oojinete
% .aostenido por el estribo 3, mediante un véstago dentado
- I.a regulaeidn se hace por los Aos v&stagos unifor-
.j.;,MGnte por los pifiones 7, de 1los cuales solo se repre-

~ sentatno pasando por la rusda dentada 8. 80bra al .
| -.»:-jf/:radnlo de presién interior 6 va eneajado el cojinete -

;,.o yieza tubular 9. . La presian del vastago Tegu-
ft!ié’aa Segtin el grado requerido de compensacifn de grue-
,eos aprieta dioha pieza, por medio del rodillo 6, eone

tra 1a pared :[nterior oilfndrioa d.el rodilio hneco 10,

qu por la configuraoidn de - su parte central oono co— '
"’irbna d.entad.a, esto es, pur sus dientes 11, exfgrana eon
 ' . el juego de 'ruedas dantadaa 12 ouya impalsidn ‘no se ha
| ,,.“;:H‘?“‘fns:epréeentado, 13 y 14 son dos rod.illoa de gnfa 0 des-




sitédos en: eﬁjinetes de ‘bolas, ¥ 15 y 16 son
. .- }Las auperﬁoies de apoyo para el juego de medas den~
.t';:"""adas 12 y los rodillos de deslizamientos.
. St B funcionamiento es el siguiezrtev ,
. . Partiendo del grueso mfnimo de pared averigua-
) - do por el perfmetro rotal, el vAstago: 2 resula 1& pre-
'eidn gue-r da la deseada reduceidn de grueso de la pleza
| -d.e trabajo respectiva. |
T Depend.iendo de esta presidn del rodnlo :Lntev
16 ’ | rior producida por el véstago, 1a pieea tu’bnlar 9 es
Y, " apre‘taaa gontinnamente en el cmpo indicado pOr 'las' fle--'
| o | 'Jchas 17 y en toda la 1ongitud o altura de la cemisa, en
o todo el perfmetro, con un ndmero de revoluciones del ro- .
 : dillo axterior de unas 100-200 por minuto, \_ Des;méa de
3 15 un mimero de revoluciones que esencialmente se ajusta
. 5 _v"1-.\a la langitud. ¥ grueso d.e la pieza ¥ 'al materi-al de la
 -‘ misma. y que para los eojinetes de aoero Osoila. entm ,
25y 150 revoluciones, se aonsigue ys: u.na unif'ormacidn
e T:k‘que solo paede compararse a le -que g8 pnd!a-lograr -hasta
20 *gHora don los mejores procedimientos d.e *trabajo fint-
- “aimo. |

Laasmodiﬁcae‘i‘dnéa dee s-trub‘tﬁréy y‘ similarés’,

o pb‘f .emylo, un endureoimiento, provooadas por el pren—
- smlo, se suprimen en la forma ordmaria pOr recocido |
25 *m‘termedio {normalizapién)., 81 os necesaria una uni-—

fomacién dentro de otro procediniento de ‘ara’bajo, pueu

o 'wf:ﬁ;j‘ de pra"cticarse eualquier operacz.dn conooida; po:- & jeme




oyl ’?iiaﬂ-“pﬁe:zsﬁﬁaué’&”
mandriles, y luego puede realizaraa Bvo nitevo tratamien-' '

eBtftaree por medio de aniilos 'y

to aomo el desorito y asi snoesivamente. o

- Esta repetioidn es neceeo.ria, por: ejemplo en

.a.tencidn 3&1 material, a la evitaoi &n de tunsionea 24 85

. ﬂ"lmﬂn ;'-

&g&n 1as figo.ras 3y 4y en vez del rodnlo hue-

0o 10 de 1a figura 1 se- emplea un rodilla mecizo 18 que’

ﬂ f.',f'-v}_._';ataca-;.i_ﬁl__; superficie de ;p_residn exterior y que va gatle~
10 . '
pulsado haoia una espiga de cojinete interior. m;plean-
- doun; rodillo ménizo 18 ee reduce sl minimo- la superﬁ-

do’éﬁ%&é’”ros mi-siﬁos rodilloa 19, uno de los cuales ea‘ im-

‘cie de preaidn exterior, con 1o cual ge reduce QoTTres~

'pondientemente la presidn a aplicar, esto es, la fa.e‘r- |
. zE de presidn que se emplea. POr tanto esta diBpos N
_-"";aiciﬂn L] preferible para la elaboracién: de- cojinetes,
enilloa y s:t.milaras de materialea de gran resistenoia
- *":-fg&e requisrén por tanto presiones. relat&vamente al- -
"f_i,tas, -l paao que la- dispoaieidn primeramente ‘deseri-
ta ;es adecuada esenoia]mente para materiaias mas blan- |
| -doa, tanto mas cuanto que es posible nnaregulacidn

'mas ﬁna de-la presiéne

I.a. disposioiﬂn e la t‘igura 5 repr‘esenta un

.euérpo Qe oo:x’crapresiﬁn en foma de. ’(ma plaoa emlure-*
cidu 0, gue trabaja en vaivén en lg fcma conocida» |

% Lamegnitud de la superfiois de contrapresifn sl ofre-

pida #n'la canise extarior de lap’iaza de*trabaﬂoeﬂta




e teriores, de manere ‘que puede anpleai‘se para glaborar
de iguel manera materiales blandos o duros, | |
o ‘Beta solicitud, que aorresponde a'le pre-* .
L2 s aantada en Alema.niayx el 6 de octubre de 1941, bajo
Lo el‘-'”dmero K. 162,389 Ib/7a, se acoge & 1oe beneﬁcios
a.ei ‘articulo 51 del- vﬁgente Estatuto de Prapiedad In- )

dustrialv K

- WOTA som

o

1o F ios puxrtos . invencidn propia y nuéva
que se’ Pregentan para que sean objeto de ‘esta Pa~
tenta de Iavenoidn en mspaﬁa por VEINTE aﬁ‘*" aon:.
E ‘ 103 sigaien‘ces'
192 = Un pmcsdimlento para ‘unifwmar ttzbos.

‘ 1: _: 1,1?‘5; o aajiniete'e y similares, aaracterizado porque la, pieza '
RINERTE ae ) POr 8jemplo

‘8 4 "w‘bo, de ‘somate a dos fuerzas de presidn contrapues-

" tesién

iidentre ztbdo el perinetro, por ejemplo, gu!.endo dicha

ra‘bajo, adaouadamante en rotaeidn..-

#iréccion axiel, “gue atacan’ por fuera ¥-por

"3



'.v~';'v'_..m'p~féza;en_ *ﬁ;ﬁ'-par de rodillos de eje paralelo 8 la
s ;~‘:--:‘;niiema. o
28 - - Un prooedimiento segan se. reivindioa an

‘ S plinto 1¢0., caraoterizado porque la pieza e trahajo
5 vaehace rodar libremente entre un cilindro maoizo de
.';—di&metro menOr y de eje paralelo que- la ateos: par au

v,-interior y un co;]inete transversal plano ocurvo, de

w0 intarior.

.’ | SRR 3% = Un dispoaitivo para realizar el procedi-”

L :'-":-zf‘ff__ftido:é por vdstagos dentados o similares, para ancaiar»
15 ":,-‘7-10 hn 1a ‘pleza de trabajo, y un rodillo hu.eco que ao-
| ' : rre aa‘bre rodillos de dealizamiento ¥ que roaea ocn»

¢fatricanente el rodillo fnterior, oon unos dientes
eﬁerioree que esténen engranaje oon nn necanismo im-*.‘
20 Utetess

“ado \'enel punto 3e,, especialmente para trabajar ma-

oﬂi’.l.lo “hueeo estd reemplmado por un. roaﬂlo mcizo

2T \.i’-qﬁe

ataeti por fuera la pieza de tra‘baj o

_ mavimiento relativo que ataca BU superficie exterior en_
"j‘;;'-;-ﬁ.nf}plano determinado por eleje del tubo ¥y del u!.lindro

| f,miento reivindicedo en 108 puntos: 19 y 2‘-’«; OWPWBW -
deui rodillo sgparable de ‘espiga regnl&bla en un b““ |

pnlsbr,wpor ejemplo, mediante un Ju.ego db ruedae ﬂen-

4 - Modifioaoidn del d18positi‘vo reivindi'- g

1159 - Unsmodificaoién del d:bapositivo relvin- o

t&ria’ie% de gran resistencia, caracterizado porque el L "



vaivén mediante un mecanismo adecuado, que ataca por
fuera la pileza de Wrabajo.

. 6¢ - Un procedimiento, oon el aparato corres-
pondients, para uniformar tubos y similares,

Pal y oomo se ha desorito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaflan
¥ con los fines que se han especificado,

Esta Memoria oonsta de nueve hojas esoritas

POr una sola cara.

vadsia, 47 SED 942

P. A,

Albeito de Elzaburu
Por Pader
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