
so lic ita r

■ r i - f  E ^ U  D E :' Í E T E ^

en ■ . ' ■■

E S P il  l A  

por VEIBÍFS años

a nomftre -de' Üeinhold E ü M M E 1  , de nádldualidad 

aléfeana, residente en Bemsoheidérstrasee» 1 8 * Dusseldorf, 

AlEMAlíIA, por

“ív\. '"Un PROCEDIMIEftÍD 'OTÍ Et ^¿ATÓ^CÉBESPOE-> \

ADIETO PiHi m ifO B im TCTBOS Y sáliÉ^ÍÉS».

-El presenté invento se r éi'íer'e' a la  ooastrao» 

ios, oojinetes y similares oon^riiiénd^

1



red uniforme e#todo elpdrím etro, y se emplean, 

por ejfiúnplo, para o oastrt&r tubos de cilindro, oojihe-

tes y  sim ilares, en los duales solo són admisibles di fe- 

rendías mínimas en e l grueso de pared»

Hasta ahora, en atendían a la s  exigencias fór- 

muiédis, era necesario, para obtener gruesos de pared 

dnifdrttiee, brabajar oon dimensiones tales que, sin compás 

¿adida i de los gruesos de pared, peimitlan trabajar en 

todo e l perímetro quitando los sobrantes» Estos pro­

cedimientos son oomplloádos, lentos y por tanto eos** 

toSosi Así, no siendo posible* pcnr ejdfiipio, evitar 

en los tubos estirados sin  fin , don todos los procedi- 

jttieB^os auxiliares conocidos, una configuración ercén- 

't^Íéaf-;-<.estd;.:|s#' un grueso de pared irfegol'flr en e l p erí­

metro, e l necesario exceso, no poco considerable del 

j^ufBo de pared, se uniformaba oon un trabajo de oépl- 

liado y aon una elaboración finísima, por esmerilado»

Cierto que de-este modo se consiguen toleran- 

olas hásta de 1/100 mmj pero oon r especto a la  masa 

W  óidginan donsiderables pérdidas de material, s i  se 

émpléi-esta forma de trabajo en una fabricación en serie» 

B1 invento evite estos inconvenientes some­

tiendo e l cojinete o similares, que con preferencia se 

pone en rotación, a dos fuerzas de presión oontrapues­

tas que lo  atacan en dirección axia l p o r ft ie ra y  por den­

tro y de vaddd continuo en todo e l perímébro, por ejem- 

•pio A^iáMdEo entre un par de olllndros montados oon un 

aja paralelo a l cojinete*



dééií p ^  ^«^aoi'fin libremente, eeto és* sÍn$fcÍOoÍ<5n* por ■ 

'ejémplo* girando libremente entre pü o ili ji^ o  naoizo 

de efe paralelo y de

5 v--- Ílí^ ló íí^ aft:.oo j'iii« té  plano o curvodemovímiento re la ti*

vo '-que ee anoaj a en' su o ara exterior e n e l  plano detér- 

miniado por ■ e 1 .. e Je '.'ida 1  ■ tubo y d e l' <3 lim a r o ■ interior* ■, ■::

De este ■ modo es posible nn£mr¿arv:sin^itfrdiá«.' 

de material tubos ocojidetes que, por ejemplo, a oonse- 

"10  ; ■  ouendíadeun ataque eacodntrioo de mandril* a l '¿''«tirarles 

soloí tienen e l grueso de pared deseado en un segmento de 

eiÍÍldíédeterfam ado# p e ro e n la p a rtÍre ó ta n té ré b a -

i El procedimiento del invento'ofreoe, e ntre .

15 otras* vlSítiajas especiales en la  construcción de p ie-

■::V:'ZÍsí;;iéÍÍÍÍ^de metales preciosos o elei*eíd&es^e^

• .en” ;4as':'0Uales es da espeoial importancia eritar jana p%T~ 

'v-HiQSÉ^ '̂^feiteriflúi en virutas y  sim ilares, oomo se désea# 

en la  fabricación de toberas de M iatu- 

20 f y  sim ilares, 411 qpe sé’ exigen gruesos de pared exac­

tos ya'Sn la s  d istintas -/c|iraciQneB 

'.l/i-i' ií^^^'^oi.'iap'srstos' de prédisida* 0o jinetes y similar 

■ ^^iS^tí^iís'-nSítériálss mas' distintos*5 v . '- > v
Como és natural*el moldeo enoéminado a la  uái- 

2 5  . fottnanrídnpuede favorecer ge, por ejemplo, cuando se tra-*

tátt jÉiÉás termoplástioás, empleando agéntes t^rmiods, 

env^^ádb éon rod illos calentados*



dibujo adjunto serépresentan |s&unas

formas de realización de dispositivos #ara rpadlsár este 

j^OoédlmiSSto* s í  bien en los detallos poeaenadaitlr* 

se las mas varías modifióaoiones* XÉa'figUráe;;l :  a 5 -

representan s equemátioamente tres formas de realización 

d éo sle s  ^disp ositiro s, siendo la  figura 1  tüía yista.'an- 

t s r t e  rota aproximadamente en su mitad p o r la  izquier­

da* Xa figura 2  e l mismo dispositlvo visto  por e l lado, 

la s  fig u ra s  l  y  4  una forma diferénté de la  fepresén*' 

tada en la  figura 1 ,  y la  figura 5 otra realización de 

.^a^épfasentada en la.:figura l* v .

Segdn las figuras 1  y 2 ,  en e l  bastidor 1 *

qtté so ld s é represente en su mitad, va dlspuesta en for­

ma regulable la  espiga $ de un rod illo , en su cojinete 

4  sostenido por e l estribo ¿, mediante un vástago dentado 

l a  regulación se hace por lo s  dos rástagos unifor­

memente por los pifiones 7, de los cuales solo se repre­

senta uno pasando por la  rueda dentada 8 * Sobre e l • 

rod illo  de presión interior 6  va encajado e l  cojinete 

O pieza tubular 9 * la  presión del vástago regu­

lada Segdn e l grado r  equerido de compensación de grue- 

sófe, aprieta dioha pieza, por medio d el rodillo  6 * con­

tra  la  pared interior oilíndrioa del rod illo  hueeo lo* 

^|úl Ijót la  configura© iónde su parte central como 00- 

róna dentada, esto es, por sus dientes 1 1 , engrana oon 

e l  juego de ruedas dentadas. 1 2  ouya impulsión no se ha 

representado, 13  y  1 4  son dos ro d illo s de guia o des-



-s

lizamiénto tíOiitílidos ancdjinetas de bolas* y 15 y 1 6  son 

las superficies de apoyo para e l juego de ruedas den*»

. tedas 12 y los rodillos de deslizamiento»

• El funcionamiento es e l siguiente:

5 Partiendo del grueso mínimo de pared, averigua­

do por e l  perímetro retal* e l  vástago 2 regula la  pre­

sión qde da la  deseada reduccidn de grueso de la  pieza 

de "trabajo respectiva*

Dependiendo de esta presión del rod illo  inte** 

10 rio r producida por e l  vástago, la  pieza tubular 9 es

tj. apretada continuamente en e l  oampo indicado por las f le ­

chas 17  y  en toda la  longitud o altura de la  camisa, en 

todo e l perímetro, oon un ndmero de revoluciones del're» 

:'^;'dllloExterior'de unas 1 0 0 - 2 0 0  por minuto, Después de

15 y/1 *■'Vían námero de revoluciones que esencialmente se ajusta 

a la  longitud y grueso de ia.piesa^y^^aáteriiál-diS'^'l'á': 

misiadfey;:',qiia p ara los cojinetes de acero oscila entre 

2 5 1$0 revoluciones, se oonsigue ya una uníformacidn 

que soló puede o02pararse a la  que se podfalogr e r r a s te  

20 aborá &en los me jores procedimientos dé $rSbSjo f in í-

Las modificaciones de e struOtura». y similares, 
pOr .ejemplo, un endurecimiento, provocadas por e l pren­

sado* se suprimen en la  forma ordiñarla por reoooido 

23 intermedio {normalización)* Si és necesaria una uni-

formación dentro de otro procedimiento de trabajo, pue- 

de practicarse oualquier operación con 00 ida) por ejem-



mandriles, y luego puede realizarse un nuevo tratm ien- 

tb ocmo e l deeorlto y asi suoeeivamente»

Esta repetiolón es necesaria, por ejemplo, en■*. » -1 • • •

5 atención al material, a la  evitación de teñSiónes y s i*

a l ia o s  rVV-'

OBgdn. la s f ig u ra s  jí y 4¿ en *ee del rod illo  Jme*» 

oo 10 de la  figura 1  se emplea un ro d illo  macizo 1 8  que 

ataca la  superficie de presión exterior y que va guia- 

1 0 . - - : / ' , ; ;do e n í^  rodillos 19, uno de los cuales ee im-

pulsaáb íiabia una espiga de o ojinete interior* Emplean- 

'■ ■̂■db¡.aid̂ :;;̂ á l i lp  macizo 1 8  se reduce a l mínimola superfi- 

' ffié'- de- presida -exterior, con lo oual Se reduce oorres- 

pondiéntemente la  presión a aplicar, esto es, la  fuer- 

1 |  2a-de presión que se emplea* por tanto está dispo*

sioión es preferible para la  elaboración de cojinetes, 

m illo s  y sim ilares de materiales de gran résisteüoia 

qtte requieren por tanto presiones relativamente a l-

pas>' a l paBo que la  disposición primeramenpe descri- 

20 $a íés adecuada esencialmente para materiales mas 'blan­

dos, tanto mas cuanto que es poslble un3regülación 

mas fina de la  presión»

: La disposición de la  íigtdfa reptas

cuerpo dé contrapresión en forma de Una plaoa endure- 

25 cid^^O, qfue trabaja én vaivén en la  fÓ!#a conóclda^

La magnitud de la  superficie de contrapresión asi ofre- 

- Oída én la  camisa exterior de la  pieza de trábale está



:Ji,.VT-, v̂ _ ,r ^ . É.

entonces' entre la  dé la s  dos formas de reáliaaoidd an­
teriores* de manera que puede empléafse para élabórar 

le igual manera materiales blandos o duros*

Esta solicitud;, que corresponde a la  pre- 

sentada en Alemania^ e l 6 de octubre de 1 9 4 1 # bajo 

el^nlaero ¿ . 162*389 Ib/7a> se acoge a los beneficios 

del artículo 51 del regente Estatuto de Propiedad In­

dustrial*

-o- H 0  T A -o<*

íospui^osdeijivenoidnpropiaynueT a 

que. se presentan para que sean objeto de esta pa- 

r^ténteî aidvenoidn en España por tBUTTE arios, son 

; ; X o s ; s l | d i 0 n t e s : . .

19 ** tFn prOosdimiento para Unifarmar tubos.
i

oojlnetee y  sim ilares, oaraoterisado porque la  pieea 

de tTabajp, adeouadamenteen roteo IÓn# por ajenólo 

e l tubo, se somete a dos fuerzas de presión contrapues­

tas én dlréocidn ax ia l, que atacan por fuera y por 

dentro todo e l perímetro, por ejemplo, guimido dicha

■«.'-■y



jJÍIieei par d ero d illo s de eje paralelo a la

^ i S f f l a v ; ■;■ ■
; jV ; . 26 - Un procedimiento segtfd se reivindica en 

f i  j ó t e  l e . ,  caracterizado porque la  pieza de trabajo
y-b. ' > . V  “ •' ■: ‘

áeiiáce rodar libremente entre un cilindro maoieo de / 

diámetro menor y de eje paralelo la  atacajpor eu 

imti#Íor y un cojinete transversal plano ocurvoy de 

raotiaiento re la tivo  que ataca su superficie exterior en 

b ip lano determinado por e le je d e ltu b o  y del ollíndro

}6 -  Un dispositivo para realizar el procedió

miento reivindicado en los puntos 1*  y 2eyy compuesto 

de un rodillo  separable de espiga regolábleenun bas­

tidor por vástagos dentados o sim ilares, para encajad* 

10 í|fn l a  pieza de trabajo, y un rod illo  hueco que co­

rre- sobre rodillos -de', deslizamiento y que íódeacon** , 

céntricamente e l ro d illo  in terior, oon unos dientes

exteriores que estén en engranaje o on un. mecanismo ía* 

j ^ s ^ y # o r  ejemplo, mediante un júct^o
tedas*.

,4 * -  Modifioaoitfn del d ispositivo reiTládl-

¿nado punto ■■ 52 *, ■ espeo talmente para trabajar na-..

tferísieis de gran resistencia, caracterizado porque e l 

rod illo  Imeoo esté reemplasado por m  ro é íllo  íiaciso 

qne =ataoá por fuera la  pieza de trabajo*

5 ® -  UnaaodiJfidaoién del dispositivo ré iv ía*  

dioado éá é l punto 32,, oaraoterizadó porque él rodillo  

^ébo está reemplazado por una masa conmovimiento de



1 5 8 6 4 0
vaivén mediante un mecanismo adecuado, que ataca por 

fuera Xa pieza de trabajo*

68 -  Un procedimiento, con e l  aparato corres­

pondiente, para uniformar tubos y similares*

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede» representado en los dibujos que se acompañan 

y oon lo s fines que se han especificado*

Esta Memoria oonsta de nueve hojas escritas 
por una sola cara*

líadrid, 17 SEP. 1942
r .  A.

Alberto de Elzaburu 
Per Peder
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