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El invento se refiere a un procedimiento pa-
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ra introducir a fuego cuerpos moldeados de metales co-
rrientes ete., e2specgialuente dé acero inoxidable, en
masas cerfmicas, espeeialmente para fabricar dientes
artificiales.

Los dientes artificiales y las prétesis den-
tarias se proveen & nenudo de espiges, anclas y otros
cuerpos noldeados similares demetal, Cuando £e emplea-~
ban estos cuarpos de metal precioso, por ejemplo pla-
tino 0 sus aleaciones, las espigas, ete., se podfan in-
troducir a fuege al quemar la nasa cerémica; perc como
los metales preciosos decde hace tiempo deben econo-
mwizarse, s2 pasd a enplear otros netales que imponfan
otros procedimisnton para sujetar el ancla a la masu
dal di=nte. Con el nfquel resulta que su resictencisa
al lIquido de lua boca ec axtraordinariamente pecueila,
de manera gqu2 1oz dientes al poco tismpo ©¢ desprenden
d2 la placa de dentadura, porgue e desconponen lag ane-
clas de nfquel. In cambio lac aleaciones de hLisrro y
oromcn{quel, o aceros inoxidables, ofreqen excelente
resistencia gontra ¢l atague del 1fquido de la boca.

Se ha intentado sujetar estos netales, ool como espi-
gar de otroe netnlsc corrientec, en laf piexzas dentarisas
artificlales, reaiicsndo ¢u unibn con elles por golda-
dura en las fundas de wetal precioso ya exictentes en el
diente quemado. Jara ello ce necenitan scoldaduras ec-
peciales que no son rocictentes a la corrosién, de ma-

nera que taumbidn la coldadura como tal ectd expuecta a
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la destruceidn. Ademds re han atornillado los cuerpos

i QU erog
0 se han enmasillado, o an cgﬁéézﬂzesrreGOrtados por

abajo ya sxistentes £e han fun

sa fécilmente fusible, como as

dido despues con una na-

malte o similares,

Ira nmenester dar estos rodeos poigue log acew

roz al cromonfquel no podfan introducirss a fuego Ai-

rectamentes en la mssa cesrémica

, porque & lac elevadas

tempeaturas de la operacidn aparece una oxidacibn tan

ncldeadns de metal corriente 2n los dientes artificisles

fuerte que los cucrpos moldeados se oxidan por completo,

A nmenudo incluso dichos cuerpo
la naca cerfmica un flujo d= 2
ya introducir anclas da acero

£i6n de gases oxidantes. EHesto

¢ 0 el dxido forman con

smalte, fe ha intentado

al cromonfquel con exclu-

¢ procedimientos suponen

dispositivos complicados que no permiten la produccién

en serie a pocu coste y adends
de que los colorantes (6xidos

cerfmica astfln sonetidos a var

tienen el inconveniente
colorantes) de la masa

iacifn constante, y por

tanto los dizntes terninados no ofrecen nunca el color

deseado.  También se ha propuesto proveer la parte de

eepiza que =obresale del cusrp
tar la entrada de aire duranto

lares, de una capa 1o cublerta

o del liente, para evi-

¢l enmasillado 0 eimi-

de vidrio, porcelana, =

malte, etec., contra la oxidacidn, Pero ecte procedi=-

niento no ha dado resultado.

gas en el dieate es impracticable, porque la masa apli-

cada desaparece al enmazillar.
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diente se producen cavidades por lac cuales, a pecar
de la baja temperatura, sigue apareciendc una oxida-
cibén tan fuerts qus ge oxidan las espigas. Ademds
esto influye desfavar ablenente en el color del dienwe,
porque las espigas negrac se trancparentan debido & la
transparencia de la masa guenada, i se querfa intro-
ducir a fuego las espigas en el diente a temperaturas
muas altas, la capa de cubierta aplicada no impedfa en
modo alguno la oxidacidn y la guema. Tor ectas causas,
no ha sido posible hasta ahorsa lanzar al mercado dientes
de masa mineral de alta fusién c¢on espigas de ancla de
metal corrisnte, ecpacialmente ncero inozidable, intro-
dueidas a fuego,

5l invento ticne por objeto un procedimiento
por el cual pueden introducirse directaumente a fusgr
en la masa nineral de alta fusibn ecpigas de anciaje
de metal corriente, por ejemplo, acero inoxidable, con
10-2§ 5 de cromo, y 5-12 i de niquel, en forma irrepro-
chable y 2onservando él brillo. E£eto se hace esenciale
nente ewpotrando le parte del cuerpo moldeado que gueda
fuera del diente en la masa cerfmica, por ejemplo, con
formacifn de una capucha. Luego se quema todc el dien-
te ocon el cuerpo moldeado y la capucha fija. Despues
se quita la capucha, lo cual puede hacerse mecédnicamen-
te, desuenuzéndola ete, En contraste con la capa de
cubierta conocida, la capucha ofrece un nedio eficeaz

contra la oxidacién y quena de la espiga incluso a las
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mas altas temperaturas de combustién., 1La espiga obtie~
n2 un apoyo en la capucha de mssa cerémica prencada que
la rodea, ds manara que su forma permancce inalterable
incluso a las elevadas temperaturas de combustién de
1350-1400°,

Como capa proteoctora cerdmica se emplearé
en general la misma masa cerfmica de que se hace el

diente. Fero +también es posible emplear otrsmasas

proteotoras gompuestas esencialmente de dxidos o hidréxie

dos metélicos, o de materiales vitreos adecuados,
Segdn el invento, la atmésfera oxidante se excluye

aun en mayor medida del metal de espigae en la combus=
tién afiadiendo a la masa cerémica sustancias que &c-
tuan sobre el material de las espigas como reductores
y al propio tiempo aisladoras, sin que esto influw-
ya desfavar ablemente en las propiedades de la masa
cerémica y de dicho metal, En la fabricacién de dicn-
tes hasta ahara habitual se emplean masas compuestas
dg feldespato, alimina, cuarzo y éxidos metélicos como
colorantes, asi emmo un aglutinante de fdoula, hari- |
na 0 tragacanto. Segdn el invento se ha comprobado
que una adicién de mucflago animal, por el carbém que
se forma en la combustidn y los gases que Quedan liw
bres, como nitrégeno, etc., ofrece buenas propiedades
protectoras y reductoras con respecto a las espigas

de metal corriente, especialmente de aleaciones de hie-

rro y oromonfquel. Esto influye fava ablemente incluso
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en las propledades de color del cuerpo del diente mi-
neral o cerfmico, porque ls adicibén formadora de car-
bén a la masa actda ventajosamehte sobre los cuerpos
colorantes u dxidos colorantes contenidog en ella,
S5e ha descubierto ademés, que una adicidp correspondien-
te de cloruros metélicos, como los de zine, estalio,
aluninio, magnesio, bario, calecio, potasio, bofo, S 0w
dio y sus carbonatos y combinaciones cloradas, a la ma-
sa mineral o al muc{lago animal determina una ulterior
mejora del efecto protector sobre la espiga a empo-
trar. 3dn esencialmente las sales de los metales al-
galines y alcalino térreos. La adicién hace que dentro
de la misma masa del diente se produsca una atmésfera
raductora, pur la cual, especiaclmente en combinacién
eon la capucha, las cspigas de acerc inemidable, ete.,
se mantienen brillantes a pesar de la elevada tempera-
tura de combustidns Hsto no era posible hasta ahora.
Ya una impregnacién ds la masa de mineral a
modo de bizcocho (aun £in quemar) que rodea las ecpi-
gas, esrpacialmente en el lado posterior del diente del
cusl sobrezale la esgpiga hagia afuera, eon una colu-
¢ibn de las sustancies citadas produce un 2fecto cor-
prendentemente favorable contra las oxidacién del mate-
rial de la espiga al quemar a altas temperaturas.
Alrededor d2 la espiga se forma una atnésfera d= ac-
¢ifn reductora, que conserva el aspeceto brillante de

la misma, de nacera que las propiedades fisicas y qui-
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riicae permanscen invariadars.

La capa protectora aerfinioa puede aplicarse
an diztintos momentos dal procaco de trabajo, ¢ bien
al propio tieupo gur se farma O prensa el cuarpo del
diente prOpiﬁmentw Aioho, o hien daspues de esty for-
mnadién o pransado y dc la introduccidén del cuerpc mol-
dgado, o bien rodeandc a éste de una capa protectora ya
ant2s de introducirlo en la masa cerénica., Ademés,
las sustancias reductoras pueden mezclarse con agluti=-
nartes orgflnicos o inorgénicos y aiiadirse a la nasa ce-
rénica.

Las'ventajas esenciales del procédimiento del
invento son gquo ahora lag =spigas de acoro inoxi-
dable, como las de platino, pueden quemarse directa-
mente oon el cuerpo dal diente, Que conservan £u aspeo=
to brillante y su asiento en el diente quemado «stf
libre de tensionass, porque les adiciones qufmicas im-
piden unun formacién de 6xido destructora, y por tanto
no es posible la fueibn de la masa mineral con el 6xido
metélico,

B invento no se linita a proteger en la com-
bustidn las partes metélicas que han de quedar en unién
fija con el diente cerémico, ¢ino que Se extiende tem-
bién a la proteccidn de todas lar demés partes meté-
licas sensibles a la vxidaeién ¥ guo comoe auxiliares
0 permanentemente se ponen en comunicacifn con el dien-

e CeTrAuico O sus partes uetliicas.
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, . ,Adﬁﬁgl'el proeedimiento es tambzén adeouado
para smprimir la Oxidaeién parcial, hasta ehora inevi-

table, ‘de cuerpos mqldeadoe que contienen metal pre-

La figura 1 representa en.earte la masa ce-

| 'ﬂnrémioa ~b=;-en la que se introduce una espiga ~a- que
‘;estd rodeada de una capucha de pz otece;ﬁn cerémics =g-
- yaasifsa-quema. Por una configuraoién:adecuada de la
N;matriz pueda disponerse uh espacio que recibs la es-

vipiga ~a- Y la capa prot=0tora -c-,

La figura 2 rep*esenta el cuerpo del diente

g quemado -b~ gon la esPiga s G libertada de la capu~
Oh& Qg

Los puntos de invencién prqpia y nueve

"que se presentan para que sean o’bjeto de esta. Pa-
tente de Invencidn en Bepaiia por VEiETE aﬁos, son
 ,109 siguientes

19 ~ Un procedimiento para introdncir a fue-

;«go cuarpos ‘moldeados de metal corriente o© aleaciones

Oxidablee en masas cerémicau, especialmente en dlen~

,;téS{artificiales,-empleéndo una;cqpa*protectqra,»ca-
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gacteﬂrizéabaﬁ%rque‘la parte del cu_éxpo-moldeado que es-
14 fuersa: dé-l diqnte s_é emppf,ra en la masa cerémica, por
e je"mplc c}on formacitn de una 'captm‘ha,; y luego todo
' _glf-'«ﬂ‘ien‘be- ge guema con el cuerpo moldéado y despues se
5 o S qu.rt;a la’ gapuchas |
| 29 - Un prmedmiento aegdn se’ reivindiaa
, .,‘,"en el puntc le,, caractemzado porgue a ‘1a masa: aw
Qrémica se aliaden agentes reductores y.que impiden ila
oxidacidn de los cuerpos moldaados, y qua, al quemar,
10 | B rodesn estos cuerpos rle una atmésfera reduct:ona‘ den~
tro del empotramiento.
32 =~ Un proeedimiento aegd.n se reivindioa
ienh{ai '-pum;c 2¢., caracterizado porque a la ma_sa ce- ‘
el rémica se le afiade mucflago animal como agente reduc-
15 ters |
' e | 49 -~ TUn procedimiento segdn se reivindice.
en al punto 2e,, carac‘te“izado porque laa atzs't:anc:ms
'3 *ed.uctorao se mezclan con agluti-nantes orgénigos- o in-
| TR crgénicos, y se afiad.en a la masa oerémica.
20 R \7 . 52 ~TUn procedimiento seglin se reivindica
i 'en e‘L punto: 1‘-’., caracterizado por que: las espigas se
.'u__'rod.ean dé¢ una capa de masa que contiene sustancias
reductoras 0 que impiden la Oxidaeiﬂn, y luego se
o - 'yrensan A empotraneompletamente en la masa cerémicea.
e o . 6% ~Un proeedimiento segin se reivindica

| : en’ los puntos 1¢ o 2 ‘s c,aracterizad_o porque los dien~

z.‘

te 'jan basto a modo de bigzoocho aun sin quemar se im-
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fpregnan en eluoontorno de la aspiga por la parte pos-
terior del diente ds uns solucién que al quemer & ele- V
; ivadas temperatm'as actua sobre la espiga como redags
‘tora, Mpid.:aendo la oxiaacidn.

79 - Un procedimiento segin se reivindica

'";f.ren gl yunto 29“ oaracterizado porque se aﬁaaen a la
- ) ;maaa cerfmica las sales de los metalea del grupo- del |
o 1n1tr6geno. ”

82 -Un procedimiento segﬁn se reivind.ica

an el puntc 2%2,, caracterizado porque 8e aﬁaden a 1a

P masa cerémioa cloruros de los metales del grupo del
,,silicio. ,

-92 = Un procedimiento segin e reivindiaa

en. el punto 2¢,, caracterizado par quie se afiaden a

,1;a.»;naea carfunica clorm:os de los metales del gmpb

108 - Un procedimiento Begdn ge- reivindica

'en al puntd 22,, oaracterizado par que se aﬁaden a
is masa--cer&mloa olortros deilos metales del grupo

dei aluminim

11¢ - Un procedimiento eegdn ge reivmdica

| ;en‘f'figfl‘punto 2e,, ceracterizado par que‘ee efiaden e la
L —-‘-;m'eiaa:-“fée_rémioa‘ cloruros e los meteles del grupo del

' nmegnesioe -

129 - Un prooedimiento segdn se reivindica

}"*en el punto 284, caracterizado porgue se aﬁadea a la

" ‘masa cerfmica 0loruros. o ca:rbonatos del grupo del

4 10 ﬂv‘
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3§ » Un procedimiento segnn se reiviniioa
en. 108 puntos 12 ¢ 2e,, caracterizado parqne la ca~

pueha prOtectora es de la misma masaczardmica de que

"ae ‘hace el diente,.

142 - Un prooedimiento segdn se raivindica

ﬂen 108 puhtos 12 o 2¢,, osracterizado parque la ca-

~5,pngha‘protectora es de 6xidos O’hidréxidos-metdlicos.

152 -~ Un progedimiento segdn se reivindica

‘ en los puntos 1e a l42,, garacterigaedo porque la

'oqpucha proteatora para el cuerpo moldeado de metal

se‘hﬁoé?alzprOPio tiempo que se forma-o:prehsa el

‘cuerpo-del diente propfamente dicho.

16¢ - Un procedimiento segin se reivindica

ienﬁios»pﬂhtos 1¢ a lae,, caraﬂtérizaao porque el cuer-
jﬁﬁ@ﬁ-da metal se prOVeé de 1a capucha protectora antes
.;de introducirlo en el cuerpo del diente prqpiamente
\”dioho» 

17 - Uh.procedimiento segﬁn se reivindica

”:ien los puntoa le a 162, , caracterizado porqua peara
- .guerpos moldeados de dientes artificiales se emplean

 combinaciones o aleaciones de hierro al cromoniquel

y carbonos
o 182 - Un procedimiento aegﬁn se. reivindica
en los-puntOS 12 a 169., caractarizado porque pera

los cuerpos moldaadus de diantes_artifﬂ:ia&es se em-

e plean?aleaoiones de metales preciosos con metales co~

»llu




 rrientes, | |
| 19¢ - Un proce&imiento para intrcétucir a fae?
&9 cuerpos moldeados de metal no preoioso y simila-
. res.en masas aerémicas espaeialmente para fa’bricar
5. . ‘.'(dientes artific:mleso |
mal y como se ha deacrito en la lemor{a
 .43 qw: antecede, representado en el dibujo que e &con-
;_‘paﬁa y c¢on los fines que qehan especific ado.

Eata Memoria com;ta 69 deca hojas eseri-

. 0 tes por una sola cara,
; Madrid 17 SE‘ '1 42
T o P. Ao .
Alberto de Erzapyry
S - 12 -
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