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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i ta r

P A T E N T E D B I N V E N C I  C N

en

3 & P A R A

por VEINTE anos

a nombre del Sr* Paul Z I  E & &, de nacionalidad  

alemana, resid en te  en Schw aiaerstrasse 10 , Frahkfurt 

a/M ., ALEMANIA, por

"UN PROCEDIMIENTO PARA INTRODUCIR A FUEGO 

"CUERPOS MOLDEADOS DS METAL NO PRECIOSO Y 

"SIMILARES EN MASAS CERAMICAS, ESPECIALMENTE 

"PARA FABRICAR DIENTES ARTIFICIALES".

El invento se r e f i e r a  a un procedimiento p a-
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ra introducir a fuego cuerpos moldeados de metales co­

rrien tes e t c . ,  especialmente de acero inoxidable, en 

masas cerámicas, especialmente para fabricar dientes 

a r t i f ic ia le s .

Los dientes a r t i f ic ia le s  y las p rótesis den­

ta r ia s  se provean a moñudo de espigas, anclas y otros 

cuerpos moldeados sim ilares demetal. Cuando se emplea­

ban estos cuerpos de metal precioso, por ejemplo p la­

tino o sus aleaciones, las espigas, e t c . ,  se podían in­

troducir a fuego al quemar la  masa cerámica; pero como 

los metalen preciosos desde hace tiempo deben econo­

mizarse, so pasó a emplear otros metales que imponían 

otros procedimientos para su jetar e l ancla a la  masa 

del dienta. Con el níquel resu lta  que su resisten cia  

al liquido de la  boca es extraordinariamente pequeña, 

de manera que los dientes a l poco tiempo se desprenden 

de la  placa de dentadura, porque se descomponen las an­

clas de níquel. En cambio la s  aleaciones de hierro y 

cromoniquel, o aceros inoxidables, ofrecen excelente 

resisten cia  contra e l ataque del líquido de la  boca.

Se ha intentado su jetar estos metales, asi como espi­

gas de otros metalas corrien tes, en las piezas dentarias 

a r t if ic ia le s /  realizando su unión con e llas  por solda­

dura en la s  fundas de metal precioso ya existentes en e l 

diente quemado. lora  e llo  se necesitan soldaduras es­

p eciales que no son resisten tes  a la  corrosión, de ma­

nera que también la  soldadura como ta l  está expuesta a
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la  destrucción. Además se han atornillado lo? cuerpos 

moldeados de metal corriente en lo s  dientes a r t i f ic ía le  

o se han enmasillado, o an * 3EtÍRáases=-recortados por 

abajo ya existentes se han fundido después non una ma­

sa fácilmente fu sib le , como esmalte o sim ilares.

3ra menester dar estos rodeos porque lo s ace­

ros al oromoníquel no podían introducirse a fuego di­

rectamente en la  masa cerámica, porque & las elevadas 

temperaturas de la  operación aparece una oxidación tan 

fuerte que lo s  cuerpos moldeados se oxidan por completo 

A menudo incluso dichos cuerpos o e l  Óxido forman con 

la  masa cerámica un f lu jo  d̂  esmalte. Se ha intentado 

ya introducir anclas de acero al oromoníquel con exclu­

sión da gases oxidantes. Estos procedimientos suponen 

dispositivos complicados que no permiten la  producción 

en serie  a poco coste y además tienen el inconveniente 

de que lo s  colorantes (óxidos colorantes) de la  masa 

cerámica están sometidos a variación constante, y por 

tanto lo s dientes terminados no ofrecen nunca e l color 

deseado. También se ha propuesto proveer la  parte de 

espiga que sobresale del cuerpo del diente, para evi­

tar la  entrada do aire durante e l  enmasillado o simi­

la re s , de una capa de cubierta de vidrio , porcelana, es 

malte, e t c . ,  contra la  oxidación. Pero este procedi­

miento no ha dado resaltado, El anclaje da laa espi­

gas en e l diente es im practicable, porque la  masa ap li­

cada desaparece al enm asillar. Entre la  espiga y el
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diente se producen cavidades por las anales, a pesar 

de la  baja*temperatura, sigue apareciendo una oxida­

ción tan fderte que se oxidan las espigas* Además 

esto influye desfavorablemente en e l  color del d ientt,

5 porque las espigas negras se transparentan debido a la

transparencia da la  masa quemada. Di se quería in tro­

ducir a fuego las espigas en e l diente a temperaturas 

mas a lta s , la  capa de cubierta aplicada no impedía en 

modo alguno la  oxidación y la  quema. Por estas causas, 

10 no ha sido posible hasta ahora lanzar a l mercado dientes

de masa mineral de a lta  fusión con espigas de ancla de 

metal corriente, especialmente acero inoxidable, in tro­

ducidas a fuego.

31 invento tiene por objeto un procedimiento 

15  por e l  cual pueden introducirse directamente a fuego

en la  masa mineral de a lta  fusión espigas de anclaje 

de metal corriente, por ejemplo, acero inoxidable, con 

10-gp % de cromo, y ^-12 % de níquel, en forma irrepro­

chable y conservando e l b r i l lo .  Esto se hace esencial-  

20 menta empotrando la  parte del cuerpo moldeado que queda

fuera del diente en la  masa cerámica, por ejemplo, con 

formación de una capucha. Luego se quema todo el dien­

te  con e l cuerpo moldeado y la  capucha f i j a .  Después 

se quita la  oapucha, lo  cual puede hacerse mecánicamen- 

25 te , desmenuzándola e tc .  En contraste con la  capa de

cubierta conocida, l a  capucha ofrece un medio eficaz 

centra la  oxidación y quema de la  espiga incluso a las
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mas a lta s  temperaturas de combustión. La espiga ob tie­

ne un apoyo en la  capucha de me sa cerám ica prensada que 

l a  rodea, de manera que su forma permanece in a lte rab le  

incluso a la s  elevadas temperaturas da combustión de 

1350-1400°.

Como capa p ro te c to ra  cerám ica se empleará 

en general l a  misma masa cerám ica de que se hace el 

d ien te. Pero tambián es posible emplear otrasmasas 

p ro te cto ra s  compuestas esencialm ente da óxidos o h id ró xi-  

dos m etálicos, o de m ateriales v itre o s  adecuados.

Segdn e l invento, l a  atm ósfera oxidante se excluye  

aun en mayor medida del metal de espigas en l a  combus­

tió n  añadiendo a l a  masa cerám ica su stan cias que ac­

túan sobre e l  m aterial de la s  espigas como red u ctores  

y al propio tiempo a islad o ras , s in  que esto  in flu ­

ya desfavorablemente en la s  propiedades de l a  masa 

cerámica y de dicho m etal. En l a  fab ricació n  de dien­

te s  h asta  ahora habitual se emplean masas compuestas 

de feld esp ato , alúmina, cuarzo y óxidos m etálioos como 

co lo ran tes , así como un aglu tinan te do í'áoula, h a ri­

na o trag acan to . Segdn e l invento se ha comprobado 

que una adición de mucilago animal, por e l  carbón que 

se forma en l a  combustión y lo s  gases que quedan l i ­

b res , como nitrógeno, e t c . ,  ofrece buenas propiedades 

p ro te cto ra s  y red u ctores con resp ecto  a la s  espigas 

de metal c o rrie n te , especialm ente de aleaciones de h ie ­

rro  y oromoniquel. E sto  influye favorablemente incluso
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en la s  propiedades de color del cuerpo del diente mi­

neral o cerámico, porque la  adición formadora de car­

bón a la  masa actúa ventajosamente sobre los cuerpos 

colorantes u óxidos colorantes contenidos en e l la ,

5 Se ha descubierto además, que una adición correspondien­

te  da cloruros m etálicos, como lo s  de zinc, estado, 

aluminio, magnesio, bario , ca lc io , p otasio , boro, so­

dio y sus carbonatos y combinaciones cloradas, a la  ma­

sa mineral o al mucilago animal determina una u lte r io r  
i 0 mejora del efecto  protector sobre la  espiga a empo­

tra r . SAn esencialmente la s  sales de los metales a l­

calinos y a lcalin o  tórreos. La adición hace que dentro 

de la  misma masa del diente se produzca una atmósfera 

reductora, por la  cual, especialmente en combinación 

15  con la  capucha, la s  espigas de acero inoxidable, e tc . ,

se mantienen b r illa n te s  a pesar de la  elevada tempera­

tura de combustión. Esto no era posible hasta ahora* 

Ya una impregnación de la  masa de mineral a 

modo de bizcocho (aun sin  quemar) que rodea las esp í- 

20 gas, especialmente en e l  lado posterior del diente del

cual sobresale la  espiga hacia afuera, con una solu­

ción de las sustancias citadas produce un efecto  sor­

prendentemente favorable contra la  oxidación del mate­

r ia l  da la  espiga al quemar a a lta s  temperaturas. 

Alrededor de la  espiga se forma una atmósfera de ac- 

oión reductora, que conserva e l aspecto b rillan te  de 

la  misma, de manera que la s  propiedades f ís ic a s  y qui-
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nicas permanecen invaríadae.

La capa protectora aeráiaioa puede aplicarse 

en d istin to s momentos dal proceso de trabajo , c bien 

al propio tiempo que so forma o prensa e l  cuerpo del 

diente propiamente dicho, o bien después de esta fo r­

mación o prensado y do la  introducción del cuerpo mol­

deado, o bien rodeando a áste de una capa protectora ya 

antes de introducirlo en la  masa cerámica. ¿demás, 

las sustancias reductores pueden mezclarse con ag lu ti­

nantes orgánicos o inorgánicos y añadirse a la  masa ce­

rámica.

Las ventajas esenciales deü procedimiento del 

Invento son que ahora las espigas de acero inoxi­

dable, como las de p latin o , pueden quemarse d irecta­

mente con e l cuerpo dal diente, que conservan su aspec­

to b r illa n te  y su asiento en e l diente quemado está 

lib re  de tensiones, porque la s  adiciones químicas im­

piden una formación de óxido destructora, y por tanto 

no es posible la  fusión da la  masa mineral con e l  óxido 

m etálico.

El invento no se lim ita  a proteger en la  com­

bustión las partes m etálicas que han de quedar en unión 

f i j a  con e l diente cerámico, sino que se extiende tam­

bién a la  protección de todas lap demás partes metá­

lic a s  sensibles a la  oxidación y que como auxiliares 

o permanentemente se ponen en comunicación con e l dien­

te cerámico o sus partes m etálicas.
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Adgaf ŝ e l procedimiento es tambián adecuado

para suprimir la  oxidación p a r c ia l ,  h asta  ahora Inevi­

ta b le , dá cuerpos moldeados que contienen m etal p re­

cioso*

La fig u ra  1 rep resen ta  en c o r te  l a  masa c e -  

rámloa -b*¿ en la  que se introduce una espiga - a -  que 

e s tá  rodeada de una capucha de p rotecció n  cerámica - c -  

y a s í áe quema. Por una configuración adecuada de l a  

m atriz puede disponerse un espacio que re c ib a  l a  e s ­

piga - a -  y l a  capa p ro te c to ra  - c - .

La fig u ra  2 rep resen ta e l  cuerpo d el diente

quemado .4b- con l a  espiga -a -  lib e rta d a  de l a  capu­
cha -Ó-#',.;...

o- N 0 T A -o -

Los puntos de invención propia y nueva 

que s e  presentan para que sean ob jeto  de e s ta  Pa­

ten te  de Invención en Bspaña por VEINTE años, son 

lo s  sig u ien tes;

"-19 -  Un procedimiento p ara  in trod u cir a fue­

go cuerpos moldeados de metal c o rrie n te  o aleaciones  

Oxidables en ma.sas'cerámicas,' especialm ente en dien­

te s  a r t i f i c i a l e s ,  empleando una capa p ro te c to ra , c a -
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racte rizad o  porque la  p arte  del cuerpo moldeado que es­

tá  fuera Ael diente se empotra en l a  masa c e  por

ejemplo con formación de una capucha, y luego todo 

e l  diente se quema con e l  cuerpo moldeado y después se 

5 quita la'Capacho*.

-2'e -  Un procedimiento aegdn^se^roiyindioa 

en el*punto l e * ,  caracterizad o  porque a la  masa ce^ . 

r  árnica .'Sé, aRadan; agente s re dúo toras,': y ,.que impiden 1 a 

.oxidación de lo a  .cuerpos moldeados, y que, a i  quemar, 

10 '' ' rodean esto s  cuerpos de una atm ósfera reductora den­

tro  del empotramiento*

-  Un .procedimiento pegón se reiv in d ioa  

en e l  punto 2 2 . ,  caracterizad o  porque a l a  masa ce­

rám ica se le  aSaie mucilago animal como agente reduc- 

< 1$ tc r *

43 -U n  procódimiento según se re iv in d ica  

en e l  punto 2 3 . ,  ca racterizad o  por que las  sustancias  

reductores se mezclan con aglu tinan tes orgánicos o in­

orgánicos, y se aRadan a l a  masa cerámica*

20 $s -  Un procedim iento según se  re iv in d ica

em^eí punto f s . , ca ra cte riz a d o  por que la s  espigas se 

rodean do una capa de masa que contiene sustancias  

red u ctoras o que impiden l a  oxidación* y luego se 

prensan y empotrancompletamente en l a  masa cerám ica.

2$ 63 -  Un procedimiento según se re iv in d ica

en lo s  puntos is  o 2 3 . ,  c a ra c te riz a d o  porque le s  dien- 

te sre n  basto a modo de bizcocho aun sin  quemar se im­



pregnan en e l  bontorno de 1.a e ^ ig 'a  pór l a  p arte  .pos* 

t e r io r  del diente da ana solución que a l quemar a e le ­

vadas temperaturas actúa sobre la  espiga como réduc* 

to r a , impidiendo l a  oxidación*

ys -  Un procedimiento según se re iv in d ica  

en p l punto 23*,  caracterizad o  porque se adaden a la  

masa cerám ica la s  sa le s  "de lo s  m etales del grupo del 

nitrógeno*

gs -  Un procedimiento según s e  re iv in d ica  

en e l  punto 2 2 . ,  ca racterizad o  porque se añaden a la  

masa cerám ica cloru ros de ló s  m etales del grupo del

:,pliieioy "

9S -  Un procedimiento según se re iv in d ica

en e l  punto 2S. ,  caracterizad o  pocque se  añaden a  

l a  masa cerám ica cloru ros de los m etales del grupo 

del plomo*

1C3 .- .Un prbceaimiento según s e 're Iv in d ic a . 

en a l  puntó 23*,  ca racterizad o  porque se añaden a 

l a  masa cerám ica c lo ra ro s  d allos m etales del grupo 

del aluminio*

l i e  -  Un procedimiento según s e r e iv in d ic a

en e l  punto 2 6 . ,  caracterizad o  par que se añaden a. l a  

masa cerám ica clo ru ros de lo s  m etales del grupo del 

magnesio.

123 -  Un procedimiento según s e re iv in d ica  

en e l  punto 23*,  ca racterizad o  porque se  añaden a la  

masa cerám ica cloru ros o carbonatos del grupo del



133 ** Un procedimiento segdn se re iv in d ica  

en lo s  puntos 1$ p 2S ,,  ca racterizad o  porque la  ca­

pacha p ro te c to ra  es de la  misma masa c erám ica de que 

5 se hace e l  diente*

14S -  Un . procedimiento segdn-se re iv in d ica  

en lo s  puntos IR o 2a . ,  ca racterizad o  porque l a  ca­

pucha p ro tecto ra  es de óxidos o hidróxidos m etálicos*  

l$e -  Un procedimiento segdn s e  re iv in d ica  

10 áá í o s  pdhtos 19 a 1 4 9 . ,  ca racterizad o  porque la

capucha p ro te c to ra  para e l  cuerpo moldeado de metal 

 ̂ se hace a l propio tiempo qué se forma o prensa e l

cuerpo del diente propiamente dicho*

l 6s -  Un procedimiento segdn se re iv in d ica  

15 en lo s  puntos is  a 1 4 6 . ,  ca racterizad o  porque e l  cu er-

* po de metal se provee de la  capucha p ro te c to ra  antes

, ' de in tro d u cirlo  en e l  cuerpo d el.d ien te  propiamente

dicho#

^5

ó
1 :

17s -  Un procedimiento segáh se re iv in d ica  

en lo s  puntos is a 1 6 9 . ,  ca racterizad o  porque para

cuerpos moldeados de dientes a r t i f i c i a l e s  se emplean 

combinaciones o aleaciones .de h ie rro  a l cromonlquel 

y carbono*

189 -  Un procedimiento segdn se  re iv in d ica  

en lo s  puntos is  a 169*,  caracterizad o.p erq u é para  

lo s  Cuerpos moldeados de dientes a r t i f i c i a l e s  se em­

plean  aleacion es de metales p recio so s con m etales co-
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rrie n te s*

19^ ., ** Un procedimiento ' p.ara in trod u cir a Àie. 

go cuerpos moldeados de metal no p recio so  y sim ila­

re s  en masas cerám icas, especialm ente para fa b rica r  

/d ie n te s ^ a rtif ic ia le s * .

Tal y como se ha d e scrito  en la  S m erla  

que antees de, r  ep resen t ado en e l  dibúje que se  a com­

pasa y con lo s  fin es que sehan e sp e c ific  ado,

"Esta Memoria consta de doce hojas e s c r i -   ̂

ta s  por una so la  cara*
17 SEP. 13^

 ̂ .
P. A*
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