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all4d de un cierto lfmite sin inocurrir en un awmento de-
nasiado grande de la rigidez de la correa, gque se tra-
duce en un aumento de la fatiga & que es sometido el
material durante el trabajd y’pof consegugnceia en un des~-
gaste r&pidd; si no se adoptan dimensiones suficientemen=
te grandes en las poleas, lo que hacs surgir problemas
de construccién Que son complicados y & veees'insolubles.
La presente invencifn se propone eliminar estos
inconvenientes permitiendo emplear correas que tengan
un espesor relativemente elevado, para la transmisién
entre poleas que tengan un didmetro relativamente redu-
cido, recurriendo a una estructura partioular de las co-
rreas, Bsto 8s conseguido formando la correa en varias
capas superpuestas, relativamente delgadas y unidas en-
tre si de modo gue cada una de ellas conserve su pro=
pla flexibilidad, con ayuds de 6rganos righ os de cone-
xién espaciados entre s{ de modo que eviten los gran-
dss deslizamientos rec{prodos entre las diversas capes.
A este efee%oiés.géneralﬁénté preferible, y necesario si
se tiéneﬁ mas de dos capas o en el caso de correas
planas, que se dispongan entre las diversas espas, CO-
respondidndose con las conexiones reoiprocae, talones
distanciadores de una forma cualquiera, constitui-
dos por el mismo material o diferente, que permitan la
inflexién hacia el egterior de les tiros de las capas ine
ternas que estédn comprendidos entre dos conexiones suce=
sivas, durante sl arrollamiento de la correa sobre las po=

leas, Bstos talones tendrén preferiblemente la misma
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la oape 2 se producirfan en sentido contrario, hacia el

fondo dé la garganta de la polea 5. Sin enbargo, estos
talopes permiten, como se ha dicho mas arriba, aumentar
la adneresele de la correa, si estén oonstituidos per
un material eldstico; pueden afectar varias formas, re-
donda, (figurs 2) cuadrsda (Pigura 3) o réatmgniar eon
seceifn longitudinal trapeszoidal (figura 4) de modode
dar apoyo a 108 arcos foénad@s por la capa 2 durante el
arrollamiento sdbre una polea (figura 7). o

En el caso de las oorreas planas 1os talones
3 podrén tener uaa anchura varieble y diferemte que la
de la correa; se les podr4 disponer segin filas para<
lelas; en este caso las cabezas de los remaches 4' se-
rén preferiblemente encastradas en la capa 2 como £e
ha supuestio en las figuras 1, 5, 6, 7.

Utilizando el egpacio libre 6 (figuras 1, 7,
8) entre las cepas sucesives se podrd facilmente haser
las juntes de 1as correas uniendo seperaismente las die
versas cepas en correspondencia de puntos diversos de
gplicacifn de los remaches, por biselado, sin reducir
sxoesivemente el espesor; les extremidades 1' - 2t de
las oapas 1 - 2 (figura 8) opertunemente biseladas, ha-
rdn el ofioto de talones distenoiadores enrelasién eon
las xti'emidades.oorreepondi‘en‘tes‘f, 1vr = 20, anéloga~
mente biseladas., Fn el caso de las correas trapezoi-
dales las extremidades a unir deberén ser aguzadas tame

bidn por los flancos para adaptarlas a la conooidad de

-5




10

15

20

la garganta de las poleas. 81 se desea una unién que
se pueda deshacer serd suficieste sustituir 1os rema-
ches 4 por tornillos 7, por ejemplo de tuarca hendida
(tigura 8)s La adopoién de este tipo de unién permitird
emplear materiales de clase y loagitud cualesquiera, no
utilizables de otro modo, reduoiendo as{ el precio de
compra.

En el caso de las correas trapeszoidales, si
las poleas tiene didmatroe muy reducidos, se puede co=
rrer el pgligro de gque por efecto de la curvatura de 1os
tiros libres de la capa 2 estos tiros se éesPrendan de
los lados de la polea haoiende disminuir la adherenpia;
esto podrd‘ser evitado rebajando Y08 lados de la 0o~

rrea previamente curvada segdnrla curvatura mdxima de

arrollamiento y entonces se tendr} el méximo de seguri-

dad bajo el punto de vista de la adaptaeifn de la co-
rrea a la garganta de las poleas,

Naturalmmate el ndmero de capas, 10 espeso-
regs, los medios de conaxibn, la forma y las dimensio-
nes delos talones podrdn variar sin salir del duadro

de la invencibn.

-0 NOTA Qe

Los puntoe de iavenaién propia, noc nueva,

pero no establecida, practicada ni divulgada en Espa-
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paiia, que g'e presentan para que sean objeto de esta Pa-
tente de INTRODUCCION por DIEZ afios, son los siguien=
tes: | |

18 - Un procedimiento para la fabricacidn de
correas 46 trensmisi6n de alte flexibilidad, carsoteris
zado porgue la oorrea consta lo menos de dos capas sus=
perpuestas y unidas entre s{ de manera que cada una mane
tenga su prOpim’tflexibil'idad, mediante 6rganos de cone=
xi6n espaciados entre sf que impiden solo los grandes
deslizanientos relativos entre les capas que coampo-
nen la worrea,

22 - Un procedimiento segdn se reivindice en
el purito 12,, en el que las conexiones se e stableden
mediante remaches dispuestos segdn el eje oentfal de
la correa,

. 3@ - Un procedimiento semin se reivindica
en el punto 22,, en el cual los refmaéhee est-4n dispugs«
t0s en filas paralelaé simdtricas con relacién al eje
central de la correa, formando lfneas transversales
namnales a dicho eje.

4?2 < Un procedimiento segdn se reivindica
en los puntos 2¢ o0 3., én el que los remaches son
sustituidos en correspondencia de juntas por tornillos.

522~ Un procedimiento segin se reivindica en
el punto 12,, en el cual entre las diversas capas estén
interpuestos talones distane-ig;&ore‘é hechos de una ma-

teria eualquiera,
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en el pun*to 59.,, en eL gu

.no sobrepasan

la anchura de la correa ni 1a lﬂngi‘tud de los 1n1;erva—

los entre las conexiones entre las diversss capas,

72 = Un procedimbento segdn se reivindica en
gl punto 52,, para obtener una oOrrea para poleas de
gargaata t‘i"‘ape’zoidal en que los talenes estén «::enstitu.’:[«i
dos ’por materias elAstioas que por efeato d.e las dilata-
ciones transversales debidas a la eonpresidn entre las
capas activas aumentan la adhesidn sobre los lados de
las gargentas, ‘

8% = Un procedimiento para obtemer uaa correa
segin se reivindica en el ;pu.nto 7¢,, en que los talones

distenciaderes tienen une longifud tal que oconstituyen

| pradticanente una capa continua interptie‘ca entre dos

capas activas contigues, pero sufic lentemente elfstica
para perﬁi‘tii' igualmente la fndepéndencia de sus des--
plazamientos de mflnxién. R | '

9¢ ~Un procedim:!:ento ‘para la fa»brieacién de
correas _de transmisién de alte Plexi bilidad,

Tal y oomo se ln desorito en la Memoria qué
anteceda, representado en el dibujo que se acompeiia y
con los fines que se han espegificado,

Esta Memoria consta de ocho hojas esoritas
por waa sola oara. ' 16 SEP 1942
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