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Bsta invencidn se relaciona con un rodillo de

DR U

guia. i
4 'Eﬂ.rodillo de guia de la invencidn estd des-
tinado é?rodar51ibremente en la abertura de una estructu-
ra de qnﬁ péréd como la de un cartucho de pelfcula o cin-
ta. El %odillo sirve de guia a una cinta de material fle
xible qug hace contacto con aguél rotativamente segun 1la
cinta del material pasa alrededor de la cabeza rodantc

del rodi;ld de guia, y amortigua cualquier movimiento e-

rrético inconveniente gue pucda ser transmitido a lo lar-!
go de la cinta debldo a funcioremientos intermitentes queé
afecten el movimiento de la cinta de material flexible. '
Las patentes norteamericanas 3.208.685 y 3.208.686 reve-
lan un cartucho de pelicula en el cual se usa este rodi-
110 de guia.:

~ Por lo tanto, un objeto de la invencion es
| proveer un ?odillo de guia moldeado que lleve una cabeza
rodante'gonﬂsuperfioie rodante sobre la cual pase la cin-
ta de material flexibie; un védstago que se extienda con-
céntricamente desde la cabeza rodante para insercidu por
la abertﬁra de la estructura de una pared; por lo mencs
una superficie de apoyb en el véstago para sostener cl
|rodille de gufe para que ruede libremente en la abertu-
ra de laﬂesfructura de una pared; y un elemento retenc-—
dor en la punta del vdstago que pueda ser deprimido in-
teriormegfe por s{ mismo por la abertura de la estruciu-
ra de'laipared, ¥ que se abra con un didmetro mayor que el
diémetrofdel'vésfago adyacente al mismo para ayudar a re-
tener él?rodiilo de gufa montado en posicidn en la aber-

ture de la- estructura de la pared.
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El rodillo de guia tiene un vdstago ahusa-

do para. facilitar el moldeado y montaje en el cartucho
para pellcula ‘descrito en las patentes norteamericanas
3.208. 685 ¥y 3.208.686. Como resultado de esta forma ahu-

sada, a veceS'el rodillo de guia tiene la tendencia a

rodar axialmente hacia afuera de su p031010n 1nsertauu en

el eartucho para pellcula. _Esta tendenela puede ocurrir
al principio de cada oPer301on de abastecer la cinta del
material. A fin de 1mped1r cualquler sejecion posible en
el rodillo de gufa cuando rodea axialmente hacia fuera,
el véstago.se'ha hecho suficientemente largo para que
tenga ciefto Juego en la punta. TLa pared del cartucho pa
re pelicﬁia_op@esta a la estructura de la pared en 1l
cual el rodillo de guia estd montado estd contigua z la
punta de-la.cabeza rodente del rodillo de guia. Este jue-

g0 en lampunta puede caugar de vez en cuando el contacto

entre'Iagpgnta de la cabeza rodante y esta pared; por lo
tanto, é; ésen01al reducir al minimo cualquier interfe—
rencia de la rota01on 'del rodillo de guia de modo que el
rodlllo de gula este libre para rodar cuando la cinta de
materlal flex1ble pase sobre el rodillo de guia.

Por lo tanto, aun otro objeto es proveer

|en la punta de la cabeza rodante del rodillo de guia, wn

labio anular .que reduzca el drea de rozamiento por con-

tacto entre la -punta y la pared contigua del cartucho pa-

ra pellcula, y que forme una ouperflcle de apoyo rodanbte
al hacer contaoto con la pared del cartucho.

Es esencial que la cabeza rodante esté sua-

S Y
vemente formada para que desompene su funcidn y para gue

.“\.

no cuase nlngun dafio a la cinta de matorlal flexible ni

2
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También es esencial que la superficie de apoyo en el vds
tago osté suavemente formada para desempeiiar la funciodn
desorita;de rotacidn libre del rodillo de gufa. En el mol
deado por inyeccidn, un material, como un termopldstico,
es calentado hasta que llega a un estado de fluidez y en-
tonces es formado a entrar en las éavidades de un molde
por el bebedero, canales y aberturas de conductos median-
te un pisdn de inyeccidn. Cuando el material moldeado

se ha enfriado en las cavidades los articulos moldcados
resultantes son expelidos juntos con el bebedero, cana—
les y aberturas de conductos gue son separados de los ar-
t{culos rompiéndolos o desencajdndolos. Con frecuencia

4

se queda una superficie dspera en el articulo en el pun-

* 4

to. de esfa separacidn., Si esta superficie dspera inter-
fiere deialgin modo con el uso del articﬁlo, entonces es
:

necesarié suavizar la superficie mediante una operacidn
apropiddﬁ. Esta operacidn consume tiempo y afiade al cos-
to de préﬁuécién. Esta operacidn resulta mds dificil si
no imposible 8i el tamafio del material, como en el cuaso
del rodillo de gufa bajo consideracidn, es menos de 25 mm
de largo} Ademds, es esencial que el elemento retencdor
en la punta del vdstago que estd mds lejos de la cabesa
rodante sea disefiado de modo gue pueda ser deprimido fle-
xiblemente hacia dentro de si mismo por la aberiura de

la estrﬁ?tura de la pared cuando el vdstago y el elamento
retenedo} son insertados por la abertura de la estructura
de la p&%ed, y.las superficies del elemento retenedor -
tieﬁen.qﬁg ser suaves para facilitar la insercién por -

la abertéra. “Modo esto se puede hacer moldeando el rodi-

e o A i dm i
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1lo de guia de modo que la entrada del conducto por el
cual pasa la composicidn termopldstica a la cavidad del
molde, sélo llegue a la parte de la cavidad que forma el
elemento- retenedor y al drea adyacente a la superficie
de reten del elemento retenedor que gueda limpia y sua-~
ve cuando el rodillo de guia es expelido del molde.

Por lo tanto, es un objeto de la 1nvenclon
moldear un articulo de tal modo que sean eliminadas lag
superficies .dsperas cuando el bebedero, canal y entrads
por las cuales pasa la composicidn que se va & moldoear
8 la cavidad del molde para formar el articulo, son se-
parados del articulo moldeado.

u Otros objetos relacionados con el cardcter
inherente de la invencidn descrita serdn evidentes a los
expertos :en el arte con el cual se relaciona la inven- -
cidn.

En los dibujos que formen parte de la reve-

3

lacidn de esta invencidn:
%

7 La figura 1 es una vista en una proyececidn
vertical: del rodillo de guia de la invencidn como seria
armado en 1a abertura de un soporte;

d - La figura 2 es una vista tomada de la par—
te entrejla linea 2-2 de la figura 1 solamente del rodi-
1llo de guia;

. 4- La figura 3 es una vista en perspectiva,
parcialménte en seccidn, ilustrando el rodillo de guia
montado éﬁ posicién en la pared de una construccidn de
un cartuého;' _

?J La figura 4, es una vista de una proyeccidn
verticaléen;seccién transversal del rodillo de guia den-
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tro del molde al ser expelido de una de las mitades del

molde con una parte del drbol separada;
g La figura 5 es una vista de una proyeccidn
vertical, parte en seccidn transversal, del molde;
?: La figura 6 es una amplicacidn de una partse
del mold§filustrado en la figura 5 que muestra el rodi-
llo de gﬁia; pasadizo y entrada de conducto situados den-
tro del mdlde;.y
' % Ia figura 7 es una vista tomada entre 1la
1{nea 7-7 de la figura 5. '
'+ Refiriéndose a los dibujos, un rodillo de
guia 10 (figura 1) es formado en un molde 12 (figurs 4,
5, 6 y,7), preferiblemente de butirato de acetato de ce-
lulosa. El rodillo de gufa eztd arreglado para montsje
de retencidén en el soporte 13 en una estructura de parcd
como la pared 14 del cartucho 16 (figura 3), que recibe

el mater;ai.en forma de cinta 18. El rodillo de guia, ar

mado en el cartucho, rueda libremente para guiar y aior-
tiguar ld cinta segin pasa sobre el mismo.

Lo El rodillo de guia 10 tiene una cabeza ro-
dante 20:y uh‘véstago 22 que estdn integralmente comnec—
tados a la cabeza rodante y que se extienden axialmente
desde la’ cabeza.

: La cabeza rodante 20 tiene una superiicie
cilindriqa rodante 24 suave sobre la cual pasa el mate-
rial en forma de cinta; una abertura moldeada 26 gue se
extiendelqoakialmente a un exﬁremo_de la cabega rodan-
tes y.uﬁ}labio anular 28 en el frente 30 en el borde de
la abertﬁra formando una superficie rodante de a?oyo -

cuando.esté:en'eontacto con la pared 32 opuesta a la pa-
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‘a la superficle de soporte 36; y la punta del vadstago

.ilustrado es un molde de cavidades miltiples capaz de for

|

red del cartuého 14. Tl objeto de la aberitura moldezdid !

26 se describird mds adelante. %

" El vdstago 22 es insertado en el soportc !

13 de la: pared del cartucho 1l4; preferiblemente tiene un
rer de superflcles de soporte 34, 36 geparadas por &
seceidn 1ntermed1a 38 del vassa"o, de longitud en forma

ahusada 1nterlormente desde la superficie de soporte 34

lleva~un:elemento retenedor 40 que se abre con un didne-
tro mayor que el didmetro de la parte del vastago adye- |
cente'alf@ismo ¥y el cual es deprimido interiormente por

sf mismo durante la extraccién del vdstago 22 del molde

12 (figﬁré 4) y para montaje en el cartucho 16 (Ffisura

3)« El elemento retenedor se puede formar bifurcando la
punta del védstago para formar un par de apéndices 4Z.

_ Los apéndices 42 que no sdlo tienen un did-
metro'mayof~que la parte contigua del vdstago, sino tam-
bién mayor que el soporte 13 en la pared del cartucho,
retlenen el rodillo de gufa 10 en posicidn montado en el
soporte'de la pared del cartucho e impiden que el rodi-
1lo de gula se salga del soporte 13 durante el uso nor
mal. Los apendiees tienen superficies 44 en forma de le-
vas y encaaqn con la superficie interior del soporte 13
ouanddrei'véstago 22 del rodillo de guia es introducido
en un ex%remo'del soporte de modo que los apéndices son
deprimidéé ﬁor s{ mismos interiormente hasta que los a-

péndicesfsalen por el extremo opuesto del soporte 13,

Ahora descrlblremos el molde para formar el

rodlllo deegula del invento y su opera01on. El molde -
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mar 16 rodillos de guia al mismo tiempo. Sin embarzo,

se hace constar que el alcance de la invencidn no estd
limitadd?por el nimero de rodillos de guia que se pueden
hacer al mismo tiempo, yé gue es posible hacer muclos nds
0 menos fodiIIOS'de acuerdd con los conceptos de esta in-
vencidn,: segin convenga.

- El molde 12 estd formado por dos partes,
una panfé\inmévil-46 y una parte mévil 48. La parie in-
mévil esta flaada 8 una parte esta01onarla del aparato
moldeador (no mostrado) y la parte mévil estd fijada a
1la parte.del aparato moldeador (no mostrado) que periddi
camente se mueve alternativamente en la opefacién de mol-
dear. '

la seccidn inmdvil incluye un anillo-abra-
zadera 56, una placa de fijacidn 52 a la derecha, y uua
placa de presidn 54 'a la derecha. Ia placa de presidn a
la derec@afincluye, para cada cavidad, un bloque de Llo-
queo o'syjétapasador 56 y un bloque 58 de la cavidad del
véstago.

La parte mévil 486 incluye una placa de pre-
sidn 60 a la izquierda, una placa de soporte 62, y una
parte eyectora 64. Ia placa de presidén a la izquierda
incluye, para cada cavidad, un blogque 66 para la caboue
rodante y un bloque 68 de presidn a la izquierda. ¥1 blo-
que de spporte'62 tiene bloques lihitadores 70 fijados
en el mi;mo, ‘Ia parte eyectora 64 estd conectada funcio
nalmente;por lo menos.a un drbol 72 y casquillo separa-
dor 74 péra cada rodillo de guia. formado en cada opera=-
cidn moldeadora. e incluye una placa retenedora de dr-

bol 76, una placa eyectora 78 y una placa retenedora de

.,‘:
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S

casquillo sépérador 80.

' Cada bloque de bloqueo o sujetapasador 56
sujeta un pésador 82 que se extiende axialmente a travis
de estegbloQue ¥y parcialmente al.bloque de la cavidad del
vdstago para bloguear un extremo de la cavidad del vdsta-
go. El pasador tiene una cufia 84 que forma la abertura
entre los apéndices 42 bifurcados del vdstago del rodillo
de gufa.’ El pasador y la cuila estdn retenidos en la posi
cidn apropiada en relacidn con el vdstago del rodillo de
guia_poriel tornillo de fijacidn 86 que remata contra el
pasador.éﬁ dngulo recto a través de un agujero 88 hecho
en un lado del blbque de blogueo o sujetapasador.

. .‘ El bloque de la cavidad del vdstago 56 tam-
bién contiene la cavidad para la entrada del conducto 90 !
por lo cual la composicidn termopldstica caliente es for-
zada a pasar hacis la cavidad del vdstago.

: ~ En la parte mdvil 48 del molde 12 un extre—
mo de cada bloque de la cavidad de la cabeza rodante 66
contiene la cavidad pera la cabeza rodante, y un agujero
central-92 qﬁe se extiende por el eje de este blogue es—
t4 disefiado para recibir una punta del érbol 72 y casqui
1lo separador T4 que cubre el drbol. Estos dos Gltimos
elementos se explicardn mds detalladamente en la descrip-
cidn de la pafte eyectora 64,

;  Da parte eyectora 64 estd fijada en la pla-
ca sopor%e 62 y placa de presidn a la izquierda 60 dec la
parte‘mévil.del molde 48 por medios apropiados como los
pernos 94 que se'muestran en el dibujo. Esta parte con=-
tiene lﬁ% piezas operativas de la parte mdévil del molde

para_coﬁ?rolap‘el movimiento del casquillo separador 74
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en relacidn con el drbol 72 para expeler el rodillo de
gufa moldeado 10. |
" El drbol 72 es retenido por su cabeza 96

en la placa 76 retenedora del drbol, y la placa estd Ffi-
5 jada convenientemente por un extremo en un extremo de la
parte eyectora. Ia porcidén principal del drbol se extien
de desde la parie eyectora por el casquillo separador 74.

ﬁ;. Una punta corta 98 del drbol, de un didmo-
tro menof que el de la porcidn principal del srbol, so-
10 bresale- por le punta del casquillo separador adentro de
la cavidad del rodillo de guie para formar el agujero mol

deado 26 en la cabeza rodante moldeada'20. Esta punta col

1

ta ayuda a proveer estabilidad dimensional a la cabeuc
rodante moldeada, ya que sin esta punta uwna cabeza ro-
15 dante formada entera y sélidamente de una composicidn -
termOplastica, como butirato de acetato de celulosa, pue
de encogerse 0 pandearse en la perlferla de su superii-
cie 24 rodante al enfriamiento.
= ‘Esta punta 98 del drbol 72 también +tiene )

20 dos estrias continuas 100 formadas en la superficie al-
rededor_de su periferia, y un rebajo anular 102 es foria-
do en lé;pgpgande la porcidn principal del drbol adyacen-
te a‘l&,ﬁaéé dé'la ﬁunta corta. Cuando la composicidn
termopléétiba es forzada a entrar en la cavidad de la ca-
25 beza rodénte alrededor de esta punta del drbol, los ani-
llos anﬁiareé 104 son formados en la pared interior del

gujero moldeado de la cabeza rodante 20 por.las es trias
contlnuas 100 en el drbol 72, y el labio anular 20 ez fork
mado en{gl frente 30 de la cabeza rodante por el rebajo

30 . anular ;Qz,adyacente a la base de la punta corta. 5Los a-

A )

23.4.70 i - 10 -




23.4.70

nillos lb4'ayudan a retener el rodillo de sufa en la pun-j
ta 98 del arbol durante la primera parte de la operccidn
de la expu151on cuando ol védstago 22 y el elemento rcte-

-~

nedor 40. salen del blogque de la cavidad del vastago 58.

'Durante-lé'segunda parte de la operacién de la expulsion

cuando el OQSquillo gseparador 74 es actuado para expeler
el rodillo ae guia 10 del drbol 72, los anillos anuleres.
104‘tieﬂgﬁ la periferia formada y redondeada de tal iuo-

4o, y.elfcarécter del material termopldstico es tal, que

permiten la flexidn de los anillos anulares para soliar

-la porcisﬁ corta 98 del drbol 72 de la cabeza rodanbe 20.

. ‘ . El casquillo separador T4 es retenido por
su cabeza 106 en la placa retenedora 80 del casguillc se-
paredors. La parte principal del casquillo separador se
extiende desde la parte eyectora y por la placa de so- -
porte‘62?y el blogue de la cavidad de la cabeza rodunte
66 para ?ofmar parte de la pared que remate con el fren-—
te 30 dé la cabeza rodante 20. El casqguillo separador se
exbiende*alrededor ¥ por una gran parte de la longitud
del. arb&i 72, y el érbol, la placa de soporte 62 y sl -
bloque 68 de ‘presidn a la 1zqulerda se mueven reciproce-
mente en relacion con el casquillo separador T4 con cl
fin de expulsar el rodillo de guia moldeado 10, de la ca-
vidad déﬁla cabeza rodante y porecidn corta 98 del drbol.
: La parte eyectora 64 y la placa retenedo
76 del arbol se mueven en relacidn con la placa eyec—
tora 78 ¥ la .placa retenedora 80 del casquillo separa-
dor cuando la barra expulsora 108, que estd conectada a
la placa eyectora, hace contacto con una parte fija (no

mostrada)xgn_el.aparato moldeador. Mientras la parte 48

A - 11 -
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del molde continda moviéndose, la parte syectora G4 y la

placa retenedora 76 del drbcl se mueven en relacidn con
la placa euectora 78 y la placa retencdora 80 del cag-
quillo separador hasta que los blogques limitadores 70
que estdn fijados en la placa de soporte 62, dan coutra
la placa retenedora del cascuillo separador. Il movimiexn
to relativo resultante entre ¢l caéquillo separedor y el
drbol obliga a sacar el rodillo de gufa 10 del drbol ¥
fuera de la cavidad de la cabeza rodante para salir del
aparato moldeador.,

| Un pasador expulsor 110 situvado céntrica-
mente en la parte mévil del molde 48 es fijado en la pla-
ca 80 retenedora del casquillo separador. El movisiisnto
relativo entre el pasador 110, por un lado, y la placa
de soporte 62 y el bloque ée presién 68 a la izquierda,
por otro lado, expulsa la parte del bebedero 112, la par-
te de la_ehtrada del conducto 113, y la parte del pasadi-
zo 115 de los rodillos de gufa miltiples que se estdn mol
deando c@n cada operacidn moldeadora.

: Los tubos refrizeradores 114 y 116 que lle-
van un enfrador apropiado, como agua, estdn en la parte
inmévil 46 y la parte mévil,48 del molde 12 para enfriar
el drea adyacente al rodillo de guia moldeado 10 pard fa-
cilitar la expulsién rdpida. Los tubos refrigeradores

114 en la parte inmévil estdn situados en la placa de¢ fi-

[}

jacidn 52 a la derecha, y los tubos refrigeradores i la
parte mévil estdn situados en la placa de soporte 62.
La operacidn de moldear es como sigue:
: La parte mdvil 48 del molde 12 es movida

por el aparato moldeador (no mostrado) para hacer contac-

L= 12 -
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t0 con la parte inmdévil 46 del molde de modo gue la cavida

o

de la cabeza rodante 118 y la cavidad del vastago 120 (fi

gura 4) quedan en alineacidn axial. Lé'composicién fer— -
mopléstica es forzada a través del bebedero 112 por la
entrada del conducto 90 y adentro de las dos cavidades
alineadas por una 46 las dreas de apéndice bifurcado de |
la cavidad del védstago. Il fldido pasa por los tubos refri

geradores-ll4, 116, para disipar el calor del drea alre-

dedor de las cavidades de modo gque el rodillo de guiz mnoll

deado 10 se endurezca lo suficiente para soportar ldas o-

peraciones subsiguientes de expulsidn.

La parte méwvil del molde 48 es movida en
direccidn opuesta a la parte inmdvil 46 sacando la par-
te del vdstago del rodillo de guia del bloque de la ca-
vidad del vdstago 58 en la parte inmdvil 46 del moldc 12i
Los apéndices bifurcados 42 del rodillo de guia 10 son
halados por la abertura 122 (figura 4), en el bloque de
la cavidad del vdstago, que tiene un didmetro menor que
el didmetro de los apéndices.

' La parte mévil 48 de molde continua su mo-—
vimiento reciproco hacia atrds llevdndose el drbol 72 v
el casquillo separador 74, y cuando la barra expulsoia
108 hace contacto con la parte inmdvil (no mostrada) gdel
aparato moldeador, la placa eyectora 78 y la placa {0 re-
tenedora del casquillo separador son inmovilizadas micn—
tras el resto de la estructura de la parte mévil del mol-
de continua su movimiento causando la expulsidn de la ca-
beza rodante 20 hasta que los bloques limitadores TC dani
contra la cara de la placa retenedora del casquillo se-
parador. El casquillo separador T4 sepéra la cabeza ro-

N :
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dante de la punta 98 del drbol 72 dentro de la abertura
moldeada 26 de la cabeza rodaute.

| Al misumo tiempo del movimicento relative -
del casquillo separador, el pasador expulsor 110 del be-
bedero es inmovilizado por la placa relenedora 60 del
casquillo separador inmovilizazda de modo que a medidc -
gue el resto de la parte mdvil del molde 486 contimie ou
movimiento hacia la izquierde el bebedero 112 es foruzdo

a salir de la punta de la parte mévil del molde.

De la descripcion precedente es posiblc re-|

conocer gque algunos de los beneficios de este método de
moldear el rodillo de guia en comparacidn con otros wmdé-
todos posibles estriban en la sencillez fundamental del
diselio del molds, y de la seguridad de que la cabeza 10—
dante -tiene una superficie rodante suave la cual pucde
pasar la cinta de material flexible sin ningin dafic ni
obstrucciéh. El rodillo de guia mismo se puede arner con
el soporte de una estructura de pared, y sera retenido
en el soporte durante ol uso normal a gque se ha destina-
do. : '

i ' Si bien la descripcidn precedente se rcla-
ciona con uné'forma especifica de la invencidn, es claro
gue es posible hacerle variaciones y modificaciones den-
tro del espiritu y alcance de la invencidén. Por lo tan-
to, el presente descubrimiento debe considerarse como
ilustrativo ¥ no como limitativo del alcance de la inven-
cidn que ahora se define con las siguientes reivindicacio

Nnes. AR
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REIVINDICACIONES

——Smmmmamsmm o=

Los puntos que como caracteristica de nove-
dad se presentan para que sean objeto de la presente so-
licitud .de Modelo de Utilidad en Espafia, por VEIHTE aiios
son los:siguiéﬁtes:

. l.- Un rodillo de guia pera insercidn y ro-
tacidn libre en un medio de soporte que lleva una aber-
tura a tﬁévés, rodillo que comprende: una cabeza rodante
gue tiene una superficie rodante suave en su periferia;
un védstago que se extiende axialmente desde dicha ccbeza
rodante y estd formado suavemcnte para que pueda ser $os-
tenido giratoriamente dentro de dicho medio de soporve;

y un elemento retenedor deforiwble flexiblemente en la
punta opuesta de dicho vdstago que tiene un didmetro ini-
cial mds grande que por lo menos una porcidn de diciio -
véstagofy de la abertura a través de dicho medio de so-
poxrtes; dicho elemento refenedor es formado de modo ¢ue
se puedé‘déprimir interiormente por si mismo cuando cs
introduéido por la abertura de dicho medio de soporte y,

despuds de la introduccidn, se abre a su didmetro inicial

para retener diche rodillo de gufa en dicho medio de so~!

porte,

2.~ Un rodillo de guie segin la reivindi-
cacidn l, en.el que dicho védstago lleva un par de super-
f101es.d9 apoyo espaciadas para sostener dicho vdstazo
dentro de la abertura de dicho medio de soporie, unag de

dichas superficies de apoyo cspaciadas estd adyacentc a
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dicha cabeza rodante, y la segunda de dichas superficiles
de apoyo estd adyacente a dicho elemento reténedor. ’

| 3.~ Un rodillo de guia segﬁn_la reivindi-
cacidn 1, en el que dicho vistago tiene primera y seguil-
5 da superficiesde apoyo para sostener dicho vastago den~
tro de la abertura de dicho medio de soporte, y una sec-
¢idn intermedia conectando y separando dichas primera y
segunda superficies de apoyo, dicha.primera superiicie
de apoyo estad adyacente a dicha cabeza rodante y es o
10 un didmetro predeterminado menor que el de la cabeza r0-
dante, ¥y dicha segunda superficie de apoyo estd adyacen-— i
te a dicho elemento-retenedor v es de un didmetro prede-

terminado menor que el de dicha primera superficie de a-

poyo y dicho elemento retencdor; dicha seccidn interune—
15 dia es ahusada interior y axialmente en su longitud des-

de dicha primera superficie de apoyo a dicha segurnda su-

perficie de apoyo.

4.~ Un rodillo de guia segin la reivindi-
cacidén 2, en el cual la cabeza rodante tiene un lebio anu
20 lar formado en su frente.

5.- Un rodillo de guia segin la reivindi-
cacién 4, en combinacidén con un cartucho que tiene por
lo menos una recdmara receptora de cinta de material fle-
xible definida en parte por un par de paredes laterales

25 opuestas en donde dicho medio de soporte que tiene una

abertura en la cual dicho rodillo de gufa es introducido,
estd situado en una de dichas paredes laterales y dicho

labio anular en dicho rodillo de gufa forma una superfi-
cie rodante de apoyo con la pared lateral opuesita cuando

30 estd montado en ella.
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'6.— Un rodillo de guia para un cartucho

pelicula.

Tal y como se ha descrito en la Memoria

antecede, representado en el dibujo que se acompaiia y 1

re los fines gue se han especificado,
La presente Ilfemoria consta de dieciziecte

hojas escritas a mdquina por una sola de sus caras.
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