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estructuras fibrosas especialuente voluminosas:y ab-
sorbentes, como nojﬁs o tiras de papel o vellones de-
fibras, '

' Bsto produgtos se necesitan en diferentes in-
dustrias. Asi se-conoce hace ya mucho tiempo la fa-
bricaciéd de paepeles y cartones absorbentes, GOmo pa-
pel y cartén secantes, papel de copia, papel de fil-
tro y masas filtrantes,. Bn los 41timos aflios se han
agregado a estas industrias la produccibn de articulos
de lane de celulosa singularmente voluminosos, como
guata para envases y para fines higiénicos-medicina-
les, as{ oomo la fabricacién de vellones fibrosos ab-
sorbentes que luego se elaboran para hacer cuero arti-
ficial y sustancias artificiales, ‘

En los comienzos se practicaba una selecw
oitn muy cuidadosa de las primeras materias para ta~
bricar las papeles O cartones muy absorbentes ¥y humEctau‘
bles y al propio tiempo: voluminosos. Los trapos de ale
godén, las celulosas especiales blandas e madera de L
4lamo y de tiemblo y las fibras de lana représentéban 
materias primeras adecuadas para garantizar las de-~ o
seadas propiedades en la formacién de hojas. Perd'e94 
tas materiaS-primeras no pueden obtenerse en Medida’sta -
fiolente -dada la mayor necesidad de estructuras fibros
sas voluninosas y absorbentes. Por 80 se ha pasadpu -
con el tiempo a Otras. materias primeras,:oomo'cglalb¥f}f5$f

sas de madera, que sin medidas especiales no dan es-
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trugturas fibrosas del volumen requerido y del poder
absorbente deseado. Por el contrario, en la elabora-
cibn de celulosa de madera hay que témar sienpre me-
didas especiales, para las cuales muchas veces es
preciéo vencer grandes dificuitades,

Las sustancias de partida solo deben condu-
cirse a 1a méquina de papel despues de.ﬁna molienda
nuy basta, o bien, si se emplea celulosa, sin moler
y 8010 en estado batido, En la misma méquina de pa-
pel es donde surgen las méximas dificultades. Es pre-
ciso trabajar en 1o posible sin presidén, o sea #imica-
mente eon efécto-ﬂeﬁatsoroidn. Esto se consigue en
las médquinas de entrega automética, que son especial-
mente adecuadas, trabajando solo en la primera pren-
sa, esto @s sin tendedero ni segunda ni tercera pren-
sa., Esto significa que la tira de papel tiene que
guiarse de manera espacial, 1o cual resulta muy di~
ricil por su gran contenido de humedad y su paquefia
resistencia. Adends enesta forma de trabajar, oo-
rriente haste ahora, qie es dificil y que no se puede
realizar constantemente, el gran contenido de agua coﬁ
que la tira de-pqpel'llega a la parte secsa supone un |
eonsumo de vapor extraordinéfiamente alto para la de-
secacifn. [Bste consum0 alcanza, por ejemplo; en la
produccifn de guata de celulosa hasta 10 kg. de va-
por por kg..Qe.mercanbiq. Adenés los cilindros se-

cadores. tienen que calentarse mucho, 10 cual ofre-

..‘3..
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ce el peligro.de que las tiras de papel se peguen a
elloa.,.Ya 8e -ha interdtado fabricar productos abéérben—
tes en méquinas de tvamices largos y redondos, pero en T
ellas la fuerte presién determ1n§'31empre notsbles flags
tuaciones‘enﬂla fabricacién, por 1o‘oua1 solo sé hsan
aoreditadb‘las maquinés de entrega automética para la-
produccidn de estructuras fibrosas voluminosas y absor-
bentes, ; ‘ |
Pero tempoco €n dichas mfquinas es posible |
8in mé8 aumentar a voluhtad el volumen de las tiras
de sustanoia. Para produéir artioulos muy volumi-
nosos eS'precisﬂ‘emplear mas sustancia fibrosa por uni-
dad de superficie, 10 oual supone un aumento del peso
por metre cuadrado-y un gran encarecimiento. Otro ca-
- mino de obtener daerpos-fibrososfmuy voluminosos, que
ge sigue parafprbducirvguata'de celulose, es elaborar
juntamente varias tiras de material. Esto puede con-
aegﬁirse en léwmaquxna de entrega automética con va-
ri0s ¢ilindros de tamiz redondos, O bien enrollando
una tira de papei en capas gruesas y co?tando luego
. estos rollos.‘”PerofeStos'prooediﬁientOB de trabajo
son tambidn gngofrdéos, lentos y caros.
| Asimismo se han hecho muonas pfqpuestas pa-
re aumentar el volumen y mejorar el poder absorbente
de estructuras fibrosas mediante el empleo de agentes
Quimioos;¢ As{ se ha recomendado conseguir por merce-

rizacidn'dét:elulosas dé mnadera.un rizado lanoszo de

- 4"&
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las fibras, para lograr un fieltro fibroso de gran
volumen y de gran capacidad absorbente. También la
adtcibn de glicerina pareoe aumentar el poder absor-

benxe;pbr majora .de la humectapnilidad. Segdn otra

-propuesta, el mismo fin se consigue afladiendo dci-

dos sulfénicos de combinaoiones aroméricas alquili-
zadas, especialmente de la serie de 1la naftalina, en
su caso en combinacidén aon hidrocarburos, alecholes O
cemonas. Finalmente Se ha recomendado el empleo de espu-
mantes, como hidrocarburos, rdcula, dextrina, sustan~
clas albuminosas;‘gluobsidos, por ejemplo, saponina.
Todos estos préoedimiéntoa carecen de importancia préc-
tica por su escaso efegto o por las dificultades de su
empleo industrial ¢ontfnuo,

Segdn el invento se obtienen en forma sen-
eilliaima‘ouerpos'fibrosos abserbentes de especial Vo~
lumen, sobre todo papel 0 vellones de ribras;‘desarro-
llando gases en dichOs cuerpos para que aure nten 1los
interstieios entre las fibras.,

El desarrollo de gases puede provocarse, por
ejemplo, incorporando a los cuerpos fibrosos combina~
ciones que desprendan gas, y produciendo los gases en
dichas estruoturas mediante la adieidn de otras sus=-
tancias quimicas, por el ealor, o por ambos medios.

Con esta medida e,xtraordinariamente genci-

~ 1la puede aumentarse al volumen de las estructuras

fibrosas en una forma hasta shora inooncebible.

-5-
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Como generadores de gas pueden emplearse las
més diversas combinadiones‘que bajo la influencia del
calor o por la adieién de Otraé sustancias qufmicas
se descomponen formando gases. Pueden emplearse 4ci~
dos, por ejemplo, 4cido carbbnico, sales de deidos dd-
biles inorgénicos y orgfanicos, por ejemplo, euifitos,
bisulfitos, percarbonatos O carbonatos, pero con re~
sultado excelente se emplean sustancias que desprenden
oxfzeno, como agua:oxigenada, peréxidos y persales al-
'calinos, por ejemplo‘perboratos, percarbonatos y perpi-
rofosfatos alealinos,

Zntre dichas sustanciss, las hay que se des~
gomponen muy violentamente por simple calentamiento con
formacifn de gases, Otras, por ejemplo; los carbona-
toa,‘necesitan para desarrollar gases la adicifn de otra
combinacibn, por ejemplo, de un dcido, En lugar de

los Qcidos.pueden emplearse tambidn sales &&id&s u
otras'e@mbinaaiénes qﬁe desprendan &cidos, por ejemplo
las solucionzs de alumbre que ya se emplean en la fa-
bricasidn del papel y que por descomposigién hidrolf-
tica suministran 4oido sulfirico. Finalmente, por ca-
téliais se deseampone un grupo de generadores de gas,
por ejemplo, pereambinaéiones 0 s3e acelera su descom-
posicifn. De efeceto catalftico en extremo intenso son,
por'ejempio, las oambiﬁaciones de osmio, 1£idio, ¥ pla=
tino, que ya en pequefios vestigios determinan una in-

tensa descaﬁposioidn de peréxidos. Las combinaciones
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que desarrollan gas, as{ ocomo 1o0s restantes agentes

'Quimioos, deben elegirse segdn la wateria fibrosa, .

las propiedddes que se desean en el producto termi~-
nado,. espé&ialmenxe el grado de pureza y el c¢onte-
nido dﬂ‘blancb, ¥y segdn sus fines de aplicacién.

para los  proauctos en que el grado de pureza y el
aqur n@ repreééntan un‘papel espaéidl, pueden em-~
plzarse, por éjempio, 8i se usan perscombinaciones, co-
mo medios generadores de gas los mas diversos catali-
zadorea,-como sa1es de hierro, cobalto, manganeso, alu-
minio y sobre. Para productos de un grado especial
de pn:eza debé*reabméhdarsa el empleo de agua oiigé-
naeda en oombihaoién con catalizadores orgénicos o
enziméticos, oomo formaldenido‘ﬁ oxidasas y catala~
sas, porque estas sugtencias en el proseso de dese-
aaéidn seudesbquonén por completo O se goavierten en
sustancias innocuas.  Ofrece especiales ventajas el

emplieo de agua,bxigenﬁda en la fabricacifn de guata

‘de celulosa para fiaesfhig16nicos y médicinales, por-

que con‘eilo‘seiéonéigue gl prqPio tiémpo uns esteri-
lizacifn y un efecto de blangueo.

El gfan\swr$ido de agentesproductores de gas
Yy de sgentes quimicos adicionales, por ejemplo, cata-
lizadores, hace que la forma de trabajo del ihventq
sea aplicable a todos los productos finales gue se
:desea obtener. '1Yar1an&o las cantidédesfae los agen-~

tes quimices prodnctores de gas y las temperaturas de

—'7 -
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las instalaciones de desecacifn, se tiene una pogibi-
lidad muy sencilla y elegante de regular con completa
uniformidad el volumen del produeto definitivo.

Las combinaciones que désarrollan gas se
usan con preferencia ene stado lfquido, especialmente
disuelto. Es ?entajoso=emplear, ademéds de las susgtan-
cias que deaarrollan‘gas, otras adiciones que wodifi-
can la tensiﬁﬁ superficial de la solucibn, por ejemplo,
humectantes, 6 que pueden formar espuma. |

El procedimiento del invento pueds apliocar-
se a la fabricacifn de cuerpos‘fibrosos por los més
distintos caminbs. Si se hacen, por ejemplo, hojas de

pepel trabajadas a mano, basta afiadir Los agentes quimi-
cos produstores de gas a la susuensiba de fibfas, y ex=
tender la masa sobre el bastidor tamizador,

En el trabajo a mlquina se emplean los dis-
positivos conoc1dos ﬁara la impregnacibn ﬁniforme de
las tiras de sustancia con‘agentes quinicos, como toQ
beras pulverizadoras o tubos de inyeccifn. Pero las
tiras de material pueden también hacerse pasar por ba-
flos provistos dé agentes quimicos generadores de gas,
con rodillos de inmersién o escurridores. Aparte de
e8108 sencillos aparatos, no se necesita ninguna otre
instalacibén para la realizacifn del procedimiento del
invento, | |

81 se emplean méquinas de tamioces largos, la

adicidn de las combinaciones disueltas que engendran

-8-
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gas se nace antes deextender la masa fibrosa sobre el
tamiz, Sl‘ﬂe.ampléan mfquinas de tamices redondOa,‘
los agentes generadores de gas pueden mezolarse ya
en la tina de la méquina ahtes del paso a la artesa
de‘tamiz.':‘sl trabajo de la mfquina se realiza en la
forma normal, esto es, que la sustancia se deshidrata

en la parte ndmeda como en otros casos hasta un 50 %

~ de sequedad aproximadamente. En la parte seca la tira

de material se humedece por ma2dio de toberas con los
agentes quimiads que provodan el desarrollo, de gas, ©
bien diche tira ge hace pasar por una tira con un ro=-
dillo de sumefsi&n 0 escurridor, en el cusl se encuen~
tra el reactivo que provoca el d esarrollo de gases.
Asf se prodﬁoq una fOrﬁaoidn'muy eaponténea de burdu-
Jas de gss, pdr la cﬁal se hace pasar la tira de ma-~
terial, |

? La adidiﬁnvdé los agentes,quimicos‘puede tam-
bién realizarse por medio de dos de los sitados dispo-
sitivos entre la parte hdmeda y seca, o en la parte seca,
Finalmente también pueden someterse a tratamiento ulte-
Tior mercancias ya terminafas y secas, |

Para trabajar con oilindros Seoadorés solo es

nzcesario, como en la produceién de estructuras fibro-
sas voluminosas,;que los rodillos de presibn estén des-
intercaladosﬁgn,la parte éeca y en el aparato alisador.
Con elymﬂjor‘resultédo se pueden también emplear las

ndquinas deshidrataaoras de tamices largos utilizadas

a9.—
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en las rébricas de celﬁlcea con desecacifén de cinta o

canal,

No podfa preverse en modo alguno la posibi-
lidad de conseguir en forma tan.sencilla un awmento
del volumen y del poder absorbente de las estruoturas
tibrogas, La~posibilidéd de obtener estas estructu~.
ras por medio de 00mbinacibnés gue engendran gas es
especialmente sorprendente al trabajar en mquinas
de papel, porque la eluboracidén ticne gue realizarse
en pocos segundos dadas las altas velocidades de tra-
bajo. Para ello es negesario gque el desérrollo de
gas tenga lugar c¢asi éomb una explosifn, con 10 cual
era de temer Qpé[ae rogpiera toda la tira de papel o
de vell6n. Pero aon sorpresa se ha comprobado que, se-
gdn el invento, es posible obtener una tira de vellén
que estéd muy bien’eSponJada en el interior y al pro-
Pio tiempo énvlas‘caras éuperior e interijior conser-
va una estrudtura de hoja coupletamente coherente.

. Un progresoe special significa el invento pa-
ra la rabricacibn de productos, como guata de celu-
losa, que hasﬁa‘ahora,ee elabOraban‘en varias tiras ©
r0il0s. En adelante es pogible obtener el volumen
deseado en una,qﬁerﬁbibn de trabajo, con lo cual, al
tabricar vellones de tribras de grueso especial, se eco-
‘nomizan,fibras-j.pﬁeﬁen.prOduoirse esotructuras de ug
peso pOr‘meﬁrﬁ eﬁadfédo asombrosamente bajo, con un voO-

lumen no luérado‘hasta ahora, Segdn el invento, el

w 10 =
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aumento de volumen de loé,cuerpcs tibrosos puede llevar~
se tan lejos, gque, por ejemplo, se puede Obtener en una
operacidén de trapajo una tira de celulosa de un grueso
que corresponda a 16 o mas veees el de la guata de ce-
lulosa. ;

Empleando carbonatos, bicarbonatos, sulfitos,
bisultitos eta., pof una parte, y por otra solueidn dé
alumbre, es ademds posible conseguir un aum nto de vo-
lumen de_papelés enboladosm pudiendo'simultdneamente
combinarse una adicidén de sustancia de relleno median-
te la correspondiente eleccifén de los agentes guimicos,

JRIJEMPLO

Una oelulosé 8in moler o molida en basto se

conduce en la torma conoeida eon una densidad de sus=~

tancia de uno por ciento aproximadamente, a la entra-
da de material defuna méquina depapel, y se deshidra-
ta como de costumbré a un 50 % de sequedad aproximada-
mente en la parte de tamiz g prensa. Luego la tira
se hace pasar, pur'médio de un rodillo de inmersién,
por una tina en la cual la tira se impregna bilen de
un 1lfquido de paﬁd_de la camposieién siguiente;

400 1., de agua.

300 1. de agua oxigenada al 40 % de volumen.

20Xg. de saponina

2,5 1, de solucifn de sulfato de manganaso;él 10 e

El lfiguido de baiio remanents se separa de

la tira por medio de un rodillo emeurridor y se condu-

ce de nuevo-al bailo, - La tira pasa luego a un se~

-1l -
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gundo baiio compuesto ger 40 . de amoniaco coh@éhf?gab
y 60 1, de agua. También aqﬁi el limﬁMQSObréﬂéé
se exprime por medio de rodillos y se vuei@eqa‘gonf
ducir al bado.  Ahora tisne lugar un dééérrbllo de
gas nuy enérgico;]pcr‘el oual la tira se esponja en
un mélviplo de sujvoluﬁénf’ La desecacifn se realiza
en la forma ordinaria por medio de cilindros de dese-

cacibn, secadores de cinta o de canal, pudiendo aumen-

‘tarse aun en gran~manera el desarrollo de gms elevando

la temperatura.

Esta solicitud, gque corresponde a la pre-

sentada en Alemania, el 6 de septiembre de 1941, bajo

el ndmero D. 85.89 VII/55f., se acoge & los benefi-
0ios del artfeulo 51 del vigente Gstatuto de Propie-

dad.lndustriala

~0- NOTA o~

Los puntos de invencibn propia y nueva que
se presentaﬁ para gue sean 0bjato de esta Patente de
l1nveneidn en Espalia por VEINTE ados, son los siguien-
tes: |

12 ~ Un progedimientO para fabricar estruc-

turas fibroéas absorbeantes muy voluminosas, en espe-~

- 12 -
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cial papel o vellones de fibras, caracterizado porque

en las estructuras fibrosas se desarrollan gases que

aumeutan los 1nter8tioiOS entre las distintas ribrgs.

2¢ =~ Un procedimiento segin se reivindica en
el punto 1¢,, carasterizado pdrque a las estructuras
tibrosas se incoOrporan eombinaciones que engendran gas,
y los gases se desarrollan en d ichas e structuras por
adicién de otros agentes quimicos, por el calor o por
ambas co0sas. _
| 32 - Un'probedimiento segdn se reivindica en
los puntos 12 y 22,, caracterizado porgue 103jagentes
quimicos necésarios para el desarroilo de gas se aiia-
den en d0s Opereciones.

42 - Un procedimiento segfn se reivindica en
los puntos 12 a 3%,, caracterizado porque se incorporan
a las estruaturaé fibrosas, ademds de les cambinaciones

que d esarrollan gas, sustshoias humoctantes o formado-

- ras de espumas

52 - Un procedimiento segin se reivindica en
los puntos 192 a 48, caracterizado porque como combi-
naciones que @esafrbllén gas se emplean percombinacio-
nes gque desprenden Oxigéno. |

69 - Un procedimiento segin se reivindica en
los puntbs 1¢ a 5%,, ecaracterizado porque se arrollan
los gases durante la formeeibn de la hoja, tira o ve=
116n, por ejemplo, en ia mAquina de papel, 0 en el bgsti~-

dor de tamiz en 1los papeles fabricados a mano.

- 13 -
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72 = Un procedimiento segin se reivindica en
lds puntos 12 a 52,, caracterizado porque los gases se
desarrollan en cuerpos fibrosos te’rmihados, por ejem=
plq tiras u hojas de papel, p'o,r tratamiento ulterior
con agentes quimicos que .desarrolian £ase

32 -{Un" procedimiento segin sey reivindica en
los puntos 12 a 72,, caracterizado porqué el aumente -
de volumen de .los‘cuerpvos fibrosos se lleva tan kejos
gue en una operagién de trabajo'se produce, pof ejem~
plo, una tira de celulosa de un grueso que corresponde
a una guata de cevlurlos’a de 16 y mas ceapas. |

9¢ - Un procedimiento de fabricar estructures
fibrosas especialmente voluminosas y absorbentes, pars
ticularmente pafel' 0 vellon=s de fibras.

Tal y ¢ano se ha descTito en la Memoria que

antecede y con los fines que se han especificado.

Esta memoria consta de catorce hojas escritas
poOT una sila cara. «e .
uaazaa, ®2 SEP AV

P. A,

Alberto da Eizaoury
Pai Poder

Ch/ . - 14w
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