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de nn Certificado dé 1* Mioidn per:Mejora8 
en el objeto do la Patenté principal n&aaro: 
157.̂ 86, expedida el de de
1% , pór ̂PB0CEDIMIBN3?e PARA IA PROKrcCION 
BE ACEROS inTROOBMANM*,

a nombre dé

En la patenté A.t ae ha deaorito ttn prcéédMébto
por al qne mediante adioidn de mitrare de Meare a lamása fan- 
Aida de acére ac prodo.ce acero nitrogenado aleado o no aleadô  
Convide agregar 01 nitraro de hierro een la oMnpoaioidn apro- 

5 xlmada Pê N y en forma .dé oomprimidoa.
Bn la prdétiéa de .̂ te ,ptOéédÍBÉ;adté ee ha oomprobado qw 

pnede ocurrir qae ne eeasatiafactorio el rendimiento, déte ea, 
la rélaaidh 'dél nitrógeno fijado por'' él acére al introdneido ' 
por el nitrore de hierro. La, osnaa de dato ,aebe guiada verae en 

10 qne no siempre ae legra distribuir el nitmro de hierre en la 
maaa íhndida ééh bien qcte el nitrógeno liberado per la deacempo- 
sioiác del mitrare ee pneda fijar con snfioiente rapidez por el 
baRo de aeero. Entonoea qneda libre en algunos pontea demaaia- 

- do nitrógeno y.encapa en forma de.g^aln aer aprovechado.
.,15 Ahora bien, ae ha dwa&ierto qneeste inconveniente e in-

. seguridad puede enprlairae por el hecho de que se proaxre ana

i
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buena distribuoión del nitrorp de hierro Introducido en e l baRo 

de acero y esto dé modo qúe e l polvo de mitrare se inyecte en di­

cho baño con auxilio de ana corriente gaseosa. Para dato paeden 

20 empleares loe aparatos más diversos, per ejemplo, urna especie de 

inyector. 8i  ee quiere evitar toda reacción del mismo gas, lo 

que no siempre eerú neaesaria, entonces se escoge Un gas práctica­

mente inerte eon relaeión a la  masa de acero fundida, por ejemplo, 

nitrógeno. Debe observarse que come es sabido, con gas nitrógeno 

25 únicamente no paede legrarse enriquecer de nitrógeno aprselable- 

mente el baño de acero y esto sólo empleando cantidades de nitró­

geno relativsqmsíte grandes.

En la  práctica delproeedimiente deaerito puedeoonvemir,
.. algo

en eepeelal si se trata de baHoe/grandes, insuflar e l nitruro 

30 simaltÚaeamente per diversos puntes del baRe o tambión mover an- 

rante la insuflación la  boquilla del aparata inyector inmergida 

en la masa fundida.

N O T A

Sé reivindioa como nueyo y de propia invención:
3$ . 1.- Mejoras en el objeto de la Patente principal número

157.986, expedida el de de 194 , por- "Procedimieq̂ .
to para la produaaiÚn dé aceros nitrogenados", caracterizado por 
que el polvo de 'nitruro de hierro sé inyecta en la'masa fondida ' 
de acero per media de ana corriente gaseosa.

40 2.- ProcedimiMíto según lo reivindioado en el .punté 1, oarao-
terizado por que para la inyé̂ éái& <sa emplea un gaa .inerte O' prúc- 

" ' ticamente inerte ..Can relación a lá .''mâsa ' fundida de acero.
' 3.- Procedimiento según .$0 .reivindicado en el p%té l;,..-ca- 

. racterlzado por qué para la ina#iáai&'ée emplea ̂ #S''.qué'arî . 
4$ giaa una oombinaeión can la masa fundida de acero o con s# com­

ponentes aislados.
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Procedimiento aagt&t lo reivindioado en loe pontos 1 à 
caraoterizade por qpe i., inanflaoiéi se efeotda en diverees

pontee de lamasafnndida,
$0 . ' $.- Froeedimientoaeĝ  lo reí vindicado en loe pentes 1 a

3, oaraoterlaado por qae el aparate iayeetor se inmergean la ma- 
sa fundida y se mueve dorante el soplado,

, Bate Certifioado de la Adi sida reoae aObre: Mejorae en el 
objeto de la Fatante prinoipai ndmero: 1$7.?86, espedida el de 

de 1̂ 4 , por "PROCEDIMIENTO FABA LA PROmesiON DE 
ACEROS NITROGENADOS", como queda deaerito en la presante Memoria 
y caracterizado en la anteriorNota.
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