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MEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invenocidn por veinte afios en Rspafs, por;ﬁ Procedi-

miento para la obtencidn y copia de clisds de impresidn en reiieven, &

favor de Don Wilhelm RITZERFEED, residente en Berlin-Tempelhof (Alemania)

290 229 22 2 @

Bl invento se »efiere & un procedimiente para obtener y coplar
climés de impresidn en relieve, o
‘ Se han dado & conoscer procedimientos en los que se emplean ho=
Jas metdlicas troqueladas en frio, las cuales después se embadurnan de
une masa wdeouads o se pegan sobre cartdn con objete de dar suficiente
resistencia al esorite en relieve relativamente pequefio, El eserito en
relieve no puede en general salir lo suficiente del molde o clisé, de
modo que no puede garantizarse un eatintado perfecto solo del eserito
en relieve, Las hojas metdlicas reticuludas empleadms tienen por el
contrario el inconveniente del que el retfoulo se imprime también siem-
pre, lo que resulia muy desagradable y sdemds que sobre todo la esori-
tura tieme una resistencia que mo dura mueho, Todos estos inconvenien=’
tes se suprimen por el siguiente invemto,

Segin el invento se emplean oligés de material fdoilmente de~
formeble bajo el influjo del calor. Para esto se utilizen por ejemplo
composiciones de polimerizados o anélogas. Se prestan muy bien composi-
ciones a base de igellta conm un reblaﬁdeaedor adecusdo, por ejemplo los
que se venden en el comersio oon‘el nonbre de vinidur, de celita, mipo-

lam y luviterm, Pars la composiecidn del olisé se utilizan por consiguien
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te /cloruros polivinilicos y sustancias andlogas, Para este olisé me em-
plean preferentemente holas delgadas de un espesor por ejamplo de 0,5
hasta 0,05 i,

Adends las hojas de metales son un punto de fusidn relativemen-
te bajo, por ejemplo aluminio, antimonio, oine, plomo; cedmio, bismuto,
estaiio, soldadura blanda, soldsdura sl bismuto, se prestan de una mane-
re espedial, lo mismo que sleaciones de dos o verios de satos metales,
dado el caso agregando también otros. Ademds convienen igu;lmente el
osuoho, oomposiciones de caucho, como la que se vende en el comercio
con el nombre de semperit o también oomposioiones de celuloide.

Los olisés antes o/y durante el troquelado, por ejemplo ocon !
una méquina de eseribir, una méquine de trogqueler, una composicién de
tipos, un oclisé de imprenta ¢ & meno, se reblandecen por oaldeo, de
manera gue por el reverso de la& hoja se produzca ung escritursa en relie=~
ve que al enfriarse se endurezoa Inmediatamente y es extreordinarisner-
te resistente; La temperatura de deformmeidn mds favorable de la indioa
da combinacidn de polimerizado vinidur se encuentra por ejemplc sen unos
70 & 10096.

gon preferencis para el troquelado se emplean escritos o dibu=
Joa negativos, de suerte que por el reverso de la hoja el relieve apa~
rezos Como imagen en un espejo ¥ puede inmediatamente coplarse; Nhtnral-
menta pueden emplearse también tipos positivos para trogquelsr la asori-
ture, de suerte gue por el reverso de la hoja aparezca una esoritura
en relleve positiva, la ougl ;uego se puede coplar sobre un goporte in-
termedio, por ejemplo un rodillo de oaucho o similaf.

Adends en el troquelado de la hoja o sl eseribirls, por ejemplo
con una méquina de esoribir, se emplea preferentemente una caps blanda
inferior de caucho, papel secsnte y eventualmente papel secante humede-
oido 0 el rodillo de la méguina de esoribir se hace de un material muy
blando y flexible, por ejemplo de cauoho u otro andlogo.

Laa hojas empleadas pare el troquelsdo o la eacritura se cal-

dean de éntemano en un dispositivo especisl como por ejemplo en una oeja
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dailentadora y asi se reblgndecen previamente § s6lo reciben su re-
blendecimiento por caldec en la méquina.de esaribir;

Pars ocopiar las hojas pueden estas entintarse de'diversisimos
modos y maneras. 4l troguelar o esoribir las hojas colocando por deba
Jo uns hoja de tinta heptogrdfics con la cara de la tinta contra el
reverso de la hoja, se produce en éste una esoritura copiable. De éa=~
ta pueden hacerse unas 300 copias sobre holas humedecides. Con prefe-
rencia las partes calentadas del clisé antes o &l troquelar o en el
punto de la esoritura se ponen en contacto con la hoja heptogréfios
pars que la caps de tinta de ésta no sufra por el caldeo del elisé.
Se prestan de modo muy espeolal también las hojas de tinta de una com
posicidén lo mds dura posible, por ejemplo de cera durisims 0 se les
agrega un medio endurecedor o se las provee de una sapa protectora
ineensiblé al caler,

Si el clisé se obtiene sin colocar por debajo una hoja de tinta
heptogrdfica, entonces el entintado del alisé puede hacerse mediante
rodillos o por oprimirle o golpearlo sobre una hoja heptogrifios des-
pues de lo cual puede siempre hacerse un gran nimero de copias hasta
agotar la4escritura oopiable. Después de este agotamiento puede rea=
lizarse un nuevo entintado en la misme forma arriba desorita o al oli-
8é puede de tiempo en tiempo incorporarse nueva tinta de anilina por
un dispositivoe tintador por ejemplo mediante rodilles. L& copis se
realiza empleando tinta heptogrdfioa o de anilina aobre:hojas himedas
0 humedecidas; la tintaeidn del oclisé puede zin embargo, segin es cono=
gido en los métodos multiplicadores de modelos hasta hoy usados, rea-
lizarse constantemente por dispositivos tintadores, por ejemplo rodi-
1los, empledndose entonces preferentemente tintas de imprenta o ande
logas y hojas secas para las osopias. Segdn el invento pueden tambidn
combinarse ambos procedimientos o emplesrse sucesivamente, Esto tiene
por ejemplo especial importancia para la preparacidn del $rabajo, no
sabidndose de antemanc qué numero de copiss serd necesario de un cli-
sé. En este oaso los olisds se obtiqnen con una escritura coplable

para aprovechar las ventajas del mnétodo sopiador (en especial el seca-
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4o ‘Tépido de las copias, eto.), y después de agotarse la escritura ao=

piable se realizard una reve entintaoidn del elisé con tinta de anilina
o se trebajard con entintaoidn permanente y tints de 1mprenti.

Rl dispositivo destinado al troquelado del clisé’se provee pre=«
ferentemente de un dispositivo de caldeo o en parte se construye el mis~
mo ocomo dispositivo de caldeo; Al utiliZar_unn‘mdquina de esoribir se
oonstrﬁye por ejemplo el dispositivo de caldeo de modo que para la ssori-
tura se caliente la l1f{nea del clisé que se ha de esoribir, Se obtienen
guy buenos resultados cuando en el punto de la escritura tiene lugar el
caldeo mdximo y desde la dereoha hacia dicho punto se dfectda un oal=
deo paulatinamente oreciente, Ademis puede disponerse en la méquina de
esoribir un mecanismo calentador que caliente por ejemplo total o par- %
oialmente el olisé una lines por delante, antes de que la misms se es=
cribi‘

Ia copia del oalisé puede hacerse con un multiplicador proviste
dé un mecanismo humectador para las holas que se han de imprimir o da=
do el caso para los originales, o con un mecanismo multiplicador que
posea un dispositive de entintmoidn permanente por éjemplo rodillos
tintadores. Segin el invento puede también emplearse un multipliocador
que posea un mecanismo humeotador y también otro entintador,

Segdn el invento al servirse de un multiplicador con mecanise
mo entintador se pone éste fuers de asotividad mientras se haoe pasar
uns hoja de tinta para entintar nuevemente el olisd,

Tiene fmportancia muy especial el procedimientd pars escribir
direceiones, Los aliséds necessrios de direscciones pueden asf hacerse del
modo mds senoillo, 4nte todo la correscidn del clisé con los materiales

emplesdos es sxtraordinariamente fdeil, El punto que se ha de corregir

se calienta preferentemente a una temperatura mis slis de lo que se

e e e

requiere para el troquelado, después de lo eual éste desaparece espon~
fnneamente 0 empleandd presidn oon 10 que el olisé se alisa. En el pun-
to corrégido puede luego troguelarse nuevamente; 41 esoribir con la mi
quina pars corregir por ejemplo uns letra sflo se necesite oprimir la

tecla de retrooeso para gue la letra equivocada se ponga de nnevo bajo
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al "yunto de omldeo, despuds de.lo cual tras breve tiempo se deshace

¥ el punto puede escribirse nuevemente., De este modo adn olisés total
mente esoritoa pueden deshacerse por caldeo ¥ los mismos clisés pune-
den después utilizarse pard otra esoritura, dado el ocaso repetida, De
este modo uma hoja de olisé puede en la préotics emplearse pars un nd-
mero ilimitado de diversos clisée, También constituye una ventaja el
que el clisé en relieve pueda lavarse y limpiarse bien sin deteriorar
los signos en relleve,

Ls ventaja sin embargo mds esencisl del proecedimiento se hzlla
reunida en la sencillez de la obtencion del olisé en la‘produocién.de
une impresién en relieve sim retfcaulo o fondo, ¥y también en la multie-
plicidad de splicaciones del clisé oomé original heptogrdfieco en esori
tura especular, como olisé permanente o combinado,

Los materigles sefialados en la solicitud no sélo se prestan

. excelentemente para la obtencién inmediata de clisés impresores pars -

méquinas de imprimir, sino también como sustitutive de las matrices
conocidas hasta hoy en el ramo impresor heschas de materisl estereoti-
pilco, Bn este caso la composioidn de tipos-o el clisé impreso produce
un molde de vaclado con depresiones o huecos oorrespondientemente es~
tables, Bn estos hueoos se mete una masa fluide o‘rebiandecida Por &jeme
plo preferentemsnte semperit o también fondin o tylose bajo presién, -
la ocual se presta para formar un buen clisé de modo andlogo a los gal-
vunbs hoy utilizadoé. ‘

Debe observarse gue la referencia heohs en las siguientes no=
tas & la principal oprimera y/o alguns o varies de las siguientes no
ha de tomarse como una 11m1taci&n del objeto de la soligitud & la com-
binsoidn sefialeda en la nota, sino que por dicho objeto de la solici~
tud hen de comprenderse cualesquiera combinaciones de las notas, sea

de una 0 de varias oon la nota principal o primera.

| 4] T A

La presente patente de invenoidn consta de las sigulentes rei-

T T O
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l,~ Procedimiento para la obtencidn y copia de clisés de impra-
sién en relieve, carscterizado porque el clisé conatituido por un mate-
rial deformable fdoilmente bajo el influjo del calor, por ejemplo de
uns combinacldén de polimerizados o andloga, como vinidur, decelita, mi-
polam o luviterm, se reblandece por caldeo antes o/y durante el trogque-
lado o impresidn, por ejemplo oon uns miéquina de esaribir, uns mdquinas
de trogquelsr, una composicidén de tipos, un olisé de imprenta o & mano,
de suerte que los tipos 0 el 1épiz o el buril produzcan una esoritura
en relieve que se endurece &l enfriesr,

ﬁ.- Procedimiento ségun lo reivindicedo en el punto 1, caracte-
rizado porque como materlal para el olisé se emplean hojis ¢e notales
o alesciones metdlicas con bajo punto de fusidn, por ejemplo de plomo, -
oine, o estafio, y se troguelan ¢ escoriben bajo el influjo del ecalor,

3= Procedimiento para copiar clisés en relieve, caracterizado
porque se emples un alisé de un material facilmente deformable bajo el
influjo del oalor, por ejemplo de una composicién de polimerizados o
andloga, oomo vinidur, decelita, mipolam o luviterm, y al escribir o
trogquelar por ejemplo con una mdguina de eseribir, una migquing de tro=-
quelar, una ocomposicidn de tipos, un clisé de imprenta o & manc, se ob~-
tiene una esoriturs de alto relieve de modo que se garantiza la entine
taoclén perfecta de dicha escritura, por ejemplo medisnte rodillos tine
tadores Unicamente sin entintar el fondo de la placa o superficie,

4.,= Procedimiento segtdn lo reivindicado en los puntos 1 y 2,
caracterizado porque &l imprimir o troguelar el clisé se coloce uns o~
J& de tinta heptogrdfioca con la cara de la tinta contrs la cara del cli-
8é que después ha de presentar el relieve, oon lo cukl se produce una
asocriturs ocopisble.

5.~ Procedimiento segdn 1v reivindicado en los puntos 1, 2 ¥ 4,
caraoterizado porque la hoja de tinta heptogrdfica se dispone por detrds
del clisé que se ha de esoribir, de tal modo que la misma se pongs en
oontacto con los puntos calentados del olisé sdlo durante o un poco an~

tes de la esoriturs,
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- 64= Procedimiento segdn lo reivindieado en loe puntos 1, 2, 4

© ¥ 5, earacterizado porque entre el clisé que se ha de esoribir, y la

hoja de tinta heptogréfios se dispone una oapa intermedia nada o poco
conductora del calor, la ouﬁl deja siempre libre sdlo el punto que Pre-
aisamente hay que escribir,

7.~ Procedimiento segun lo reivindicado en los puntos 1, 2, 4
& b, caracterizado porque la hoja heptogrdfica empleada se hace mas due
r6 utilizando cera o resina mds duras o similares o por adicidn de suse
tancias endurecedoraS, con objeto de que la tinta sufra poco en contac-
to con la composicidn,

8.« Procedimientc segin lo reivindicado en los puntos 1 a T,
caracterizado porque la entintacidn del ¢lisé se efectua mediante rodi-
llos tintadores o si el clisé se obtiene con esoritura coplable, coloe
cando por debajo una hojJa de tinfa heptogrdfica ¥y empleando hojas de
copiar hdmedas o ligeramente humedecidas, o sirviéndose sucesivamente
de los dos métodos, o combinandolos. |

9,~ Procedimiento segdn lo reivindicado en los puntos 1, 2, 4
& 7, caracterizado porque el clisé antes del troguelado se calienta ¥
reblandece previamente con un dispositive eapeoial ¥y mediante el caldeo
poco antes o en el troquelado se efectis el caldeo y reblandecimiento
restante. |

10,~ Procedimiento segin lo reivindicade en los puhtos 1, 2,
48 7y9, caracterizado porque en el trogquelads del clisé se emples
una base blanda, por ejemplo de caucho o papel secante.

11.- Procedimiento segdn lo reivindicado en los puntos 1 & 10,
caracterizado porque el clisé se Qprieta gontra una hojs de tinta pre~
ferentemente blanda y heptogrdfica o se golbea de modo que &l imprimir
o rodar el clisé se produzoa por el dorso del mismo una escriturs copia-
ble o se renueve la escritura copiable ya agotadsa.

© 12.~ Procedimiento, carscterizado porque para variar lo escri=
to en clisés de la clase reivindiceda, se calienta y, dado el caso,
oprimiendo se alisa porfeotamente todo el clisé o una parte de 16 eg~

orito y puede escribirse'nﬁevnmentm.

e
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s 13,= Proocedimiento, caracterizado porque para esoribir direcw

ciones, se empleas el clisé de la clase caracterizeds como matriz de
direcciones, el cual permite dado el caso variar fdcilmente las direc-

ciones mediante caldec,
14,- » Procedimiento pars la obtencidn y copla de olizés de im=-

presidn en relieve*.- Segdn se deseribe y reivindioca en la presente me~

moria desecriptiva.

Consta esta descripoidn de ooho hojas foliadas y escritas a ms-

quine por una sela de sus Caras,

Madrid, 26 de Nopfémbre de 1942,
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