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PATENTE DE IEVEECION
por veimte afios

“fovorde Don José Manuel VEI.
g4 9,@"" o1 o de Oastro. . s reoiona-
1iaad espafiolaf mumauta o B&rcolom, Avenite del Ge-
muliam ‘m-mw*;? nﬁmz‘u ‘359?';:9 P or:

"PROCEDIMIENTO PARA IA. ﬁABRIGAOION DE GASQVIIIOS ?ARL
'MARAS EIEGMI@AS"

MEMORIA DESCRIPTIVA

...............

| Basta ahora e8 han venile sonstruyenio los cesqui
1lea para “@&fﬁs‘iﬁbiﬁrﬁaﬁi nﬁiﬁﬁ’l&p‘w; paresisnio '013.?
imnpoasabh. Elio compiioa 1a m:ihacibnnau l4mparas,
sn partioulsr por las dificultedes que ofrece la fija-
oi6n 8ol ‘ta‘.-!-.'hgsquii\ie & u_l&@m‘%m:&bﬂu ftiches ve-
ces imperféota; ya qus es cerriente oﬁa‘sm@ qus 1 ame
polla pirs respeoto del eaaquiuo@” 1o que &e*eormtm 1a

rétura del borns 4s contacto y la :Lmtiumibn de la Jém- .
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El procadimisnto de fabricacibn de oasquillos objeto

e 1a jresents patents se fumsmentalmnte distinto; Se

carwtwua por sl ompha““ como meterisl constwuyam dol
misws, de material praoimmnto mum (me nobmonum-
1 miaam nummw tal como vﬂrioﬁi pwoalam, baka=
uw. trolita u otra resina aint‘tioa 1 otro ma.terial ani.-
Logo m'm“'bw |
’ uon objuto de poder osta.ﬂbcer 1os contaotoa preei-
sos, o8 har goe gusden mxruata&a.s en la mass aimlarte

- umas Wu:l.llas o pleces mt&lina.s. |

. A oiﬂocta‘ ;pa.m 14 mal!.zacﬁn del jprcucdi.muntﬁ, e
W@W‘m molie#; cortrafigura ds la Seseads pars ok oag-
quﬂio%' y en ellos g6 moldearé la masa aislante mabaw;f
yo ea vertienio en ellos la misus fundils si se trats
ts viariof orcslara u etrs substaroia sublogs; fluida o

~ pastosa; ya rellsmanis los mismos son polvos y prensanio

én salients; si s trats de bakslits u otra resim sintée
tua* ¥ aamnm“ por 1ss ;rapies mold ey poro de D~

. ra gus &l pruticu- ol desmolies guaden libres de los mis-
- mos;' B9 diepondrén las leminillas o elemsnton mam.s

destinalos & quwdar insrustados en 1a maps aﬁ.uhutcﬁ" Ia
parte de¢ ectes pliezas upthlices. qw nobmualgs gma. a.es.
pubs, oer ltmn&a?; LS and wmimnrak

_ Msm a.e, ¥ para :ta. mujor ﬂ.jaaci&n aa ia anpom el
Wu@m o0 proveerds de yreferernisy los moltes 40 ma-

- reTA que 86 Lorme en la ‘bﬁea '0.'01 éasquiilo un reberlde y

en 01 inas nmasoa.a. a8 fin de que a.;!. xunﬂir ol borde &e :»la f
ampona ‘para practicar :La soﬁm!ww quele. el aon:lmﬂ:o plr.
reata.mnta unido ¢ immvnmw. tmto en pontide long
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' aim!. eomo en 01 de g&ro. _

) rara £1lar ileas nos raferi.ronws 3 1os ubu;)os ad:un-
toa, g representan unos e jemplos de ca_sqnil;.og ,?oa;.iza-' -
dos de aguardo oon el procedimisnts -ﬁm nos 05'@'&“ En ellos:
‘ rigwa 1 o8 s vista exterior de wn oa.squnlo tipe
roma. . S ' ' '
' rigtm. 2 uns vista tmrm ds :m uaaqufm.a upu ba.ya- ‘
m‘ta' | '

ngura -3 un cortc a.xm de m ousqnlno ruaa om Ms
phas mmm &% oenswtw _ '
‘ mgam. 4 3 detalle 8e tns a. estas ghma a- ucntac-
tos
; I':lgm‘a. B wm uwto axial u wm uaaqnj.‘.!lo eon o‘bra aia—
posioibn de plesas de contactos - o

‘ rl.gmw. 6 unms p-mpwtiva de e ao oetas puzau u om—
tactos | :
Mgtma 7 un aetam & 14 yuza. L cantacta de r.omo'
Figura 8 un uor‘u aa:m de wn emsquille tipo bayomta,

‘ sen las plezes de coﬁbanto.

Figas 9 un dstalls de estes pmaa e aoutaoto~ o

. dden’ aa las figwmas 1y ¢ a8 ha.n oomphtaao eon un re-
batimiento de la tooe del naaquili@. alvededor de m amn.
o) vﬁnltosa 7Y mitaﬂ. de Mcna bona.gz o
R ea.equﬂle podrd a«r eu tipo roacar :l. 6 de tiﬁo 'ba»
ydutw, 2. ¥ smrurmntl 1o 8 a.ifaremia.n u dos ordim-
rios; alvo on la metiwralegs de o material oonstituyerte;
»u-a 8 puﬂrﬁn aﬁapbar & los yorﬁaiﬂmparas uramwiammo ‘
Omhaﬁw. cmummmmm po&rﬁn ﬂﬁemmi.a.ma. aaanﬁs,

por 1a p:mnmi_a 4 un rebordes &, en su booa, eon mesdas

4, pars 1a wjor wnibn el dasquille y 1s ampolis;
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Intoriorminum an ca.nhio, rof;irﬂﬁms amrutamma
a:l. t!.po roacw ;prtamba. 1mrnstaa.a.a on s mass 5~. ainhm-
to. s phm mt&liea.a*; a m qun lobon ao:laarao. con
uns gota de estafio por uzomw. los ouctrodoa-bﬁrms tomi—
neles del filamento de 1a Lénm.ra.- una 46 t:l.las, &, paz-a
(> eontaato de forde y otro:** 7 lﬂguu 31, para el eomaeto
con la toaoa. lateral m. porta‘mﬂpms* :ra :primn pieza M
eomauto pusde afestar la forma de aiseo oon talairo oantml
gmvwagu verge an‘ia. f1gira 7, en corte diamtral y o A
platte; y 1o otta pusde afectsr la forms inlicads en 14 fi-
gura " (en &Qa Vi‘si‘:as‘*’,-‘ groutal y _o’.c‘pl‘x?ﬂi} ;"”qig'uiendp un
borde 8 la forma 8¢ 1a roscs exterior del aaaqnillo, sobre=
salisnis un algo & ells pera ei msjor contasto y presemtan-
&o m extrems arrollaio segfin 9 (figwa i) formevio como un
tubite rudamentarw & pz'epﬁaito para paser & su tmv‘e el
elactrodo termiml del filamsnto y psretre en 61 la gota de
estafio para eu soldadursi ‘ |

Como mianto pudu a.:caota.r la gum 7 u forma. e o5

pm 2 hﬂm {eigmas 5y 6) (ptz-sputiva la primre no il'a‘

Ia.minﬂ.:l.a y corte oxial del oasquillo“ enn dm aplmada.
segunda)’ En _»-apo‘pgsn"‘,‘ u_ortada la lapinills en forma de
i}d‘_i'om y Mé‘yn b'_tsrto radial a la. mlmm, ge separan los
bordes z‘-e:su‘ltams;‘ hasta dar la forma M&iboﬂl&'il_.:. tno de
gus extremos pusie arrollarse a'a.gim.i 1a forma de tubito 9
para paso y solialura del sleotzodo-borss ‘4@1 }:eila.m:;"ad*'é Bl
santo externb 10 #é 14 laminilla sigme entomsesla linéa pe-
r'mriba d¢ uria espira del mqum‘a} gobresalisnlo un algo
2e olig} y el contaato a0 aetabhoo alo 1n¥go i olh‘*

' Si. ol casqullle o8 tipo bayumta. lﬂ.gwa 8) ao :ummw-

| %an onh Bu misa g piegeg 11 (Pipwmra 9) qus formen también

om ﬁnu.s twiﬁs 1% para paso y soldadure #e log electre-

- "




20

26

vomo wnos tubitos 12 para, ‘pwa' v soldalura de los i‘h?t:e’:
dos y ums alstas 15 para ol opmtacto con 91 portalémparash
ademls ae proveen topes Madtguh para'm“bayomw;* euyos
topes pusien consistir tazbién en tubitos y wervir ellos
nisuos pare establecer los comastos:

Por 1o denig bn 1la realizacibn pﬁotiu d.o:l. proceas.-
misnto qus nos ocups, pusde varisr todd cuants revista 08~
raoter agoesorio o oircunstareial relstivausmte s la esan-
0ialidad del mismo:

g8 REIWIMDIOA

1 - n'oeu!n:hntc para s fabrhaei&n de c&aquﬂ.lou pom
ra I.&npms t!letriaae, oh conformi . aﬂ. oml L :m»l:utmM
dénlole 1a .form uswla pave ol eanqnillo s mase de e
terial aislame y aa dispoyen umns laminilles m-béuau aoa..
umu a guedar mriaicmﬂ&s on la. masn aislaato .

- Bl mmao preuumunw. cu'aeturinda por tl
uq:ho u un material alglants para ia constituc&én 301 case
guillo; cvAl material pusde ser v_idpia, pereelans, bakalita
u otra resina uint‘tﬁa n otro m‘to“ria,i axﬁiogo mo:l.dna‘b-h?*'

amoun. auﬂotoa o a.p‘omoamm el m?:‘,-d?’v- ums m;mf;he n_
otros elemsntes equivalsntes; metédlloos, que qusdan g.ﬁr‘;sio;
madas per 1a mesa aislavte; ol moldest $ste; 7 qus eatén
destinidos & #stablecer los ’éagrta.b;:o‘s ‘eon los ¢ leotrodose

bormes del filamento de 1a lémpare’
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4 m. muue :proaoaimhuto, (] eonrormuaa al one.l

.a lisponlr&* olc pro!cnmia. ol mom 4 narnra. qub m a.-
tomiu Ia lormﬁn i un rebords en 1s bioa dcl caaqu:l-

13.0 rebords dtutimdo a mﬂitar y ﬂ.jar ia m&n o §ol-
Mxn'a as 1a ampouo, oon el cuqnﬂ.:.o" o

5 - 51 mmuc prmumhuto, on sonformidad al eua.:l
" aaapo!nrf. e profonmw el muo dc mmra que o8 de-
tomim la £u-m1&u. en ol roborao uitaao on la roiuvin-
bintar el gh-o rolauva de 1a a.nmllu .zaspooto ol oa.squi-

‘ 6 - Como o2go partiowlar del procedimiento reinviimi-
em; apuba;'bh on partieular & oasquillos tipo -rosba{* ‘-1
on que se dispors sujeta por el molde ums laminﬂla uté.u-
oa,dentinals a quedar imruatm on lu mass uollo&u, ssgﬁn
un plano e.xial dol aa.aq“*""’“”oﬁ am ummna prcuuea arro-
uado w oxtrcmo. formanlo “como un poquio $ubito ruamn-

i:a.rw. por ol que pusds haieras pasar uno de Joa thom‘oaos
-bom del filamento de 1a lfmpere ¥ hmor wmtra.r & su
través la gotita e oeta.ﬁo n ot2o mtwﬁ.al do somaaww*

| 7. Como pase partioulsr &el prosetinienty mmvms.-
omww ayiioabh ot partieuia.r & canquulos tipo T08CE el
on que o8 dlapom sujeta por ol moiao una mmm mitﬁil-

‘ o8 dce&im&a a quedar immtadn on is masa mold.mﬁa, em

:mnmm« cortaaa an forma ac mrom ¥ oon un corte wedial

¥ aosphm;n axulmnto sus boraou‘“'“ e adspta a 18 forma

du um espira ac h‘luw aawdo wn u de 1n rama exterior
del uasquna, habiérﬁoae Mnﬁa arroliaio un mtrem aa ls
lamiuma. pare f.orm w tubito ruaimntario para paso de

uos de los tlsotrados-borm del fi:l.a.nbubc i 1s ldmpara y




18

20

[l
-3
.

Perstracibn ds la gotits e estafio u otro material ds
Mm&. . ‘
8 - Como ma pam&euiw avz;l procailmunw m.tmin.«

; aum»b% aplaea.b:m én -partiuular & ouaquﬂlan tipo ba.

yomate, ¢l en aw se disporsy snjetds por el molde, dos
pissssg mtdlisas, destimiss o quedsr imdrustaias en la
tass molieada, oude e de lss ouanles forms come un pe~
qusfio tubito con valomas en ﬁsiixtmméz‘? & duyo través
pusde hacerse pasar el correspomisnte electrodosborne
dol filamnte 4o la ldmpera y 1a gotits de sstafio u otro
m’ﬁww wm sn solladwal

9 “.’é rroua!mhrm wa 1s, fabr.’waoién de aaaquuloe
yara .mnpma slfctricags |

 Copsta s ;rum wmgm :ooscrtpti-
‘va 4o siste hojas mcanografisdag; encritup por
s gols caray musrales del 1 al 7 y oon sts
lirwas mmraﬁaaﬁ** & gu vez, de cinco en cimo y
de dos hojas oon &iousos, arpxass

Bareelowky Y 88 Agosto de 184
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