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A Basta aborase han venido construyendo Mo basqui-
íleo  para lámparas eüctrieas catdlioos, parebiOado ello  
indispensable': Ello eoopliba la fabricación de lámparas, 
en particular por las dificultades que ofrece la figa- 

6 o i6n del taleaaquillo a la lámparâ  fijación muchas re* 
boa imperfecta  ̂ya qué eä corriente observar que la  ¡MO- 

. palla .gira respecto del casquilloy lo que determina la  
rotura del borre de contacto y la  inutilizaciín de la  14n-



s* B

El procedimiento de fabricación de oasquillos objeto 
de la  presento patente ce fundamentalmente d istin to ; .se '

' earM teriza por e l eZple# como material constituyente do!
5 mlamo§' de material precisamente alelante, (se sobreentien­

de aislante SM otricO j^:^ oonm vidrio^ porcelana^ baka- 
.Ütay tro lita  n-otra resina sintótioa n otro material and- 
IcgomoideebM

son Objete de poder establecer los oontaetea preei- 
10 sos, se :&sr& que queden incrustadas en la  .masa aislante 

moas laminillas o piezasMt&licaS;
H  efecto';' para la  realización del procedimiento, se ' 

'provOei^n molda# oontrafigura de la  deseada para e l  oas- 
qúillo^ y en ellos se moldeará la.masa aislante indicada,

16 ' y a 'Sea vertiendo en e lies la  misma. fundida; s i . se tra ta  
de v id ri#  porcelana u otra substancia análoga^ fluida O 
pastos# ya rellenando loa mismos son polvos y prensando 
On caliente; s i  se tra ta  de bakalita n otra resina sinté­
tica , #  sostenidos por los propios moldes; pero do mane- 

80 ra  ase a l practicar e l desmoldeo queden libres de los mis- 
- mos;í se dispondrán las lam inillas o elementos' metálioes 
destinados a quedar incrustados e n la  masa aislante^ la  
parte de. estas'piezas metálicas, qué' .sobre-salga^podrd^ des-

88 Meneas, y para la  mejor fijación de la  ampolla é l
oasquíllo; se proveerá#! de preferencia^ los moldas de ma­
nera que se forme en la  boca del oasquillo on rebordo y
en 81 unas muescas, a fin  de que .^."fundir el. borde de la  : 
ancolia para practicar la  soldéd'UT# quede eloonjunto per- 

80 feo tamo nte unido O inmovíliaado^' tanto en .'Sentido longita-



Para f ija r  Haas m a referiremos a los AibOjos Bagna­
tosi qae representan anos ejecpîos Ae caequillos realiza- 
Aos Ae aboerAo coin e l prooeAimiento que aims ootpa: E nellos:

Vigora 1 es úna v ista  exterior Ae onsasquillo tipo 
rosea;

F iguraË unavista exterior Aé un oasquillo tipo bayo­
neta: '

Figera 3 ' on serte sodai Ae an oasquillo rosea esa las 
picase metAiaòas'^

FigaSa 4 am ACtalle AS ana Ae estas piezas ae sontas- 
t #

Figura 8 on sorte axial Ae os oasquillo so r otra Ais- 
posición Ae piezas Ae contacto:

' F'ï^ara 5 asa perspectiva Ae una Ae estas piezas AS son-
tastet'

Figaro 7 an Ae ta lle  Ae la  pieza As contacts Ae f  onio;
Figura 8 on corte axial Ae on oasquillo tipo bayoneta, 

Sen las- piezas Ae contacto':
Figara é uR Aetalle Ae estas piegasAe contacto:
Momeas las figuras 1 y 8 se han oospletaAo con on re- 

ta t imiento Ae .la ttsa A e í sasq u ill#  âîreAe&cr''Ae na diáme­
t r o  vlAnAese la  mitad Ae Aioba bóoa¡: '

El sasquiHe podrá ser Ae tipo ro s s#  1, o Ae tigo ba­
yonetas 2, y exteriormante no- se/ Aiferentilaa Ae los orAina- 
rié^ i' SSlZo an la  naturaleza Ae sn material' constitrqrsnte, 
pasa se poAr&n aAaptar a loa portaiAmparas ^erAinarlámante ' 
eo^lee&aS: Circiámtanoialmente ' poAr&a A i f  ere nciarse, además, 
por la  presencia Ae on retorAe 8, en su tosa, son moassas 
4y para la  mejor unión ASI oasquillo y la  annoila;



Interiormente; en candió, refiriéndonos concretamente 
e l tipo tó ao #  presenta^i incrustadas o* au masa 5, aislan­
te^! unas piezgo aet&lica#, * las que deben soldarse, con 
uno gota 4e estaño por e jeaplO, 'loa electrodoa-bornes te ré i- 

S naleB del filamento de la, lámpada; una de e lla s , 6, paya
e l contacto de fondo y o tra t ? (figura g), paya e l eentaoto 
con la  rosea la te ra l del portalámparas: ' ,Éa primera pieza de 
eentaoto pusae afectar la  forma de diséo con taladro central 
que puele verse en la  figura 7, en corte diametral y en 

10 planta, y la  otra puOAe afectar la  forma indicada en la  f i ­
gura 4 (en aos vistas, frontal y Ae p e rfil), signio nao un 
borle 8 la  forma de la  rosca exterior ael oasqnlllo, sobre­
saliendo unalgo ae e lla  para e í  mejor contacto y presentan- 
ao na extremo arrollaao segón 9 (figura 4) formando como un 

18. tabito rua.É¡oon^rió^ a prepésito para pasar a an través e l
electroao terminal ael f  ilamente y penetre en é l la  gota do 
ésta&o para-'an scléMurat

Oomovariante puoae afectar la  piézé 7 la  formando Os*' ' 
pira de bélioe (figuras 6 y 6) (perspectiva la  primera ae la  

30 laminilla y corte axial del caequillo; con e lla  aplicada, la  
segunda):En asta caso# cortada lá  laminilla en forma de 
coroné y dado un corto radial a la  misma, ae separan los 
bordeé r e s u lta r é , basté dar la forma helicoidal; uno de 
sus extremos pueda arrollarse dándole la  forma da tublto 9 

86 para paso y soldadura del electrodo-borne del filamanto; El 
canto externo 10 dé la  laminilla sigue entóneosla linea pe­
rifé rica  dé una espira del casquillc; sobresaliendo un algo 
de Olla# y e l contacto 'Sé establece^ a lo largo de o lla :

'"S i e l . ^ s # ^ 0  éé f'^ O 'bayoneta (figura 8) sé' inorus- 
gó tan en su masa las piezas 11 (figura 9) que forman también

como unos tta ito s  IS para pase.y soldadura denlos electro*



^  6 -

oomo anos tabitoa I f  payo paso y soldadura de los elebtrO- 
ios y aaaa aio tas :1$ para e l boat acto '.bon a l portaláa^aras^ 
Momia ao provo on topos 34 do gaia paya la bayoneta, cuyos 

' topos pusden consistir tanMOn On tub i t  os y servir olios 
6 mismos p03M. establecer los contactos:

. yo* lo demis on la  realizacldn pr&ctioa lo i procedi­
miento que nos oetpa, puede variar todo cuanto revista ba- 
ráster aboesorio o eiroMnstanbial relativamente a la  esenL 
bialidad dol mismo:

.10 d' 0 T A '

SB REHÜVIBDICA :
1 -  Procedimiento para la  fabricación de casquillos pa­

ra  lázparas e 30c tricas, on conformidad a i  cual so moldo# 
dándolo la  forma deseada para e l caequillo, una masa áo ma-

15 to ria l aislante y ss disponen unas lam inillas metálicas des­
tinadas a quedar aprisiona&as sn la  masa aislaste!:

2 -  El indicado procedimiento, caraoterizadopor e l 
sepie o do un material aisiánto para la  constitución dol bao- 
guillo; cual material puodo ser vidrio; porbe lana';! bakalita

se ú otra rosina sintética u otro material análogo moldeable:
S ¿ El indicado procedimiento, caracterizado en que se 

disponen;' sujetos o apoyados en e l moldby unas lamínallas u 
otros elementos equivalentes; metálicos, que quedan' aprisio­
nadas por la masa aislante^ a l moldear O st# y qus están

16 - destinados a establecer -loó bontabtos bon los electrodes-
' bornes del filaments de la  láHpara^



4 -  El índibaAo probedimiento, en conformiAád Al o nal 
a# Aiapca&r## A# preferencia, e l molde Ae manera que se Ae- 
termine la  formación Ao nn reborde en la  booa del caaqni- 
11o, reborde Aeatinadó a  fa c ilita r y f ila r  la  nm i^'4:ábl- 

$ AaAnra de la  ampolla con e l caequillo:
3 -  E l indicado procedimiento, en conformidad a l anal 

ae diapondrá, Ae preferencia^ e l molde Ae manera queso de­
termina la  formación, en e l  reborde oitaAo en la  reinyin- 
AiaaélÓn precedente, Ae unaa mneaoaa; destinadas a iaposi- 

10 b ilita r  e l giro relativo Ae la  aapolla respecto e l caequi­
llo ;

6 -  Como caaó particular Ael procedimiento reinvindi- 
eado, aplicable on partionlar a casqnllloa tipo rocma; e l 
en qne ae A tapone sujeta por e l  molde naa laminilla metáli- 

15 oa.deatinada a quedar imrnatada en la  mana molAeada, aegán 
nn plano axial Ael. casqnillo^ a # a  lam inilla presenta arro- 
HaAO na extremo, f ornando comonnpeqaeHo tnblto rudimen­
tario , por e l qne pueda hacerse pasar ano Ae loa eleotrodos 
-borne Ael filamento Ae la  lámpara y hacer penetrar a au 

20 travóa la  gotita Ae eataKo u otro mátortal Ae aoldadnra':
? -  Como base partionlar Ael procedimiento relnvlndi- 

baAo4' óplicable en partionlar a eaaqnilloatipc robo# o l 
en qno ae dispone sujeta por <el molAe ana lam inilla 'mbtáll- 
bay AOBtlnsda a quedar lnornstaAa en la  masa moldeada, cuya 

26 ' laminilla,' cortada en forma Ae corona y con nn corte medial 
y AesplazaA#e axialmente ana borde#' ob ad#ta. b.. .1Á;'forma 
de nna espira de hólibey abordo conlR Aó̂ 3%̂  
del baaqnillo, habió ndose é̂Abü&s '.arfcllSdo' nn extremo de "la 
laminilla para formar nn tabito rudimentario para paso de 

30 tuees Ae loa oleatrOAos-borno Ael f ila  la  lámpara y



&  ?  1

penetración dë la  got ita  &e estaño a  otro m te rla i a*

8 -  Como caso particular $#1 procedimiento relnvin- 
dÍOaA#^lÍcabls en p^ert -̂dlar a oasquilìea tipo ba­
yoneta, 01 en qm sé disponen; sujetas por é l molde, dos
ps*%as metdlieas^ destinadas a quedar i#rnstadas en la
masa moideada, oada una de :las .cuales forma come un pe- 
qnego ttíbito son telenas en SUS extremos, a cuyo través 
pus&e hécerae pasar e l correspondiente e^iestr^o^crne' 
'del filam ele-̂ de la  lampara y la'gotita de estado a otro 
material .para saeoldadnra^

, 9 * procedimiento para la  fabricaoián do oaaqnillos
para l&nparas e^ otrica#

Consta la  présente mmoria posorlpti- va de elote hojas mecanografiada^ escritas por una sola cara, nuce radas del 1 a l ? y con suslineas nnmeradas '̂ a su vez, de cinco en  einoe y de dos hojas oon dibujos, anexasS
Pareé'lO'n^F ^ do Agosto de 1948
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