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a favor de Don Emilio MOLL0N PARETA y Don Adolfo MOLLÓN 
PARETA, ambos de nacionalidad española, residentes en Mo- 
lins de Rey (Barcelona), calle Puigcerdá, 4, por "SOLDADOR 
ELECTRICO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un nuevo sol­
dador eléctrico, de la clase de los formados por un cuerpo 
empuñadura a modo de pistolete de cuyo extremo delantero 
sobresalen, por una parte la caña de un soldador eléctrico 

5. convencional, y por la otra un tubo guia que conduce hasta
la punta del soldador un alambre de soldadura.

Los soldadores eléctricos de este tipo se van im­
poniendo por la comodidad de uso que representa el tener 
libre la otra, mano para, sostener el componente o alambre 

10. a soldar, o bien para, aplicar un útil refrigerador al alam-
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bre de un componente sensible al calor, unido a la solda­
dura que se está realizando. Presentan, no obstante, algu­
nos inconvenientes que adn no han sido resueltos a satisfac­
ción de todas las modalidades de trabajo que se puedá rea­
lizar con un aparato de esta clase, por ejemplo, los diver­
sos mecanismos propuestos para el avance del alambre de sol­
dadura son imperfectos en el sentido de que no permiten do­
sificar apropiadamente la cantidad de estaño entregada en 
cada momento a la punta del soldador, o bien, en otras oca­
siones, dañan dicho alambre de forma que su extremo se des­
via de la punta de soldar e incluso llega a romperse al sa­
lir del tubo guía y quedar expuesto al calor radiado por la 
punta soldadora. Los dispositivos que, en cierto modo, han 
conseguido reducir estos inconvenientes, son, no obstante, 
de coste elevado.

Mediante la invención se proporciona un nuevo sol­
dador eléctrico de la clase indicada, mediante el cual se 
consigue un trabajo prácticamente perfecto, con aprovechamien 
to total y en plenitud de cualidades del alambre de soldar, 
a la vez que su previo de venta queda comprendido dentro de 
los limites razonables para una herramienta manual de este 
tipo.

Para ello el soldador de la invención, que respon­
de a la definición facilitada anteriormente, presenta la par­
ticularidad de que el alambre de soldadura procede de un ca­
rrete montado giratorio entre las ramas de una horquilla so­
porte saliente del cuerpo, y pasa dentro del citado cuerpo, 
entre una sufridera y dos vasillos, de avance y retención.
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El primero de los gatillos se halla asociado me­
diante una transmisión de carrera regulable con un gatillo 
o palanca de avance del alambre, sobresaliente de la culata 
del pistolete.

En una realización preferida de la invención, al 
tubo guía del alambre de soldadura se encuentra montado des­
lizante en el cuerpo del soldador y es susceptible de ser 
fijado en una posición de ajuste determinada, mediante una 
grapa accionable desde el exterior para regular el punto de 
aplicación del alambre á la punta del soldador.

Otra particularidad del soldador en cuestión resi­
de en el hecho de que la transmisión de avance del alambre 
de soldadura está formada por un balancín oscilante sobre 
un eje intermedio fijo, uno de cuyos extremos lleva arti­
culado el gatillo de avance que es solicitado contra dicho 
alambre por medio de un resorte de torsión dispuesto entre 
él y el balancín. El otro extremo de dicho balancín presen­
ta un orificio coliso en el que juega un tetón saliente de 
una corredera guiada transversalmente en la culata, provista 
de un extremo saliente que forma el gatillo de accionamien­
to y que se halla solicitada elásticamente hacia fuera. De 
preferencia, el balancín se halla asociado con un tope re­
gulable que determina su posición de reposo y forma parte 
de una corredera desplazáble en una guía del cuerpo del sol­
dador; esta corredera se halla provista de un dispositivo de 
accionamiento y fijación exterior.

El gatillo de retención, a su vez, está formado 
por un fleje elástico, uno de cuyos extremos se aplica a
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modo de uña contra el alambre de soldadura, mientras que 
el otro, enrollado a modo de bucle, está ajustado en una 
cavidad de forma correspondiente que tiene el cuerpo del 
soldador, de la que sobresale el fleje por una rendija que 
lo respalda lateralmente.

Los dibujos adjuntos muestran, a título de ejem­
plo no limitativo del alcance de la presente invención y 
en representaciones esquemáticas, una forma preferida de 
llevarla a la práctica.

En dichos dibujos: La figura 1 es una vista la­
teral, parcialmente en sección, del soldador de acuerdo con 
la invención, en la posición de reposo; la figura 2 es una 
vista similar a la anterior, en la cual el mecanismo de 
alimentación de alambre de soldadura se encuentra al extre­
mo de su carrera; la figura 3 es una vista en perspectiva 
parcial y a mayor escala, del tope regulador de la cantidad 
de soldadura alimentada; la figura 4 es una sección trans­
versal alzada, correspondiente a la figura anterior, y la 
figura 5 es una vista en perspectiva general del soldador.

El soldador representado consta de un cuerpo ge­
neral -1-, formado por ejemplo a base de dos piezas modea- 
das de resina sintética apropiada, que se unen por medios 
convencionales por un plano medio longitudinal, provisto 
de un culatín de accionamiento -2-, En forma asimismo con­
vencional, ambas piezas presentan cavidades complementarias 
en sus caras de acoplamiento para formar los recintos nece­
sarios rara la ubicación de los dispositivos internos del
soldador, según se desprende de la siguiente descripción.
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En primer lugar, la parte superior del cuerpo 
-1- tiene una cavidad alargada longitudinal -3- con dos 
ensanchamientos extremos -4- y -5-. En el primero de ellos 
se aloja un cuello complementario -6-, formado en la caña 
-7- de un soldador eléctrico convencional -8- de resisten­
cia y provisto de la punta recambiable -8-. En la cavidad 
-3- y su ensanchamiento -5- se alojan las conexiones -10- 
del soldador y los conductores de alimentación -11-, que 
pasan al interior hueco -12- del culatín -2- por una aber­
tura interna -13- y sobresalen de dicho culetín por un pa- 
sacables -14-.

Debajo de la cavidad -3- descrita, el cuerpo 
-1- tiene un orificio longitudinal -15- que comunica con 
la parte superior de la cavidad -12- y en el que es fija- 
ble axialmente ajustáble el tubo guia -16- para conducir 
el alambre de soldadura -17- hasta la región de la punta 
de soldar -9-; la fijación del tubo se lleva a cabo median­
te una grapa -18-, asegurada al cuerpo -1--mediante un tor­
nillo -19-. El extremo interior del tubo -16- presenta una 
entrada abocinada -20- para facilitar el enhebrado del alam­
bre de soldadura, que atraviesa longitudinalmente la parte 
superior de dicha cavidad -12- y sobresale al exterior por 
un orificio -21-; una provisión adecuada de dicho alambre 
queda contenida formando un rollo -22- sobre un carrete 
-23-, giratorio sobre un eje -24- que es fijo a las ramas 
de una horquilla -25-, fijada por medios tales como torni­
llos -26- en el extremo posterior del cuerpo -1-.

Encima de la norción de alambre de soldadura

25
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-17- comprendida dentro de la cavidad -12- se encuentra 
una sufridera rígida -27-, formada por una pletina metáli­
ca dispuesta longitudinalmente y con sus cantos laterales 
alojados en rendijas correspondientes -2o-, formadas en 
el fondo de las cavidades -12- de cada mitad del cuerpo -1-.

Debajo de esta misma porción de alambre de sol­
dadura -17-, las dos mitades del cuerpo -1- tienen dos sa­
lientes -29-, enfrentados transversalmente y provistos de 
una cavidad cilindrica -30- de la que parte, oblicuamente 
hacia delante y orientada hacia el alambre, una rendija tan­
gencial -31-. Dentro de la cavidad -30- ajusta un bucle cir­
cular -32- de fleje de acero que se extiende a través de la 
rendija -31- y se apoya, a modo de uña de retención -33a- 
contra dicho alambre en la zona sostenida por la sufride­
ra -27-.

Asimismo debajo de esta sufridera se encuentra el 
dispositivo de avance del alambre de soldadura, formado por 
un gatillo -33-, articulado por el eje -34- en uno de los 
extremos de una palanca balancín -35- y solicitado mediante 
un resorte de pinza -36- de manera que su extremo en forma 
de uña de avance -37- se aplica contra el referido alambre 
-17-. El balancín es oscilante alrededor del eje -38- fijo 
al cuerpo del soldador, y su extremo libre tiene una coli­

sa -39- en la que juega un tetón -40-, formado en una pieza 
corredera -41- que se halla guiada longitudinalmente en un 
orificio longitudinal -42- del culatín -2-, sobresaliendo 
por él de manera, que forma el gatillo de accionamiento -43-. 
El conjunto se halla solicitado hacia la posición de reposo
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representada en la figura 1 mediante un resorte helicoidal 
de comprensión -44-, comprimido entre un alojamiento -45- del 
extremo de la corredera -41- y un saliente -46- del cuerpo 
del soldador. Un tope -47-, sobresaliente del extremo pos­
terior de dicha corredera, y que se aplica contra un escalón 
-48- del orificio -42-, limita la posición de reposo de es­
te dispositivo. Esta posición límite puede, no obstante, ser 
modificada mediante un tope ajustable -49- que se apoya 
contra el flanco posterior de la rama superior del balancín 
-35-. Este tope está formado por el extremo doblado de una 
pletina metálica -50- que está montada deslizante dentro de 
una ranura longitudinal -51- (fig. 3 y 4), formada en la 
cara interna de una de las paredes laterales del cuerpo -1— 
y puede ser fijada en cualquier posición longitudinal desda­
da mediante un tornillo -52-, el cual atraviesa la pletina 
por un orificio -53- y dicha pared por una rendija longitu­
dinal -54-, sobresaliendo al exterior para recibir la tuer­
ca de ajuste -55- y  la arandela protectora -56-.

El funcionamiento del soldador descrito se dedu­
ce de la comparación de las figuras 1 y 2.

Al oprimir el gatillo de accionamiento -43- el 
balancín -35- es hecho oscilar de manera que la uña de avan­
ce -37-, ligeramente hincada en la superficie blanda del 
alambre -17-, lo arrastra hacia delante, a lo largo del tu­
bo - 16-, haciendo que su extremo entre un contacto con la 
punta de soldar caliente -9-, la cual lo funda y entrega 
la gota formada al punto de soldadura. Al soltar el gati­
llo de accionamiento,-43-.el alambre no.puede ser arrastrado
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hacia atrás ya que la uña de retención -33a- se ^inca li­
geramente contra su superficie.

Como es natural, la cantidad de soldadura suminis­
trada a la punta -9- puede ser regulada en cada caso por un
accionamiento correspondiente del gatillo -43-, pero cuando 
se ha de realizar muchas soldaduras aproximadamente iguales, 
como sucede generalmente en la práctica del alambrado de 
aparatos elóctronicos, resulta más práctico ajustar la po­
sición de reposo del balancín -35- adelantando más o menos 
al tope -49- por desplazamiento de la pletina -50- en la 
guía -51- y ulterior sujeción mediante la tuerca -55-. De 
esta manera la carrera útil del dispositivo de avance del 
alambre de soldadura queda limitada entre la nueva posición 
de reposo y el final de recorrido del gatillo de acciona­
miento, y todas las pulsaciones del mismo, realizadas adfon- 
do, proporcionarán a la punta -9- exactamente la misma can­
tidad de estaño.

Es evidente la extremada sencillez del conjunto 
del soldador descrito; a pesar de ello el funcionamiento
del dispositivo de avance es extremadamente seguro y actúa 
sobre el alambre de soldadura sin producirle cortes que 
puedan dar lugar a pérdidas de fundente al acercarse a la 
punta de soldar o que permitan al alambre doblarse al sa­
lir del tubo -16- y entrar en la zona de calor radiado por 
dicha punta. Por otra parte el carrete -23- puede ser subs­
tituido fácilmente de entre las ramas de la horquilla sopor­
te -25-, o, debido a su montaje descubierto, puede ser lle­

nado sin desmontarlo, directamente desde un carrete comer­



9
24 ^

io.

15.

cial de peso adecuado, lo cual siempre resulta más económico 
que el empleo de cargas especiales, como sucede en otros sol­
dadores similares.

de la presente invención los detalles accesorios y demás ca­
racterísticas auxiliares empleados en la puerta en práctica 
de la misma, por quedar todo ello comprendido dentro del es­
píritu de las siguientes reivindicaciones.

Se reivindica como objeto del presente modelo de
utilidad:

1. Soldador eléctrico caracterizado esencialmen­
te por el hecho de comprender un cuerpo empuñadura a modo 
de pistolete de cuyo extremo delantero sobresalen, por una 
parte la caña de un soldador eléctrico, y por laootra un tu­
bo guia que conduce hasta la punta del soldador un alambre 
de soldadura procedente de un carrete montado entre las ra­
mas de una horquilla soporte salientes del cuerpo, cuyo alam­
bre pasa, dentro del citado cuerpo, entre una sufridera y 
dos gatillos, de avance y retención, el primero de los cua­
les se halla asociado, por intermedio de una. transmisión de 
carrera regulable, con un gatillo de avance del alambre, so­
bresaliente de la culata del nistolete.

Por lo demás, serán independientes del alcance

N O T A
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dicación 1, caracterizado esencialmente por el hecho de que 
el tubo huía del alambre de soldadura está montado deslizan­
te axialmente en el cuerpo del soldador, y es susceptible de 
ser fijado en posición mediante una grana accionadle desde 

5. el exterior para regular el punto de aplicación del alambre
a la punta del soldador.

3. Soldador eléctrico, de acuerdo con la reivin­
dicación 1, caracterizado esencialmente por el hecho de que 
la transmisión de avance del alambre de soldadura comprende

10. un balancín oscilante sobre un eje intermedio fijo, uno de
cuyos extremos lleva articulado el gatillo de avance que es 
solicitado contra el alambre de soldadura mediante un resor­
te de torsión dispuesto entre él y el balancín, en tanto que 
el otro extremo de dicho balancín presenta un orificio coliso 

15. en el que juega un tetón saliente de una corredera guiada
transversalmente en la culata, con un extremo saliente que 
forma el gatillo y solicitada elásticamente hacia fuera.

4. Soldador eléctrico, de acuerdo con las reivin­
dicaciones 1 y 3, caracterizado esencialmente por el hecho de

20. que el balancín se halla asociado con un tope regulable que
limita su posición de reposo y forma parte de una corredera 
desplazáble en una guía del cuerpo del soldador y provista 
de un dispositivo de accionamiento y fijación exterior.

5. Soldador eléctrico, de acuerdo con la reivin-
25. dicación 1, caracterizado esencialmente por el hecho de que

el gatillo de retención está constituido por un fleje elásti­
co, uno de cuyos extremos se aplica a modo de uña contra el 
alambre de soldadura?, mientras.que el otro, enrollado a mo-
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do de bucle, está ajustado en una cavidad del cuerpo del 
soldador, de la que sobresale el fleje por una rendija que 
lo respalda angularmente.

6. Soldador eléctrico.
La presente memoria consta de once hojas foliadas 

escritas a máquina por una sola cara.
Barcelona, 24 de abril de 1970

Emilio MOLLCN PARETA 
Adolfo MOLLON PARETA
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