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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  

p o r  V E I N T E  a ñ o s  
e n  E S P A Ñ A

so lic ita d a  a favor de DON BORIS PEDINO IVANOFF, s in  na­

cionalidad a consecuencia de su fuga de la  Rusia Roja, 

con t a r je t a  de autorización  de residencia n s. 3 . ,  otorga­

da por la  Dirección General de Seguridad con fecha l s ,  

de Agosto de 1940, y con residencia en España, VALENCIA 

DEL CID, Camino de Tránsitos de Benicalap na. 5á.

p o r

= , .  =:= " UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE AGLUTINAR MUE­

LAS ABRASIVAS DE LA CLASE CERAMICA O SEA COCIDAS A ALTAS 

TEMPERATURAS " =:= =:= = :-  = :=  =*.= =:= =:= = :=  =:= =:=

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La Patente de Invención a que se re fie re  la  presente 

Memoria d e sc rip tiv a , e s tá  destinada a g aran tizar  la  pro-
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piedad y explotación  exc lu siv a , en todo e l  t e r r ito r io
i

español y sus Posesiones, del objeto, de la. misma, con- ' 

sostente en " un nuevo procedimiento de ag lu tin ar mue­

la s  abrasivas de la  c lase  cerám ica,.o  sea , cocidas a 

a l t a s  temperaturas * .

Las muelas abrasivas a que ao re fie re  la  presen­

te Patente de Invención, consisten  del grano abrasivo 

Corindón, Carburo de S i l i c io ,  Esm eril, a t e . ,  y del aglu­

tinante que da a lo s granos abrasivos 3.a cohesión y 

re s is te n c ia  a la  ruptura n ec e saria s . E ste aglutinan­

te fuá' compuesto generalmente de una a r c i l l a  p lá s t ic a  

y de un porcentaje relativamente elevado de Feldespa­

to como fundente.

E l Feldespato es substancia no p lá s t ic a ,  y como 

t a l  no contribuye nada a la  cohesión de la  muela antes 

de su 'cocción, sino que por e l  con trario , la  perju d i­

ca de modo que se hace n ecesaria la  introducción de 

dextrina, co la , e t c . ,  para dar a la  muela cruda la  re­

s is te n c ia  n ecesaria  para su enhornación. Además e l  

Feldespato tiene la  desventaja de c r i s t a l i z a r  a l  en­

f r ia r se  y fomnar g r ie ta s  en e l  ag lu tin an te , lo s  cuales 

reducen la  re s is te n c ia  a la  rotura y favorecen e l  des­

gaste  prematura de la  muela.

Como demuestra la  fórmula del Feldespato:

KgO, Alg 05, 6 S i  02,

este  tiene e l  inconveniente de que, únicamente un por­

centaje muy reducido de a lc a lin o , entra en acción.

E l procedimiento ideado por e l  recurrente permi­

te e v ita r  e l  uso del Feldespato, en absoluto , y obte­

ner, en cambio, con menor cantidad de aglutinante y 

con ausencia completa de g r ie ta s ,  muelas de más cohe­

sión , mayor re s is te n c ia  a la  rotura y rendimiento y
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^  *435 duración mayores.

Según e l  procedimiento, objeto de la  presente Pa­

ten te , se añade.a la  a r c i l l a  p lá s t ic a  que sirve  de ba­

se para ag lu tin ar , en lugar del Feldespato , S a l  so sa , 

Potasa, C al, Magnesia, Acido B órico , Oxidos m etálicos 

40 como Oxido de Hierro, de Magno so , de Cobalto, e t c . ,

en cantidad su fic ien te  para fragu ar la  a r c i l l a .  E stas 

substancias fundentes se unen a la  masa en estado de 

polvo fin ísim o , para asegurar su reparto homogéneo, o 

bien se pasan finamente molidas y bien mezcladas por 

45 un homo de f r i t a r ,  añadiéndose la  correspondiente 

'cantidad de kaolina o cuarzo.

La f r i t a  que re su lta  se pasa por un molino, re­

duciéndola a polvo fin o , y se añade después a la  a r­

c i l l a  n ecesaria .

60 E l aglutinante a s í  preparado se mezcla después

con e l  grano abrasivo y se forman la s  muelas después 

de la  manera conocida. Este nuevo aglutinante no so la ­

mente aumenta la  re s is te n c ia  a la  rotura de la  muela 

de una manera n otab le, sino que se ha demostrado que 

55 su coefic ien te de expansión se aproxima a l  coefic ien ­

te de expansión del Coridón, y por consecuencia lo s  

cuerpos fabricados con é l ,  están  l ib re s  de tensiones 

in te r io re s .

-o-o-o-o-OOOo-o-o-o-o-

R E I V I N D I C A C I O N E S
=========3======================

Los puntos nuevos y de propia invención que se 

60 presentan para que sean objeto de re iv in d icación  en 

la  presente Patente de Invención, que por VEINTE 

años se s o l ic i t a  en España, son:

l s . -  Un nuevo procedimiento de ag lu tin ar muelas ab rasi-



4

de la  c lase  cerámica o sea cocidas a a l t a s  tem peraturas, 

caracterizado, por que a la  a r c i l l a  p lá s t ic a  se le unirá 

como fundente, S a l  so sa , Potasa, C al, Magnesia, Acido

Bórico, Oxidos m etálicos como Oxido de Hierro, de Manga-\
neso, de Cobalto, e t c . ,  en cantidad su fic ien te  para f r a ­

guar la  a r c i l l a  y dar a l  aglutinante la  re s is te n c ia  de­

b id a .

2 a .-  Caracterizado por e l  proceso de emplear lo s  ante­

dichos fundentes en e l  estado de f r i t a ,  es d e c ir , des­

pués de haber sido  fundidos a a l t a  temperatura y lue­

go finamente molidos.- ^

33 .- "UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE AGLUTINAR MUELAS ABRA­

SIVAS DE LA CLAfE CERAMICA 0 SEA COCIDAS A ALTAS TEMPE­

RATURAS".- de conformidad en un todo en lo  e se n c ia l y 

fin e s  in d u str ia le s  a * lo  d escrito  en la  precedente Memo­

r ia  D escriptiva.

E sta Memoria consta de 80 lín e a s  e s c r i t a s  o meca­

nografiadas en CUATRO h o jas, por una so la  cara y a do­

ble espacio .

V alencia del Cid, 3 de Agosto de 1943. 

Por autorización  d e l in teresado.
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