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P A T E N T E  D E  I N V E N C 1 0 N 

a favor de
Don Federico FGNT CASANOVAS, - domiciliado en BARCELONA

por:
" Procedimiento para la fabricación de cajas de cartón "

———sn==: 00o :

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Esta invención se refiere a un procedimiento para 
la fabricación de cajas de cartón, especialmente de las cajas 

destinadas a productos de perfumería,.bombones u otras apli* 
eaciomes en que convenga que la caja sea atractiva y su fina* 

5 lidad es dar al conjunto de la caja, o por lo menos a la tapa 
de la misma, un aspeoto liso y brillante que en muchos oasos 
puede imitar al metal*

Este procedimiento se caracteriza por aplicar a la 
tapa o a la parte de la caja que se desee y durante su fabri-
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cación, una hoja de celofana, celuloide u otra película de 

celulosa, la cual durante el proceso de fabricación de la 

caja queda intimamente adherida a la superficie exterior de 

la tapa o de la parte de la caja de que se trate y moldeada 
con ella.

Este recubrimiento exterior de celulosa comunica 
a la caja de oartón un aspecto liso y brillante, mucho mas 

uniforme y mas duro que el barniz que se dá algunas veoes a 
estas cajas y como data película de celulosa queda moldeada 
durante el proceso de fabricación de la caja, queda intima-* 
mente unida a la superficie de la tapa o de la parte de caja 
de que se trate, dándole un aspecto especial y característi­
co que no es el aspecto de una caja barnizada, ni tampoco el 
aspecto de una caja que se haya envuelto exteriormente oon 
celofana u otra película de celulosa. Si el papel de forro 

de la caja sobre el que se aplica esta película de celulosa, 
ha sido impreso oon purpurina, la caja una vez terminada tie­
ne prácticamente el aspecto de una caja de metal pulido.

Con este procedimiento se logra por lo tanto fa­
bricar cajas de cartón que tienen unas cualidades nuevaB, di­

ferentes de las cualidades usuaLes.de las cajas de cartón y 
que resultan extraordinariamente apropiadas para el envasado 

de productos de perfumería u otros produotos en los que la 
presentación tenga importancia.

En el plano adjunto se representa esquemáticamente 

como ejemplo, la manera de fabricar una tapa de una caja de 
cartón segdn el procedimiento objeto de esta patente, pero 
se comprenderá que este procedimiento puede aplicarse de la 
misma manera a cualquier otra parte de la caja además de la 

tapa. Las diferentes figuras 1 á 5 del plano representan las30
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diferentes fases de este procedimiento aplicado a la fabri­
cación de la tapa de una cajita circular apropiada para pol­
vos o coloretes y para mayor claridad se han exagerado en es­

tas figuras los gruesos de las diferentes hojas de cartón o 
de papel que intervienen en la fabricación de esta tapa de 

caja.
Para fabricar una tapa según este procedimiento, 

se empieza por reunir del modo usual y tal como se indica en 

la figura 1, un disco -1- de cartón o cartulina cuya cara in­
ferior lleva ya adherido un papel de forro -2-, con un aro 
exterior -3- que ha de formar el borde de la tapa.

Una vez efectuada esta operación previa, se aplica 
sobre la cara superior del disco -1- un disco de papel -4- 
(figura 2) impreso o litografiado convenientemente y recubier­
to por un disco -5- de celuloide, celofana u otra película 
de celulosa, el oual únicamente se adhiere al disco -4- por 
su borde. Este disoo compuesto -4-5- se aplioa sobre la cara 
superior del disco -1- de la tapa, encolándolo conveniente­
mente, como se representa en la figura 3*

Hecha esta operación, se lleva la tapa a una pren­
sa en la cual por medio de matriz y punzón se moldea esta ta­
pa dando a la cara superior, formada por el disco -1- con el 
papel -4- y la celofana -5-, una forma convexa y doblando al 
mismo tiempo sobre el aro -3- el borde -6- del disco -4-5- da 
papel y película da celulosa, tal como se representa en la 
figura 4. Por efecto de la presión, este disoo -4-5- queda 
fuertemente adherido al borde lateral de la tapa y consolida 
este borde.

Hecho esto, ya solo falta, como se indica en la 
figura 5, forrar el borde de la tapa, aplicándole por la par-



te exterior una tira de papel -7- que recubre el borde -6- 
doblado del diseo -4-5- y luego aplicando por la parte inte­
rior de este aro un forro apropiado -6-.

Fabricada de esta manera la tapa, el disco -5- 
de película de celulosa queda fuertemente adherido sin for­
mar ninguna arruga sobre el disco de papel interior -4-, de 
tal manera que no aparece visible la existencia de la pelí­

cula de celulosa sinó que parece que la cara superior de la 
tapa está formada de una materia diferente del cartón y de 
un aspecto liso y brillante como una superficie de metal pu­
lido, resultando por lo tanto una ¡caja de fabricación suma­
mente económica y que tiene el aspecto de una caja de mate­
rial de mejor calidad.

N O T A  : c c ^ -

Se reivindica como objeto de esta patente:
1) Procedimiento para la fabricación de cajas de 

cartón, caracterizado por aplicar p la superficie de la tapa 
o de otra parte de la caja, una hoja de celuloide u otra pe­
lícula de celulosa, que, durante lia fabricación de la caja, 

se adhiere intimamente al material! de ósta.
2) Procedimiento para la fabricación de cajas de 

oartón segón la reivindicación anterior, caracterizado por 
formar la tapa de la caja por la unión de un disco oon un aro 
exterior del modo usual, aplicar luego sobre esta tapa un dis­
co de papel con las inscripciones o dibujos convenientes, re- 
cubierto de una hoja de oelofana o pelíoula de celulosa, mol­

dear el conjunto para dar a la tapa una forma convexa y apli­
car al mismo tiempo exactamente el papel y la película de ce­
lulosa sobre la superficie de la tapa, quedando los bordes del 
disoo de papel y pelíoula de celulosa unidos al aro que forma



el "borde de la tapa y por último forrar del modo asnal el 

aro qne constituye el borde de la tapa.
' 3) Procedimiento para la fabricación de cajas

de cartón.
Esta menoría consta de olneo páginas, escritas 

por una sola cara.

BARCELONA, 27 de Julio de 1942. 

P. A.
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P A T E N T E D E I N V/E N C I O N
a favor ;áe

Don Federico FONT CASANOVAS, Á domiciliado en BARCELONA,
por/

'"Perfeccionamientos en la fabricación de cajas de cartón".

10

M e m o r i a  ^ D e s c r i p t i v a .

Esta invención se refiere a la fabricación de ca­
jas de cartón, especialmente de las cajas destinadas a produc­
tos de perfuiñeria, bombones u otr;s aplicaciones en que con­
venga que la caja sea atractiva y¡su finalidad es dar al con­

junto de la caja, o por lo menos a na tapa de la misma, un aspec­
to liso y brillante que en muchos pasos puede imitar al metal.

Consisten en esencial estos perfeccionamientos en 
aplicar a la tapa o a, la parte de lia caja que se desee y duran­
te su fabricación, una hoja de celofana, celuloide u otra pelí­
cula de celulosa, la cual durante el proceso de fabricación de 
la caja queda intimamente adherida a .la superficie exterior de
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la tapa o de la parte de la caja de que se trate y moldeada 
con ella.

Este recubrimiento exterior de célulesa comunica' 
a la caja de cartón un aspecto liso y brillante, mucho mas uhi- 

$ forme y mas duro que el barnin que se dá algunas veces a estes 
cajas y como esta película de celulosa queda moldeada durante 
el proceso de fabricación de la caja, queda intimamente unida 
a. la superficie de la tapa o de la parte/de caja de que se 
trate, dándole un aspecto especial y característico que no es 

10 el aspecto de una caja barnizada, ni^tampoco el aspecto de una 
caja que se haya envuelto exteriormánt^ con celofana u otra pe­
lícula de celulosa. Si el papel dá ¿foi4o de la caja sobre el que 
se aplica esta película de celuloa^, ya sido impreso con pur­
purina, la caja una vez terminada/tielne prácticamente el aspec­
to de una caja de metal pulido.

Con estos perfeccionamientos se logra por lo tan­
to fabricar cajas de cartón que/tienen unas cualidades nuevas 
diferentes de las cualidades us/uale/s de las cujas de cartón y 
que resultan.extraordinariamente apropiadas para el envasado 
de productos de perfumería u otrosjproductos en los que la 
presentación térra importancia.
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En el plano adj

se comprende los perfecciona 
misma manera a cualquier otr^ 
tapa. Las diferentes figuras

unto¡se representa esquemática­
mente la manera de fabricar m a  tipa de una caja de cartón 
con los perfeccionamientos objeto de esta patente, pero como 

tientós pueden aplicarse de la 
par1¡e de la caja además de la 

1 á  ̂ del plano representan las
diferentes fases de fabricación de la. tapa de una cajita cir­
cular apropiada pura, polvos o colorete y para mayor claridad 
se han exagerado en estas figuras loa gruesos de las diferen­
tes hojas de cartón o de papel que intervienen en la fabrica­
ción de esta tapa de caja.

para fabricar una tapa con los perfeccionamientos 
objeto de esta patente, se empieza por reunir del. modo usual
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y tal como se indica en la fijara 1^ un disco -1- de cartón
.f

o cartulina cuya cara Inferior llalla ya adherido un papel de 
forro -2-, con un aro exterior -3-('que ha de formar el bor-
de de la tapa. í

.Una ven efectuada esta operación previa. se
aplica sobre la cara superior del disco -1*- un disco de papel 
-4- (figura 2) impreso o litogjpMfiado convenientemente y recu- 
bíarto por un disco -5* de celuijoide, celofana u otra película 
de celulosa, el cual únicamente¡se adhiere el disco -4- por su 
borde: Este disco compuesto y4**̂ ** se aplica, sobre la cara supe­
rior del disco -1- de la te.̂ 'a, jmcoiándolo convenientemente, 
como se representa en la fl^uraj3*

Hecha esta operación, se lleva la tapa a una 
prensa en la cual por med^o de fiatriK y punzón se moldea esta 
tapa dando a la cara superior, ¡formada por el disco -1- con
el papel -4- y la celofana !
al üiismo tiempo sobre aro -3'" el borde -6- del- disco -4-5
de papel y película, da celulosa

una forma convexa y doblando

tal como se representa'en la

35

figura 4. ñor efecto de la preanón^ este cisco -4-5- queda fuer­
temente adherido al yorde lateral de la tapa y consolida este 
bprde.

Hecho/esto, ya solo falta, como se indica en la 
figura 5, forrar el borde de la ¡tapa, aplicándole por la par­
te exterior una tyra de papel -7t que recubre el borde -6- 
doblado del cisca -4-5- y luego aplicando por la parte interior 
de e e aro un rorro apropiado

Fabricada de esta maniera la. tapa, el disco -5* 
de película de celulosa queda fuertemente adherido sin formar 
ninguna arruga sobre el disco de papel interior -4**, de tal 
manera que no aparece visible la existencia de la película de 
celulosa sino que parece que la cara superior de la tapa está 
formada de una materia diferente del cartón, y de un aspecto 
liso y brillante como una superficie de metal pulido, resul­
tando por lo tanto una caja de fabricación sumamente económica 
y que tiene el aspecto de una caja de material de mejor calidad.
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3e reivindica como objeto de esta patente:
1) Perfeccionamiéntos en la fabricación de cajas 

de cartón caracterizados por a&licar a la superficie de la tapa 
o de o!.ra parte de la caja, :nia hoja de celuloide u otra pelí­
cula de celulosa, que, durante la fabricación de la caja, se . 
adhiere intimamente al material de esta.

2) Perfeccionamientos en la fabricación de cajas 
de cartón según la reivindicación anterior, caracterizados por 
formar la tapa de la caja.'por ¡la unión de un disco con mi aro 
exterior del modo.usual,/aplicar luego sobre esta tapa un dis-
co de papel con las insdripoiqaes o dibujos convenientes, re-

/ í'cubierto de una hoja de/celofíjna o película de celulosa, mol­
dear el conjunto para ¿íor a lá tapa una. forma convexa y aplicar
al mismo tiempo exactamente elj papel y la película de celulosa 
sobre la superficie d^ la tap;L quedando los bordes del disco 
de papel y película ¿Me celulosa unidos al aro que forma el
borde de la tapa y por último ¡'forrar del modo usual el aro 
3ne constituye el bc4de de la ¡tapa.

3) Pe?fe cciooam^entos en la -fabricación de cajas
¡artón.

una sola cara.
memoria consta de cuatro paginas, escritas

Barcelona 27 de Julio 1942.
P. .A.
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Bata invención ee refiera a la fabricaoien de ca­
jea de cartón, capccialmente dé laa cajea deatinadae a produc- 
toa de parfumeribombonea a otraa aplioacionea en que oon- 
venga que la caja,aea atraetieny en finalidad ce dar al con­

junto de la caja, a per lo menoa ajla tapa de la mioma, un aapec- 
to liao y brillante-que en muohce eaaoa puede imitar al metal.

Conaiaten en eaencia eatoa perfeocionamientoa en 
aplicar a la tapa o a la parte de la caja que ae deaee y doran­
te eu fabricación, una hoja de celofana, celuloide n otra peli- 
oula de eeluloea, la cual durante el proceso de fabricación de
la caja queda intimamente adherida a la euperfiole exterior de
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