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PATENTE DE INVENCIOX
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a favor de
Don Federico FONT CASANOVAS, - domiciliado en BARCELONA
por:
» Procedimiento para la fabricacién de cajas de cartén »

wammmz? 000 e eee
Kemoria Descriptiva

Esta invencibn ge refiere a un procedimiento para
la fabricacién de cajas &e cartén, especidlmente de las cajas
destinadas 8 productos de pexfumerfe, bomboneg u otras apli«
caciones en gue convenga que la caje sea atractiva y su finge
1lldad es dar al conjunto de la caja, 0 Por 10 menos a le tapa

de la misma, un aspecto liso y brillsnte que en muchoe casos
puede imitar al metal.

Eate procedimiento se caracteriza por splicer a la

tapa o0 & la parte de la caja que pe desee Yy durante su fabrie~
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caclién, una hoja de celofana, celuloide u otra pelfcula de
celulosa, la cual durente el proceso de fabricacién de la
caja queda intimemente adherida a la superficie exterior de
la tapa 0 de la parte de la caja de que ge trate y moldeads
con ella.

Este recubrimiento exterior de celulosa comunica
& la cpja de oartém un aspecto liso y brillante, mucho mas
uniforme y mag duro gue el barniz que se d§ algunas veceés a
estas cajas y eomo ésta pelfcula de celulosa gneda moldeada
durante el proceso de fabricacién de la caja, queds intimae
mente unida a la superficie de la tapa o de la parte de caja
de que se trate, ddndole un aspecto egpecial y caracterfstie
co que no es el aspecto de una caja barnizada, ni tampoco el
agpecto de una caja que se hays envuelto exterioymente con
celofana u otra pelfcula de celulosa. 51 el papel de forro
de la caja sobre el que se aplica esta pelfcula de celulosa,
ha sido impreso con purpurina, la cale una veg termingda tie=-
ne practicamente el agpecto de una caja de metgl pulido.

Con este prbcedimiento ge logra por lo tanto fa=-
bricar cajas de cartén gque tienen unas cuglidades nuevas, d4i-
ferentes de las cualidades ususles de las cajas de cartén y
gue resulten extrasordinsriemente apropisdas para el envasado
de productog de perfumerfs w otros produotos en los que la
presentacidén tenga importancia. |

En el plano adjunto se represenis esqueméticamente
como ejemplo, la memera de fgbricar una tepa de una caja de

cartén segin el procedimiento objeto de esta patente, pero
se comprenderé gque este procedimiento puede gplicarse de la

misma manera a cuslquier otra parte de la ¢aja ademés de la

tapa. Lae diferentes figuras 1 4 5 del plano representan las
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diferentes fases de este procedimiento aplicgdo & la . fabriw
cacién de la tapa de una cajita circuler apropisda para pole
vosg 0 coloretes y para mayor claridad se han exagerado en esge
tas figuras los gruesos de las diferentes hojas de cartén o
de papel gue intervienen en la fabricacién de esta tapa de
caja.

Para fabricar uns tapa segin este procedimiento,
ge emplieza por reunir del modo ususl y tsl como se indica en
la figura 1, un disco ~l=~ de cartén o cartulina cuya cara in-
ferior lleva ya adherido un papel de forro =2, con un aro
exterior <3~ gue ha de formar el borde de la tapa.

Una ver efectuada esta operacién previa, se apliea
sobre la cara superior del disco =l- un disco de papel =4«
(figura 2) impreso o litografiado convenientemente y recubier-
to por un digeco ~5« de celuloide, celofana u otra pelfcula

. de celulosa, el cual unicamente se adhiere al disco ~4= por

su borde., Este digoo compuesto =4-5= se aplica sobre la cara
superior del disco ~l~ de la taps, encoldndolo conveniente=
mente, como =e represenfa en la figura 3,

Hecha easta operacién, se lleva la tapa & una pren=
sa en la cual por medio de matriz y punzén se moldea esta taw
pa dendo » la cara superier, formada por el disco =le con el
papel «4w y la celofana ~5-, una forma convexa y doblando al
mismo tiempo sobre el aro =3« el borde ~b~ del disco =4«5~ de
papel y pelfcula de celulosa, tal comd se repregenta en la
figura 4. Por efecto de la presién, este disco =-4-5- queda
fuertemente anhexido al borde latpral de la tapa y consolids

este borde,
Hecho esto, yaAsblo falta, como se indica en la

figura 5, forrar el borde de la tapa, aplicdndole por la pare
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te exterior una tira de pgpel -7~ gue recubre el borde =6
doblsdo del disco =4-5- y luego aplicando por la parte inte-~
rior de este aro un forro apropiado ~8-.

Fabricada de esta manera la tapa, el disco -5«
de ﬁelicula de celulosa queda fuertemente adherido sin fore
mar ninguna arruga sobre el disco de papel interior ~4=, de
tel manera gue no aparece vigible la éxistengia de la pelf-
cula de celulosa siné que parece que la cara superior de la
tapa estd formada de una materia diferente del cartém y de
un aspecto liso y brillante como una superficie de metal pu~
1lido, resultando por lo tanto una caja de fabricacién sumaw
mente econdmica y que tiene el aspecto de una caja de mate-

rial de mejor calidad,

memzm=; § 0 T A iemme—-

Se relvindicsa comeo obje%o de esta patente:

1) Procedimiento para l@ fabricacidén de cajas de
certén, caracterizado por aplicar h la superfidie de la tapa
o de otra parte de la caja, una hoﬁa de celuloide u otra pew~
lfcula de celulosa, que, dursnte l? fabricacidén de la caja,
se adhiere intimamente gl material%de ésta.

2) Procedimiento para 1? fabricacién de cajas de
cartén segdn la reivindicacién an$€rior, caracterizado por
formar la tapa de la caja por la uﬁidn de un disco oonm un are
exterior del modo usual, aplicar luego eobre esta tapa un dip-
co de papel ¢om las inscripciones 5 dibujos convenientes, re-

cubierto de una hoja de celofena o pelfoula de celulosa, mol~

dear el conjunto para dar g la tapa una forma convexa Yy apli=
car al mipmo tiempo exactamente el papel y la pelfcula de cew
lulosa sobre la superficie de la tépa, guedando los bordes del

disco de papel y pelfoula de celulésa unidos al aro gque forma
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el borde de la tapa y bor Yltimo forrar del modo usual el
ero que constituye el borde de la tapa,

3) Procedimierto para la febricacién ée cajas
de cartén.

Esta memoria consta de oinco péginas, escritas

por una sola carsa.

BARCELONA, 27 de Julio de 1942,
P, Ao
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PATENTE D E NV[ENCION

e

a favor de
Don Federico FONT CASANOVAS, domifiliado en BARCELONA, -
poxr

"perfeccionsmientos en la fgbricacion de cajas de cartdn".

-

Eeta invencidn se rpfiere a la fabricacion de ca-
Jas de cartén, especialmdnte de 1lhs cajas destinadas a produc-
tos de perfumeria, bombopies u otrhks aplicacionts en gue con-

venga que la caja sea at activa'y su finalidad es dar al con-

5 junto de la caja, 0 por 1q uenos a la tupa de la miama, un aspec-
to 1liso y brillante gque en mucholeasos puede imitar al metal.
Consisten en esencia‘estos perfeccionamientos en

aplioar a la tapa 0 @ la parte de la caja gue se desee y duran-

te su fabricacidn, una hoja de celofana, celuloide w otra pelf-

10 cula de celulosa, la cual durante ellproceso de fabricacidn de

la caja queda intimamente adherida a la superficie exterior de
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la tapa o de la parte dé 12 caja de que se trate y moldeada
con ella.

Dete recubrimiento exterior de © lulesa comunica
a la caja de cartdn un aspecto 1liso y brillanfe, mucho was uni-

forme y wes duro que el barniz que se da algydnas veces a estos

cajas y como ésta pelienla de celuloss quedd moldesda durante

el mroceso de Tabricecidn de la caja, duedg intimanen®e unida
8 la superficie de la tupa o de la partefde caja de Gue se
trate, ddndole un agpecto especisl y cargcteristico Gue no es

oco el aspecto de una

el aspecto de una caja barnizada, ni/tax
caja que se haya envuelto exteriormdnt con celofana u otra pe-

1fcula de celulosa. 81 el papel dé}Eor o.de la daja>sobre el que

de profductos de perfumeris U dtrosjprotuctos en los tue la
presentacidn tenza importancip
nto fse representa esGuemdtica~
a tdpa de una caja de cartén
con los perfeccionanientos opjetolde esta patente, pero om0
se comprenee'los perfeccionanientds pueden aplicarse de la |
4 parfe de la caja ademds de la

topa. Las diferentes lguras|l g 9 del plano representan las

diferentes foses de fabricacidn dd le tepa de una cajita cir-
cular spropisda pira polvos o cOljrete v para mayor claridad
ge han exagerado en estas Tigures los ¢ruesos de las diferen-
tos hojas'de cartén o de papel que?intervieuen en la fabrioca~
cidn de esta tapa de caja. '

Pera fabricar una tapa con los perfeccionamlentos

objeto de esta patente, se empieza por reunir del modo usual
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- bierto por un disco

- de e te

¥ tal como se inlies en la i1 ur

0 [
a 1y un dieco ~-1= de carton
4

o cortulina cuya cara inferior lleve ya adherido un papel de

forro -2-, con un aro exterior -
de de la tapa.
Una vesz efectuada
aplica sobre la cara superior d
(figure 2) impreso o litOugé
-5 de.celu
de celuloss, el cual unicamenie'
Fl

09-93.

torde: Este disco compuesto
rior del disco =-1- de la
como se repre

Hecha esta opuraﬂi
prehss ern la cual por meﬁfo de m

tapa dando a la cara ouozrior, i

el pepel ~4~ y lg celofgna =5=-,
al wisno tiempo sobre aro =3F
de papel y velfcula def celulcsa

figura 4. Tor efecto fle la presi

temente edherido al Yorde lﬂtera

borde.

Hechof esto, ya sol

fliura 5, Torrar e
te exterior una tira de papel ~7

dohlado del cisc

e yelfcule de
ninguna arruga sobre el disco de

nanera gque no aparece vigible la

senta en la fu~ura;2

3~ﬂque'ha de formgr el bor-

It

e

disco -1l=- un disco devpapel

a operacidn pruevia, se

ip

iado convenientewente ¥y recu-
bide, ceiofana u otra pelicula
se adhiere sl disco =4~ por su

~ s aplica sobre la

%ncoiéndolo convenientemente, .

.
on, e lleve la tapa a una
atrin y punaon se moldea esta
ormada por el disco =1~ con
una forma convexa y doblando
el borde =6= del disco -~

tal como se representa en la

én; este fisco =4=5- queda fuer- .

1 de la tapa y consolids este

0 falta, como se indica en 1a

horde de la mapa,_aplicandole por la par-

gue recubre el borde =6~

~4=-5- ¥ lue;0 plioando vor lea parte interior
aro un forro apropiado -Q-
icnda de esta wmsnera la tapa, el disco =-5-

elulosa queda fuertemente adherido sin formar

vapel interior -4-, de tal

‘existencia de la melfcula de

celulosa sind gue parece que la cara superior de la taps estd

Tornada de una matsriz diferente

liso y

del cartén, y de un aspecto

brillante como una superficie de metsl pulido, resul=-

tando por lo tento una caja de fabricacidn sumamente econdmica

¥ que tiene el aspecto de una caja de material de mejor calided.

cara supe-
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Je reiviadica como objeto de esta patents:

) s . . R

1) Perfeccionamiéntos en la fabricacion de cajas

. i .
de c¢artdn carscterizmados por aplic:zr a la superficie de la tapa

5 0 de otra parte de la caja, uga hoja de celuloide u otra pell-

..2
_\

la fubricacidn de la caja, se

oula de celulosa, gue, duran
adhiere iafim&mente ol materidl de egta.
2) Ferfeceioramipntos en la fabricacio dn de cajas

de cartdn sestn la r“lVlQJiCAChén anterior, caracteci zados por

10 formar la tapa de la caga{gor ha vnidn de un disco con un aro
exterior del aodo - lnl,,dwliomr luego sobre esta tapa un dis-
co de papel con las cmlpulqnes o dibujos convenientes, re-

cubierto de una hoja de fcelofdna o nelfcula de celulosa, mol-
dear el conjunto para dmr a2 14 tapm una. forma convexa y aplicar
15 al miguo tiempo ezaotaﬁente el ﬁapel vy la pelfcula de celulosa

sobre la scperfloie d¢ la tapg, quedando los bordes del -disco

de papel y pelicula é celuloda unidos al aro que forua el

Y v 4 -
borde ds la tapa y p¢r dltimo iforrar del modo neual el avo
H » ’
Se constituye el boiede de la itapa.
20
3) Re f@CClﬂﬂﬁmﬁﬂntOS 6n la fabricacidn de cajas

. ”
48 gartdn, j 7

v

h

. ¢ N ’ >
Zztg wemorla conste de cnatro paginas, escritas

POr uyna sols cara. i

Barcelona 27 de Julio 1942



3

5

i
:

;/ & favor /de .
Don Federice FONT QASANOVAS, «f domiciliado en BARCELONA,

/

pors
”Porfceoiogaﬁi.nt 8 on la fadiicacion de cajas de cartdn”,

e inininimjuinjegy

Memojria Deiseriptiva.

. Esta inveneoidn s¢ refieres a la fabricecien de ca-
Jas de cartén; eppecialmente d4 lae cajas destinadak & produce
tos d¢ perfumerip, bombones u ofras aplicaciones sn que oom~
venga que la oaj su finalidad es dar al con-
‘5 Junto dé la oadn,\ por 10 menos ajla tapa d¢ ls misms,; un aspec~
to 1is0 y brillante. que en muchos cascs puede imitar al metal.
Consisten en esencin eatos perfescionanientos en
! aplicar a la tapa 0 & la parte de¢ la caja que se deses y duran-
B | te su fabricacién, uns hoje de celofana, celuloide u otra pell-
: 1 ouls de celulosa, la eual durante el proceso de fabricacidn de

,sea atraotiva

’:lg osja queda intimamente adherida a la supertiocie exterior de
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