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Memoria descriptiva

paro soücítar MODELO DE UTILIDAD por SO anos

a nombre de FORVALININGS AKTIEBOLAGET ACTA

entidad / dexnadoardidad sueca
í -;con domiciüo en Sandstensvagen 16, Bromma, Suecia

¡pon "UNA UNIDAD DE ENVASE"
¡ (C lase In te rn a c io n a l B65d)
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La invención se r e f i e r e  a unidades de enva&e que;
! comprenden un re c ip ie n te  p ro v is to  de una tapa  oue cubre la! ¡ ^
¡a b e rtu ra  de dicho re c ip ie n te  y l a  c ie r r a  herm éticam ente,
;y se r e f i e r e  prim ordialm ente a un nuevo tip o  de l a t a  de ¡
I conservas. ;iEn la s  l a t a s  de conservas convencionales hechas;

i
de chapa m e tá lica  l a  tap a  se f i j a  a l a  p a r te  del recip ien -j 
te  por métodos de e n g a til la d o  o también por métodos de soü! 
dadura b lan d a , con lo  cual se u t i l i z a  un m etal d ife re n te  
del de l a  p a r te  de re c ip ie n te  p a ra  u n ir  e s to s  dos componen 

¡ t e s .
i E stos dos métodos de c ie r r e  t ie n e n  l a  desventa­

ja  común de re q u e r ir  un equipo mecánico re la tiv am en te  com­
p licad o  y de capacidad r e s t r in g id a ,  y de aquí que lo s  cos-j 
te s  de empaquetado den tro  de l a  in d u s tr ia  conservera hayan 
sido  h a s ta  ahora b a s ta n te  c o n s id e ra b le s . O tras desven ta jas 
asoc iadas a lo s  dos métodos de c ie r r e  an te s  mencionados }

* i' son , en prim er lu g a r ,  que es d i f í c i l  ob tener l a  d o s if ic a -!  
c ión  c o rre c ta  de un conten ido de l íq u id o  de una l a t a  y , 
en segundo lu g a r , que es tam bién d i f í c i l  e v i ta r  que quede 

I ap ris io n ad o  a i r e  e n tre  l a  p a r te  b a ja  de l a  tapa  y e l  con­
ten id o  de l a  l a t a ,  aotuando normalmente e l  oontenido de 
oxígeno d e l a i r e  ap ris io n ad o  en forma p e r ju d ic ia l  sobre 
e l  contenido de l a  l a t a .

Al a b r i r  l a s  l a t a s  convencionales de conservas
de h o ja  de l a t a  es c a s i  siempre n ecesa rio  emplear medios }i! a u x i l ia re s  ad ic io n a le s  en forma de a b re la ta s ,  l la v e s ,  per-L

j <
! fo rad o res  o s im ila re s . Por c o n s ig u ie n te , e s tá  siempre p re -  í ' !
i sen te  e l  r ie sg o  de c o r ta r s e  l a s  manos o lo s  dedos, e t c . ,

a l  m anejar unidades de envase de ho ja  de l a t a  a s í  como la}
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co nstan te  p o s ib il id a d  de ob tener impurezas m e tá licas  en 
e l  contenido de l a  l a t a  cuando se abre l a  misma. Además, 
es normalmente poco aco n se jab le  alm acenar alim entos duran­
te  c u a lq u ie r  in te rv a lo  de tiempo en una l a t a  de conservas 
a b ie r ta  que e s té  hecha de chapa m e tá lic a .

Además de l a s  un idades de envase hechas de cha­
pa m e tá lic a , han de en co n tra rse  también unidades de envasé 
d e l t ip o  d e fin id o  en l a  in tro d u cc ió n  que e s tá n  hechas de 
m a te r ia l  te rm o p lástico  y a l a s  cu a les  se unen l a  tapa  por 
medio de c a lo r .  E stas  unidades de envase, s in  embargo, es­
tán  d estin ad as  prim ordialm ente a productos lá c te o s  y , de­
bido a  su d iseño , aue generalm ente incluye una pestaña  l a -  

i t e r a l  s a l ie n te  h ac ia  fu e ra  inadecuada para  l a t a s  de con- i 

j se rv a s , no han eonctrado uso den tro  de l a  in d u s tr ia  con- ;
! s e rv e ra .

E l ob jeto  de l a  p re sen te  invención es e lim in ar 
la s  d esv en ta ja s  an tes  mencionadas y se pretende también 
re d u c ir  lo s  co s te s  de tra n sp o r te  de t a le s  re c ip ie n te s  y , 
re d u c ir  l a  v e r if ic a c ió n  de l a s  unidades de envase su b s i-  ¡ 
gu íen te  a su c ie r re  herm ético . ¡

!

E stos ob je tos y f in e s  se consiguen por medio del .  ̂ ¡ invento  que Concierne prim ordialm ente a  una unidad de en— i
vase de l t ip o  defin ido  en l a  in tro d u cc ió n  y con l a  que se¡!une l a  tap a  a l  r e c ip ie n te  de una manera conocida por medió 
de c a lo r ,  prim ordialm ente por co locación  de l a  tapa de unái
unidad de envase diseñada de acuerdo con e l  invento  en l a ¡  
a b e r tu ra  d e l re c ip ie n te  donde descansa co n tra  una o más 
s u p e rf ic ie s  de soporte de l a s  paredes del r e c ip ie n te ,  y 
en l a  que lo s  bordes d e l re c ip ie n te  que circundan l a  aber­
tu ra  e s tá n  plegados h a c ia  den tro  en l a  p a r te  c irc u n fe ren -

5*5.70 -  3 -

Y-::';"?;



!

10

15

20

25

30

5 . 5 . 7 0

c ia l  de l a  tapa  y unidos por fu s ió n  y consolidados con 
e l l a .  En una unidad de envase de e s te  t ip o  l a  p a rte  de r e -  
c ip ie n te  y l a  tapa pueden e s t a r  hechas completamente de 
m a te r ia l te rm o p làstico  o de p a p e l, c a r tu l in a  o s im ila r  re-? 
cu b ie rto  con t a l  m a te r ia l . Como todos e s to s  m a te ria le s  son 
más l ig e r o s  que l a  chapa m e tá lic a , se reducen en medida 
co rrespo nd ien te  lo s  co s te s  de tra n sp o rte  de dichas unida­
des. Sim ultáneam ente, e l  plegado de lo s  bordes de l a s  pa­
red es  d e l re c ip ie n te  sobre l a  p a r te  c irc u n fe re n c ia l  de l a  
tap a  y l a  so ldadura  de d icha tapa  y dicho re c ip ie n te  cons-r 
t i tu y e n  una s e n c i l la  operación  que, en comparación con 
l a s  operaciones de e n g a ti l la d o  o de so ldadura  blanda en 
e l  caso de unidades de envase hechas de chapa m e tá lic a , 
puede e fe c tu a rse  con un equipo re la tiv am en te  s e n c il lo  y 
b a ra to  en su  funcionam iento y con una v e r if ic a c ió n  po ste­
r i o r  apreciablem ente red u c id a  de l a s  unidades de envase 
term inadas, l a s  c u a le s , debido a  que l a  tapa  y e l  re c ip ie ñ* *7*

- te  se unen por fu s ió n  y se consolidan  e n tre  s i ,  comprenden 
unidades hechas de l mismo m a te r ia l .

En una re a l iz a c ió n  p a rticu la rm en te  v en ta jo sa  
1 de una unidad de envase d iseñada de acuerdo con e l  inven-

j 'r'./to  l á s  s u p e r f ic ie s  de sopo rte  de l a s  paredes del re c ip ie ñ  
te  c o n s is te n  en un r e s a l to  que se ex tiende a lo  la rg o  de 
l a s  paredes del re c ip ie n te  y que e s tá  formado en e l  m ate- 

; r i a l  de dicha pared . Además de c o n s t i tu i r  una su p e rf ic ie
¡ de soporte  de l a  ta p a , e l  r e s a l to  s irv e  también como miem-j-! ''' ¡ bro d is ta n c ia d o r que determ ina e l  volumen usado de l a  l a -
! t a .  Es también p o sib le  u t i l i z a r  la s  s u p e r f ic ie s  extremas
¡ su p e rio res  de una p lu ra l id a d  de nerv ios de re fu e rzo  y dis-L
! tanciam iento  como la s  a n te s  mencionadas s u p e rf ic ie s  de so-L
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p o r te , estando  formados didhos n e rv io s  en e l  m a te r ia l de 
l a  pared  y espaciados en to rno  a l  mismo y hechos para ex­
tend erse  a lo  la rg o  de l a s  paredes desde e l  fondo del r e ­
c ip ie n te  h a c ia  su a b e r tu ra . E l uso de n e rv io s  de re fu e rz o , 
que funcionan  también como miembros d is ta n c ia d o re s  para  
determ inar l a  a l tu r a  u t i l i z a d a  de l a  l a t a ,  perm ite que e l  
r e c ip ie n te  sea hecho con paredes muy de lgadas, lo  que au­
menta l a  l ig e re z a  de l a  unidad de envase. Los nerv io s pro­
porcionan l a  r ig id e z  re q u erid a  de l a s  pa red es .

Con e l  f i n  de dar a l a  unidad de envase una r i ­
gidez de re te n c ió n  de forma ya cuando se co loca l a  tap a  
en l a  a b e r tu ra  del re c ip ie n te  y , a l  mismo tiem po, dar a 
l a  tap a  e l  mejor soporte  p o sib le  desde l a  s u p e r f ic ie  o su-' 
p e r f ic ie s  de so p o rte , es p o s ib le ,  de acuerdo con una r e a - j  
l iz a c ió n  de l in v en to , in c l in a r  l a  s u p e rf ic ie  o s u p e rf ic ie s
de sopo rte  h ac ia  fu e ra  y h a c ia  abajo  en d ire c c ió n  a l a  pa-j-!re d  d e fin id o ra  de l re c ip ie n te  y d isponer una pestañ a  de ¡[re fu e rzo  en e l  i n t e r io r  de l a  ta p a , ju n to  a  su p e r i f e r i a ,  
con lo  que a l  menos una p a r te  de l a  ca ra  i n f e r io r  de d i­
cha pestañ a  queda achaflanada o in c lin a d a  con adap tación  
de forma p a ra  apoyarse co n tra  l a  su p e rf ic ie  o s u p e rf ic ie s  
de sopo rte  in c lin a d a s  an te s  mencionadas.

S i se desea, ta n to  l a  tapa como e l  fondo del 
re c ip ie n te  pueden re fo rz a rse  de manera conocida por medio 
de una bóveda, p a r te s  re a lz a d a s  c i rc u la re s  o ra d ia le s  o 
s im ila re s ,  estando formados dichos re fu e rzo s  en e l  mate­
r i a l  de l a  tap a  y de l r e c ip ie n te ,  resp ec tivam en te . Si se 
disponen s a l ie n te s  ra d ia le s  en e l  fondo d e l r e c ip ie n te ,  
dichos s a l ie n te s  se forman adecuadamente como co n tin u ad iá - 
nes de lo s  n e rv io s  de re fu e rz o  y d is tan c iam ien to  que se

-  5 -



ex tienden  a lo  la rg o  de l a s  paredes de l re c ip ie n te  desde 
e l  fondo de l re c ip ie n te  h a c ia  l a  a b e r tu ra  d e l mismo. Con 
e l  f i n  de d isponer de una can tid ad  adecuada de m a te r ia l 
en l a  p a rte  p e r i f é r ic a  de l a  tap a  para  h acer p o sib le  que 
lo s  bordes plegados de l a  pared  d e l re c ip ie n te  se unan 
por fu s ió n  y se co nso liden  con l a  ta p a , se dispone conve­
nientem ente una pestañ a  de re fu e rz o  en e l  e x te r io r  de l a  
tapa  ju n to  a  su p e r i f e r i a ,  estando dicha p e s ta ñ a , en e l  
caso de una unidad de envase herm éticam ente c e rra d a , un i­
da por fu s ió n  y consolidada con lo s  bordes plegados h ac ia  
dentro  de l a s  paredes d e l r e c ip ie n te .

La desv en ta ja  y lo s  r ie sg o s  que en trañ a  l a  aper-r 
tu ra  de una l a t a  de conservas convencional hecha de chapa 
m e tá lica  se elim inan  completamente en una unidad de enva­
se fa b r ic a d a  de acuerdo con l a  inv enc ió n , ya que, por ejem 
p ío , puede a b r ir s e  de una manera p a rticu la rm en te  s e n c i l la  
tiran d o  de un h i lo ,  alambre o cordón que e s tá  pegado en 
l a  tapa y a l  menos un ex trem o.del cual co n s titu y e  un me­
dio de ag arre  s itu ad o  a l  e x te r io r  de l a  ta p a . Al a b r i r  l a  
unidad de envase, e l  alambre o cuerda c o r ta  e l  m a te r ia l 
en to rno  a lo s  bordes de l a  tap a  para  d e ja r  a l  descubier­
to  e í  contenido de dicha un idad . Como e l  m a te r ia l del que 
e s tá  hecho l a  unidad de envase , no dá lu g a r  a su p e rf ic ie s  
c o r ta n te s  a l  d e sg a rra rse , no e x is te  e l  r ie sg o  de que se 
co rten  l a s  manos, e t c . ,  a l  a b r i r  l a  unidad de envase.

De acuerdo con o tra  c a r a c te r í s t i c a  de l a  inven­
c ión , se o b tiene  una d o s if ic a c ió n  c o rre c ta  y autom ática 
del contenido de l íq u id o  de l a  unidad de envase dotando 
a l a  tapa  de l a  unidad de envase de acuerdo con l a  inven­
ción de una p lu ra lid a d  de a b e r tu ra s  de s a l id a  en l a  p ro -
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¡¿SE,

ximidad de su p e r i f e r i a ,  l a s  cu a les  perm iten  que e l  conte­
nido de l iq u id o  en exceso sá lg a  de l re c ip ie n te  cuando se 
s i tú a  l a  tap a  sobre l a  s u p e r f ic ie  o s u p e r f ic ie s  de sopor­
te  de l a  a b e r tu ra  de l mismo. Además, l a s  a b e r tu ra s  de sa­
l id a  impiden que quede a i r e  ba jo  l a  tap a , ya que todo e l  
a i r e  es expulsado jun to  con e l  contenido en exceso de l a  
l a t a .  Para e s te  f in d ,  l a  tap a  puede r e c ib i r  una forma cón­
cava de modo que e l  a i r e  ap ris io n ad o  debajo de e l l a  sea 
obligado a moverse h a c ia  lo s  ag u jeros  de s a l id a .  Para con- 
t r a r r e s t a r  l a  producción de bu rbu jas de a i r e  en l a  super- 
f i c e  i n f e r io r  de l a  ta p a , es adecuado sa c u d ir  l a  unidad 
de envase a n te s  de c e r r a r la  herm éticam ente p a ra  hacer que 
l a s  bu rbu jas se muevan h a c ia  lo s  agu jeros de s a l id a  a tra-y- 
ves de lo s  cuales puede escapar en tonces e l  a i r e .  Cuando 
l a  unidad de envase e s tá  herm éticam ente c e rra d a , lo s  agu­
je ro s  de s a l id a  se c ie r ra n  autom áticam ente a l  s e r  lo s  bor­
des de l a  pared del re c ip ie n te  replegados y soldados con 
l a  p a rte  p e r i f é r ic a  de l a  tap a .

Para f a c i l i t a r  e l  c ie r re  de l a  unidad de envase 
de acuerdo con l a  invención , que deberá e fe c tu a rse  natu­
ralm ente con un equipo que e s té  autom atizado en e l  más a l ­
to  grado p o s ib le , la s  p a r te s  opuestas del borde del r e c i ­
p ien te  pueden s e r  ob ligadas adecuadamente a  d iv erg er ha­
c ia  e l  fondo del r e c ip ie n te ,  obteniendo a s i  l a  unidad de 
envase una forma es trec h a d a .

Como l a  unidad de envase de acuerdo con l a  in ­
vención puede hacerse to ta lm en te  de m a te r ia l  p lá s t ic o  o 
de un m a te r ia l  re v e s tid o  de p lá s t ic o ,  se lo g ra  l a  venta­
j a ,  con re sp e c to  a l a s  l a t a s  convencionales de conservas 
de m e ta l, de que e l  conten ido puede permanecer en uno uti-f
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dad de envase a b ie r ta  duran te  un periodo de tiempo más lea 
go s in  e s tro p e a rse . Por c o n s ig u ie n te , después de su uso 
o r ig in a l  l a  unidad de envase de acuerdo con e l  invento  -  
puede s e r  lim piada y u t i l i z a d a  para  alm acenar a lim en tos, 
e t c . , y se adap ta excepcionalm ente b ien  a l  uso como un i­
dad de envase para congelación  a b a ja  tem peratura después 
de haber s id o  p ro v is ta  de una ta p a  adecuada separada. La 
in ten c ió n  es también f a b r ic a r  y vender a l  por menor ta le s  
tap a s .

Una unidad de envase hecha de acuerdo con l a  in ­
vención puede se r  u t i l i z a d a  ta n to  para  a r t í c u lo s  semicon- 
servados, en que no se p re c is a  e s t e r i l i z a c ió n ,  como para  
a r t íc u lo s  to ta lm en te  conservados, en que se re q u ie re  e s te ­
r i l i z a c ió n .  Debido a l  hecho de que e l  m a te r ia l  de envase 
no puede r e s i s t i r  a l t a s  tem p era tu ras, l a  e s te r i l iz a c ió n  
se e fec tú a  en un horno e lé c t r ic o  que em ite e l  llamado ca­
lo r  f r í o .  Estos hornos deberán e s ta r  p ro v is to s  de secc io ­
nes de d ife re n te  p re s ió n  p a ra  c o n tr a r r e s ta r  cu a lq u ie r so- 
b rep re sió n  que pu d iera  p ro d u c irse  durante e l  proceso r e a l  
de e s te r i l iz a c ió n .

S i l a  p re s ió n  en l a  unidad de envase ha de se r  
in f e r io r  a l a  p re s ió n  a tm ó sfé rica , l a  tapa  deberá e s ta r  
p ro v is ta  de un tubo de evacuación o s im ila r  a tra v é s  del 
cual puede re d u c irse  l a  p re s ió n  de l a i r e  de dentro  de l a  
unidad de envase, t r a s  lo  cu a l e l  tubo o s im ila r  se une 
por fu s ió n  a l a  tapa  y sé c o r ta ,  p re fe rib lem en te  en una 
misma operación .

Con e l  f i n  de p ro te g e r  l a  unidad de envase, a l  
c e r r a r la ,  co n tra  e l  c a lo r  en exceso, l a  p a r te  c e n tra l  de 
l a  tapa puede s e r  adecuadamente e n fr ia d a  con a i r e  o agua.
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Es también adecuado mover l a  unidad de envase axialm ente 
en e l  d is p o s it iv o  c ircun dan te  cuando se a p lic a  c a lo r  a lo s  
bordes del re c ip ie n te  y a l a  p a r te  p e r i f é r ic a  de l a  tapa 
con lo s  bordes ca len tados de l a s  paredes en apoyo d eslizan  
te  co n tra  dicho d is p o s it iv o . Jun to  con la  forma e s tre c h a ­
da h ac ia  abajo  an te rio rm en te  mencionada en l a  unidad de 
envase, e s te  movimiento a x ia l  con tribuye a p rop o rc ion ar 
un plegado e fe c tiv o  h ac ia  den tro  de lo s  bordes de l a  pare­
des del re c ip ie n te  sobre l a  p a r te  p e r i f é r ic a  de l a  tap a .

Ahora se d e s c r ib irá  l a  invención haciendo r e fe ­
re n c ia  a v a r ia s  re a l iz a c io n e s  p re fe r id a s  de l a  unidad de 
envase, i lu s trá n d o se  l a s  re a l iz a c io n e s  en e l  d ibujo  adjun­
to  en e l  cual l a  f ig u ra  1 es una v i s ta  en p e rsp e c tiv a  de 
una unidad de envase hecha de acuerdo con l a  invención , 
l a  cual se c ie r r a  herm éticam ente por medio del ap ara to  
mostrado en la s  f ig u ra s  7-9 y l a  f ig u ra  2 es una v i s t a  en 
p la n ta  de l in t e r io r  de l a  p a rte  de l re c ip ie n te  de l a  un i­
dad de envase, l a  f ig u ra  3 es una secc ión  a lo  la rg o  de 
l a  l ín e a  3-3 de l a  f ig u ra  2 a  tra v é s  de l a  p a rte  de r e c i ­
p ie n te , l a  f ig u ra  4 es una v i s ta  en p la n ta  de l a  tapa  de 
l a  unidad de envase, l a  f ig u r a  5 es una secc ió n  a tra v é s  
de l á  l in e a  5-5 de l a  f ig u r a  4 de l a  ta p a , l a  f ig u ra  5a 
es una v i s t a  a mayor e sc a la  de l a  sección  de l a  f ig u ra  5, 
l a  f ig u ra  6 es una v i s t a  a mayor e sc a la  de una sección  
co rrespond ien te  a la s  f ig u ra s  3 y 5 a tra v é s  de l a  p a rte  
de re c ip ie n te  y de l a  ta p a , l a  c u a l, en e s ta  f ig u r a ,  e s tá  
s itu a d a  en l a  a b e r tu ra  d e l re c ip ie n te  ( la  p a rte  izq u ie rd a  
de l a  f ig u ra  m uestra l a  tap a  in s e r ta d a  s u e l ta  en l a  aber­
tu ra  de l a  p a rte  del r e c ip ie n te ,  m ien tras  que e l  lad o  de­
recho de l a  f ig u ra  m uestra cómo lo s  bordes que rodean l a
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a b e r tu ra  de l a s  paredes d e l r e c ip ie n te  e s tá n  replegados 
h ac ia  den tro  y unidos por fu s ió n  y consolidados con una 
p a rte  p e r i f é r i c a  de l a  ta p a ) ,  l a s  f ig u ra s  6a y 6b m uestran 
a e sc a la  am pliada l a  secc ión  de l a  f ig u ra  6 , l a  f ig u ra  7 
es una v i s t a  en p la n ta  d iag ram ática  de un ap ara to  para  ce­
r r a r  herm éticam ente la s  unidades de envase de acuerdo con 
l a  invención  m ostradas en l a s  f ig u ra s  1-6 , l a  f ig u ra  8 es 
una secc ió n  a x ia l  a  tra v é s  de l ap a ra to  de c ie r r e  mostrado 
en l a  f ig u r a  7 an te s  de que haya sido  in s e r ta d a  en é l  una 
unidad de envase para  s e r  herm éticam ente c e rra d a , y l a  f i ­
gura 9 es una sección  co rresp o n d ien te  a l a  f ig u ra  8 a t r a ­
vés del ap a ra to  de c ie r r e  después de que una unidad de en­
vase ha sido  s itu a d a  en é l  p a ra  s e r  c e rra d a .

E l d ibujo  m uestra una forma adecuada e se n c ia l­
mente c i l in d r ic a  p a ra  l a  unidad de envase de l a  invención 
proyectada como l a t a  de conservas o s im ila r .  Se ha e le g i­
do una forma c i l in d r ic a  para  i l u s t r a r  e l  inven to  solamen­
te  a f i n  de s im p lif ic a r  lo s  d ib u jo s . La unidad de envase 
del inven to  puede s e r  de c u a lq u ie r  forman y tamaño. Por ejem 
p ío , además de te n e r  l a  forma c i l in d r ic a  m ostrada, l a  uni-]* 
dad de envase pu ed e ,se r ovalada, cuadrada o de cu a lq u ie r 
o tra  'forma p re fe r id a .

Como se m uestra en l a s  f ig u ra s  1-6 l a  unidad de 
envase de acuerdo con l a  invenc ión  comprende dos p a r te s ,  
un re c ip ie n te  1 y una tap a  2 , l a  cual cubre l a  ab e rtu ra  
de l r e c ip ie n te .  Tanto e l  r e c ip ie n te  como l a  tapa e s tán  he-r 
chos p re fe rib lem en te  de m a te r ia l  te rm o p lás tico  moldeado, 
pero pueden hacerse también ventajosam ente de, por ejem­
p lo , m a te r ia l  f ib ro so  re v e s tid o  con m a te r ia l te rm o p lá s ti­
co, t a l  como p ap e l, c a r tu l in a ,  c a rtó n  o s im ila re s .

-  10 -
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Las f ig u ra s  2 y 3 i lu s t r a n  cómo puede do tarse  
adecuadamente e l  r e c ip ie n te  1 de l a s  n e c e sa r ia s  su p e rf ic ie ^  
de sopo rte  4 para e l  montaje de l a  tapa  2 en l a  a b e r tu ra  
del r e c ip ie n te .  En l a  r e a l iz a c ió n  m ostrada d ichas su p e rf i­
c ie s  de so p o rte  c o n s is te n  en l a s  s u p e rf ic ie s  extrem as su­
p e r io re s  de una p lu ra l id a d  de n e rv io s  de re fu e rz o  o d is -  
tanciam ien to  5 d ispu esto s  en torno  a l a  pared  del r e c ip ie r  
te  y formados en e l  m a te r ia l r e a l  de d icha pared  y que se 
ex tien den  a  lo  la rg o  de l a  pared  desde e l  fondo 6 de l r e ­
c ip ie n te  h a c ia  l a  a b e r tu ra . Como im plica  e l  nombre de d i­
chos elem entos, lo s  n e rv io s  desempeñan v a r ia s  fu n c io n es. 
Además de p roporcionar un sop o rte  p a ra  l a  tap a  2 con sus 
s u p e rf ic ie s  extrem as, dan r ig id e z  a  l a s  paredes del r e c i ­
p ien te  y determ inan también l a  a l tu r a  d e l espacio  de alma­
cenaje de l r e c ip ie n te .  S i se re q u ie re  una pared  más r í g i ­
da d e l r e c ip ie n te ,  e s ,  n a tu ra lm en te , p o s ib le  aumentar e l  
número de n e rv io s  5 , pero  es también p o sib le  aumentar e l  
espeso r de l a  pared , con lo  que pueden d ispo nerse  adecua­
damente l a s  s u p e rf ic ie s  de soporte  1 como un r e s a l to  fo r ­
mado en e l  m a te r ia l de l a  pared  y hecho de manera que se 
ex tien d a  a  lo  la rg o  de d icha pared  en to m o  a l  re c ip ie n te  

Independientem ente de que l a s  s u p e r f ic ie s  de soy 
p o rte  4 tengan l a  forma de un r e s a l to  que se ex tien d a  en 
to rno  a l a  pared  de l re c ip ie n te  o l a  forma de s u p e rf ic ie s  
extrem as de lo s  n e rv io s  5 , a q u e lla s  s u p e r f ic ie s  pueden hay 
ce rse  de modo que se in c lin e n  h a c ia  fu e ra  y h a c ia  abaio 
en d ire c c ió n  a l a  p a rte  de borde l a s  paredes de l re c ip ie n ­
te  de l a  manera p a rticu la rm en te  ev iden te en l a  f ig u r a  3 
p ara  dar a  l a  tap a  e l  m ejor sopo rte  p o sib le  y de modo que 
l a  unidad de envase obtenga una conveniente r ig id e z  de rey
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ten c ió n  de forma desde e l  mismo momento en que se in s e r ta  
l a  tapa  en l a  a b e r tu ra  d e l r e c ip ie n te .  S i se considera  ne­
c e sa r io , e l  fondo 6 de l r e c ip ie n te  1 puede e s ta r  también 
re fo rz a d o , lo  cual se e fe c tú a  convenientem ente d isponien­
do una bóveda convencional (7 ) en é l  o por medio de p a rte s  
re a lzad as  c i rc u la re s  o r a d ia le s  conocidas o s im ila re s  (no 
m ostrado).

Por razones que se pondrán de m an ifie s to  en lo  
que s ig u e , l a s  paredes d e l r e c ip ie n te  1 d ivergen  h ac ia  e l  
fondo 6 , comunicando a s i  c i e r t a  con ic idad  que no deberá 
s e r  i n f e r io r  a un grado.

Las f ig u ra s  4 y 5 m uestran e l  d iseño p re fe r id o  
de l a  tap a  2 para  e l  r e c ip ie n te  1 mostrado en l a s  f ig u ra s  
2 y 3* Es ev iden te  por lo  que antecede que l a  tapa  2 debe 
c u b r ir  l a  a b e r tu ra  de l r e c ip ie n te  1 cuando se pone dicha 
tapa sobre l a s  s u p e r f ic ie s  de sopo rte  4 . Se l e  dá, por tan  
to ,  un diám etro que corresponde a  l a  a b e r tu ra  de l re c ip ie h  

\  t e .  Para f a c i l i t a r  e l  apoyo d e .la  tapa co n tra  l a s  su p e rf i­
c ie s  de soporte  4t e l  i n t e r io r  de l a  tap a  e s tá  p ro v is to  
en su c irc u n fe re n c ia  de una pestañ a  de re fu e rzo  8 . Una par; 
te  9 de l a  su p e rf ic ie  i n f e r io r  de l a  pestañ a  8 e s tá  pro­
v i s t a  de una in c lin a c ió n  adaptada para  e l  apoyo co n tra  la s  
s u p e r f ic ie s  de soporte  in c lin a d a s  4 de lo s  nerv io s 5 de 
l a  pared de l r e c ip ie n te .  En l a  p a rte  a l t a  de l a  tapa e s tá  
d isp u esta  una segunda pestañ a  de re fu e rzo  10 jun to  a l a  
c irc u n fe re n c ia  de l a  misma. La pestañ a  10 e s tá  destinada 
a u n irse  por fu s ió n  y co n so lid a rse  con e l  borde 11 que c i r  
cunda l a  a b e r tu ra  de l a  pared  d e l re c ip ie n te  cuando dicho 
borde se re p lie g a  sobre l a  p a r te  p e r i f é r i c a  de l a  tapa  2 
y se une po r fu s ió n  con d icha  tap a  durante e l  proceso de
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c ie r re  herm ético de l a  l a t a .  Además de l a s  dos pestañ as  
e sp e c ia le s  de re fu e rzo  8 y 10, l a  tapa 2 , como en e l  caso 
de l fondo 6 , puede e s ta r  p r o v is ta ,  na tu ra lm en te , de una 
bóveda o p a r te s  re a lz a d a s  c i r c u la re s  o r a d ia le s  o s im ila ­
r e s ,  form adas en e l  mismo m a te r ia l  de l a  tap a . S in  embar­
go, no se emplean medios de re fu e rz o  de e s ta  c la se  en l a  
tap a  m ostrada en lo s  d ib u jo s .

Como r e s u l ta r á  especialm ente ev id en te  por l a s  
f ig u ra s  4 y 5 y l a  tapa  e s tá  p ro v is ta  de ag u je ro s  de s a l i ­
da p asan tes  12, lo  que perm ite una d o s if ic a c ió n  autom áti­
ca de un contenido de l iq u id o  de l a  l a t a  cuando se pone 
l a  tap a  sobre l a s  s u p e r f ic ie s  de soporte  4 de l a  ab e rtu ­
r a .  Los ag u jeros  12 e s tá n  re p a r t id o s  en torno  a l a  tapa  
en l a s  inm ediaciones de su p e r i f e r i a  p a ra  s e r  cerrados 
cuando l a  l a t a  sea herm éticam ente ce rrad a  por e l  borde 11 
del re c ip ie n te  a l  s e r  plegado sobre l a  p a r te  p e r i f é r ic a  
de l a  tapa  2 y unido por fu s ió n  y consolidado con ella&
En e l  caso de l a  tapa  de l a  re a l iz a c ió n  i l u s t r a t i v a ,  lo s  
ag u jeros  12 e s tá n  d isp u esto s  en e l  fondo de un surco 14) 
que e s tá  destinado  a acomodar un alambre o cuerda de des­
g a rre  13. E l surco 14 e s tá  p rac tic a d o  en l a  p estañ a  8 en 
e l  i n t e r io r  de l a  ta p a , donde, por razones ob v ias, e s tá  
p re fe rib lem en te  s itu ad o  d e trá s  de l a  p a r te  9 de l a  cara  
in f e r io r  de l a  pestañ a  que p re se n ta  una s u p e rf ic ie  i n c l i ­
nada adap tada p a ra  apoyo co n tra  l a s  s u p e r f ic ie s  de sopor­
te  in c lin a d a s  4.

E l alambre o cuerda de desgarre  13 puede f i j a r ­
se a l a  tap a  12 de v a r ia s  m aneras, de l a s  cu a les  só lo  se 
ha i lu s t r a d o  una, y puede e s t a r  hecho de acero  inox idab le  
o de algún o tro  m a te r ia l adecuado. Como su nombre in d ic a ,
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e l  elemento 13 e s tá  d estinad o  a f a c i l i t a r  l a  a p e r tu ra  de 
l a  unidad de envase, y en l a  r e a l iz a c ió n  i l u s t r a t i v a  se 
m uestra ya montado en e l  surco 14 de l a  tapa  2 cuando és­
ta  se s i t ú a  en l a  a b e r tu ra  d e l r e c ip ie n te .  E l surco 14 y 
e l  alambre 13 se ex tienden  en to rno  a l a  mayor p a rte  de 
l a  tapa p a ra  hacer p o sib le  que e l  contenido de l a  l a t a  pué 
da se r  alcanzado fác ilm en te  cuando se abre dicha l a t a  por 
medio de l alam bre. La p a rte  15 de l a  tapa  ( f ig u ra  1 ) , que 
no es co rtad a  por e l  alambre cuando se abre l a  l a t a ,  es 
sufic ien tem en te  grande p a ra  form ar una b isa g ra  para  l a  ta ­
pa y para  p e rm itir  que l a  tapa  sea  r e t i r a d a  fác ilm en te  de], 
re c ip ie n te  1. Los dos extremos 16, 17 de l alambre 13 se 
ex tienden  hacia  fu e ra  desde e l  e x te r io r  de l a  tapa y a l  
menos un extremos 16 es lo  b a s ta n te  grande para  p roporcio­
nar agarre  s u f ic ie n te  cuando se abre l a  l a t a ,  m ien tras qué 
é l  o tro  17 sólo  n e c e s i ta  s e r  doblado h a c ia  a b a jo , por ejem 
p ío , p a ra  im pedir que e l  alambre se d e s lic e  en e l  surco 14 
en vez de d e sg a rra r l a  tap a  2. E l extremo 16 de l alambre 
13 puede e s t a r  p ro v is to  también de alguna forma adecuada 
de medio de a g a rre , t a l  como un bucle o s im ila r ,  y e l  ex­
tremo 17 puede e s ta r  hecho más grueso o e s t a r  anudado, e tp .

Para c e r r a r  herm éticam ente l a  unidad de envase 
m ostrada en l a s  f ig u ra s  1-6 se pone l a  tap a  2 en l a  aber­
tu ra  de l re c ip ie n te  donde, como puede v erse  en l a  f ig u ra  
6 y parc ia lm ente  en l a  f ig u ra  6a , dicha tap a  descansa con 
l a  p a rte  de pestañ a  9 co n tra  l a s  s u p e r f ic ie s  de soporte 
4 de lo s  n e rv io s  5. E l borde 11 que circunda l a  a b e rtu ra  
de l a  pared  d e l re c ip ie n te  es en tonces rep legado  y unido 
por fu s ió n  con l a  p a rte  p e r i f é r i c a  de l a  tapa  y con l a  
pestaña  10 den tro  de d icha p a r te  p e r i f é r ic a  superpuesta
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a l a  ta p a , como puede v e rse  en e l  lado  derecho de l a  f ig u ­
r a  6 y en e l  a ifu g ra  6a. E l proceso de unión por fu s ió n  y 
co n so lid ac ió n  mutuas de e s to s  elem entos dá lu g a r  a una par 
te  re a lz a d a  an u la r 18 que se ex tiende en to rn o  a  l a  c irc u r  
fe re n c ia  de l a  p a rte  a l t a  de l a  unidad de envase, con lo  
que se v e rá  que dicha p a r te  re a lz a d a  es de una forma t a l  
que l a s  unidades pueden s e r  a p ila d a s  con seg u rid ad , una 
encima de o tra .  Es también p o s ib le  d o ta r a l  fondo de l a s  
l a t a s  de una p a rte  re a lz a d a  a n u la r  s im ila r  p a ra  m ejorar 
aún más l a  p o s ib il id a d  de a p i l a r  la s  l a t a s .

Las f ig u ra s  7-9 m uestran un ap a ra to  para  c e r r a r  
herm éticam ente l a  unidad de envase i lu s t r a d a  en l a s  f ig u ­
ra s  1-6 y que, consta  esencialm ente de unos medios de so­
p o rte  20 destinad os a f i j a r  l a  p o s ic ió n  de l r e c ip ie n te  1 
durante e l  proceso de c i e r r e ,  y unos medios de tra n s fe re n ­
c ia  de c a lo r  21 d isp u esto s  ax ialm ente por encima de dicho:) 
medios 20. E l c a lo r  es tra n sm itid o  por lo s  medios de tra n s  
fe re n c ia  de c a lo r  21, de lo s  cu a les  a l  menos una p a rte  22 
puede s e r  in s e r ta d a  en lo s  medios de sopo rte  o d is p o s i t i ­
vo 20 h a s ta  e l  borde da l a  pared  de l r e c ip ie n te  y h a s ta  
l a  p a r te  p e r i f é r ic a  de l a  tapa  p a ra  u n ir  por fu s ió n  y con-r 
s o l id a r  dichos elem entos e n tre  s i .

Al c e r ra r  l a  unidad de envase, se hace p asa r l a  
unidad a  lo s  medios o d is p o s it iv o  de sopo rte  20, adecua­
damente por medio de un sis tem a de tra n sp o rta d o r de fun­
cionam iento au tom ático , y  se s i tú a  l a  tapa  en l a  a b e r tu ­
r a  d e l r e c ip ie n te ,  t r a s  lo  cual l a  p a r te  22 de lo s  medios 
de t r a n s fe re n c ia  de c a lo r  21, que puede s e r  in s e r ta d a  en 
lo s  medios de soporte  20, es p u esta  en co n tac to  con l a  
pared 11 d e l re c ip ie n te  p a ra  c a le n ta r  d icha pared y para
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p le g a r la  sobre l a  p a rte  p e r i f é r i c a  sim ultáneam ente calen­
tada  de l a  tapa  para  u n i r la  por fu s ié h  y c o n so lid a r la  con 
e l l a .  Déspués de term inado e l  proceso de c i e r r e ,  se r e t i ­
ra  del acceso rio  2 0 1 a  unidad de envase c e rrad a .

Para f a c i l i t a r  l a  in se rc ió n  y l a  r e t i r a d a  de l a  
l a t a  en y desde e l  d is p o s it iv o  20, é s te  puede d iseñarse  
para  que se abra y c ie r re  y con e s te  f i n  e s tá  d iv id id a  en 
dos m itades 23 y 24 que, cuando se reúnen, forman un man­
g u ito  en torno a l a  p a r te  de l re c ip ie n te  1. Las dimensio­
nes del manguito deberán s e r  t a le s  que perm itan un movi­
miento a x ia l  de unos pocos m ilím etros de l re c ip ie n te  en 
e l  manguito cuando se a p lic a  c a lo r  a l  borde 11 de l a  pa­
red  y a l a  p a rte  p e r i f é r ic a  de l a  tap a . Durante e s te  moviy 
m iento, e l  borde c a l ie n te  e s tá  en con tac to  d e s liz a n te  con 
l a  pared del manguito; es con e s te  f i n  por lo  que se hace 
que la s  paredes de l re c ip ie n te  converjan  h a c ia  e l  fondo 
de l r e c ip ie n te .  E l desplazam iento a x ia l  del re c ip ie n te  en 
e l  manguito e s tá  destinad o  a  c o n tr ib u ir  a l  plegado efec­
tiv o  de l borde 11 sobre l a  p a rte  p e r i f é r ic a  de l a  tapa 2.

En l a  re a l iz a c ió n  i lu s t r a d a  del ap ara to  de c ie ­
r r e ,  l a  p a r te  22 de lo s  medios de t ra n s fe re n c ia  de c a lo r  
21, que puede s e r  in s e r ta d a  en e l  d is p o s it iv o  20, es de 
forma an u la r  y e s tá  hecha de una so la  p iez a  y se adapta 
en forma y tamaño a l a  un idad de envase m ostrada en la s  
f ig u ra s  1-6. En e l  caso de unidades de envase ovaladas o 
cuadradas, por ejem plo, deben cam biarse de manera corres, 
pondiente l a  forma y e l  tamaño de l a  p a r te  22. Los medios 
21 y l a  p a r te  22 e s tá n  hechos adecuadamente de cobre. Com 
poniendo l a  p a rte  in s e r ta b le  22 de lo s  medios 21 de un i­
dades (no m ostradas) s is te m a tiz a d a s  en cuanto a forma y
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tamaño, d icha p a rte  22 puede s e r  fác ilm en te  m odificada pa- 
r a  ad ap ta rse  a unidades de envase de formas y tamaños va­
r ia b le s .  S im ilarm ente, e l  d is p o s it iv o  20 puede componerse 
también de unidades s is te m a tiz a d a s  (no m o stradas). En l a  
re a l iz a c ió n  m ostrada, l a  p a rte  in s e r ta b le  20 de lo s  medios 
de t ra n s fe re n c ia  de c a lo r  e s tá  a ju s ta d a  a l  extremo in f e r io r  
de un manguito de cobre 25 que e s tá  destinad o  a s e r  movi­
do de alguna manera adecuada en sen tid o  v e r t i c a l  y que es­
tá  asegurado a  dicho manguito por medio de unos pernos 26, 
por ejem plo. E l manguito e s tá  circundado por encima de l a  
p a rte  in tercam biab le  22 por un elem ento de camisa e l é c t r i ­
ca 27 que se m uestra só lo  diagram aticam ente en l a s  f ig u ra ^ . 
E l elem ento de camisa 27 e s tá  con tro lado  p refe rib lem en te  
por un te rm o sta to .

En e l  i n t e r io r  d e l manguito 25 , uno dentro  de 
o tro , e s tá n  d ispu esto s dos tubos 28 y 29. Como puede ver­
se en l a  f ig u ra  7 , cada uno de lo s  tubos e s tá  conectado 
en l a  p a r te  a l t a  con una manguera, tubo o s im ila r  30 y 31 
resp ec tivam en te . Agua, a i r e  o algún o tro  r e f r ig e r a n te  ade­
cuado es hecho p asa r a tra v é s  de l a  manguera o tubo 31 y 
e l  tubo 29 a l  i n t e r io r  de una c u b ie r ta  p ro te c to ra  32 de 
forma de embudo que e s tá  f i j a d a  adecuadamente a l a  p a rte  
b a ja  de l tubo 28 y que, por medio de un c ie r re  33 r e s i s ­
te n te  a l  c a lo r  s itu ad o  en e l  borde in f e r io r  de dicha cubi$r 
t a ,  se apoya con tra  e l  e x te r io r  de l a  tapa  2 durante e l  
proceso de c ie r r e .  La c u b ie r ta  p ro te c to ra  32 de forma de 
embudo e s tá  p ro v is ta  de su p a rte  su p e rio r  de v a rio s  agu­
je ro s  34 d isp u esto s  en un c írc u lo  para  co n ec ta r e l  in te ­
r i o r  de l a  tapa 32 con e l  paso an u la r 35 formado e n tre  lop 
tubos 28 y 29, estando e l  fondo de dicho paso 35 cerrado
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por l a  p a r te  an u la r de l a  c u b ie r ta  32 en l a  que e s tán  p raJ  
tic ad o s  lo s  agu jeros 34.

Después de ponerse en co n tac to  con l a  p a rte  de 
l a  tapa 2 encerrada en l a  c u b ie r ta  p ro te c to ra  32, e l  r e ­
f r ig e ra n te  es devuelto a tra v é s  de lo s  ag u jeros  34 a l  pa­
so an u la r 35 que co n stitu y e  a s í  un canal de re to rn o  para  
e l  r e f r ig e r a n te .  Como es ev iden te  por l a s  f le c h a s  de l a  
f ig u ra  9 , l a  c u b ie r ta  32 d ir ig e  e l  r e f r ig e r a n te  que l le g a !

ide lo s  can a les  de a lim en tac ión  31, 29 h ac ia  l a  tapa 2 a l  
mismo tiempo que impide que e l  agente r e f r ig e r a n te  a lcan ­
ce la s  p a r te s  de l a  unidad de envase que e s tá n  som etidas 
a c a lo r  y asegura que e l  r e f r ig e r a n te  sea devuelto  a t r a ­
vés de lo s  agu jeros 34 a l  canal de re to rn o  35.

Además de s e r  p o sib le  d iseñ a r una unidad de en­
vase de l t ip o  d e sc rito  de v a r ia s  maneras d ife re n te s  (que 
no han sido  m ostradas) s in  s a l i r s e  del concepto del inven­
to ,  e l  ap a ra to  de c ie r re  y sus d ife re n te s  componentes pue­
den d iseñ a rse  también de manera d i s t i n t a .  Por ejem plo, e l  
en friam ien to  puede e fe c tu a rse  pu lverizando agua re f r ig e ra n  
te  lib rem en te  sobre l a  unidad de envase, con lo  cual l a  
unidad se lim p ia  a l  mismo tiem po. S im ilarm ente, puede d i­
señarse l a  p a rte  in s e r ta b le  de lo s  medios de tra n s fe re n c ia  
de c a lo r  de manera que la s  s u p e r f ic ie s  de l a  misma que en­
tra n  en con tac to  con l a  unidad de envase, contribuyan  d i­
rectam ente a l a  operación de plegado de lo s  bordes de la s  
paredes de l re c ip ie n te  sobre l a  p a rte  p e r i f é r ic a  de l a  ta ­
pa.

La p resen te  s o l ic i tu d  que corresponde a l a  p re­
sen tada en Suecia , con fecha 6 de Diciembre de 1967, bajo  
e l  número 16758/67, se acoge a lo s  b e n e fic io s  del a r t ic u lo
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R E I V I N D I C A C I O N E S
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Los puntos que como c a r a c te r í s t i c a  de novedad 
se p resen tan  para  que sean o b je to  de e s te  Modelo de U t i l i ­
dad^ en España, por VEINTE años, son lo s  s ig u ie n te s :

12 . -  Una unidad de envase, que comprende un r e ­
c ip ie n te  y una ta p a , ambos hechos de m a te r ia l te rm o p lá s ti"  
co o de p a p e l, c a r tu l in a  o c a r tó n , re c u b ie r to s  con mate­
r i a l  te rm o p lá s tic o , estando colocada dicha tapa  en l a  aber 
tu ra  del r e c ip ie n te ,  para  c u b r ir  l a  a b e r tu ra  de l mismo,
y estando unida a l  re c ip ie n te  por c a lo r para  form ar un c ié¡r r e  h erm ético , c a ra c te r iz a d a  porque l a  tapa  descansa sobré 
una o más s u p e rf ic ie s  de sopo rte  conocidas en l a s  paredes 
del re c ip ie n te ,  lo s  bordes de lo s  c u a le s , que rodean l a  
a b e r tu ra , e s tá n  rep legados y un idos por fu s ió n  y co n so li­
dados con l a  p a rte  p e r i f é r ic a  de l a  tapa .

2 2 .-  Una unidad de envase según l a  re iv in d ic a ­
ción  1, c a ra c te r iz a d a  porque l a  su p e rf ic ie  de soporte  en 
l a s  paredes del re c ip ie n te  c o n s is te  en un r e s a l to  formado 
en e l  m a te r ia l  de l a  pared del re c ip ie n te  y que se ex tien ­
de a l o  la rg o  de dicha pared y que forma un elemento d is -  
tan c iad o r en e l  r e c ip ie n te .

3 3 .-  una unidad de envase según l a  re iv in d ic a ­
ción 1, c a ra c te r iz a d a  porque l a s  s u p e rf ic ie s  de soporte 
de l a s  paredes de l re c ip ie n te  co n s is te n  en l a s  su p e rf ic ie ^

{A-,';.'
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extrem as su p e rio re s  de c ie r to  número de n e rv io s  de re fu e r ­
zo y d is ta n c iam ie n to , uniformemente d is tr ib u id o s  en torno 
a la s  paredes y formados en e l  m a te r ia l  de l a s  mismas, ex­
tendiéndose dichos n e rv io s  a  lo  la rg o  de l a s  paredes desde 
e l  fondo d e l re c ip ie n te  h a c ia  l a  a b e r tu ra .

4 3 .-  Una unidad de envase según l a s  re iv in d ic a ­
ciones 1, 2 ó 3t c a ra c te r iz a d a  porque la s  s u p e rf ic ie s  de 
soporte se in c lin a n  h ac ia  fu e ra  y h ac ia  abajo  en d irecc ió n  
a l a s  paredes con tiguas del re c ip ie n te  y porque e s tá  d is ­
puesta  una pestañ a  de re fu e rzo  en e l  i n t e r io r  de l a  tapa 
jun to  a su p e r i f e r i a ,  estando p ro v is ta  a l  menos una par­
te  da l a  ca ra  in f e r io r  de l a  pestañ a  de una s u p e rf ic ie  in ­
c lin ad a  d estin ad a  a apoyarse co n tra  l a s  s u p e r f ic ie s  de so­
po rte  in c lin a d a s .

5 3 .-  Una unidad de envase según cu a lq u ie ra  de 
la s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 4 , c a ra c te r iz a d a  porque l a  tapa  

-, y /o  e l  fondo del re c ip ie n te  e s tá  o e s tá n  r ig id iz a d o s  de 
una manera conocida por una bóveda, unas p a r te s  rea lzad as  

- c i rc u la re s  o ra d ia le s  o s im ila r e s ,  estando formados dichos 
medios de r ig id iz a c ió n  en e l  m a te r ia l  de l a  tapa y /o  de l 
r e c ip ie n te .

6 2 .-  Una unidad de envase según cu a lq u ie ra  de 
<̂, l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 5, c a ra c te r iz a d a  porque e s tá  dis-r 

pu esta  una pestaña de re fu e rzo  en e l  e x te r io r  de l a  tapa  
jun to  a su p e r i f e r i a ,  estando l a  pestaña  unida por fu s ió n  
y consolidada con lo s  bordes plegados de l re c ip ie n te  en 
una unidad herméticamente c e rrad a .

7 3 .-  Una unidad de envase según cu a lq u ie ra  de 
l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 6 , c a ra c te r iz a d a  porque e s tá  prac 
tic ad o  un surco en e l  i n t e r io r  de l a  tapa  d e trá s  de l a  par
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te  de l a  tapa que descansa sobre l a  su p e rf ic ie  de so p o rte , 
extendiéndose e l  surco en to rno  a l a  p a rte  mayor de l a  ta ­
pa y conteniendo un alambre o cuerda destin ad o  a a b r i r  l a  
unidad y cuyos dos extremos se ex tien den  h a c ia  fu e ra  des­
de e l  e x te r io r  de l a  ta p a , y de lo s  cu ales  a l  menos uno 
es su fic ien tem en te  la rg o  para  s e r  cogido con e l  f i n  de -  
a b r i r  l a  unidad desgarrando l a  tapa  con dicho alam bre.

8 3 .-  Una unidad de envase según cu a lq u ie ra  de 
l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a  7) c a ra c te r iz a d a  porque en l a  ta ­
pa e s tá n  p rac tica d o s  unos ag u je ro s  de s a l id a  de la s  inme­
d iac io nes  de su p e r i f e r i a ,  cuyos ag u je ro s , en un evase hei 
méticamente cerrado , e s tá n  ce rrado s por lo s  bordes de l a  
pared de l re c ip ie n te  plegados sobre l a  p a rte  p e r i f é r ic a  
de l a  tapa  y unidos por fu s ió n  y consolidados con e l l a .

93*- Una unidad de envase según l a s  re iv in d ic a ­
ciones 7 y 8 , c a ra c te r iz a d a  porque lo s  ag u jeros de s a l i ­
da e s tá n  p rac tica d o s  en e l  fondo del surco que acomoda e l  
alambre de desgarre y porque e l  surco e s tá  p rac ticad o  en 
l a  pestañ a  de re fu e rzo  d isp u e s ta  en e l  i n t e r io r  de l a  t a ­
pa ju n to  a su p e r i f e r i a  d e trá s  de l a  p a rte  de l a  ca ra  in ­
f e r io r  de dicha pestañ a  que p re se n ta  una s u p e rf ic ie  in c li-- 
n a d a 'a ju s ta d a  para  apoyarse co n tra  la s  s u p e r f ic ie s  de so­
p o rte  in c lin a d a s .

103.- Una unidad de envase.
Tal y como se ha d e sc r i to  en l a  memoria que an­

teced e , rep resen tad o  en e l  d ibujo  que se acompaña y para 
lo s  f in e s  que se han e sp e c if ic a d o .
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E s ta  Memoria co nsta  de v e in tid ó s  ho jas e s c r i ta s  
a máquina por una so la  ca ra .

PSO.
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