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N
Ie invencibn se reficre a unidades de envabse que

‘comprenden un recipiente provisto de una tapa que cubre lel
t .
%abertura de dicho recipiente y la cierra herméticamente,

'y se refiere primordielmente a un nuevo tipo de lata de

10

25

30

5.5.70

1

|

|
conservas. i
: ‘ {

En les lates de conservas convencionales hechas |

1
)

de chapa metélica la tapa se fija a la parte del recipien-
te por métodos de engatillado o también por métodos de sqi
daduré blande, con lo cual se utiliza un metal diferente
del de la parte de recipiente para unir éstos dos componen
tes.

Estos dogs métodos de cierre tieénen la desventa-

ja comin de requerir un equipo mecdnico relativemente com-

plicado y de capacidad restringida, y de aqui que los co.‘ss-i

tes de empaquetado dentro de la industria conservere hayaé
sido hasta ahore bastante considerables. Otras desventajaé
asociadas a los dos métodos de cierre antes mencionados
son, en primer lugar, que es diffcil obtener la dosifica-
¢idn correcta de;un contenido de liquido'de una lata y, |
en segundo lugar, que es también dificil evitar que quede
apriéionado_aire éntre le parte baja de ia tapa y el con-
teniaé de la lata, aotuando normalmente el contenido de
oxigeﬁo del aire aprisionado en forma perjudicisl sobre

el contenido de la lata.

Al abrir las latas convenclonales de conservas

de hoja de lata es casi siempre necesario emplear medios f
i

i auxiliares adicionales en forma de abrelatas, llaves, per%

4

foradores o similares. Por consiguiente, estd sieupre pre-
gente el riesgo de cortarse las manos o los dedos, etc.,

al manejar unidades de envase de hoja de.late asi como la)

-2 -




10

15

20

25

30

5.5.70

constante posibilidad de obtener impurezas metdlicas en

el contenido de la lata cuendo se abre la misma. Ademés,
es.normalmente poco aconsejable almacenar alimentos duran-
te cuaslquier intervelo de tiempo en una lata de conservas
abierte que esté hecha de chape metdlica.

Adegés de las unidades de envase hechas de cha-

pe metdlica, han de encontrarse también‘unidades de envasé
del tipo definido en la introduccidn que estén hechas de |
material termopldstico y a las cuales se unen la tapa por
medio de calor. Estas unidades de envase, sin embargo, es-

t4n destinadas primordislmente a productos lécteos y, de-

bido a su disefio, que generalmente incluye una pestafia la+
i

teral saliente hacia fuera inadecuada para latas de con=

| servas, no han eonctrado uso dentro de la industria con-
%servera.

‘ El objeto de la presente invencién es eliminar
i 1las desventajas antes mencionadas y se pretende tembién
reducir los costes de transporte de taeles recipientes y f
reducir la verificacidn de las unidades de envase subsi- j

guiente a su cierre hermético.

Estos objetos y fines se consiguen por medio del

invento que Boncierne primordialmente a una unidad de en=

vase del tipo definido en la introduccidn y con la que se
une le tapa al recipiente de una manera conocida por medié
de calor, primordialmente por colocacién de la tapa de uns‘.
unidad de envase disefiade de acuerdo con el invento en la

abertura del recipiente donde descansa contras una o més

superficies de soporte de las paredes del recipiente, y
en la que los bordes del recipiente que circundan la aber-

tura estén plegados hacia dentro en la parte circunferen-
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ella. En una unidad de envase de este tipo la parte de re-
cipiente y la tapa pueden estar hechas completamente de
material termopldstico o de papel, cartuline o similer re-
cubierto con tal material. Como todos estos materiales son
més ligeros que la chape metdlica, se reducen en medida

corregpondiente los costes de transporte de dichas unlda-
des. Simulténeamente, el plegado de los bordes de las pa-
redes del recipiente sobre la parte circunferencial de la
tape yjla soldadura de dicha tapa y dicho recipiente cons-
tituyen una sencilla operacidn que, en cdmparacién con
las oberaciones-de engatillado o de soldadura blanda en
el caso de unidades de .envase hechas de chapa metdlica,
puede efectuarse-con uﬁféquipo relativamente sencillo y

barato en su funéionamiento y con una verificacién poste-

rior apreciablemente reducida de las unidades de. envase

terminadas, las cuales, debido a que la tapa ¥ el recipie

_.._"3 -

te se unen por fusidén y se consolidan entre si, comprende:

o

unidedes hechas del mismo material. |
v En une realizacién particularmente ventajosa

de unaAunidad de envase disefiada de acuerdo con el inven=|

to las superficies de soporte de les paredes del recipien|

te consisten en un resalto que se extiende a lo largo de
las paredes del recipiente y que estd formado en el matew

rial de dicha pared., Ademés de comstituir una superficte

de soporte de la tapa, el resalto sirve también como miem<
bro distanciador que determina el volumen usado de la la-

ta. Es también posible utilizar las superficies extremas

superiores de una pluralidad de nervios de refuerzo y dis-

1
1

tanciamiento como las antes mencionadas superficies de sox
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porte, estando formados dichos nervios en el material de

la pared y espaciados en torno al mismo y hechos para ex-

tenderse a lo"iargo de las béredes desde el fondo del re-
cipiente hacia su abertura. E1l uso de nervios de refuerzo,
que funcionen tembién como miembros distenciadores para
determinar la altura utilizada.de le lata, permite que el
recipiente sea hecho con paredes muy delgadas, 1o que au-

mente la ligereza de la unidad de envase. Los nervios pro-

porcionan le rigidez requeride de las paredes.

Con el fin de dar a la unidad de envase una rie

gldez de retencidén de forma ya cuando se coloca la tapa
en la abertura del recipiente y, al mismo tiempo, dar a
le tapa el mejor soporte posible desde la superficie o su-
perficies de soporte, es posible, de acuerdo con une rea-
lizacidén del invento, inclinar la superficie o superficies
de soporte hacia fuera y hacia abajo en direccidén a la pa-+
red definidors del recipiente y disponer una pestaiia de
refuerzo en el interior de la tapa, junto a su periferia,
con lo que al menos una parte de la cara inferior de di-
cha pestaila queda achaflanada o inclinade con adaptacién
de forma para apoyarse contra la superficie o superficies
de soporte inclinadas antes mencionadas.

Si se desea, tanto la tapa como el fondo del
recipiente pueden reforzarse de manera conocida por medio
de una bdveda, partes realzadas circulares o radiales ©
similares, estaﬁdo formados dichos refuerzos en el mate~
rial de la tapa y del recipiente, respectivamente. Si se
disponen salientes radlales en el fondo del recipiente,
dichos salientes se forman adecuadamente como continua§159

fies de los nervios de refuerzo y distanciamiento que se

-5 =




extienden a lo largo de las paredes del recipiente desde

el fondo del recipiente hacia la abertura del mismo. Con

el fin de disponer de una cantidad adecuada de material .
en 1a.parte periférica dé la tapa para hacer posible que @gi:n
5 | Los bordes plegados de la pared del recipiente se unen i
por fusidn y se consoliden con la tapa, se dispone conve-
nientemente uns pesieifia dé refuerzo en ei exterior de la

tapa Junto a su periférié, estendo dicha pestafia, en el

caso de una unidad de envase herméticamente cerrada, uni-
10 da por fusidén y consolidada con los bordes plegados hacig

dentro de las paredes del recipiente.

La desventaja y los rlesgos que entrana la aper-

tura de una lata de conserves conven01onal hecha de chapa

metdlica se eliminan completamente en una unidad de enva-

15 .. se fabricada de acuerdo con la invencién, ya que, por ejer

=

plo, puede abrirse de uns manere particularmente sencilla
. :” tirando de un hilo, alambre o cordén que esti pegado en
'::‘ lea tape y al menos un extremo .del cual constituye un mee
dio de agarre situado sl exterior de la tapa. Al ebrir ls
20 ‘Z” unldad de envese, el alambre o cuefda corta el material

ifqi en torno a los bordes de la tapa para dejar al descubier-

to el contenido de dicha unidad. Como el material del que
ests hecho la unidad de envase, no déd lugar a superficies
cortantes al desgarrarse, no existe el riesgo de que se
25 corten las manos, etc., al abrir la unidad de envase.
.De acuerdo con otra caracteristica de la inven-
cibén, se obtiene una dosificacidén correcta y automdtica
del contenido de liquido de la unidad de envase dotando
a la tapa de la unidad de envase de acuerdo con la inven-

30 cién de una pluralided de aberturas de salida en la pro-
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ximlded de su periferia, las cuales permiten que el conte-!
nido de 1{quido en exceso salga del recipiente cuando se
sitia la tepa sobre le superficie o superficies de sopor-
te de la abertura del mismo. Ademés, las aberturas de sa-
lide impiden que quede aire bajo la tapa, ya que todo el
aire es expulsado junto con el contenido en exceso de la
lata. Para este find, la tapa puede recibir una forma cén-
cava de modo que el aire aprisionado debajo de ella ses
obligado a moverse hacia los agujeros de salida. Para cons
trarrestar la producéién de burbujas de aire en la super-
fice inferior de la tapa, es adecuado sacudir la unidad
de envase antes de cerrarla herméticamenfe Para hacer que

las burbujas se muevan hacia los agujeros de salida & tra-

vés de los cuales puede escapar entonces el aire. Cuando

le unidad de envase estd herméticamente cerrada, los agu-

Jeros de salida se cierran automdticamente al ser los bor-
des de la pared del recipiente replegados y soldados con
lae parte periférica de la tapa.

Para facilitar el cierre de la unidad de envase
de acuerdo con la invencidén, que deberéd efectuarse natu-
relmente con un equipo que esté automatizado en el més al-
t0 giado posible, las partes opuestas del borde del reci=-
plente pueden ser obligadas adecuadamente a divergef ha-
cia el fondo del recipiente, obteniendo asi la unidad de
envase una forme estrechada.

Como la unidad de envese de acuerdo con la in-
vencién puede hacerse'tbtalmente'de materiel pléstico o
de un material revestido de pléstico, se logre la venta-

ja, con respecto a las 1atas convencionales de conservas

de_metal, de qpe el contenido puede permenecer en una uni
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dad de envase abierta durante un perfodo de tiempo més lexg
g0 sih'estrbpearse. Pof.cohsiguiente, despﬁés de su uso
original la unidad de envase de acuerdo con el invento -
puede ser limpiada y utiiizada pare almacenar alimentos,
etc., y se adapta eiéepéionalmente bien al uso como uni-
dad de‘en#ase:pﬁré congéiéoién a baja temperaturs después |
de habér sldo provista de una taps adecug&a separada. ﬁa
intencién es también fabricar y vender al por menor taies
tapas. ‘ ‘ N
' Una unidad de:éﬁvase necha de acuerdo con la in-
vencidén puede ser utilizada tanto para articulos semicon-
servados, en que no seipréoisa esterilizg&i6n, como para
articulos totalmente conserwados, en que’ée requierebestem
rilizacidén. Debido al hecho de que el matérial de envase
no puede resistir altas temperaturas, la esterilizacidn
se efectia en un horno eléctrico que emite el llamado ca-
lor frio. Estos hornos deberan estar pro#istos de seccio-
nes de diferente presién para contrarrestar cualquier so-
brepresidn que pudiera producirse durante el proceso real
de esterilizacién. |

Si la presidén en la unidad de envase ha de ser
inferior a la presi&n atmbésférica, la tapa deberd estar
provista de un tubo de evacuacidn o similar a través del
cual puede reducirse la presidn del aire de dentro de la
unidad de envase, tras lo cual el tubo o similar se une
por fusidn a ia tapa y se¢ corta, preferiblemente en ung
misme operacidn.

Con el fin de proteger la unidad de envase, al
cerrarla, contra el calor en exceso, la parte central de

la tapa puede ser adecuadamente enfriada con aire o agua.
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BEs también adecuado mover la unidad de envase axialmente
en el dispositivo circundante cuando se aplica calor a los
bordes del recipiente y a la parte periférica de la tapa
con 1os bordes calentados de las paredes en apoyo deslizan
te contra dicho dispositivo. Junto con la forma estrecha-
da hacia abajo anteriormente mencionada en la unidad de
envase, este movimiento axial contribuye a proporcionar
un plegado efectivo hacia dentro de los bordes de la pare-
des del recipiente sobre la parte periférica de la tapa.
Anhore se describird la invencién haciendo refe-
rencia a varias realizaciones preferidas de la unidad de
envase, ilustrindose las realizaciones en el dibujo adjun-
to en el cual la figura 1 es una vista en perspectiva de
ung unidad de envase hecha de acuerdo con la invenciédn,
la cual se cierra herméticamente por medio del aparato
mostrado en las figuras %—9, la figura 2 es una vista en
planta del interior de la parte del recipiente de la uni-
dad de envase, la figura 3 es una seccidn a lo largo de
la 1linea 3=3 de la figura 2 a través de la parte de reci-
riente, la figuras 4 es une vista en planta de la tapa de
la unidad. de envase, la figura 5 es una seccidn a través

de la linea 5-5 de la figura 4 de la tapa, la figura 5a

es una vista a mayor escala de la seccidn de la figura 5,
la figura 6 es una vista a mayor escala de una seccidn

correspondiente'$ las figuras 3 y 5 a través de la parte
de recipiente y de la tapa, la cual, en esta figura,lesté
situada en‘la'abertura del recipiente (lé parte izquilerds
de la figura muestra la tapa insertada suelta en la aber-
tura de la parte del recipiente, mientras que el lado de=-

recho de la figura muestra cémo los bordes que rodean la




3
)

abertura de las paredes del recipiente estdn replegados
hacia dentro y unidos por fusibn y consolidados con una
parte periférica de la tapa), las figuras 6a y 6b muestran

e esgcala ampliada la seccidén de la figura 6, la figura 7
]

5 es una vista en planta diagramitica de un aparato para ce-
rrar herméticemente las unidedes de envase de acuerdo con
le invencién mostradas en las figuras 1-6, la figura 8 es
‘una seccidn axial a través del aparato de cierre mostrado

en la figura 7 antes de que haya sido insertada en 41 una

10 unidad‘de envase para ser herméticamente cerrada, y ié fi-
gura 9 es una seccidn correspondiente a la figura 8 a tra-
vés del aparato de cierre después de que una unidad de en-
vase ha sido situada en 81 para ser cerrada.

| Elvdibujo mueétra.ﬁna forma adecuada esencial=-
15 . mente cilindrica para la unidad de envase de la invencién
L proyectada como lata de conservas o similar. Se ha elegi-

do une forma cilindrica para ilustrar el invento solamen-

te a fin de simplificar los dibujos. La unidad de envase

¢ 1 del invento puede ser de cualgquier forma:y tamafio. Por ejem
20 - |plo, ademés de tener la forma cilindrica mostrada, la unis
dad de envase puede..ser ovalada, cuadrada o de cualquier

otra Torma. preferida.-

Cbﬁé,sg'muestra en las figuras 1-6 la unidad de
envase de acuerdo con la invencién comprende dos partes,
25 un récipiente 1 y una tapa 2, la cual cubre la abertura
del recipiente. Tanto el recipiente como la tapa estén he+
chos prefériblemente de material termopldstico moldeado,
pero pueden hacerse también ventajosamente de, por ejemw= .
plo, material fibroso revestido con material termoplésti-

30 co, fal como papel, cartulina, cartén o similares.

5.5.70
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Las figuras 2 y 3 ilustran cdmo puede dotarse
adecuadamente el recipiente 1 de las necesarias superficie
de soporte 4 para el montaje de la tapa 2 en la abertura
del recipiente. En la realizacién mostrada dichas superfi-
cies de soporte consisten en las superficlies extremas su~
vperiores de una pluralidad de nervios de refuerzo o dis-
tanciamiento 5 dispuestos en torno a la pared del recipien
te y formados en el material real de dicha pared y que se
extienden a lo largo de la pared desde el fondo 6 del re-
cipiente hacia la abertura. Como implica el nombre de di-
chos elementos, los nervies desempefian vafigs funciones.
Ademds de pr0porcionar'un soporte para la tapa 2 con sus
superficies extremas, dan rigidez a las paredes del reci-
piente y determinan también la altura del espacio de alma-
cenaje del recipiente. S1 se requiere una pared mds rigi-
da del recipiente, es, naturalmente, posible aumentar el
némero de nervios 5, pero es también posible aumentar el
espesor de la pared, con 1o que pueden disponerse adecue-
damente las superficies de soporte 1 como un resglto for-
mado en el material de la pared y hecho de manera que sé
extienda a lo largo de dicha pared en tormno al recipiente,

_ Independientemente de que las superflcies de S0y
porte 4 tengan la forma de un resalto que se extienda en
torno a la pared del recipiente o la forma de superficies
extremas de los nervios 5, aquellas superficies pueden har

cerse de modo que se inclinen hacia fuera y hacia abajo

en direccién a la parte de borde las paredes del recipien
te de la manera particularmente evidente en la figura 3
para dar a la tapa el mejor soporte posible y de modo que

la unidad de envase obtenga una conveniente rigidez de re
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tencidén de forma desde el mismo momento en que se inserta
la tapa en la abertura dei recipiente. Si se considera ne-—
cesario, el fondo 6 del recipiente 1 puede estar también
reforzado, 10 cual se efectia convenientemente disponien-
do una béveda convencional (%) en é1 o por medio de partes
realzadas circulares o radiales conocidas o similares (no
nostrado). .
 Por razones que se pondrdn de manifiesto en lo
que sigue, las paredes del recipiente 1 divergen hacia el
fondo 6, comunicando as{ cierta conicidad que no deberd
ser inferior a un grado.

Las figures 4 y 5 muestran el disefio preferido
de la tapa 2 para el reciplente 1 mostrado en las figuras
2y 3. Es evidente por 1o gque antecede que la tapa 2 debe
cubrir la abertura del recipiente 1 cuando se pone dicha
tapa sobre las superficies de soporte 4. Se le dé, por tan
to, un didmetro que corresponde a la abertura del recipien
te. Pare facilitar el apoyo de.la tapa contra las superfi-
cies de soporte 4, el interior de la tapa estd provisto
en su circunferencia de une pestafia de refuerzo 8. Una par
te 9 de lé superficie inferior de la pestafia 8 estd pro-
vistd de una inclinacién adaptada para el apoyo contra las
superficies de soporte inclinadas 4 de 1los nervios 5 de
le pared del recipiente. En la parte alta de la tapa estd
dispuesta una segunda pestalia de refuerzo 10 junto a la
circunferencia de la misma. La pestafla 10 estd destinads
a unirse por fusidén y consolidarse con el borde 11 gque cir
cunda la abertura de la pared del recipiente cuando dicho
borde se repliega sobre la parte periférica de la tapa 2

y se une por fusidn con dicha tapa durante el proceso de

- 12 -
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cierre hermético de la lata. Ademds de las dos pestafias
especingles de refuerzo 8 y 10, la tapa 2, como en el caso
del fondo 6, puede estar provista, naturalmente, de una
bdveda o partes realzadas circulares o radiales o simile= |
res, formadas en el mismo material de la tapa. Sin embar-
g0, no se emplean medios de refuerzo de esta clase en le
tapa mostrade en los dibujos.

‘Como resultard especialmente evidente por las
figures 4 y 5, la tapa estd provista de agujeros de sali-
da pasantes 12, lo que permite una dosificacidén automdti-
ca de un contenido de 1liquido de la lata cuando se pone
la tapa sobre las superficies de soporte 4 de la abertu=-
ra. Los agujeros 12 estdn repartidos en torno a la tapa
en las inmediaciones de su periferia para ser cerrados
cuando la lata sea herméticamente cerrada por el borde 11
del recipiente al ser plegado sobre la parte periférica
de la tapa 2 y unido por fusidn y consolidado con ellas
En el caso de la tapa de la realizacién ilustrativa, 10s
agujeros 12 estan dispuestos en el fondo de un surco 14,
que estd destinado(a'acomodar un alambre o cuerda de des-
garre 13. El surco 14 estd practicado en la pestafia 8 en
el interior de la tapa, donde, por razones obviés, estd
preferiblemente situado detrds de la parte 9 de la cara
inferior de la pestafia que preseﬁta ung superficie inclie-
nada adaptada para apoyo contra las supérficies de sopore
te inclinades 4.

| El alambre o cuerda de desgarre 13 puede fijar-
se a la tapa 12 de varias maneras, de las cuales sdlo se

ha ilustradq una, y puede estar hecho de acero inoxidable

0 de algun otro material adecuado. Como su nombre indica,
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el elemento 13 estd destinado a facilitar la apertura de .ﬁ
la unidad de envase, y en la realizacidn ilustrativa se

nmuestra ya montado en el surco 14 de la tapa 2 cuando éa-
ta se éitﬁa en la abertura del recipiente. El surco 14 y
> el alambre 13 se extienden en torno a la mayor parte de

la tape para hacer posible que el contenido de la lata pus
da ser alcanzado fdcilmente cuando se abre dicha lata por
medio del alambre. La parte 15 de la tapa (figura 1), que
no es cortada por el alambre cuando se abre la lata, es

10 suficientemente grande para formar una bisagra para la ta-
pa y para permitir que la tapa sea retirada fédcilmente del
recipiente 1. Los dos extremos 16, 17 del alambre 13 se
extienden hacia fuera desde el exterior de la tapa y al

menos un extremos 16 es lo bastante grande para proporcio-

15 . nar agerre suficiente cuando se abre la lata, mientras qu?
el otro 17 8610 necesita ser doblado hacia abajo, por ejeé
plo, para impedir que el alambre se deslice en el surco 1&
en vez de desgarrar la tapa 2. El extremo 16 del alambre
i3 puede egtar provisto también de alguna forma adecuads
20 <« | de medio de agarre, tal como un bucle o similar, y el ex-
tremo 1% puede estar hecho mds grueso o estar anudado, etc.

Para cerrar herméticamente la unidad de envase
mostrada en las figuras 1-6 se pone la tapa 2 en la aber-

turs del recipiente donde,'como puede verse en la figura

25 6 y parcialmente en le figura 6a, dicha tapa descansa con
la parte de pestafia 9 contra las superficies de soporte
4 de los nervios 5. El borde 11 que circunda la aberture
de la pared del recipiente es entonces replegado y unido
por fusidn con la parte periférica de la tapa y conla

30 pestafia 10 dentro de dicha parte periférica superpuesta

5.5.70 | - 14 -
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-encima de otfa. Es también posible dotar al fondo de las

a la tapa, como puede verse en el lado derecho de la figu-
ra 6 y en el aifugra 6a. El proceso de unién por fusibn y
consolidacidn mutuas de éstos elementos d4 lugar a una pax
te realzada anular 18 que se extiende en torno a la circun
ferencia de la parte alta de la unidad de envase, con lo
que se verd que dicha parte realzada es de una forma tal

que las unidades pueden ser apiladas con seguridad, unsa

latas de una parte realzade anular similar para mejorar
ain més la posibilidad de apilar las latas.

Las figuras %—9 muestran un aparato paras cerrar
herméticamente la unidad de envase ilustrada en las figu-
ras 1-6 y que, copsta esencialmente de unos medios de so-
pdrte 20 destinados a fijar la posicidn del recipiente 1

durante el proceso de cierre, y unos medios de transferen-

cla de calor 21 dispuestos axialmenfé por encime de dicho?
medios 20. El calor es transmitido por los medios de trané
ferencia de calor 21, de los cuales al menos una parte 22
puede ser insertada en los medios de soporte o dispositi-

vo 20 hasta el borde de la pared del recipiente y hasta

la parte periférica de la tapa para unir por fusién y con-
solidar dichos elementos entre si.

Al cerrar la unidad de envase, se hace pasar la
unidad a 1os medios o dispositivo de soporte 20, adecua-
damente por medio de un sistema de transportador de fun-
cionamiento automdtico, y se sitia la tapa en la abertu-
re, del'recipiente, tfas lo cual la parte 22 de los medios
de transferencia de calor 21, que puede ser insertada en
los medios de soporte 20, es puesta en contacto con la

pared 11 del recipiente para calentar dicha pared y parsa

- 15 -
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plegarla sobre la parte periférica simulténeamente calen-
tada de la tapa para unirla por fusibh y consolidarla con
ella. Después de terminado el proceso de cierre, se reti-
ra del accesorio 20 la unidad de envase cerrada.
Para facilitar ia insercién y la retirada de la
lata en y desde el dispositivo 20, éste puede disefiarse
pare gque se abra y cierre y con este fin estéd dividida en
dos mitades 23 y 24 gue, cuando se rednen, forman un man-
gulto en torno a la parte del recipiente 1. Las dimensio-
nes del manguito deberdn ser tales que permitan un movi-
wiento axial de unos pocos milimetros del recipiente en
el manguito cuando se aplica calor al borde 11 de la pa~
red y a la parte periférica de la tapa. Durante este movis
miento, el borde caliente estd en contacto deslizante con
la pared del manguito; es con este fin por lo que se hace
que las paredes del recipiente converjan hacia el fondo
del recipiente. El desplazamiento axial del recipiente en
el manguito estd destinado a contribuir al plegado efec~
tivo del borde 11 sobre la parte periférica de la tapa 2.
En la realizacidn ilustrada del aparato de cie=
rre, la parte 22 de los medios de transferencia de calor
21, Aue puede ser insertada en el dispositiw 20, es de
forma anular y estd hecha de una sola pieza y se adﬁpta
en forma y tamafio a la unidad de envase mostrada en las
figuras 1-6. En el caso de unidades de énvase ovaladas o

cuadradas, por ejemplo, deben cambiarse de manera corres-—

pondiente la forma y el tamafio de la parte 22. Los med10j

21 y la parte 22 estdn hechos adecuadamente de cobre. Com-

poniendo la parte insertable 22 de los medios 21 de uni-

dades (no mostradas) sistematizadas en cuanto a forma y

- 16 -




tamafio, diche parte 22 puede ser ficilmente modificades pa-
ra adeptarse a unidades de envase de formas y tamaﬁoé va-
riables. Similarmente, el dispositivo 20 puede componerse
también de unidades sistématizadas (no mostradas). En la
6 realizacidén mostrada, la parte insertable 20 de los medios
de transferencia de calor.esté ajustada al extremo inferior
de un manguito de cobre 25 que estd destinado a ser movi-
do de alguna manera adecuada en sentido vertical y que es-
té asegurado a dicho manguito por medio de unos pernos 26,
10 pbr;ejemplo. El manguito estd circundado por encima de la
parte intercambiable 22 por un elemento de camisa eléctri—
ca 2&‘que se muestra sdlo diagramiticamente en las figuras.
El elemento de camisa 27 estd controlado preferiblemente

por un termostato.

15 En el interior del manguito 25, uno dentro de

o otro, estédn dispuestos dos tubos 28 y 29. Como puede Ver-
se en la figurs 7, cade uno de los tubos estd conectado

en la parte alta con una manguera, tubo o similar 30 y 31
respectivamente. Agua, aire o algun otro refrigeranté ade=
20 .. | cuado es hecho pasar a través de la manguera o tubo 31 y
el tubo 29 al-interior de une cubierta protectora 32 de

forma de embudo que estd fijade adecuadamente a la parte
baja dei tubo 28 y que, por medio de un cierre 33 resis-
tente al celor situado en el borde inferior de dicha cubier
25 ta, se apoya contra el exterior de la tapa 2 durante el
proceso de cilerre. La cubierta protectora 32 de forms de
embudo estd provista de su parte superior de varios agu;
jeros 34 dispuestos en un circulo para conectar el inte-
rior de la tapa 32 con el paso anular 35 formado entre los

30 tubos 28 y 29, estando el fondo de dicho paso 35 cerrado

5'5070 - 17 -
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por la parte anular de la cubierta 32 en la que estan pfaé
ticados los agujeros 34.

Déspués de ponerse en contacto con la parte de
la tapa 2 encerrada en la cubierts protectora 32, el re-
frigerante es devuelto a través de los agujeros 34 al paé
80 anular 35 que constituye asi un canal de retormno para

el refrigerante. Como es evidente por las flechas de la

figura 9, la cubierts 32 dirige el refrigerante que llega

de los canales de alimentacidén 31, 29 hacia la tapa 2 al
mismo tiempo que impide que el agente refrigerante alcan-
ce las partes de la unidad de envase que estidn sometidas
a calor y asegura que el refrigerante sea devuelto a tra-
vés de los agujeros 34 al canal de retorno 35.

Ademés de ser posible dissefiar une unidad de en-
vase del tipo descrito de varias maneras diferentes (que
no han sido mostradas) sin salirse del concepto del inven-
to, el.aparato de cierre y sus diferentes componentes pue-
den disefiarse también de maners distinta. Por ejemplo, el
enfriamiento puede efectuarse pulverizando agua refrigerag
te libremente sobre la unidad de envase, con lo cual la
unidad se limpia al mismo tiempo. Similarmente, puede di-
séﬁafée la parte insertable de los medios de transferencig
de calor de manera que las superficies de la misma que en-
tran en contacto con la unidad de envase, contribuyan di-
rectamente a la operacidén de plegado de los bordes de las
paredeé del recipiente sobre la parte periférica de la ta
Da. | , v ‘

La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Suecia, con fecha 6 de Diciembre de 1967, bajo

el ndmero 16758/67, se acoge a los beneficios del articuloe
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REIVINDICACTIO N ES

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para que seaﬁ objeto de este Modelo de Utili-
dad, en Espaﬁa,'por VEINTE afios, son los siguientes: 4

: 12.— Una unidad de envase, que éompfende un re-
cipiente y una tapa, ambos hechos delmaterial termopldsti-
co o de papel, cartulina o cartdén, recubiertos con mate=-
rial termoplastico, estando colocada dicha tapa en la aber

tura del recipiente, para cubrir la abertura del mismo,

y estando unida al recipiente por calor para formar un cie
rre hermético, caracterizada porque la tapa descansa sobré
una 0 mas supefficies de soporte conocidas en las paredes
del reéipiente, los bordes. de los cuales, que rodean la
abertura, estan réplegados y unidos por fusidén y consoli-~
dados con la parte periferica de la tapa.

! 22.~ Una unidad de envase segin la reivindica-
cién 1, caracterizada porque la superficie de soporte en

las paredes del recipiente consiste en un resslto formado

en el material de la pared del recipiente y gue se extien
de a lo largo de dicha pared y que forma un elemento dis-
tanciador en el recipiente.

39,- Una unidad de envase segin la reivindica-
cién 1, carécterizada porque las superficies de soporte

de las paredes del recipiente consisten en las superficles
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extremas superiores de cierto nimero de nervios de refuer~
z0 y distanciamiento, uniformemente distribuidos en torno
e las paredes y formados en el material de las mismas, ex-
tendiendose dichos nervios a lo largo de las paredes desde
el fondo del recipiente hacig la abertura.
| 42.- Una unidad de envase segin las reivindica-

ciones 1, 2ﬂ6 3, caracterizada porque las superficies de
soporte se inclinan hacia fuera y hacia abajo en direccidn
e las paredes contiguas del recipiente y porque estd dis-
pueétaluna pestafia de refuerzo en el interior de lg tapa
Junto & su periferis, estando provista al menos una par-
te de la cara inferior de la pestafia de una superficie in-
clinada destinada a apoyarse contra las superficies de so-
porte inclinadas.

59.,~ Une unidad de envaese segin cualquiera de
las reivindicaciones 1 e 4, caracterizada porque la tapae
y/o el fondo del recipiente esté o estdn rigidizados de
una manersa conocida por una béveda, unas partes realzadas
circulareé 0 radiales o similares, estando formados dichos
medios de rigidizecién en el material de la tapa y/o del
recipiente. -
. 62.- Una unidad de envase segln cualqu;era de
las reivindicaciones 1 a‘5, caracterizade porque esté dis<
puesté une pestafia- de refuerzo en el exterior de la tapa
junto & su pefiféria, estando la pestafia unida por fusidn
y coﬁsolidada con los bordes plegados del recipiente en
una unidad herméticamente cerrada.

79.- Una unidad de envase segin cualquiera de
las reivindicaciones 1 & 6,V¢aracterizada porque estd prag

ticado un surco en el interior de la tapa detrds de la par
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te de la tapa-@ue.descanéa sobre la superficie de soporte,
extendiéndose el surco en torno a la parte mayor de la ta-
pa y conteniendo un slambre o cuerda destinado a abrir la
wnidad y cuyos dos exitremos sé extienden hacia fuers des-—
de el exterior de la taﬁa, y de los cuales al menos uno
es suficientemente largo para ser cogido con el fin de -~
sbrir la unidad desgarrando la tapa con dicho alambre.
82.~ Una unidad de envase segin cualquiera de
las reivindicaciones 1 & %, caracterizada porque en la ta-

pa estén practicados unos agujeros de salida de las inme-

dieciones de su periferia, cuyos asgujeros, en un evase hep

méticamente cerrado, estédn cerrados por los bordes de lg
pared del recipiente plegados sobre la parte periférics
de la tapa y unldos por fusidn y consolidados con ella.

| 9¢.- Una unidad de envase segin las reivindica-
ciones 7 v 8, caracterizada porque los ggujeros de sali-
da estdn practicados en el fondo del surco que acomoda el
alambre de desgarre y porque el surco estéd practicado en
la pestalfia de refuerzo dispuesta en el interior de la te-

pa junto a su periferia detrds de le parte de la cara in-

ferior de dicha pestaila que presenta una superficie inclis
nada ajustada pare apoyarse contra las superiicies de so=-
porte inclinadas.

102.~ Ung unidad de envase.

Tl y como se ha descrito en la memoria que an-
tecede, representado en el dibujo que se acompeflia y para

los fines que se han especificado.
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