MEMORI4&. DESCRIFPTIVA

_Correspondiente a la solicitud de regig’tro de una -
pétente de invencién que, por veinte afios se solici
ta pare Espafia y sus Colonias, a favor de Dorn Feli-
pe BROQUETAS PANELLA, de nacionslidad espafiola, re-
sidente en calahom (Logrotio), calle de los Mérti-

res ndmero 20,k
p o r
* PROCHDIMIKNTO PARA AGRAFAR JUNTAS RECTILINEAS ESm
TANCAS EN ENVASES METALICOS POR MEDIO DE PAPEL &0
PRIMIENDO LA SOLDADURA CON ESTANO IEL PROCEDIMIEN
PO OHDIRAKIO ™. |

Pare solucionar las dificultades que presenta la
restriccifn de estafio para las soldaduras de los en
vagses metdlicos en general y en particular los des—
tinados a conservas de frutos diversos, se han hew-
cho miltiples experiemcias, empleando juntas agrafs
d’aé eon papel de ¢lase aproplada habiendo ob_tenida

botes completamente estancos y, por tanto, con segu
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ridades semsjantes a las obtenidas oon botes oo
costuras soldadas, a los efectos de la conserva—
cién de loe productos envasados eon 10 que en — -
las sctuales circunstancias de esceses de estafe
se obtiene una solucidén para la fabricacién de -
envases con chapa negra barnizada y tode clase -
de envases metflicos. ‘ _

El procedimiento consiste en coloear una junte
de papel de calidad apropiada encolado sodre la
chapa g:ubriundé las pestafias como se rindiga en ~

. el plano que se acompafla.

La Fig. l1a ,'repménta una seeci& de un enve
se ci_lfnd:rioo con pestafiag preparadas con papel
encolado. Antes del agrafado £ste papel represen
tado en (n), estf fuertemente alherido & la cha~
pa por medio de uns cola especial,

" La Fig, 2B, represents la misma seceiln con el

sgrafado terminado, en donde puede observarse —

que los gases o lf{quidos para entrar o salir tie
ren gus seguir um recorrido igual al demarrolle
de las pestafias que forman el agrafado.

Ia Pig. 3%, represents un cuerpo de bote o en-
vase en ls gue se representa en (b), la costura
cerrada con papel después del agrafado.

Babiendo deserito y detallado con toda axmplitud
la naturaleza del invento, se{ como ls manera de
llevarlo a eabo en la préctica, debe hacerse ooﬁg
tar que las expresiones escritas anteriormente —
aon susceptibles de modificacién de detalle min ~
que por ello se altere el prinecipio fundemental ~
del iﬁvento. ‘ ' .
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EX FESUMEN: Ie patente de inveneidn que se solieci-
ta ha de recaer sobre las siguientes reivindieacio—
nes: :

18 :— PROCEDIMIENTO FARA AGRAFAR JUNTAS RECTILENEAS
ESTANCAS EN ENVASES METALICOS POR MEDIO LE PAFEL $U-
PRIMIENDO L4 SOLDATURA CON ESTARO TBL FROCEDINTEWTO
ORDINARIO, que se caracterisa esencialmemte p@r obte
ner envase= metdlicos con costurss rectas eomélats-a
mente estancas a la presién exterior ‘ordinariﬁ; por -
medio de costuras agrafadas con junta de ;pape»i;

28:- Por fltimo, se reivindiea oomo objeto gobre -~
el que ha do recser la patente de invencién que ase ~
solicita por veinte afios para Espafia y sus Coloniss,

| P o T ‘_

* PROCEDIMIRNTO PARA AGRAPAR JUNTAS RECTILINEAS ES-—
TANCAS EN ENVASES METALICOS POR MEDIO DE PAPEL SU
PRIMIENDO LA SOLDADURA CON ESTANO IBL PROCEDIMIEN
TO ORDIFARIO ", '

Podo conforme queda expremado en la. presente Memo~
ria descriptiva que consta de tres pdginas escritas
a mﬁguina POr una 80le Cara y planc gque ge acompafig.

Madrid, 4 da Agosto de 1.942,

P. &, '
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