g A a

{98083

MEMORIA DESCRIPTIVA




10

15

20

PATENTE IE

INVENCION

par 20 afios

a favor de D. AGUSTIH LASA Y EGUILUZ, de nacionalidad espa-
fiola, residente.en San-Sebastian, Idiaquez, 12, 4¢ .
por 'UEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS MAQUINAS PARA LA FABRICA-
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REMORIA  DRSCRIPTIVA

La generalidad de las méguinas empleadas pars la
fabricacidn de bloques y piezas similares de hormigdn

. vibrado, conoeidas haesta la fecha, se han caracterizado

por gue para cada productc & ghtener necesitaban una
parrilla de hilerro fundido portadora del dibujo del
producto, pare servir de base para el desenccfirado y su
transporte hasta el lugar propilo para el fraguado o
endurecimiento.

Dadas les varlededes de productos y las importantes
cantidades de los mismos que con estas miguinas se
pueden fabricar, resultaba que el nimero de parrilias
gile se necesttaban era de enorme congideracién, puesta
gee cada blogue o producto exizfa su parrilla, gravando
por tanto el coste de produccidn. '

Con la presente invencidn, tales miquinas resultan
notablemente mejoradas, guedando con ellas simplificado
el procese de fabricacién, representands una eccnomia y
ahorro considerables, pudiéndese fabricar con ellas
toda clase de blogues o plezas similares, corrientemnente
enpleadss en la construccidn. ’



10

15

20

25

3¢

40

45

~ lNotan esencislmente caracterizadas dichas mejoras, por
que en las méquinas & que:las mismas se-refieren y para te-
ner lugar el desencofrads © extraccidn. del producta, el
molde correspondiente donde tiene lugar la fabricacidn de
éste, sufre un movimierto de gire capaz de hacerle ocupar
una posicldn, inversa totalmente, a la ccupada durante el
vrocesa de fabricacién activa; par que la parrilla porta-
dora de las dibujos y utilizada para facilitar dicho
degsencefrada, despufs de facilitar autométicamente dicha
speracién, vuelve a acupar su posicifn primitiva dentro
del wolde, por estar sujeta y ser accionada, a tel fin,
por dispasitivos apropiados, y de tal wodoe, gue pueda re-
petir su funcidn en operaciones sucesivas, can lo gue re-
sulta que la parrilla utilizada para la extraccidn del
producto esg siempre la misma  én sucesivas operticiones,

a diferencia de le efectuado hasta la fecha, que para cada
producto o blogue se necesitaba ung parrilla diferente.

ustan caracterizadas ademds dichas wejoras, per gue
lasmfquinas & que las mlsmas se refierem, van provistas
de un pisén, gue sostenide y accionado convenientemente,
al ritmo de las vibraciones cesusadas por un dispaesitivo
vibrador apropiade, durante el perfado de fsbricagidn acti-
va del producto en el interior del molde, prensa la parte
supertar de aquél, para dejarlp cempacto y sulamente con
la caatidad de alre y agua exxrictamente necesaria para
su fraguado.

Bl digpositive vibrador, que puede ser cualquiera de
los conaocides, v acoplade de tal modo, que gira girultdnea-
mente can el molde, y vara el accionamiento del pisbn, de
la parrilla y nolde en las formas indicadas, van convew
nientew ate Jispuestos, log dispositives, mecanisnos o
medios aprepiadas, tales como, peleas, cables, tirantes,
topes, ejes, palancas, guias y ctres. ’ .

Fara la mejor comprensidn de la presente invena én,
y a titulo tan solo de ejemplo, se acompaiian los dibujos
de la hoja adjunta, en los cuales la figura L, representa
una vista de frente de una wdquina con las mejoras de
referencia y la figura 2 muestre una vista lateral de la
mdquina representada en la figura L.

La mdquina de referencia, estéd constituidae por un
bastider -l= gue sirve de base para la sujeccidn del molde
-2- y del tino corrieutemente empleado en esta -clase de
néquinas. Tl molde -2- es giratorio alrededor de su eje -3

. pudiendo describir un arco de 180 grades, es decir que

puede gcupar vna vosieidn tnversa & la gue le es normel
durante el praceso de fabricacidn activa,
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in el interior del molde -2- se dippone una parrilla

-4~ de madera o cualguler otro material aprupiade y con
los dibujos correspondientes a la clase de €lemento o
productc & obtener, parrilla que nstd destinada a facili-
tar en cowento oportuno el desencoirado o extraccidn del
producto con el suxilio de log tirantes y topes -5- y

r los gue esté sujeta a la méguina, tirantes y tooes
que pueden girar con ek molde -2- pare cofncrdir por
deba jo de los ganchos -6-. Una palanca -7- dispuesta
en lugar conveniente, actia sobre la parrilla en momentes
oportunos para facilitar su deslizamiento pur €l interior
del molde pare le extraccién del productes ¥ la introduc-
cibn de ella en el molde pars repetir la aperacidn.

71 dispositivo vibrader -8- v4 daspuesto debajo
del wolde -2- y mre ol mismo tiempo gue &ste por {r
acoplado deidamente, pudiedo ser -dicho vibrader, cual-
quiera de l:s conocides, mientras reina las condictones
necesarias para la v1brac16a del mo.de y la masa conte-
nida en &L.

Sobre el bastider -1- vé dispuesto, otro bhastidor
-9~ cuyo objeto es el de servir de sostén al pisén -10-
gue comprime al hormigén al ritmo de las vibraciones
para dejar solamente el agua y aire extrictamente nece-
sarios pars el fragwade del producto, lo gue txeide lu-
gar vor la parte superior del molde, y para el acclo-
namiento de dicho pisén -10=- van cGispuestos, una palan-
ca =11~ v un sigtema de poleas -12- y cables -17-.

Una plataforma -13~ va dispuesta en lugarl cunRveslemte,
para colocar en ella, el prcdu0to extraido del nolde,
despubs de oque éste suirid el gire de 180°9.

Otres dispositives, tales como, Las gulss -l4- y
-14’=, armazones -15-, cojinetes -L6- gufas -18- y arti-
culacioues -L9~- coopgran al fun010ﬂam1enxu de las piezas
egenclales expuestas.

%1 funcionsmienso de la méquina es el siguiente:

Ge dispome en el 1nterior del molde -2-, la parrilla -~4-
con el dibujo ¢ foima carrespondisnte al producto a ob-
tener y 18 centidad de hormigbn necesaria y preparads ya
convenientereate, haciendo tuncionar al vibrador <8-
durante el tiempo necesario, al proplo tiempo que se -’
nece descender repetidamente al pisén -10- y el mimero
Ge veces preciso para comprinf{r al hormigén por la parte
supertor 4. molde v dejar solamemte 1a cantidad de aire
¥y agua exclusivamente Necesaria para el fraguado, quedando
a los pocas segundos el producto bien vibrado y prensa-
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ey widamente, se hace girar el wolde -2~ can el vro~
ducto 180 grades, quecando lus topes -5- debajo de los
genchos -6~ y accionande la palanca -7-, la parrilla
-4~ actuandg como extractara del producto, depusitard
a &ste sobre la plataforma -13- dejdndelo sobre una
tabla convenientemente dispuesta y de dimensiones apro-
pladas, para transportar a aquél a lugar apropdsito
para su fragwado.

Vo.viendo la palanca ~7- & su primitiva posicién,
el molde ZJiraréd nuevemente para acupar su pesicida pri-
mitiva, guedands en su fondo nuevamente la parrilla
extractora -4=- para repetir nuevamente la operacidn.

3e ceomsrenderd, que la parrilla -4- para su fun-
clonaniento, vd convenlentemente su,eta por la parte
inferior del malde -2- merced a los tirantes de los
topes ~5-.y que al tener lugar ¢l accionamiento de la
palanca -7-, dicha parrilla sale al exterior del molde
empujando al producte y lo suficlente para dejarlo so-
bre la plataiorma -13-, valviendo a ocupar luego el
fondo del molde & nusve accionamiente inverso .de la
palanca ~T-.

Todrdn ser verishles, la clase de materiales emplea-
dos en la construccidn de las piezas o digpositives de
la méquina, mientras reunan las condiclone s NeCesarias
a su fin; la forma del molde y parrilla, si bien debe~
rén corresponderse; el gistema o dispositive de vibra-
cidn acoplado; la clase de dispositives o piezas carres-
pond entes al accionamlento de los indicados y en ge-
neral, todo cuanto no altere, cambie o modifique, la
esencialidad de la presente patente de imvencidén.
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Se reivindice como objetu de la presente Patente
de Invencidn:

1.~ lejoras introducidas en las méquinas para
la fabricacidn de blogues y piezas similares de cons-
truccidn de hormigdn vibrade, caracterizadas esen-
clalmelrte por que e las mism@s y para teher lugar
el desencofrado o extraceidn del producto, el malde
correspondiente donde tiene lugar la fabricacidn de
éste, sufre un wovimiento de giro, capaz de hacerle
ccupar una posicidn inversa totalmente a la ocupada
durante el proceso de fabricacidn active, y por que
la parrilla portadora de los dibujos del praducto,

utilizada para facilitar dicho desencofrado desde el

interior del molde, después de facilitar automitica-
mente dicha operacidn, vuelve & ocupar su posicidn
primitiva dentro del moide después de baber salido
al exterior del misno, por estar sujeta y ser
accionads, a tal fin, por dispositivos aprepiadoes,

y de tal modo, gue puede repetir su funcidn, en
operaciones sucesivas.

2.~ liejoras introducidas en las méguinas para
la fabricacidn de blogues y piezas similares de

- construcctdn de hormigdn vibrade, segin reivindica-

cidn 1, caracterizadas por ir provistas tales miqui-
nas y por su parte superior, de un pisdm, que saste-
nide y accicnado convenientere Rte, al ritmo de las
vibraciones caugadas por un vibrador aprepilade, duran-
te el periode de fabricacidn activa del producto en

el interior del molde, preisa lLa parte superior de
aquél, para dejarlo compacto y .Solamente con la& can-
tidad de aire y agua extrictamente necesarios pare

su fraguado,

3.~ lejoras introducidas en las méguinas para
la fabricacién de blqgues y piezas dimilares de
construccidén de hormigbn vibrado, segiin reivindi-
cacianes 1 y 2, en las que, el digpositive vibrador
vd acoplade de tal modo que gira simulténeamente al
hacerle el molde.

4.~ liejoras introducidas en las méquinas para
la fabricacidén de blogues y piezas similares de
construccién de hormigén vibrado, segfin reivind ce-
clomes 1, 2 y 3, en las que, pars el accionamiento
del pisdn, de la parrilla y molde en la forma indi-
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cadas, van convenientemente dispuestos, dispesitives,
mecanismos o medios aproprados, tales coma, poleas,
cables, tirantes, topes, ejes, cojlnetes, palancas
guias y otros.

5e= HEJORAS INTROIXCIDAS EN LAS MAQUINAS PARA
T.A FABRICACION DE BLOQUES Y PIEZAS SIMILARES DE
CONSTRUCCION DE HORMIGDN VIBRAIO.

Consta la presente memarlia descriptiva de sels
hojas, foliiadas, mecanografiadas, numeradas y escritas
por una scola cara, acompafiada de des hojas de dibujos
aclaratorios.

liadrid, 30 Julio 1942

AGUSTEN LASBA Y AGUILUZ
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