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M B yt O R. I  A .D B S  0 R I  P T I V A  

de una P aten te-de Invención por 20 años,

* a  nomóre d e l .

S r .  Don: J o s e p h  R o s s k o p t ,

re s id e n te  en Augsbürg 4 , (Alemania) , por 

"PROCEDIMIBNTO RARA M  FABRICACION DE LA­

PICES DÉ .MADERA PARA ESCRIBIR EN PIZARRAS 

NATURALES".

Para l a  producción de lá p ic e s  de m adera'destinados a * e s c r i ­

b i r  en t a b l i l l a s  de .p iza rra  n a tu ra l se  ha propuesto ya emplear 

b a r r i t a s  o lá p ic e s  hechos de una madera de haya r o ja  que no pre­

sen ta  a n i l lo s  anuales y que se ha. endurecido con una d iso lu c ió n  

5 de a c e ta to  só d ico , n it r a to  sódico  y n i t r i t o  só d ico .

Mediante e x p e rie n c ia s  se ha comprobado' qué se  obtienen muy 

buenos r e su lta d o s  cuando de l a  in d icada  madera se  obtienen  plan­

chas de chapeado de 1 am aproximadamente de espesor y e s t a s  se 

recubren con una oapa de co la  y se  colocan su perpu estas i'orman- 

10 do una. capa .de unos 4Ó mrn y despula* e s ta  capa se somete a una pre­

sió n  e lev ad a , h a s ta 'd e  unas 200 a tm ó sfera s, h a s ta  que se seque 

l a  c o la . Para endurecer l a  madera se  emplea preferentem ente una 

d iso lu c ió n  de unos 1& g de ace ta to  só d ico , 15 g  de n i t r a to  só d i-  

cq y  20 g de n i t r i t o  só d ico  por 6 l i t r o s  próximamente de agua 

Ijp y lo s  lá p ic e s  se impreganan a una tem peratura de unos 5 0 - . En

una d iso lu c ió n  de e s t a  c la s e  ae pueden impregnar unos 100 l á p ic e s .

En lu g a r .d e  madera de haya r o ja  puede también em plearse 

o tra  madera que tenga e l  mismo ca rá c te r  de crecim iento  que la  ha-

..iAtíR/,.';



ya r o ja ,  por ejem plo, de a l i s o ,  de 'pino o l a  madera d e l haya co-.

20 mún.

'Produciendo lo s  lá p ic e s  d el modo indicado poseen una buena 

fa c u lta d  para  e s c r ib ir  en p iz a r r a s  n a tu r a le s  s in  d e ja r  p rá c tic a ­

mente h u e lla s  rayadas y siendo prácticam ente irro m p ib le s , hn e s­

p e c ia l  l a  punta dura mucho.

2$ N O T A

Se r e iv in d ic a  como nuevo y  de p rop ia  invención:

1 .  -  Procedimiento para l a  producción de lá p ic e s  d estin ad os 

a e s c r ib i r  en p iz a r r a s  n a tu r a le s , en e l  que se emplea una made­

ra  de l a  especie  d e l haya r o ja  que no presen ta  a n i l lo s  an u a les,

30 y también un' medio para endurecer l a  manera a l  modo de una d iso ­

lución  de ace ta to  só d ico , n i t r a to  só d ico  y n i t r i t o  sód ico , carac­

te r iz a d o  por que p la c a s  de chapado de 1 mi aproximado de espesor 

y hechas de l a  indioaóam adera, se  recubren con cola' y se  super­

ponen en una capa de unos 40 mm y con una presión  elevada se

33 pyensan h asta  e l  secado de l a  co la , después de lo  cual se reco r­

tan  lo s  lá p ic e s  d e .e s ta  p lancha.

2 .  -  Procedim iento según lo .re iv in d ic a d o  en e l  punto 1 , carac­

te rizad o  por que se emplea una p re sió n  de unas 200 a tm ósferas.

3<- Procedimiento según lo  re iv in d icad o  en e l punto 1 , carac-

40 te r iz a d o  por que para endurecer l a  madera se  emplea una d iso lución

de unos 1(, g  de a o e ta to  só d ico , 1$ g  de n it r a to  sódico  y 20 g de 

n i t r i t o  sódico  por unos 6 l i t r o s  de agua y por que lo s  lá p ic e s  

se impregnan a una tem peratura de unos 30s .

E s ta  la te n te  recae  sobre "PROOEDElinrTO PARA LA FABRICACION

t DE LAPICES DE MADERA PARA ESCRIBIR EH PI2ABBAS NATURALES", como

qu ed a.d eso rito  en l á  presen ta  Memoria, y caracterizad o  en la

a n te r io r  B o ta . --
M adrid, 29 de J u l io  de 19,42.
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