
0. L . o r e n z  A l c t  i e a g s á  e l l -  

s c h a f  t, residente en Berlin-Tempelhof 

(Alemania), por

niTOEOciOMMi.áeos m  válvulas de caism
PRENSALO CQ2Í METALIZACION IBPEERIOR".

Modernamente se construyen muchas veces la s  válvu las ele c­

trónicas completamente de c r is ta l con pié prensado, Por un lado 

en estas válvulas se ahorran en alto  grado los metales y  por el 

. otro lado dichas válvulas poseen propiedades eléctricas' muy bue- 

5 ñas y .permiten fabricarse con muchísima sencillez» Si en estas  

.válvulas' lo s conductores de entrada paralelos se conducen h  tra ­

vés del pié, 'entonces muchas veces conviene, por ejemplo, cuer­

do se tra ta  de pentodos de a.lta frecuencia, colocar entre la s  

puntas un apantallado para reducir la s  capacidades. Este .apan- 

10 tallado puede realizarse prensando alrededor de la  válvula te r ­

minada o de una parte dé la  misma ün caequillo de .chapa» Tratán- 

do se- de válvulas de descarga con pié aplastado es ya conocido 

e l método de proveer de una capa metálica e l  aplastamiento y  e l  

tubo del p la t i l lo .

15 En la s  válvulas de c r is ta l  prendado se propone, según e l

invento, proveer-de una metalización in terio r el pié o ‘la s  pa­

redes de la  válvu la, Si se m etaliza e l zócalo, se cubren simul­

táneamente o so dejan lib re s  las perlas de unión por fusión 

e.icistentes alrededor de lo s  alambres de entrada, uniéndose la  

20 capa m etálica con una de la s  puntas de entrada mediante a l me-

i
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nos un muelle en forma cónica» Este muelle termina entonces so­

bre una perla oubierta de metal* Gracias a unir la  m etalización  

con una punta de entrada es posible mantener e l apantallado a un 

potencial determinado» Para evitar todo caldeo demasiado grande 

de la  capa metálica a l recocer la s  partes de l a  válvu la mediante 

a lta  frecuencia, es conveniente separar la  metalización por lo 

menos mediante una ranura extendida desde e l borde basta e l cen­

tro del zócalo» '

La metalización puede rea lizarse  por cualquiera de lo s méto- 

30 dos conocidos, por ejemplo*; mediante evaporación, pulverización  

catódica, aplicación de una pasta m etálica o por v ía  galvánica. 

Para e l recubrimiento pueden emplearse todos los metales o alea­

ciones m etálicas conocidas para ésto u otras capas conductoras, 

por ejemplo* plata, níqu el, cobre,g r a fito , etcétera. Por lo  demás 

35 la s  sustancias empleadas para ésto nó deben poseer una presión en 

el vapor demasiado elevada y  deben soportar la s temperaturas que 

se presentan en e l u lte rio r  procedimiento de fabricación de la s  

válvulas.

Las ventajas de la  metalización in terio r son la s  siguientes;

40 Fabrioaoión s e n o il la . '
Consumo pequeño de metal y  consiguientemente pequeño peso. 
F á c il empalme a un contacto f i j o  o a un electrodo en e l in­
te rio r  de la  válvula sin  que baya que' prever ningón dispo­
s itiv o  especial en e l portalámparas.

45 Pequeña distan cia del apantallado a l  sistem a,y, por tanto,
el,m ejor efecto e lé ctrico  posible.

Además entre e l c r is t a l  y  e l metal no existen espacios hue­

cos, en lo s que, como ocurre en e l apantallado extérior, pueda f i ­

jarse humedad. Por ésto la s  válvulas poseen resiste n cia  adecuada 

50 para lo s  trópicos. Frente a la  m etalización conocida de los pies 

aplastados se obtiene con la  m etalización en e l pié de c r is ta l  

prensado la  ventaja de que aquí es posible circundar con e l apan­

tallado todo conductor de entrada'.

Las figuras presentan un ejemplo de ejecución de un zócalo



55 cíe c r is ta l  prensado, metalizado segda e l invento» la  figu ra 1. ' 

presenta la  v is ta  en planta del zócalo y  la  figura 2 una sección  

transversal. El sócalo'de c r is t a l  prensado se desidia por .1 y  por 

2 los conductores • de paso de la  corriente y por 5 la  m etalización. 

Por 4 se designa la  ranura dispuesta en l a  m etalización pare e v i-  

$0 ta r  todo caldeo demasiado grande 'al oalentar por frecuencia e le -  

v a c i a , ' P o r s e  señala e l muelle cónico, per el que la 'm eta liza ­

ción se une con una de.las puntas de entrada de la  corriente.

. Se reivindica como nuevo y  de propia invención:

65 1 . -  Perfeccionamientos en válvulas de c r is t a l  prensado, ca­

racterizados por que e l  pié o la s paredes de la  válvula se pro­

veen de una metalización .in terior.

2 . -  Perfeccionamientos en válvulas de c r is ta l  prensado se -  

¡g&a l o ; reivindicado en al punto 1 , caracterizados por que a l  me- 

70 , ta liz a r  el sócalo se recubren también la s perlas de unión, por 

fusión existentes alrededor’ de lo s  alambres de entrada, o se ce­

jan lib re s, y la capa' metálica se une con una de la s puntas de 

entrada mediante a l menos un muelle de forma - (sónica,

. Perfeccionamientos en .válvulas de c r is ta l prensado según

75 lo reivindicado en lo s puntos 1 y 2, caracterizados por que la  

metalización se separa mediente al menos uiia ranura extendida des 

ae e l borde hasta e l centro del zócalo.

Esta Patente' recae sobre VJtS81'EGClÓl:íljfib;xjl’00 Pili VALVULAS- !&' 

CPiISPAL PHSiiSADO COIí MEfTALISAOIOU HíTEHIOA"! oomo queda descrito

en la  presente .Memoria, caracterizados en la  anterior ¿'ota y repte-



lia ca la  v a r ia b le .

por: C, Jjorenz iUitiGngesellaoh^'r't//
JOSE SANCHO / /  

P, A.
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