MEMORIA DESCRIPTIVA
que 8¢ scompaila
2 la sgolicitud de
una PATINTE DE INVENCION, por VEINTE ANOS en Rspefia,
s favor de
los Sres. D. Leon BDUYCK, D, Plerre NYCK y D. Vietor HUYCK,
residentes en Harelbeke (Bélgica), Gentstraat 36,
por
"PROCEDIMIENTO DE FABRICAR HOURDIS"
| Inventores: D. Leon LUYCK, D. Plerre LUYCK y D. Victor
LUYCK, de pacionalided helga.

Qon prioridad de la solicitud belga n¢ 442.247 del 26 de
Julio ae 1941,
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Bl presente invento ge refiere al prooeaimiento de fa-

bricacién de un hourdis y al molde correspondiente. .

Con arreglo a la invenoidn el hourdls ge fsbrioca de hort
migdn removido con ayuda de moldes especiales gue en prin-
oiplo se componen de una cublerta, un micleo-y dos alas
smovibles, Wl molde se colocs gobre uba mesd vibrante du-
rante la fabricacidp, y la extraccién se efectia volvien-
d0 el molde con le intervencidén de ounas de volear. Todos
108 elementos se gesmontan'fécilmente y el hourdis ealido
del molde ﬁresenta une conformacidén regular ds composicidn
oompacta, provista de lss armaduras usuales,

A oontinuacidn se describird el invento haolendo refe-
rencia a las figuras del dibujo adjunto gue muestran une
forma de reaslizacidn preferida.

Le fig. 1 es una seccidn transversal a través del hour-
dias.

Las fig, 2 y 3 gon una viste frontal y otra en plano
Tespeotivamente del molde metalico pera la fabricseidn
del hourdis,

La fig. 4 es una seccidn transversal a travas del molde
durante une operacidm de moldurar.

El molde estd oonstitufdo por une cublerta 1, un ndcleo
2 y dos alas 3, La oublerte 1 y el nicleo 2 estén unidos
entre s{, formando por lo tanto una sola pieza, mientras
que les alas 3 son libres y se deslizen a lo largo de las
paredes de ls oubierta, La conformacidn y la solidez del
molde eatan asegurades por hierroe de angulo, dispuestos
a dlstencias adecuadas para consegulr la rigidez necesaria
y todas las demfAs calidades necesariss para un trabajo

perfecto.
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Tl molde pera la fabricacidn del hourdis se cologa SO~
bre uns mesa vibrante y a continuacidn se 1ntroducen“en el
lag armadurss ususles en hourdis de esta olase. Las arma-
duiag longitudinales estén un}das principelmente por medio
de brides formadas por hierros plegados segin la secoidn
del hourdis. Se 1lena el molde de hormigdn, mientras que
1a mesa estéd vibrasndo; el hormigdn es removido a medida
de su carga, y une Vesz el molde suflolentemente lleno y
agitado, se lo traslada a un solsdo de desmoldura y se lo
vuelea, baciéndolo pivotear alrededor de las ounas de vol-
car 4 previstas lateralmente con fespecto al molde, a dis~
tanclas convenientes. Une vez volcado el molde, se levantal
la.oubierta y el niioleo, el cual se Aesprende del hormigdn
vy guedan en el smelo el hourdis de hormigén y las alas que
hen podido deslizarse a lo lergo de las paredes latersles
de la oublerts y han quedado adherides al lado de la plezs
de hormigdn. Une vez retirados la cubierta y el micleo, se
pueden aparter 1guslmente las alag, que se Vuelven a oolo-
car geguldamente et el molde, el cual puede ger direcotamen-
te devuelto a la mess vibratoris para iniciar otra opera-
cidn de moldeado y de vibracidn, Con arreglo a este broce-
dimiento se puedesn producir con este molde hourdis ocaracte-
rizados por su escamo peso y gue alcanzan sélamente 141,4
Kg, por mz, miettres que los hourdis empleados haata shora
gson bestante mAs pesados (175 Xg. sproximademente).

El procedimiento combina con gren sencillez de manipu-
laciéh el empieo de un molde de construceidn ligera pero
r{gida, para producir un asrtfoulo de calidsd.

NOT4A
Tn resumel: la PATENTE DR INVRNCION, cuyo reglsgtro se
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golicita, reomera sobre las reivindicaciones siguientes:

1) Procedimiento de fabriomoidn de hourdis de hormigén
vibrado, que conaiste en introducir el hormigdn y hacerle
vibrgr en moldes compuestos de una cubierta, un mioleo so-
liderio y alas amovibles que se deslizan a lo largo de las
parTedes latersles del molde, efectudndose ls extracoidn
haciendo volocar el molde sobre cunes previstas laterslmen-
te con relacidn a la cublerta del molde.

2) Procedimisnto de fabricacion segin reivindicacidn 1,
oaracterizado porque ol molde que sirve para Aichas fabrica-
cidn se compone de una oubierta de geccidn en U ligeramente
ablerta, con un nficleo central soliderio y alaes amovidbles
qué ge deslizan a lo largo de las paredes laterales ligera-
mente ineclinades, estando consolidedo el molde por bridas
de hierro de éngulo exteriores, dispuestas a distmncias
adecuadas, y habiéndose fijado lag ounas de voloar a cler-
tae aigtanciss de dichas bridas.

3) Se reivindics por Gltimo, oomo objeto sobre el que ha
de recaer la PATEZNTE DE INVENCION que se solicita, "PROCE~
DIMIENTO DT PABRICAR HOURDIS",

Todo confome. queda descrito en la presente Memoria,
gque congta de 4 pdzinas eseritas a maquina por uma sola
cara, ¥ dibujos gque S8e acompafian.

¥adrid, 24 de Julio 4s 1942.
| ‘ ALFONSO UNGRIA
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